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- Tubing Cutter

PC116/PTC-400
Power Tubing Cutter

A WARNING!

Read this Operator’s Manual
carefully before using this

tool. Failure to understand
and follow the contents of
this manual may result in
electrical shock, fire and/or
serious personal injury.

PC116/PTC-400 Power Tubing Cutter

Record Serial Number below and retain product serial number which is located on name plate.

Serial
No.




RIDGID Pc116/PTC-400 Power Tubing Cutter

Safety Symbols

In this operator’'s manual and on the product, safety symbols and signal words are used to communicate important safe-
ty information. This section is provided to improve understanding of these signal words and symbols.

0 This is the safety alert symbol. It is used to alert you to potential personal injury hazards. Obey all safety messages that follow this
symbol to avoid possible injury or death.

A DANGER DANGER indicates a hazardous situation which, if not avoided, will result in death or serious injury.

FNTZLTITTM WARNING indicates a hazardous situation which, if not avoided, could result in death or serious injury.

FEYXTII-TTll CAUTION indicates a hazardous situation which, if not avoided, could result in minor or moderate injury.
IETIZ3 NOTICE indicates information that relates to the protection of property.

This symbol means read the operator’'s manual careful-
ly before using the equipment. The operator's manual
contains important information on the safe and proper

operation of the equipment.

This symbol means always wear safety glasses with
side shields or goggles when handling or using this

equipment to reduce the risk of eye injury.

~ [ ]
j\ This symbol indicates the risk of electrical shock.

DL X

This symbol indicates the risk of hands, fingers or other
body parts being caught or wrapped in rollers or other
moving parts.

This symbol indicates the risk of hands, fingers or other
body parts being cut by the rotating or moving parts.

This symbol indicates the risk of machine tipping, caus-
ing striking or crushing injuries.

This symbol means do not wear gloves while operating
this machine to reduce the risk of entanglement.

General Power Tool Safety
Warnings*

A WARNING

Read all safety warnings, instructions, illustra-
tions and specifications provided with this power
tool. Failure to follow all instructions listed below
may result in electric shock, fire, and/or serious
injury.

SAVE ALL WARNINGS AND INSTRUCTIONS
FOR FUTURE REFERENCE!

The term "power tool" in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operated
(cordless) power tool.

Work Area Safety

* Keep work area clean and well lit. Cluttered or dark
areas invite accidents.

* Do not operate power tools in explosive atmo-
spheres, such as in the presence of flammable
liquids, gases, or dust. Power tools create sparks
which may ignite the dust or fumes.

* Keep children and by-standers away while operat-
ing a power tool. Distractions can cause you to lose
control.

Electrical Safety

¢ Power tool plugs must match the outlet. Never
modify the plug in any way. Do not use any adapter
plugs with earthed (grounded) power tools. Unmodi-
fied plugs and matching outlets will reduce risk of elec-
tric shock.

* Avoid body contact with earthed or grounded sur-
faces such as pipes, radiators, ranges and refrig-
erators. There is an increased risk of electrical shock
if your body is earthed or grounded.

* Do not expose power tools to rain or wet condi-
tions. Water entering a power tool will increase the risk
of electrical shock.

* Do not abuse the cord. Never use the cord for
carrying, pulling or unplugging the power tool.
Keep cord away from heat, oil, sharp edges or
moving parts. Damaged or entangled cords increase
the risk of electric shock.

* When operating a power tool outdoors, use an

extension cord suitable for outdoor use. Use of a
cord suitable for outdoor use reduces the risk of elec-
tric shock.

* If operating a power tool in a damp location is

unavoidable, use a ground fault circuit interrupter

* The text used in the General Power Tool Safety Warnings section of this manual is verbatim, as required, from the applicable UL/CSA/EN 62841-1 standard.
This section contains general safety practices for many different types of power tools. Not every precaution applies to every tool, and some do not apply to this

tool.
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(GFCI) protected supply. Use of a GFCI reduces
the risk of electric shock.

Personal Safety

* Stay alert, watch what you are doing and use com-
mon sense when operating a power tool. Do not
use a power tool while you are tired or under the
influence of drugs, alcohol, or medication. A mo-
ment of inattention while operating power tools may
result in serious personal injury.

Use personal protective equipment. Always wear
eye protection. Protective equipment such as dust
mask, non-skid safety shoes, hard hat, or hearing
protection used for appropriate conditions will reduce
personal injuries.

Prevent unintentional starting. Ensure the switch
is in the OFF position before connecting to power
source and/or battery pack, picking up or carrying
the tool. Carrying power tools with your finger on the
switch or energizing power tools that have the switch
ON invites accidents.

Remove any adjusting key or wrench before turn-
ing the power tool ON. A wrench or a key left attached
to a rotating part of the power tool may result in per-
sonal injury.

* Do not overreach. Keep proper footing and bal-
ance at all times. This enables better control of the
power tool in unexpected situations.

* Dress properly. Do not wear loose clothing or
jewelry. Keep your hair, and clothing away from
moving parts. Loose clothes, jewelry, or long hair
can be caught in moving parts.

If devices are provided for the connection of dust
extraction and collection facilities, ensure these are
connected and properly used. Use of dust collection
can reduce dust-related hazards.

Do not let familiarity gained from frequent use of
tools allow you to become complacent and ignore
tool safety principles. A careless action can cause
severe injury within a fraction of a second.

Power Tool Use and Care

* Do not force power tool. Use the correct power tool
for your application. The correct power tool will do the
job better and safer at the rate for which it is designed.

* Do not use power tool if the switch does not turn it
ON and OFF. Any power tool that cannot be con-
trolled with the switch is dangerous and must be
repaired.

PC116/PTC-400 Power Tubing Cutter RIDGID

 Disconnect the plug from the power source and/or
the battery pack, if detachable, from the power
tool before making any adjustments, changing
accessories, or storing power tools. Such preven-
tive safety measures reduce the risk of starting the
power tool accidentally.

* Store idle power tools out of the reach of children
and do not allow persons unfamiliar with the power
tool or these instructions to operate the tool. Power
tools are dangerous in the hands of untrained users.

* Maintain power tools. Check for misalignment or
binding of moving parts, breakage of parts and any
other condition that may affect the power tool’s op-
eration. If damaged, have the power tool repaired
before use. Many accidents are caused by poorly
maintained power tools.

» Keep cutting tools sharp and clean. Properly main-
tained cutting tools with sharp cutting edges are less
likely to bind and are easier to control.

» Use the power tool, accessories and tool bits etc. in
accordance with these instructions, taking into
account the working conditions and the work to be
performed. The use of the power tool for operations dif-
ferent from those intended could result in a hazardous
situation.

Keep handles and grasping surfaces dry, clean
and free from oil and grease. Slippery handles and
grasping surfaces do not allow for safe handling and
control of the tool in unexpected situations.

Service

* Have your power tool serviced by a qualified repair
person using only identical replacement parts.
This will ensure that the safety of the power tool is
maintained.

Specific Safety Information

This section contains important safety information
that is specific to this tool.

Read these precautions carefully before using the
PC116/PTC-400 Power Tubing Cutter to reduce
the risk of electrical shock or other serious injury.

SAVE ALL WARNINGS AND INSTRUCTIONS
FOR FUTURE REFERENCE!

Keep this manual with machine for use by the operator.

* Do not wear gloves or loose clothing when oper-
ating Power Tubing Cutter. Keep sleeves and jack-
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ets buttoned. Do not reach across machine. Clothing
can be caught by the machine resulting in entangle-
ment.

Keep hands away from rotating parts such as
rollers, reamer, cutting wheel and tube. Allow parts
to come to a complete stop before handling the tool
or tube. This practice will reduce the chance of entan-
glement in rotating parts.

Secure machine to stable bench or stand. Properly
support the tubes. This will reduce the risk of striking
and crushing injuries from tipping and falling tube and
equipment.

Do not cut visibly bent tubing or tubing with fit-
tings attached. Reduces the risk of excessive vibra-
tion and loss of control of the machine and/or tubing.

Always wear appropriate eye protection and appro-
priate personal protective equipment. Cutting tools
can break or shatter. This will reduce the risk of injury.

* One person must control the work process and the
foot switch. Only the operator should be in the work
area when the machine is running. This helps reduce
the risk of injury.

* Read and understand these instructions and the
instructions and warnings for all equipment and
materials being used before operating this tool to
reduce the risk of serious personal injury.

RIDGID Contact Information

If you have any question concerning this RIDGID® product:
— Contact your local RIDGID® distributor.

— Visit RIDGID.com to find your local RIDGID contact
point.

— Contact Ridge Tool Technical Service Department at
rtctechservices@emerson.com, or in the U.S. and
Canada call (800) 519-3456.

Description

The RIDGID® PC116/PTC-400 Power Tubing Cutter is
designed to cut 2" to 4" nominal size (12 to 100 mm)
metallic and plastic tubing/conduit.

A two speed switch controls the roller speed and a pneu-
matic foot switch provides ON/OFF control of the motor. A
scale is included for tube measurement. The Power
Tubing Cutter is lightweight and compact for ease of
transport.

An optional reamer is available to remove burrs from the
inside of tubing up to 2" (50 mm).

The tubing cutter is not designed for use with pipe.
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Figure 1 — RIDGID® PC116/PTC-400 Power Tubing Cutter
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: RIDGID. Rldge Tool Company Elyna Ohio,

U.S.A. RIDGID.com
Model No.
Serial No.

Figure 2- Machine-éerial Number

The machine serial number is located on the side of the
cutter. The last 4 digits indicate the month and year of
manufacture. (10 = month, 19 = year).

Specifications

Nominal Tube Size
Cutting Capacity......... %" 10 4" (12 mm to 100 mm)

Actual Cutting

Capacity ....ceeeeeeeeennns %" 10 4.5" (12 mm to 116 mm)

Tube/Conduit ~ Maximum Wall CutterWheel
Material Thickness E-850 E-855

Cat. #66938 Cat. #66943

Carbon Steel 0.1" (2.5 mm) X

Stainless Steel  0.1" (2.5 mm) X

Aluminum 0.1" (2.5 mm) X

Copper 0.1" (2.5 mm) X

Plastic 0.23" (6 mm) X

* General guideline only.Material composition, hardness and other factors
affect ability to cut, wheel life, burr formation, etc

Nominal Reaming
Capacity ......ccceevueenne 1" t0 2" (12 mm to 50 mm)
(optional accessory)

Max. Tube Length ....20" (6m)

Motor
Y/ oL Universal
Voltage .......coceverueenne 100-120V 220-240V
Current.......cocoeeeeens 58A 3.0A
Frequency................ 50/60 Hz 50/60 Hz
Power.......cccccvuiineeen. 705W 705W

Refer to on-product serial plate for information specific to unit.

Roller Rotational

Speed.....ccoovvieieiinne. 190/363 RPM for 220-240V,
225/385 RPM for 100-120V
Controls......c.cccevevunnn... I-LOW/O-OFF/II-HIGH Switch

and ON/OFF Foot Switch

PC116/PTC-400 Power Tubing Cutter RIDGID

Weight....ccccoovviiieeene 32 Ibs. (14.5 kg)
Overall Dimension
LXWXH..oooiirieee. 11.6" x 9.4" x 15.9"
(295 mm x 239 mm x 403 mm)
Operating
Temperature............... -4°F to 122°F (-20°C to 50°C)

Sound Pressure (Lea)* ...82.3 dB(A), K=3
Sound Power (Lwa)*.......93.3 dB(A), K=3

* Sound measurements are measured in accordance with a standardized test per

Standard EN 62481-1.

- Sound emissions may vary due to your location and specific use of these
tools.

- Daily exposure levels for sound need to be evaluated for each application and
appropriate safety measures taken when needed. Evaluation of exposure lev-
els should consider the time a tool is switched OFF and not in use. This may
significantly reduce the exposure level over the total working period.

Standard Equipment

Refer to the RIDGID catalog for details on equipment
supplied with specific machine catalog numbers.

L9 Selection of appropriate materials and instal-
lation, joining and forming methods is the responsibility of
the system designer and/or installer. Selection of improp-
er materials and methods could cause system failure.

Stainless steel and other corrosion resistant materials
can be contaminated during installation, joining and form-
ing. This contamination could cause corrosion and pre-
mature failure. Careful evaluation of materials and meth-
ods for the specific service conditions, including chemical
and temperature, should be completed before any instal-
lation is attempted.

To reduce the risk of ferrous contamination of stainless
steel, make sure that the rollers are clean and debris
free. Thoroughly clean with a stainless steel brush.
Change the cutter wheel and reamer before use with
stainless steel material. Best practice is to dedicate a
cutter for stainless steel.

Assembly

To reduce the risk of serious injury during use, follow
these procedures for proper assembly. Switch should
be OFF and machine unplugged before assembly.

Bench Mounting

The machine can be mounted on a level, stable bench. To
mount the unit on a bench, unscrew the rubber feet at the
four corners of the machine base (See Figure 16) and use
M8 bolts to retain machine to the bench. Tighten securely.

944-732-258.09_REV C
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Pre-Operation Inspection

A WARNING
Before each use, inspect your

= Power Tubing Cutter and cor-
rect any problems to reduce
the risk of serious injury from

electric shock, entanglement,
crushing injuries and other causes and prevent
machine damage.

1. Make sure that the Power Tubing Cutter is unplugged.

2. Clean the machine and equipment, including han-
dles and controls. This aids inspection and helps pre-
vent the machine or control from slipping from your
grip. Clean and maintain the machine per the main-
tenance instructions.

3. Inspect the Power Tubing Cutter for:

* Inspect the cord and plug for damage or modifica-
tion.

* Proper assembly, maintenance and completeness.

* Any broken, worn, missing, misaligned or binding
parts or other damage.

* Presence and operation of the foot switch. Confirm
that foot switch is attached, in good condition, that
it cycles smoothly and does not stick.

* Free movement of feedscrew, cutter wheel and
support rollers.

¢ Presence and readability of the warning and other
labels (See Figure 1).

* Inspect the cutting edges of the cutter wheel and
reamer for wear, deformation, chips or other issues.
Dull, damaged or loose cutters can damage the
tool, produce poor quality cut and increase the risk
of injury.

* [f using the PC116TS stand(s), clean, inspect and
lubricate as needed.

* Any condition which may prevent safe and nor-
mal operation.

If any problems are found, do not use the tool until the
problems have been repaired.

4. Inspect and maintain any other equipment being
used per its instructions to make sure it is functioning

properly.

Machine and Work Area Set-Up
A WARNING

Set up the Power

~ — oy » | Tubing Cutter and
= | work area according
ﬁ to these procedures

to reduce the risk of

serious injury from electric shock, entanglement,
crushing injuries and other causes and prevent
machine damage.

1. Check work area for:
* Adequate lighting.
* Flammable liquids, vapors or dust that may ignite.
If present, do not work in area until sources have
been identified and corrected. The cutter is not
explosion proof and can cause sparks.

* Clear, level, stable, dry location for all equipment
and operator.

* Properly grounded electrical outlet of the correct
voltage. Check machine serial plate for required
voltage. A three-prong or GFCI outlet may not be
properly grounded. If in doubt, have outlet inspect-
ed by a licensed electrician.

2. Inspect the work to be done. Determine the material,
type and size of the tube. Determine the correct equip-
ment for the job. See Specifications section.

3. Confirm all equipment to be used has been properly
inspected and assembled.

4. Place the machine on a flat, level, stable surface.
See “Bench Mounting” in Assembly section. Confirm
that unit is stable and secure.

5. If tube will extend more than 6" (15 cm) beyond the
machine, use one or more appropriate stands to
support the tube. Place the stands in line with rollers.
Longer tube may need more than one stand. Only
use stands designed for this purpose. Improper sup-
ports or supporting the tube by hand can cause tip-
ping or entanglement injuries. Do not exceed the
marked stand capacity. When the cutter and stand are
sitting on the same plane, use the RIDGID PC116TS
Tube Stand to support the tube.

If working on a bench or other raised work area, a
variety of RIDGID Pipe Stands can be used to support
the tube. If using the PC116/PTC-400 on the ground,
use the RIDGID PC116TS Tube Stand to support the
tube. See Figure 3.

944-732-258.09_REV C
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Figure 3 — Stand placement

1.5" - 3" (40-76 mm)
0.5" - 1.5" (12-40 mm)

Figure 4 — PC116TS Stand Adjustment

PC116TS Stand/Adjustment

PC116TS Stand is an optional accessory designed for use
with PC116/PTC-400 Cutter and not intended for other
uses.

To adjust ball heads for tube size:
a. Depress button @

b. Move ball head to proper tube size position (see
Figure 4) ®

c. Release button — confirm securely located ®

To adjust stand height, turn collar to raise or lower stand
head. Stand is designed to be placed on the same flat sur-
face as the PC116/PTC-400 Cutter. See Figure 3. If
needed, suitable spacers (such as a piece of wood) can
be used to raise stand.

6. Restrict access or set up guards or barricades to
create a minimum of 3 feet (1 m) of clearance around

PC116/PTC-400 Power Tubing Cutter RIDGID

the machine and tube. This helps prevent non-oper-
ators from contacting the machine or tube and
reduces the risk of tipping or entanglement.

7. Position the foot switch as shown in Figure 8 to allow
a proper operating position.

8. With the switch in the O-OFF position, run the cord
along a clear path. With dry hands, plug the power
cord into the properly grounded outlet. Keep all con-
nections dry and off the ground. If the power cord is
not long enough, use an extension cord that:

* Is in good condition.

* Has a three-prong plug like on the power tubing cut-
ter.

¢ |s rated for outdoor use.

* Has sufficient wire size. For extension cords up
to 50' (15.2 m) long use 14 AWG (2.5 mm?) or
heavier. For extension cords 50'-100' (15.2 m -
30.5 m) long use 12 AWG (2.5 mm?) or heavier.

9. Check the power tubing cutter for proper operation.
With hands clear:

* Move the speed switch to the I-LOW speed posi-
tion. Press and release the foot switch. The rollers
should rotate as indicated by the arrows in Figure 5.
If the machine does not rotate in the correct direc-
tion, or the foot switch does not control the machine
operation, do not use the machine until it has been
repaired.

* Depress and hold the foot switch. Inspect the mov-
ing parts for misalignment, binding, odd noises or
any other unusual conditions. Remove foot from the
foot switch. If any unusual conditions are found, do
not use the machine until it has been repaired.

;

Figure 5 — Roller Direction of Rotation

10. Move the speed switch to the O-OFF position, and
with dry hands unplug the machine.

944-732-258.09_REV C
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Operating Instructions

A WARNING
Do not wear gloves or

- O loose clothing when
> 2Z’| operating Power Tub-
ﬁ O ing Cutter. Keep

sleeves and jackets
buttoned. Do not reach across machine. Clothing can
be caught by the machine resulting in entanglement.

Keep hands away from rotating parts such as rollers,
reamer, cutting wheel and tube. Allow parts to come
to a complete stop before handling the tool or tube.
This practice will reduce the chance of entanglement
in rotating parts.

Properly support the tubes. This will reduce the
risk of striking and crushing injuries from tipping and
falling tube and equipment.

One person must control the work process and the
foot switch. Only the operator should be in the work
area when the machine is running. This helps reduce
the risk of injury.

Follow operating instructions to reduce the risk of
serious injury from electric shock, entanglement,
crushing injuries and other causes and prevent ma-
chine damage.

Make sure that machine and work area is properly set up
and that the work area is free of bystanders and other dis-
tractions. The operator should be the only person in the
area while the machine is operated.

Adjusting Cutter For Different Tube Sizes

Quick Switch Size Adjustment

The quick switch size adjustment is provided to quickly
adjust between tube size ranges 2" (50mm) and smaller
and 2" to 4" (50 mm to 100 mm).

p,{;,w -
% \ g -
!

Figure 6 — Quick SwitchSie djustment

1. With no tube in cutter, grasp grip and release the pin
by slightly depressing the knob @ and turning slight-
ly counter-clockwise @ . The knob is spring loaded
and will retract, control the movement of the knob.
See Figure 6.

2. Using grip, move head to desired position @.

3. Insert the quick switch knob to retain head in position.

Quick Feed Cutter Adjustment
This quick feed cutter adjustment is used to advance
and retract the cutter wheel during cutting operation.

1. To advance the cutter wheel, push the handle down
(Figure 7A) until it engages the tube.

2. To retract cutter wheel, loosen the handle/feedscrew
1-2 turns (Figure 7B) and press the release (Figure
7C) to allow it to retract (it is spring loaded — control
the movement of the handle).

Flgure 7 — Quick Feed: A-Advance B-Loosen, C Retract

Selecting/Changing Operating Speed
The Power Tubing Cutter has two operating speeds —
LOW and HIGH, see Figure 8.

Figure 8 — Speed Label

LOW speed (I-Low switch setting). This decreases the

risk of tube vibration and oscillation during use.
Recommended for tube 2" (50mm) diameter and
smaller, and longer than 6.5' (2m)

HIGH speed (lI-High switch setting). This will lower cutting
time.
For tube larger than 2" (50mm) diameter of any
length
For any tube shorter than 6.5' (2m)

944-732-258.09_REV C



Tube vibration and oscillation depend on many factors,
such as the tube length, size, weight, straightness, stand
alignment, roller speed, etc. If at any time you feel the tube
is excessively vibrating or oscillating, release the foot
switch. If in II-High speed, change to I-Low speed and try
again. If in I-Low speed, change to another cutting method
for that piece, such as a hand cutter.

To change speeds, release foot switch and allow cutter to
come to a complete stop. Move switch to the desired
position. Do not change operating speed while machine is
running.

Cutting Tube

1. Check that the tubing is not visibly bent and no fit-
tings are attached. Cutting bent tubes or tubes with
fittings can result in excessive vibration and loss of
control. Use a hand cutter if needed. Mark the tubing
at the desired length. For convenience, a measuring
scale is provided on the machine.

2. If needed, adjust the power tubing cutter size range
with the quick switch size adjustment.

3. Place the tubing on the rollers so that the cutting
mark is located under the cutter wheel, on the zero
mark of the scale. If the tubing extends beyond the
machine, position supports under the tube. Supports
should be adjusted so the tube sits squarely on the
rollers. This will help insure proper tracking of the cut.
See Figure 3.

4. Assume a proper operating position to help maintain
control of the machine and tube (see Figure 10):

* Be sure you have convenient access to the tools
and switch.

¢ Be sure that you can control the foot switch. Do not
step on foot switch yet. In case of emergency, you
must be able to release the foot switch.

* Be sure that you have good balance and do not
have to overreach.

5. Advance the quick feed system until the support
rollers contact the tube (Figure 9). Align the cutter
wheel with the mark on the tubing. Tighten the feed-
screw to bring the cutter wheel in contact with the
tube. After cutter wheel contacts tube, advance the
feedscrew an additional 1 to 1% turns to grip the
tube. Do not over advance the feedscrew, this can
oval the pipe and increase burr formation.

PC116/PTC-400 Power Tubing Cutter RIDGID

Support Rollers

Cutter
Wheel

Tube

T — . P——

Figure 9 — Support Rollers Contacting Tubing
6. Move the I-Low/O-OFF/Il-High switch into the appro-
priate position for the tube being cut

7. Depress the foot switch. The rollers and the tube will
start to rotate. Keep hands way from rotating parts.

Figure 10 — Cutting Tubing

8. Advance the feed screw by slowly and continuously
tightening the feedscrew until the tubing is cut.
Aggressive cutting can damage the cutter wheel
and cause excessive burrs. Maintain the support
rollers in contact with the tube to help hold the tube in
place.

If the tubing spirals while being cut, stop the cut and
check the machine set up, especially the alignment of
the tube stands. Different tube materials may need
slight additional tightening of the feedscrew to improve
tracking.
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9. Remove foot from the foot switch. Then move the I-
Low/O-OFF/I-High switch into O-OFF position.

10. When tubing stops rotating, loosen the feedscrew 1-
2 turns and press the release to fully retract the cut-
ter wheel. Remove the tubing.

Reaming Tube

Reamer

’_r B -
Figure 11 — Installing Reamer

1. Place the I-Low/O-OFF/I-High switch in the O-OFF
Position.

2. Remove the reamer from the storage position and
mount in use position as shown in Figure 11. Confirm
that the reamer is securely mounted.

3. Move the I-Low/O-OFF/I-High switch into I-Low posi-
tion.

4. Depress the foot switch. Keep hands away from
tube ends and rotating parts.

5. Securely grasp the tube. Properly support the tube to
help maintain control.

6. Place the tubing over the reamer cone and gently
apply pressure (Figure 12) to remove burrs from inside
of tube end. Do not force the tube into the reamer, this
can cause the reamer to grab the tube and spin it in
your hands.

Figure 12 — Reaming Tubing

7. Remove foot from the foot switch.

8. Place the I-Low/O-OFF/I-High switch in the O-OFF
Position.

9. Remove reamer from use position and return to stor-
age position.

Transportation

1. Remove or secure all loose equipment and material
from the machine prior to moving to prevent falling or

tipping.
2. Place the cutter wheel in down position.

3. Wrap the power cord and foot switch hose around the
cord hook and secure as shown in Figure 13.

4. Lift with grip. Use care in lifting and moving. Be
aware of the machine weight.

e

Wheel
Storage

Figure 13 — Cord/Hose Wrapped

Storage

The Power Tubing Cutter must be kept
dry and indoors or well covered if kept outdoors. Store the
machine in a locked area that is out of reach of children and
people unfamiliar with Power Tubing Cutter. This machine
can cause serious injury in the hands of untrained users.

10
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Maintenance Instructions

Make sure that the switch is in the O-OFF position
and the machine is unplugged before performing
any maintenance or making any adjustments.

Maintain cutter according to these procedures to
reduce the risk of injury from electrical shock, entan-
glement and other causes.

Cleaning

Gently clean the machine after each use with a clean dry
cloth. Keep the rollers clean and free from dirt and debris.

Keep the reamer clean and free from chips for maxi-
mum efficiency.

Clean any dust and debris from the motor vents.

Lubrication

On a monthly basis (or more often if needed) lubricate all
exposed moving parts of Power Tube Cutter and PC116TS
stand (such as feed screw, quick feed system, rollers and
pivot points) with a light lubricating oil. Wipe any excess oil
from exposed surfaces.

Changing Cutter Wheel

See Specifications for proper cutting wheel selection.
Change the cutter wheel when cutting different materi-
als, replace the cutter wheel when the cutting edge
becomes chipped or flat. An extra cutter wheel can be
stored on the unit. See Figure 13.

1. Remove the link pin. The wheel holder will drop free
(Figure 14).

Figure 14 — Removing Wheel Holder
2. Remove wheel pin and cutter wheel/bearing (Figure
15).

3. Inspect bearing. Bearing should move freely. Replace
if needed.

4. Reverse process to install cutter wheel.

PC116/PTC-400 Power Tubing Cutter RIDGID

Wheel
Cutter Holder Link Pin

Wheel Pin
Figure 15 — Changing Cutter Wheel

Motor Overcurrent Protection

The cutter is equipped with overcurrent protection that
turns off the machine to protect the motor if it draws exces-
sive current.

If the machine shuts down unexpectedly, release the
footswitch. Place the switch in the O-OFF position and
unplug the machine. Remove any tube from the machine.
Follow the Pre-Operation Inspection and Machine and
Work Area Set-up sections to confirm that the machine
works properly.

Changing Motor Brushes

Check motor brushes every six months, the brushes
should be changed if the length is less than 5 mm (0.2").

1. Confirm that switch is in the O-OFF position and the
machine is unplugged.

2. Loosen the five screws that hold the bottom cover
(Figure 16) and remove cover (Some screws are
retained to cover).

3. Use a screwdriver to unscrew and remove the brush
caps (Figure 17). Gently remove the carbon brushes
and check the length (Figure 18). If brush length is
less than 5 mm (0.2"), change brushes.

4. Insert brush into brush holder, properly aligning the
brush tabs with the reliefs in the brush holder.

5. Securely tighten the brush caps. Reinstall the bottom
cover.

6. Once the machine is reassembled, run the machine in
the ll-High speed for five minutes with no tube in the
machine to break in the brushes.

944-732-258.09_REV C
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| 10.28" (261 mm)

- 0.2" (5 mm)

6.93" (176 mm)

i=igure 18 — Inspect Brush Length

Scan the QR code below to access the literature and
video of PC116/PTC-400.

Figure 17 — Removing Brush Cap
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Troubleshooting

PC116/PTC-400 Power Tubing Cutter RIDGID

PROBLEM

POSSIBLE REASONS

SOLUTION

Excessive vibration dur-

See Selecting Operating Speed.

ing operation.

Do not cut visibly__l_:)ent tube. Use hand cutter.

Support long tube with pipe stands.

Machine not properly mounted.

Properly mount the machine on flat surface, bolt
with the mounting bolts.

Worn cutter wheel.

Machine not cutting

Replace worn cutter wheel.

tubes properly.

Use on incorrect tube size or material.

Use on correct type of tube (see Specifications).

Machine stalls while
cutting.

Agressive feeding of the cutter wheel while cutting.

Gently feed the cutter wheel.

Machine does not oper- Motor brushes are worn out.

Install new motor brushes.

ate. Overcurrent protection activated.

Follow Motor Overcurrent instructions in
Maintenance section.

Excessive tube burrs or | Worn or damaged cutter wheel.

Replace cutter wheel.

end deformation.

Agressive feeding of the cutter wheel while cutting.

Gently feed the CLitter wheel.

Machine stops while foot
switch is depressed. Re-

Hole in foot switch/hose.

Replace foot switch.

starts when foot switch | -
is re-depressed. Air switch leaks.

switch replaced.

Service and Repair

Improper service or repair can make the machine
unsafe to operate.

The Maintenance Instructions will take care of most of the
service needs of this machine. Any problems not ad-
dressed by this section should only be handled by a
RIDGID Independent Service Center. Use only RIDGID
service parts.

For information on your nearest RIDGID Independent
Service Center or any service or repair questions see
Contact Information section in this manual.

Optional Equipment

To reduce the risk of serious injury, only use acces-
sories specifically designed and recommended for
use with the RIDGID PC116/PTC-400 Power Tubing
Cutter, such as those listed.

Catalog
No. Description

64903 PC116TS Tube stand for use with PC116/PTC-400

66253 PC116 220-240V Motor carbon brush

66248 PC116 100-120V Motor carbon brush

56662 | VJ-99 28" - 52" V-Head High Pipe Stand

64908 137S Reamer for PC116/PTC-400

66938 | E850 Cutter Wheel (For Metallic Tube)

66943 E855 Cutter Wheel (For Plastic Tube)

64898 | Cutter Wheel Bearing

For a complete listing of RIDGID equipment available
for these tools, see the Ridge Tool Catalog online at
RIDGID.com or see Contact Information.

944-732-258.09_REV C
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Disposal

Parts of these tools contain valuable materials and can be
recycled. There are companies that specialize in recycling
that may be found locally. Dispose of the components in
compliance with all applicable regulations. Contact your
local waste management authority for more information.

For EC Countries: Do not dispose of elec-
trical equipment with household waste!

According to the European Guideline 2012/-

19/EU for Waste Electrical and Electronic

Equipment and its implementation into nation-
N legislation, electrical equipment that is no
longer usable must be collected separately and disposed
of in an environmentally correct manner.

14
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Coupe-tubes éelectrique
PC116/PTC-400

A AVERTISSEMENT !

Familiarisez-vous avec ce mode
d’emploi avant d’utiliser I'appareil.

Tout manque de compréhension
ou d’adhésion aux consignes ci-
apres augmenterait les risques de
choc électrique, d’incendie et/ou
de grave blessure corporelle.

Coupe-tubes électrique PC116/PTC-400

Inscrivez ci-dessous le numéro de série de I'appareil indiqué sur sa plaque signalétique pour future
référence.

No de
série
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Symboles de sécurité

Les symboles et mots clé de sécurité indiqués dans ce manuel et affichés sur I'appareil servent a souligner d’'importantes
consignes de sécurité. Ce qui suit permettra de mieux comprendre la signification de tels mots clés et symboles.

0 Ce symbole sert d’avertissement aux dangers physiques potentiels. Le respect des consignes qui le suivent limitera les risques
d’accident, dont certains pourraient étre mortels.

A DANGER Le terme « DANGER » signale une situation dangereuse qui, si elle n’est pas évitée, entrainera la mort ou de graves
blessures corporelles.

A AVERTISSEMENT Le terme « AVERTISSEMENT » signale une situation dangereuse qui, si elle n’est pas évitée, pourrait entrain-
er la mort ou de graves blessures corporelles.

A CAUTION Le terme « CAUTION » indique une situation dangereuse qui, si elle n’est pas évitée, pourrait occasionner des
blessures minimales ou modérées.

PAYCN a0V il e terme « AVIS IMPORTANT » précéde des informations concernant la protection des biens.

Ce symbole indique la nécessité de se familiarisez avec
le mode d’emploi avant d’utiliser le matériel. Le mode
d’emploi renferme d’'importantes consignes visant la
sécurité et le fonctionnement du matériel.

Ce symbole indique un risque d’écrasement des mains,
doigts et autres membres par les galets en rotation.

Ce symbole indique un risque de coupure des mains,
Ce symbole indique la nécessité de porter des lunettes doigts et autres membres lors de la rotation du mécanisme.
de sécurité a visieres ou étanches et un casque anti-bruit
lors de I'utilisation de ce matériel afin de limiter les

risques de blessure.

Ce symbole signale le risque de renversement du
matériel et des matériaux et les blessures qu’ils pour-
raient occasionner.

- e
j\ Ce symbole indique un risque de choc électrique. Ce symbole déconseille le port de gants en cours d'opéra-

tion afin d’éviter leur embobinage dans le mécanisme.

D SLF

Consignes de sécurité générales gaz ou poussiéres inflammables. Les appareils

visant les appareils électriques* électriques produisent des étincelles susceptibles
d’enflammer les poussieres ou gaz présents.

A AVERTISSEMENT * Eloignez les enfants et les curieux lors de I'utilisa-

ili i - 4 H - '] - - - . . .
Familiarisez-vous avec Fensemble des consignes tion d’un appareil électrique. Les distractions risquent
de sécurité, les instructions, les illustrations et les

caractéristiques techniques visant cet appareil de vous faire perdre le controle de I'appareil.

électrique. Le non-respect de ’ensemble des con- B oL .

signes ci-dessous augmenterait les risques de Sécurité électrique

choc électrique, d’incendie et/ou de grave blessure . , oo . .

corporelle. * La fiche de I'appareil électrique doit correspondre

a la prise de courant utilisée. Ne jamais tenter de

Conservez 'ensemble des consignes de modifier la fiche de maniére quelconque. Ne pas

sécurité et d'utilisation pour future référence ! utiliser d’adaptateur sur un appareil équipé d’'une

fiche de terre. Les fiches et prises non-modifiées et
adaptées les unes aux autres limiteront les risques
de choc électrique.

Le terme « appareil électrique » utilisé dans les aver-
tissements couvre a la fois les appareils sur secteur et les
appareils a piles.

Evitez tout contact avec des surfaces reliées a la
Sécurité des lieux terre ou a la masse telles que tubeteries, radia-
teurs, cuisiniéres ou réfrigérateurs. Tout contact
du corps avec la terre ou une masse augmente les
risques de choc électrique.

» Assurez la propreté et le bon éclairage des lieux.
Les endroits encombrés ou sombres invitent les acci-
dents.

Ne pas exposer les appareils électriques a I'eau ou

* Ne pas utiliser d’appareils électriques dans les . L. . i " g
P PP 9 aux intempéries. La pénétration d’eau a l'intérieur d’'un

milieux volatiles tels qu’en présence de liquides,

* Lorsqu’exigé, la nomenclature utilisée dans la rubrique Consignes générales de sécurité des appareils électriques du manuel ci-présent et tiré textuellement
de la norme UL/CSA/EN 62841-1 applicable. Cette rubrique couvre la sécurité générale de nombreux types d'appareil électrique différents. La totalité des pré-
cautions énoncées ne s’applique pas nécessairement a tous les appareils couverts, et certaines d’entre-elles ne s’appliquent pas a 'appareil ci-présent.
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appareil électrique augmentera les risques de choc
électrique.

Ne pas maltraiter le cordon d’alimentation. Ne jamais
utiliser le cordon d’alimentation de I’appareil pour le
transporter, le tirer ou le débrancher. Eloignez le
cordon des sources de chaleur, de 'huile, des bords
tranchants et des mécanismes en marche. Les cor-
dons d’alimentation endommagés augmentent les
risques de choc électrique.

Lors de I'utilisation de I'appareil a I’extérieur, pré-
voyez une rallonge électrique homologuée pour
ce type d’emploi. Cela limitera les risques de choc
électrique.

* S’il est inévitable d’utiliser I’appareil dans des
endroits humides, prévoyez une source d’alimen-
tation protégée par disjoncteur différentiel. La
présence d’un disjoncteur différentiel limitera les
risques de choc électrique.

Sécurité individuelle

¢ Soyez attentif, restez concentré et faites preuve
de bon sens lors de l'utilisation de ce type d’ap-
pareil. Ne jamais utiliser ce matériel lorsque vous
étes fatigué ou sous l'influence de drogues, de
I'alcool ou de médicaments. Lors de I'utilisation d’'un
appareil électrique, un instant d’inattention risque
d’entrainer de graves lésions corporelles.

Prévoyez les équipements de protection indi-
viduelle appropriés. Portez systématiquement une
protection oculaire. Selon le cas, le port d’'un masque
a poussiére, de chaussures de sécurité antidéra-
pantes, du casque ou d’'une protection auriculaire
peut aider a limiter les risques de lésion corporelle.

Evitez les démarrages accidentels. Assurez-vous
que son interrupteur est éteint avant de brancher
I'appareil, y introduire un bloc-piles, le soulever ou
le transporter. Porter un appareil électrique avec
son doigt sur l'interrupteur, voire le brancher lorsque
son interrupteur est en position « Marche » est une
invitation aux accidents.

Retirez toute clé ou dispositif de réglage éventuel
avant de mettre I'appareil en marche. Une clé ou tout
autre dispositif de réglage engagé sur un élément
mécanique pourrait provoquer un accident.

* Ne vous mettez pas en porte-a-faux. Maintenez
une bonne assiette et un bon équilibre a tout
moment. Cela assurera un meilleur contréle de 'ap-
pareil en cas d’imprévu.

Habillez-vous de maniére appropriée. Ne portez ni
accessoires, ni bijoux. Eloignez vos cheveux, vos

vétements et vos gants des mécanismes lorsque
I'appareil fonctionne. Les foulards, les bijoux et les
cheveux longs risquent d’étre entrainés par les mécan-
ismes en rotation.

Vérifiez le bon raccordement et fonctionnement
des aspirateurs de poussiére éventuels. De tels
aspirateurs peuvent limiter les risques associés a la dis-
persion des poussiéres.

Ne permettez pas la familiarité issue d’une utili-
sation fréquente de I'appareil vous rendre com-
plaisant au point d’ignorer les principes de sécurité
applicables. La moindre inattention peut engendrer de
graves blessures corporelles dans une fraction de
seconde.

Utilisation et entretien des appareils
électriques

* Ne forcez pas I'appareil. Prévoyez I’appareil le
mieux adapté aux travaux envisagés. Un appareil
adapté produira de meilleurs résultats et un meilleur
niveau de sécurité lorsqu’il fonctionne au régime prévu.

N’utilisez pas d’appareil dont I'interrupteur marche/-
arrét ne fonctionne pas correctement. Tout appareil
qui ne peut pas étre contrdlé par son interrupteur est
considéré dangereux et doit étre réparé.

Débranchez I’appareil ou retirez son bloc-piles
avant tout réglage, remplacement d’outils ou stock-
age. De telles mesures préventives aideront a limiter
les risques de démarrage accidentel de I'appareil.

Rangez les appareils électriques non utilisés hors
de la portée des enfants. L'utilisation de cet appareil
doit étre exclusivement réservé a du personnel
ayant recu une formation adéquate. Tout appareil
électrique peut devenir dangereux entre les mains
d’un novice.

Assurez I’entretien régulier des appareils élec-
triques et de leurs accessoires. Assurez-vous de
I'absence d’éléments grippés ou endommagés,
voire toute autre anomalie susceptible de nuire au
bon fonctionnement et a la sécurité de I'appareil.
Faites réparer tout appareil endommageé avant de le
réutiliser. De nombreux accidents sont le résultat
d’appareils mal entretenus.

Assurez I'affutage et la propreté des outils de
coupe. Des outils de coupe correctement entretenus
et affutés sont moins susceptibles de se gripper et sont
plus faciles a contréler.

Utilisez I'appareil, ses accessoires et ses outils
selon les consignes ci-présentes, tout en tenant
compte des conditions de travail existantes et de la

18
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nature des travaux envisagés. Toute utilisation de
Fappareil a des fins autres que celles prévues aug-
menterait les risques d’accident.

* Nettoyez systématiquement les poignées et autres
surfaces de prise-en-main de I’appareil. Des
poignées ou autres surfaces glissantes peuvent com-
promettre la sécurité d'utilisation de I'appareil en cas
d’imprévu.

Service aprés-vente

* Confiez la révision de I'appareil a un réparateur
qualifié pouvant justifier I’emploi de piéces de
rechange d’origine. Cela assurera la sécurité opéra-
tionnelle de l'appareil.

Consignes de sécurité
spécifiques

La rubrique suivante contient d’importantes con-
signes de sécurité visant ce type d’appareil en par-
ticulier.

Lisez-les soigneusement avant d’utiliser la scie a
tubes électrique PC116/PTC-400 afin de limiter les
risques de choc électrique et de graves blessures
corporelles.

CONSERVEZ CES CONSIGNES POUR
FUTURE REFERENCE !

Gardez ce manuel a portée de main de I'utilisateur.

* Ne portez ni de gants, ni de vétements amples
lors de I'utilisation de cette scie a tubes électriques.
Gardez vos manches et blousons boutonnés. Ne
jamais se pencher sur 'appareil. Vos vétements ris-
queraient d’étre entrainé et de s’y entortiller.

* Eloignez vos mains des galets, de I'alésoir, du
galet de coupe et du tube. Attendez que I’appareil
et le tube s’immobilisent avant de les manipuler.
Cela limitera les risques d’enchevétrement.

* Montez I'appareil sur un établi ou support stable.
Assurez le soutien approprié des tubes. Cela limitera
les risques de renversement du matériel et de la chute du
tube.

* Ne pas tenter de couper des tubes visiblement
tordus ou équipés de raccords. Cela limitera les
risques de vibrations excessives et de perte de contrble
de l'appareil et/ou du tube.

* Portez systématiquement une protection oculaire
en plus des équipements de protection individuelle

Coupe-tubes électrique PC116/PTC-400 RIDGID

appropriés. Les outils de coupe risquent de se briser
ou d’éclater. Cela limitera les risques de blessure.

Un seul individu doit se charger a la fois du pro-
cessus de coupe et de la pédale de commande.
Seul l'utilisateur doit se trouver sur site lors du fonc-
tionnement de I'appareil. Cela aidera a limiter les
risques de blessure.

» Afin de limiter les risques d’accident grave, famil-
iarisez-vous avec les consignes ci-présentes, ainsi
qu’avec les instructions et avertissements associés
a'ensemble du matériel et des matériaux utilisés.

Coordonnées RIDGID

En cas que questions visant ce produit RIDGID®, veuillez :
— Consultez le concessionnaire RIDGID® le plus proche.

— Visitez le site RIDGID.com pour localiser le représen-
tant RIDGID le plus proche.

— Consultez les services techniques de Ridge Tool a
rtctechservices @ emerson.com, ou bien, a partir des
Etats-Unis ou du Canada, en composant le (800)
519-3456.

Description

Le coupe-tube électrique RIDGID® PC116/PTC-400 est
prévu pour la coupe des tubes et conduits métalliques a
parois minces et en matiére plastique d’une section nom-
inale de 72" a 4" (12 a 100 mm).

Un commutateur deux-vitesses et un interrupteur marche/
arrét par pédale pneumatique assurent le contréle du
moteur. Une graduation linéaire est comprise pour mesur-
er le tube. Le coupe-tube électrique est Iéger et compact,
facilitant ainsi son transport.

Un alésoir est également disponible en option pour élim-
iner les bavures a lintérieur des tubes d’'un diamétre
maximal de 2" (50 mm).

Ce coupe-tube n’est pas prévu pour la coupe des tuyaux
a parois lourdes.

944-732-258.09_REV C
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Figure 1 — Coupe-tube électrique RIDGID® PC116/PTC-400
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Figure 2 Plaque S|gnalet|que de I apparell

La plaque signalétique de l'appareil se trouve sur le flan du
coupe-tube. Les derniers 4 chiffres indiquent le mois et
'année de fabrication (10 = mois ; 19 = année).

Caractéristiques techniques
Capacité de coupe

(@ nominal) ................ %"a4" (12 mma 100 mm)

Capacité de coupe

(D actuel) ....coccveeeneen. %" a4,5" (12 mm a 116 mm)
Composition du  Epaisseur de Galet de coupe
tube/conduit* parois maxi E-850 E-855

Réf. 66938  Réf. 66943

Acier 1" (2,5 mm) X

Acier Inoxydable O 1" (2,5 mm) X

Aluminium 0,1" (2,5 mm) X

Cuivre 0,1" (2,5 mm) X
Matiére plastique 0,23" (6 mm) X

* Désignations génériques. La composition, dureté et autres caractéris-
tiques des matériaux auront une influence sur la capacité et la longévité
du galet de coupe, la formation de copeaux, etc.

Capacité d’alésage
nominale................... %" a2" (12 mm a 50 mm)
(Accessoire optionnel)

Longueur de

tube maxi.................. 20' (6m)

Moteur
TYPE oo Universel
Tension
d’alimentation........... 100 a 120V 220 a 240V
Courant ............c....... 58A 3,0A
Fréquence................ 50/60 Hz 50/60 Hz
Puissance................. 705 W 705 W

Se reporter a la fiche signalétique pour les critéres spécifiques de
I'appareil.

Régime de rotation des galets

d’entrainement ........... 190/363 t/min en 220/240 V
225/385 t/min en 100/120 V
Commandes............... Commutateur Bas

régime/Arrét/Haut régime
(1/0/11) et pédale de commande

Marche/Arrét
Poids ...coovviiiiiiiiieen, 32 Ibs. (14,5 kg)
Dimensions hors tout
LXIXH) oo 11,6" x 9,4" x 15,9"

(295 mm x 239 mm x 403 mm)

Limites de température
opérationnelle............. -4°F &4 122°F (-20°C a 50°C)

Pression sonore (Lea)*......82.3 dB(A), K=3
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Puissance sonore (Lwa)*...93.3 dB(A), K=3

* Les niveaux sonores sont mesurés selon la procédure décrite dans la norme

EN 62481-1.

- Les émissions sonres peuvent varier selon le lieu et I'utilisation de ce type
d’appareil.

- Les taux d’exposition sonore quotidiens doivent étre évalués pour chaque
application afin de déterminer les mesures de protection éventuellement
nécessaires. Cette évaluation doit comprendre les temps morts durant
lesquelles 'appareil est éteint, ce qui pourrait significativement limiter les taux
d’exposition au cours de la durée de la période de travail concernée.

Equipements de base

Reportez-vous au catalogue RIDGID pour la description
détaillée des équipements fournis avec I'appareil en
question selon son numéro de catalogue.

Il appartient au bureau d’études
et/ou a linstallateur de sélectionner les matériaux et
méthodes d’installation, de raccordement et de fagonnage
appropriés. Le choix de matériaux et de méthodes inap-
propriés risquerait d’entrainer la défaillance du réseau.

L’acier inoxydable et autres matériaux anti-corrosion
risquent d’étre contaminés en cours d’installation, rac-
cordement et fagonnage. Une telle contamination aug-
menterait les risques de corrosion et de défaillance pré-
maturée. Il convient donc d’examiner de prés les matériaux
et méthodes utilisés en fonction des conditions de service
anticipées, notamment en ce qui concerne la température
et composition chimique des effluents, avant toute tentative
d’installation.

Nettoyez 'ensemble des galets soigneusement a l'aide
d’'une brosse en acier inoxydable afin de limiter les risques
de contamination ferreuse des tubes en acier inoxydable.
Remplacez le galet de coupe et l'alésoir lors de la coupe de
tubes en acier inoxydable avec, de préférence, un galet de
coupe dédier exclusivement a l'acier inoxydable.

Assemblage

A AVERTISSEMENT

Respectez les consignes d’assemblage ci-aprés afin
de limiter les risques de grave blessure corporelle en
cours d’utilisation de Pappareil. L’appareil doit étre
éteint et débranché avant son assemblage.

Montage sur établi

Cet appareil peut étre monté sur un établi stable et de
niveau. Pour ce faire, dévissez les quatre patins en
caoutchouc de son embase (Figure 16), puis remplacez-
les par des boulons M8 pour I'arrimer a I'établi en les ser-
rant a fond.

Coupe-tubes électrique PC116/PTC-400 RIDGID

Inspection préalable

A AVERTISSEMENT
Avant chaque utilisation, exam-

= inez le coupe-tube électrique
@ afin de corriger toute anomalie

éventuelle qui pourrait Pendom-
mager et augmenter les risques
de choc électrique, enchevétrement, traumatisme et
autres blessures graves.

1. Vérifiez que le coupe-tube électrique est débranché.

2. Nettoyez 'ensemble des composants de l'appareil, y
compris ses poignées et commandes. Cela facilitera
son inspection et limitera les risques de perte de con-
tr6le du coupe-tube en cours d'utilisation. Nettoyez et
maintenez I'appareil selon les consignes d’entretien.

3. Linspection du coupe-tube électrique doit com-
prendre :

* L’examen de son cordon d’alimentation et sa fiche
pour signes de détérioration ou de modification.

* L’assemblage, entretien et intégralité de I'appareil.

e La présence d'éléments brisés, usés, manquants,
désalignés ou grippés, ainsi que toute autre anoma-
lie.

e La présence et fonctionnement de la pédale de
commande. Vérifiez que la pédale de commande
est correctement raccordée, en bon état de marche
et qu’elle cycle normalement sans accros.

¢ Le libre mouvement de la vis d’avancement, du
galet de coupe et des galets d’entrainement.

e La présence et lisibilité des avertissements et
autres indications apposés sur I'appareil (Figure 1).

e L'examen du galet de coupe et de l'alésoir pour
signes d'usure, déformation, ébréchure ou autres
anomalies. Les galets de coupes émoussés,
endommageés ou desserrés peuvent endommager
Fappareil, nuire a la qualité de coupe et augmenter
les risques d’accident.

* Le cas échéant, le nettoyage, inspection et lubrifi-
cation des porte-tube PC116TS utilisés.

¢ Toute anomalie susceptible de nuire a la sécurité et
au fonctionnement normal de I'appareil.

Toute anomalie constatée devra étre corrigée avant
future utilisation de I'appareil.

4. Inspectez et maintenez tout autre matériel utilisé
selon les consignes applicables afin d’assurer qu'il
fonctionne correctement.

944-732-258.09_REV C
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Préparation de 'appareil et du
chantier

A AVERTISSEMENT

Préparez Pappareil et

= oy » | le chantier selon les
= | consignes suivantes

ﬁ afin de limiter les

risques de choc élec-
trique, enchevétrement, écrasement, traumatismes
et détérioration du matériel.

1. L’examen préalable du chantier doit assurer :
* La présence d’'un éclairage suffisant.

e L’absence de liquides, vapeurs ou poussieres
inflammables. Le cas échéant, il sera nécessaire
d’identifier et éliminer leur source avant toute inter-
vention. Ce coupe-tube n’est pas blindé et risque de
produire des étincelles.

* La présence d'une surface dégagée, plane, de
niveau et seche pour recevoir a la fois 'ensemble
du matériel et son utilisateur.

e La présence d’'une prise de courant avec terre
appropriée. La tension d’alimentation nécessaire est
indiquée sur la fiche signalétique de I'appareil. En
cas de doute visant la mise a la terre d’'une prise de
courant avec terre ou d’'une prise équipée d’'un
disjoncteur différentiel, consultez un électricien.

2. La préparation de I'appareil dépend de la composition
et section du tube concerné. Reportez-vous au cha-
pitre Caractéristiques techniques.

3. Vérifiez que 'ensemble du matériel utilisé ait été cor-
rectement inspecté et assemblé.

4. Montez I'appareil sur une surface plane, de niveau et
stable selon les indications du chapitre Assemblage et
vérifiez son encrage et sa stabilité.

5. Sile tube déborde de plus de 6" (15 cm) de I'appareil,
prévoyez un ou plusieurs porte-tubes appropriés.
Positionnez les porte-tubes dans l'alignement des
galets d’entrainement. Prévoyez plusieurs porte-tubes
pour les tubes de grande longueur. Utilisez exclu-
sivement des porte-tubes adaptés. Un soutien inap-
proprié ou manuel du tube augmenterait les risques de
renversement de I'appareil et d’enchevétrement de
l'utilisateur. Ne pas excéder la capacité du porte-
tubes. Lorsque le coupe-tube et le porte-tubes se
trouvent sur la méme surface, utilisez le porte-tubes
RIDGID PC116TS pour soutenir le tube.

Lorsque lappareil est monté sur établi ou autre support
élevé, le tube peut étre soutenue par une variété de
porte-tubes RIDGID. Lors de I'utilisation du PC116/-

PTC-400 a méme le sol, utilisez le porte-tubes RIDGID
PC116TS pour soutenir le tube (Figure 3).

Figure 3 — Positionnement des porte-tubes

« 3" - 45" (76-120 mm)
1.5" - 3" (40-76 mm)
/" 05"-15" (12-40 mm)

N

(A)

Bouton

Figure 4 — Réglage du porte-tubes PCC116TS

Porte-tubes PC116TS et son réglage

Le porte-tubes PC116TS est un accessoire optionnel
prévu spécifiquement pour le coupe-tube PC116/PTC-
400, a 'exclusion de tout autre usage.

Réglage de la rotule en fonction de la section du tube :
a. Appuyez sur bouton €)

b. Alignez le support de rotule avec le repere de section
de tube approprié (Figure 4) ®

c. Lachez le bouton et vérifiez Fengagement du support @

Réglez la hauteur du porte-tubes en tournant son collier.
Ce porte-tubes est normalement posé sur la méme sur-
face plane que le coupe-tube PC116/PTC-400 (Figure 3).
Au besoin, un compensateur approprié, tell qu'un morceau
de bois, peut servir a le rehausser.
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6. Limitez 'acces au chantier ou établissez un périmetre
d’'un minimum de 3' (1 m) autour de I'appareil et du
tube a 'aide de gardes ou de barricades. Cela aidera
a empécher les tiers d’entrer en contact avec I'ap-
pareil ou le tube et limitera les risques de renverse-
ment et d’enchevétrement.

7. Positionnez la pédale de commande comme indiqué
a la Figure 8 afin d’assurer une position de travail
appropriée.

8. Avec le commutateur en position O-OFF, acheminez
le cordon d’alimentation le long d’un passage dégagé.
Avec les mains séches, branchez le cordon sur une
prise avec terre appropriée. Gardez 'ensemble des
connecteurs au sec et surélevés. Si la longueur du cor-
don d’alimentation de I'appareil est insuffisante,
prévoyez une rallonge électrique :

* en bon état de fonctionnement,

¢ équipée d’une fiche a trois barrettes identique a
celle du coupe-tube,

* homologuée pour utilisation aux intempéries,

¢ de section suffisante. Au moins 14AWG (2,5 mm?)
jusqu’a 50' (15, 2 m) de longueur et 12AWG (4 mm?)
pour les rallonges de 50' a 100' (15,2 & 30,5 m).

9. Eloignez vos mains et vérifiez le fonctionnement du
coupe-tubes :

¢ Mettez le commutateur en position I-LOW (petite
vitesse), puis appuyez momentanément sur la
pédale de commande. Les galets d’entrainement
devraient alors tourner dans le sens des fleches
indiqué a la Figure 5. Si les galets tournent en
sens inverse, ou que la pédale de commande ne
controle pas le fonctionnement de I'appareil, faites
réviser 'appareil avant de I'utiliser a nouveau.

* Appuyez sur la pédale de commande. Tenez-la
ainsi le temps de vous assurer que le mécanisme
fonctionne sans désalignement, grippage, bruits

bizarres, ou autres anomalies avant de la relacher.

En cas d'anomalie constatée, faites réparer I'ap-

pareil avant de I'utiliser a nouveau.

RIDGID.com

Figure 5 — Sens de rotation des galets d’entrainement '

Coupe-tubes électrique PC116/PTC-400 RIDGID

10. Mettez le commutateur a la position O-OFF et, avec
les mains séches, débranchez-le.

Consignes d’utilisation

A AVERTISSEMENT
Ne portez ni gants ni

9 O vétements amples
- 2Z| lors de l'utilisation du
ﬁ O coupe-tube électrique.

Gardez vos manches
et blousons boutonnés. Ne vous pencher pas sur
Pappareil. Vos vétements risqueraient alors d’étre
entrainé par le mécanisme et de s’y entortiller.

Eloignez vos mains des éléments en rotation tels
que les galets d’entrainement, 'alésoir, le galet
de coupe et le tube. Attendez leur arrét avant de
tenter de les manipuler. Cela limitera les risques
d’enchevétrement dans le mécanisme.

Soutenez les tubes de maniére appropriée. Cela
limitera les risques de blessure occasionnée par le
renversement du matériel ou du tube.

Un seul individu doit contréler a la fois le processus
de coupe et la pédale de commande. Seul son util-
isateur doit se trouver sur site lors du fonction-
nement de Pappareil. Cela aidera a limiter les risques
d’accident.

Respectez les consignes d’utilisation suivantes
afin de limiter les risques de choc électrique,
enchevétrement, écrasement des membres et
autres accidents, et prévenir la défaillance du
matériel.

Assurez-vous que I'appareil et le site ont été correctement
installés et qu’il N’y a ni curieux ni autres distractions
dans la zone de travail. L'utilisateur doit étre seul dans la
zone lorsque I'appareil fonctionne.

Réglage du coupe-tube en fonction de la
section des tubes

Réglage rapide

Le systéme de réglage rapide permet d’osciller entre les
tubes de 2" (50 mm) de diamétre ou moins, et ceux de 2"
a4" (50 a 100 mm).

944-732-258.09_REV C
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e

Figure 6 — Réglage fapie de diameétre

1. Tenez la poignée de I'appareil d’'une main, puis
délogez la broche en appuyant Iégérement sur sa
molette @ tout en la tournant Iégérement a gauche
@. Puisque la broche est sous ressort, il faudra la
retenir (Figure 6).

2. Utilisez la poignée pour repositionner la téte de coupe
a la position voulue ©.

3. Réengagez la broche pour verrouiller la téte de coupe
en position.

Réglage rapide de I'engagement et désengagement
du galet de coupe

Le réglage rapide de 'engagement et désengagement
du galet de coupe sert a engager et dégager le galet de
coupe en cours d’opération.

1. Pour engager le galet de coupe contre le tuyau, ap-
puyez sur la manette de la vis d’avancement jusqu’a
ce que le galet entre en contact avec le tube (Figure
7A).

2. Pour retirer le galet de coupe, desserrez la manette
de la vis d’avancement d’un ou deux tours (Figure
7B), puis appuyez sur sa languette de déverrouillage
(Figure 7C) tout en gardant Fappui sur la manette afin
de controler le ressort de renvoi de la vis.

'Figure 7 — Engagement rapide : A-Engage ént,

B-Desserrage, C-Dégagement

Sélection de la vitesse de rotation

Ce coupe-tube électrique offre deux régimes de rotation —
« LOW » (basse vitesse) et « HIGH » (haute vitesse)
comme indiqué a la Figure 8.

Figure 8 — Etiquette de vitesse de rotation

La position « I-LOW » (basse vitesse) du commutateur
diminue les risques de vibration et d’oscillation du tube en
cours de coupe, notamment pour les tubes de 2" (50
mm) ou moins de diameétre et de moins de 6,5' (2 m) de
longueur.

La position « HIGH » (haute vitesse) sert a diminuer le
temps de coupe des tubes de 2" (50 mm) ou plus de
diamétre, notamment pour ceux de moins de 6,5'
(2 m).

La vibration et 'oscillation des tubes dépend de plusieurs
facteurs tels que la longueur, le diametre, le poids et la
déformation éventuelle du tube, 'alignement des porte-
tubes, la vitesse de rotation des galets d’entrainement, etc.
En cas de vibration ou d’oscillation excessive, Lachez la
pédale de commande. Si l'appareil tournait a haute vitesse
(II-HIGH), mettez-le en basse vitesse (I-LOW) et essayez
a nouveau. S'il était déja en basse vitesse (I-LOW),
employez une autre méthode de coupe, telle qu’un coupe-
tube manuel.
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Pour changer de vitesse, lachez la pédale de commande
et attendez que le coupe-tube s’arréte de tourner avant de
mettre commutateur a la position voulue. Ne jamais tenter
de changer de vitesse lorsque I'appareil tourne.

Rouleaux de
téte

Coupe des tubes
1. Vérifiez que le tube est rectiligne et nu de raccords. La

coupe de tubes tordus ou équipés de raccords aug- . Galet de
. . . . Graduation § coupe
menterait les risques de vibration et de perte de con- (-
Tube

tr6le de 'appareil. Au besoin, servez-vous d’un coupe-
tube manuel. Marquez le tube a la longueur de coupe

voulue. La graduation du coupe-tube permettra de

mieux la préciser.

2. Au besoin, réglez le diameétre de coupe a l'aide du
system de réglage rapide.

qyr
Figure 9 — Rouleau de téte de coupe en contact avec le tube

3. Posez le tube sur les galets d’entrainement du

Coupe_tube avec son repére de Coupe face au point 6. MetteZ Ie commutateur I'LOW/O'OFF/”'HIGH é. Ia

zéro de la graduation. Si le tube s’étend au-dela
du coupe-tube, soutenez-le a 'aide de porte-tubes.
Le cas échéant, les porte-tubes doivent étre posi-
tionnés de maniére a reposer le tube sur et dans

position appropriée en fonction du type de tube.

7. Appuyez sur la pédale de commande. Les galets

d’entrainement et le tube commenceront a tourner.
Eloignez vos mains des mécanismes.

lalignement des galets d’entrainement. Cela assur-
era la coupe franche et d’équerre du tube (Figure 3).

4. Adoptez la position de travail appropriée afin de mieux
contrOler 'appareil et le tube (Figure 10) afin de :

¢ Pouvoir accéder facilement aux outils et linterrup-
teur.

¢ Pouvoir atteindre la pédale de commande. Ne pas
appuyez sur la pédale de commande pour linstant.
En cas d'urgence, vous devez pouvoir relacher la
pédale.

¢ Pouvoir maintenir votre équilibre sans avoir a vous
pencher sur 'appareil.

5. Rabaissez le systéme d’engagement rapide jusqu’a
ce que les rouleaux de la téte de coupe reposent sur
le tube (Figure 9). Alignez le galet de coupe sur le
repére inscrit sur le tube, puis serrez la vis d’avance-
ment pour 'amener contre le tube avant d’y ajouter
entre 1 et 1,5 tours pour I'engager. Ne pas serrer la
vis davancement au point d’ovaliser le tube ou créer
des bavures.

Figure 10 — Coupe des tubes

8. Serrez la vis d’avancement lentement et progres-
sivement pour sectionner le tube. Un serrage trop
agressif risque d’endommager le galet de coupe et
provoquer des bavures excessives. Maintenez un
appui constant sur les rouleaux de la téte de coupe
afin de garder le tube en place.
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Si le tube se met a vriller en cours de coupe, arrétez sa
coupe et vérifiez l'installation de I'appareil, notam-
ment au niveau de l'alignement des porte-tubes.
Certaines compositions de tube risquent de nécessiter
un serrage supplémentaire de la vis d’avancement
pour maintenir une coupe rectiligne.

9. Lachez la pédale de commande, puis mettez le
commutateur I-LOW/O-OFF/II-HIGH en position O-
OFF.

10. Lorsque le tube a cessé de tourner, desserrez la
vis d’avancement d’un a deux tours, puis appuyez
sur la gachette du galet de coupe pour le dégager
afin de retirer le tube.

Alésage du tube
\ ® Alésoir

Figure 11 — Montage de I'alésoir

1. Mettez le commutateur I-LOW/O-OFF/II-HIGH a la
position a la position O-OFF.

2. Retirez l'alésoir de son piton de rangement, puis
montez le en position comme indiqué a la Figure 11.
Assurez-vous qu’il est bien engagé.

3. Mettez le commutateur I-LOW/O-OFF/II-HIGH a la
position [-LOW.

4. Appuyez sur la pédale de commande. Eloignez vos
mains des extrémités du tube et des éléments en
rotation.

5. Tenez le tube fermement et soutenez-le de maniére
appropriée afin de pouvoir le contréler.

6. Engagez le tube sur le cone de l'alésoir en 'avangant
délicatement juste assez pour éliminer les bavures a
lintérieur de l'extrémité du tube (Figure 12). Ne forcez
pas le tube contre l'alésoir, car l'alésoir risquerait de le
gripper et le faire tourner entre vos mains.

Figure 12 — Alésage du tube

7. Lachez la pédale de commande.

8. Mettez le commutateur I-LOW/O-OFF/II-HIGH a la
position O-OFF.

9. Retirez I'alésoir et remettez-le sur son piton.

Transport

1. Enlevez ou verrouillez tout accessoire ou équipement
éventuel avant de déplacer I'appareil afin de limiter
les risques de chute et de renversement.

2. Rabaissez le galet de coupe.

3. Enroulez le cordon d’alimentation et le flexible de la
pédale de commande comme indiqué a la Figure 13.

4. Soulevez le coupe-tube par sa poignée en tenant
compte de son poids lors de sa manipulation.

26

944-732-258.09_REV C




Galet de
rechange

Figure 13 — Cordon et flexible enroulés

Remisage

Ce coupe-tube électrique doit étre
maintenu au sec et a l'intérieur, ou suffisamment bien

protégé contre les intempéries. Rangez 'appareil dans un
local sous clé et hors de porté des enfants et des individus
non familiers avec son fonctionnement. Cet appareil peut
occasionner de graves blessures s’il tombe entre les
mains de novices.

Entretien de Pappareil

A AVERTISSEMENT

Débranchez Pappareil et assurez-vous que son com-
mutateur est en position O-OFF avant son entre-
tien ou réglage.

Respectez les consignes d’entretien suivantes afin
de limiter les risques de choc électrique, enchevé-
trement et autres blessures.

Nettoyage

Essuyez l'appareil en fin de chantier avec un chiffon
doux et sec afin d’éliminer toutes traces de débris et de
salissure, notamment au niveau des galets.

Coupe-tubes électrique PC116/PTC-400 RIDGID

Nettoyez I'alésoir soigneusement afin d’assurer un max-
imum d’efficacité.

Eliminez toutes traces de poussiére et débris des ori-
fices de ventilation du moteur.

Lubrification

Lubrifiez la vis d’avancement, le systeme d’avancement
rapide, les galets et les articulations du coupe-tube élec-
trique et son support PC116TS a l'aide d’'une huile minérale
Iégére mensuellement ou plus souvent si nécessaire.
Essuyez les surfaces exposées afin d’éliminer toutes
traces d’huile excédentaire.

Remplacement du galet de coupe

Reportez-vous a la rubrique Caractéristiques techniques
pour la sélection du type de galet de coupe approprié.
Changez de galet de coupe en fonction de la composition
du tube, et remplacez-le dés qu’il devient ébréché ou
émoussé. L'appareil peut accommoder un galet de coupe
de secours (Figure 13).

1. Retirez la cheville de la coulisse pour libérer le porte-
galet (Figure 14).

‘\' = __.-s:“-*} \

Figure 14 — Retrait du porte-galet

2. Retirez 'axe et l'ensemble galet/roulement du porte-
galet (Figure 15).

3. Vérifiez le libre mouvement du roulement et rem-
placez-le au besoin.

4. Inversez le processus pour réinstaller le galet de
coupe.
Porte-

Galet de .
Roulement coupe galet Cheville

Figure 15 — Remplacement du galet de coupe

944-732-258.09_REV C
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Protection de surcharge électrique du
moteur

Le moteur du coupe-tube est équipé d’'un dispositif d’arrét
automatique en cas de surcharge électrique.

Si lappareil s’arréte soudainement, lachez la pédale de
commande. Mettez le commutateur a la position O-OFF et
débranchez 'appareil. Retirez tout tube éventuel. Suivez
les consignes des rubriques Inspection préalable et
Préparation de I'appareil et du chantier pour vérifier le bon
fonctionnement de 'appareil.

| 10,28" (261 mm)

6,93" (176 mm)

Figure 17 — Retrait des capuchons de logement de balais

Remplacement des balais moteur

Examinez les balais du moteur tous les six mois et rem-
placez-les des qu'ils sont usés a moins de 5 mm (0,2").

1. Mettez le commutateur a la position O-OFF et
débranchez I'appareil.

2. Desserrez les cinq vis du carter inférieur (Figure 16),
puis retirez le carter. Notez que certaines de ces viss-
es restent attachées au carter.

3. Servez-vous d’'un tournevis pour dévisser et retirer les
capuchons des logements de balais (Figure 17).
Retirez délicatement les balais et mesurez-les (Figure
18). S'il en reste moins de 5 mm (0,2"), remplacez-les.

4. Introduisez les balais dans leurs logements en alig-
nant leurs languettes sur les redans des logements.

5. Serrez les capuchons a fond, puis réinstallez le carter
inférieur.

6. Une fois 'appareil réassemblé, faites-le tourner avec
le commutateur en position I[I-HIGH pendant cing
minutes sans tube afin de roder les balais.

Figure 18 — Mesure des balais

Scannez le code QR ci-dessous pour accéder a la lit-
térature et a la vidéo sur le PC115/PTC-400.
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Dépannage

Coupe-tubes électrique PC116/PTC-400 RIDGID

Probléme

Cause possible

Solution

Vibrations excessives
en cours d’opération.

Régime de rotation inapproprié.

Se reporter a la rubrique Sélection du régime de
rotation.

Tube long mal soutenu.

Utiliser des porte-tubes pour soutenir les tubes
longs.

Appareil mal monté.

Boulonner 'appareil sur une surface plane.

Coupe médiocre.

Galet de coupe émoussé.

Remplacer le galet de coupe.

Section ou composition de tube inappropriée.

Utiliser le type de tube préconisé a la rubrique
Caractéristiques techniques.

Calage de I'appareil en
cours de coupe.

Avancement trop agressif du galet de coupe en
cours d’opération.

Avancer le galet de coupe délicatement.

L’appareil ne fonctionne
pas.

Balais usés.

Remplacer les balais.

Se reporter au paragraphe Surcharge électrique
de la rubrique Entretien.

Bavures ou déforma-
tions excessives.

Remplacer le galet de coupe.

Avancement trop agressif du galet de coupe.

Avancer le galet de coupe délicatement.

Arrét de I'appareil dés
I'appui sur la pédale de

Trou dans la pédale ou son flexible.

Remplacer la pédale de commande.

commande avec redé-
marrage dés qu’elle est
lachée.

son flexible, remplacer le contrdleur.

Révisions et réparations

Toute intervention inappropriée peut rendre cet
appareil dangereux.

La rubrique Entretien couvrira la majorité des besoins
d’entretien de cet appareil. Tout probléme qui n’est pas
adressé dans cette rubrique devra étre confié exclusive-
ment & un réparateur RIDGID agréé. Utilisez exclusivement
des piéces de rechange RIDGID.

Reportez-vous a la rubrique Coordonnées RIDGID pour
localiser le réparateur agréé le plus proche ou poser vos
questions visant la révision ou réparation de l'appareil.

Accessoires

Afin de limiter les risques d’accident grave, utilisez
exclusivement les accessoires spécifiquement
prévus pour le coupe-tube électrique RIDGID
PC116/PTC-400, tels que ceux indiqués ci-apreés.

Réf.
Catalogue| Description
64903 Porte-tube PC116TS pour PC116/PTC-400
66253 Balais pour moteur PC116 220/240 V
66248 | Balais pour moteur PC116 100/110 V
56662 Porte-tubes en V grande hauteur VJ-99 de 28" a 52"
64908 | Alésoir 137S pour PC116/PTC-400
66938 | Galet de coupe E850 pour tubes métalliques
66943 | Galet de coupe E855 pour tubes en matiere plastique
64898 | Roulement de galet de coupe

Pour la liste compléte des accessoires RIDGID disponibles
pour ces appareils, visitez le catalogue Ridge Tool en
ligne a RIDGID.com ou reportez-vous a la rubrique
Coordonnées RIDGID.

944-732-258.09_REV C
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Recyclage

Certains composants de ces appareils renferment des
matieres précieuses potentiellement recyclables au niveau
local. Recyclez ces composants selon la réglementation
en vigueur. Consultez les autorités locales pour de plus
amples renseignements visant leur recyclage.

A l'attention des pays de la CE : Ne jamais
jeter de matériel électrique dans les ordures
ménageres !

Selon la Directive 2012/19/EU de I'Union

Européenne visant le recyclage de matériel

électrique et électronique et son incorpora-
tion au niveau national, tout matériel électrique qui ne
serait plus utilisable doit étre collecté séparément et recy-
clé de maniére écologiquement responsable.
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- Cortatubos

Cortatubos electrico
PC116/PTC-400

A\ ADVERTENCIA

Antes de utilizar este aparato, lea
detenidamente su Manual del

Operario. Pueden ocurrir descar-
gas eléctricas, incendios y/o
graves lesiones si no se entien-
den y siguen las instrucciones de
este manual.

Cortatubos eléctrico PC116/PTC-400

Apunte aqui'y guarde el nimero de serie del producto; se encuentra en su placa de caracteristicas.

No. de
serie
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Simbologia de seguridad

En este manual del operario y en el producto mismo encontrara simbolos y palabras de advertencia que comunican impor-
tante informacién de seguridad. Para su mejor comprension, en esta seccion se describe el significado de estas palabras
y simbolos de advertencia.

Q Este es el simbolo de una alerta de seguridad. Sirve para prevenir al operario de las lesiones corporales que podria sufrir. Obedezca

todas las instrucciones de seguridad que acompanan a este simbolo para evitar posibles lesiones o muerte.

A PELIGRO

o lesiones graves.

Este simbolo de PELIGRO advierte de una situacion de riesgo o peligro que, si no se evita, puede producir la muerte

A ADVERTENCIA Este simbolo de ADVERTENCIA avisa de una situacién de riesgo o peligro que, si no se evita, podria producir

la muerte o lesiones graves.

A CUIDADO

lesiones leves 0 moderadas.

Este simbolo de CUIDADO advierte de una situaciéon de riesgo o peligro que, si no se evita, podria producir

Y7 Un AVISO indica informacién relacionada con la proteccién de un bien o propiedad.

Este simbolo significa que es necesario leer detenida-
mente su manual del operario antes de usar el equipo. El
manual del operario contiene informacion importante
acerca del funcionamiento apropiado y seguro del equipo.

Este simbolo indica que cuando maneje o utilice este
aparato siempre debe usar gafas o anteojos de seguri-
dad con viseras laterales, con el fin de evitar lesiones a
los ojos.

- @
j\ Este simbolo advierte del peligro de descargas eléctricas.

N e

Este simbolo indica que existe el riesgo de que los dedos,
manos u otras partes del cuerpo se pellizquen o se
enganchen en los rodillos u otras piezas en movimiento.

Este simbolo indica el riesgo de que los dedos, manos
u otras partes del cuerpo sean cortados por piezas en
rotacion o en movimiento.

Este simbolo indica que la maquina puede volcarse y
causar lesiones por aplastamiento o golpes.

Este simbolo indica que el operario no debe usar
guantes mientras hace funcionar esta méaquina, para evi-
tar el riesgo de que se enganchen.

Advertencias de seguridad
general para maquinas
eléctricas*

A ADVERTENCIA

Lea todas las advertencias de seguridad, instruc-
ciones, ilustraciones y especificaciones que se
proporcionan con esta maquina eléctrica. Si no se
siguen todas las siguientes instrucciones, podrian
producirse descargas eléctricas, incendios y/o
lesiones graves.

iGUARDE TODAS LAS ADVERTENCIAS E
INSTRUCCIONES PARA SU POSTERIOR
CONSULTA!

El término “maquina eléctrica” en las advertencias se
refiere a la herramienta de trabajo que funciona ya sea
enchufada a un tomacorriente (con cordén) o con baterias
(sin cordodn).

Seguridad en la zona de trabajo

* Mantenga su zona de trabajo limpia y bien ilumi-
nada. Los lugares desordenados u oscuros pueden
provocar accidentes.

* No haga funcionar maquinas eléctricas en am-
bientes explosivos, es decir, en presencia de liqui-
dos, gases o polvo inflamables. Las maquinas eléc-
tricas pueden generar chispas que podrian encender
los gases o el polvo.

* Mientras haga funcionar una maquina eléctrica,
mantenga alejados a los nifos y espectadores.
Cualquier distraccion podria hacerle perder el control
del aparato.

Seguridad eléctrica

¢ El enchufe de la maquina eléctrica debe corres-
ponder al tomacorriente. Jamas modifique el
enchufe del aparato. No utilice un enchufe adap-
tador cuando haga funcionar una maquina eléctri-
ca provista de conexion a tierra. Los enchufes intac-
tos y tomacorrientes que les corresponden reducen el
riesgo de choques de electricidad.

Evite el contacto de su cuerpo con artefactos conec-
tados a tierra tales como cafierias, radiadores, estu-
fas o cocinas, y refrigeradores. Aumenta el riesgo de
choques de electricidad si su cuerpo ofrece conduc-
cién a tierra.

* El texto utilizado en la seccion sobre Advertencias de seguridad general para maquinas eléctricas se ha copiado textualmente de la correspondiente norma
UL/CSA 62841-1 edicion estandar, como se exige. Esta seccién contiene indicaciones de seguridad general para diversos tipos de maquinas eléctricas. No
todas las precauciones corresponden a cada aparato, y algunas no corresponden a esta maquina.
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* No exponga las maquinas eléctricas a la lluvia ni
permita que se mojen. Cuando a una maquina eléc-
trica le entra agua, aumenta el riesgo de choques de
electricidad.

No maltrate el cordon eléctrico del aparato. Nunca
transporte el aparato tomandolo de su cordén eléc-
trico ni jale del cordon para desenchufarlo del
tomacorriente. Mantenga el cordén alejado del
calor, aceite, bordes cortantes o piezas moviles. Un
cordon dafiado o enredado aumenta el riesgo de
choques de electricidad.

Al hacer funcionar una maquina eléctrica a la in-
temperie, emplee un cordon de extensidn fabri-
cado para uso exterior. El uso de un cordén apropia-
do para el aire libre reduce el riesgo de choques de
electricidad.

Si resulta inevitable el empleo de una maquina
eléctrica en un sitio himedo, enchtfela en un toma-
corriente dotado de un Interruptor del Circuito de
Pérdida a Tierra (GFCI). El interruptor GFCI reduce el
riesgo de choques de electricidad.

Seguridad personal

* Manténgase alerta, preste atencion a lo que esta
haciendo y use el sentido comun cuando haga
funcionar una maquina eléctrica. No use maquinas
eléctricas si usted esta cansado o se encuentra
bajo la influencia de drogas, alcohol o medica-
mentos. Tan solo un breve descuido durante el fun-
cionamiento de una maquina eléctrica puede resultar
en lesiones graves.

Use equipo de proteccidn personal. Siempre use
proteccion para los ojos. Segun corresponda para
cada situacion, coléquese equipo de proteccién como
mascarilla para el polvo, calzado de seguridad
antideslizante, casco o proteccién para los oidos, con
el fin de reducir las lesiones personales.

Evite echar a andar un aparato sin querer. Asegure
que el interruptor de la maquina se encuentre en la
posicion OFF (apagado) antes de enchufar el apara-
to a la corriente eléctrica o de conectarlo a sus
baterias, de tomarlo o acarrearlo. Se producen acci-
dentes cuando se transportan maquinas eléctricas
con el dedo puesto en el interruptor, o se las enchufa o
conecta a la fuente de corriente con el interruptor en la
posicién de encendido (ON).

Extraiga cualquier llave de ajuste que esté acopla-
da a la maquina eléctrica antes de encenderla. Una
llave acoplada a una pieza o parte giratoria de la
maquina eléctrica puede producir lesiones personales.

* No trate de extender el cuerpo para alcanzar algo.
Tenga los pies bien plantados y mantenga el equi-
librio en todo momento. Esto permite un mejor con-
trol de la maquina eléctrica en situaciones inesperadas.

Vistase adecuadamente. No lleve ropa suelta ni
joyas. Mantenga su cabello y ropa apartados de las
piezas en movimiento. La ropa suelta, las joyas o el
pelo largo pueden engancharse en las piezas mdviles.

* Si se proveen dispositivos para la extraccion y
recoleccion del polvo cuando se usa el aparato,
conéctelos y empléelos correctamente. El uso de
aparatos recolectores de polvo reduce los problemas
generados por el polvo.

No permita que su familiarizaciéon con la maquina,
debida al uso frecuente, le haga abandonar los
principios de seguridad. Cualquier descuido podria
causar una lesion grave en menos de un segundo.

Uso y cuidado de las maquinas eléctricas

* No fuerce la maquina eléctrica. Use el equipo co-
rrecto para la tarea que esta por realizar. Con la
maquina eléctrica adecuada se hara mejor el trabajo y
en forma mas segura en la clasificacion nominal para la
cual fue disenada.

Si el interruptor de la maquina eléctrica no lo en-
ciende (ON) o no lo apaga (OFF), no utilice el apara-
to. Cualquier maquina eléctrica que no se pueda con-
trolar mediante su interruptor es un peligro y debe
repararse.

Antes de hacer ajustes, cambiar accesorios o de
almacenar la maquina eléctrica, desenchtifela y/o
extraigale las baterias. Estas medidas de seguri-
dad preventiva reducen el riesgo de poner la maquina
eléctrica en marcha involuntariamente.

Almacene las maquinas eléctricas que no estén en
uso fuera del alcance de los nifios y no permita que
las hagan funcionar personas que no estén fami-
liarizadas con el aparato o no hayan leido estas
instrucciones de operacion. Las maquinas eléctri-
cas que estén en manos de personas no capacitadas
son peligrosas.

Haga la mantencion necesaria de las maquinas
eléctricas. Revise el equipo para verificar que las
piezas moviles no estén mal alineadas o agarro-
tadas. Verifique que no tenga partes quebradas ni
presente alguna otra condicion que podria afectar
su funcionamiento. Si una maquina eléctrica esta
danada, hagala reparar antes de utilizarla. Muchos
accidentes se deben a maquinas eléctricas que no han
recibido un mantenimiento adecuado.

34
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* Mantenga las herramientas de corte afiladas y
limpias. Las herramientas de corte provistas de filos
afilados son menos propensas a trabarse y son mas
faciles de controlar.

Utilice la maquina eléctrica, accesorios y barrenas,
etc., nicamente conforme a estas instrucciones,
tomando en cuenta las condiciones de trabajo y la
tarea que debe realizar. El uso de la maquina eléctrica
para trabajos diferentes a los que le corresponden
podria producir una situacion peligrosa.

Mantenga los mangos y superficies de agarre
limpios, secos y exentos de aceite y grasa. Los
mangos y superficies de agarre resbalosos no pueden
manejarse con seguridad ni permiten el control de la
maquina en situaciones inesperadas.

Servicio

e Encomiende el servicio de la maquina eléctrica
unicamente a técnicos calificados que usen re-
puestos idénticos a las piezas originales. Asi se
garantiza la continua seguridad de la maquina eléc-
trica.

Informacion de seguridad
especifica

Esta seccion contiene informacion de seguridad
importante que es especifica para esta herramienta.

Antes de utilizar el cortatubos eléctrico PC116/PTC-
400, lea estas instrucciones detenidamente para
reducir el riesgo de choque de electricidad o de
otras lesiones graves.

iGUARDE TODAS LAS ADVERTENCIAS E
INSTRUCCIONES PARA SU POSTERIOR
CONSULTA!

Mantenga este manual junto con la maquina, para que lo
use el operario.

* No use guantes ni ropa suelta cuando haga fun-
cionar el cortatubos eléctrico. Mantenga aboton-
adas las chaquetas y las mangas. No estire el brazo
por encima de la maquina. La maquina puede engan-
char la ropa y enmaranarla.

* Aleje las manos de las piezas en rotacion, tales
como rodillos, escariador, rueda de corte y tubo.
Permita que se detenga totalmente el movimiento
de las piezas antes de manipular la maquina o el
tubo. Esto reduce el riesgo de enmaranarse en las
piezas en rotacion.

Cortatubos eléctrico PC116/PTC-400 RIDGID

* Fije la maquina a un banco de trabajo estable o
soporte estable. Apoye los tubos en forma apropia-
da. Esto impide que la maquina y el tubo se vuelquen y
se caigan, reduciendo el riesgo de lesiones por golpes o
aplastamiento.

No corte tubos que no se vean rectos ni tubos con
acoplamientos conectados. Esto reduce el riesgo de
producir vibracion excesiva y de perder el control de la
maquina y/o del tubo.

* Siempre use proteccion para los ojos y equipo de
proteccion personal apropiado. Las herramientas de
corte pueden romperse o hacerse pedazos. Esto
reduce el riesgo de lesiones.

Un solo operario debe controlar el proceso de tra-
bajo y el interruptor de pie. Nadie mas debe estar en
la zona de trabajo cuando la maquina esté en marcha.
Esto reduce el riesgo de lesiones.

* Antes de usar esta maquina, lea y entienda estas
instrucciones y las instrucciones y advertencias
para todos los equipos y materiales usados. Esto
reduce el riesgo de lesiones graves.

Informacion de contacto RIDGID

Si tiene alguna pregunta acerca de este producto RIDGID®:

— Comuniquese con el distribuidor RIDGID® en su loca-
lidad.

— Visite RIDGID.com para averiguar donde se encuen-
tra su contacto RIDGID mas cercano.

— Comuniquese con el Departamento de Servicio Técnico
de Ridge Tool en rictechservices@emerson.com, o
llame por teléfono desde EE. UU. o Canada al (800)
519-3456.

Descripcion

El cortatubos eléctrico PC116/PTC-400 de RIDGID® esta
disefado para cortar tuberias y conductos de metal o
plastico, de un didmetro nominal de ¥2" a 4" (12 mm a 100
mm).

Un conmutador de dos velocidades controla la velocidad
de rotacion de los rodillos y un interruptor neumatico de
pie enciende y apaga el motor. Se incluye una escala para
medir el tubo. El cortatubos eléctrico es liviano y com-
pacto, lo cual facilita su transporte.

Se dispone de un escariador opcional para eliminar
rebabas del interior de tuberias de hasta 2" (50 mm).

El cortatubos no esta disefiado para usar con caferias de
pared gruesa.

944-732-258.09_REV C
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Figura 1 - Cortatubos eléctrico PC116/PTC-400 de RIDGID®

Placa de caracteristicas

= Rldge Tool Company Elyna Ohio,
le'° U.S.A. RIDGID.com
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) EEESEEDN | [l i
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Figura 2 — Nmero de serie de la 'mé'quina. .

El nimero de serie del cortatubos esta ubicado al costa-
do de la maquina. Los ultimos 4 digitos indican el mes y
el afo de fabricacion (10 = mes, 19 = afio).

Especificaciones
Diametro nominal de
tubos a cortar ............. 2" a 4" (12 mm a 100 mm)
Diametro real
de tubos a cortar ........ 2" a4,5" (12mma 116 mm)
Material del tubo Espesor maximo Rueda de corte

o conducto™ de la pared E-850 E-855

N° Cat. 66938 N° Cat. 66943

Acero al carbon  0,1" (2,5 mm) X
Acero inoxidable 0,1" (2,5 mm) X
Aluminio 0,1" (2,5 mm) X
Cobre 0,1" (2,5 mm) X
Plastico 0,23" (6 mm) X

* Estos son solamente lineamientos generales. La composicion del material,
su dureza y otros factores afectan la habilidad de cortar, la vida Gtil de la
rueda de corte, la formacion de rebabas, etc.

Diametro nominal
de tubos a escariar...2" a 2" (12 mm a 50 mm)
(accesorio opcional)

Longitud maxima

deltubo ....coceeeirnnnes 20 pies (6 m)

Motor:
TiPO weeeeiiiieeeeee Universal
Voltaje ....ccoeevvvveeeenns 100-120 V 220-240 V
Corriente .......cccuue..... 58A 3,0A
Frecuencia ............... 50/60 Hz 50/60 Hz
Potencia.................... 705 W 705 W

Consulte la placa de caracteristicas en la maquina para averiguar
la informacidn que corresponde especificamente a la unidad

Velocidad de rotacion

de los rodillos ............. 190/363 RPM para 220-240 V,
225/385 RPM para 100-120 V
Controles........cc......... Conmutador I/0/11 de baja

velocidad (LOW), apagado
(OFF), alta velocidad (HIGH);
interruptor ON/OFF de pie.

PeSO..ccoiiiiiiiiiiiee, 32 libras (14,5 kQ)
Dimensiones generales

Longitud x

Ancho x Altura ........... 11,6" x 9,4" x 15,9"

(295 mm x 239 mm x 403 mm)

Temperatura de
funcionamiento........... -4°F a 122°F (-20°C a 50°C)
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Presion de sonido (Lea)*.......82,3 dB(A), K=3
Potencia de sonido (Lwa)*....93,3 dB(A), K=3

* Las determinaciones de sonido se miden segun una prueba estandarizada

segun la Norma EN 62481-1.

- Las emisiones de sonido pueden variar segin dénde se ubique el usuario y
el uso especifico de estos aparatos.

- La exposicion diaria al sonido se debe evaluar para cada tarea y se deben
tomar las correspondientes medidas de seguridad cuando sea necesario. La
evaluacion de los niveles de exposicién debe tomar en cuenta el tiempo
durante el cual esta apagada la herramienta y el tiempo en que no se usa.
Esto puede reducir el nivel de exposicion significativamente durante todo el
transcurso del periodo de trabajo.

Equipo estandar

Consulte el catdlogo RIDGID para averiguar los detalles
de los equipos suministrados y los numeros de catélogo
correspondientes.

Y7 La seleccion apropiada de los materiales y de
los métodos de instalacién, unién o formado es respon-
sabilidad del disefiador y/o del instalador del sistema. La
seleccion de materiales 0 métodos que no son apropiados
podria causar una falla del sistema.

El acero inoxidable y otros materiales resistentes a la co-
rrosion se podrian contaminar durante la instalacion, unién
o formado. Esta contaminacion podria causar corrosion y
fallas prematuras. Antes de comenzar una instalacion se
requiere efectuar una minuciosa evaluacion de los mate-
riales y métodos usados para las condiciones especificas
del servicio, incluyendo las condiciones quimicas y la tem-
peratura.

Para reducir el riesgo de contaminacion ferrosa del acero
inoxidable, asegure que los rodillos estén limpios y sin
residuos. Limpie bien las superficies con una escobilla
de acero inoxidable. Cambie la rueda de corte y el esca-
riador antes de usarlos con material de acero inoxidable.
Es mejor contar con un cortatubos dedicado solamente al
acero inoxidable.

Montaje

Siga estos procedimientos para montar la maquina,
con el fin de reducir el riesgo de lesiones graves
durante su utilizacion. El conmutador debe estar
apagado (OFF) y la maquina desenchufada antes de
su montaje.

Montaje sobre un banco de trabajo

La maquina se puede montar sobre un banco o mesada
nivelada y estable. Para montar la unidad sobre una
mesada, destomnille las patas de caucho en las cuatro
esquinas de la base de la maquina (vea la Figura 16).
Luego use pemos M8 para fijar la maquina al banco de tra-
bajo y apriételos bien.

Cortatubos eléctrico PC116/PTC-400 RIDGID

Inspeccion previa a la operacion
A ADVERTENCIA

Cada vez que use el cortatubos
= eléctrico, hagale una inspec-
@ cion y corrija cualquier proble-

ma, para reducir el riesgo de

lesiones graves producidas por

choque de electricidad, enmarainamiento, aplas-
tamiento y otras causas, y para proteger la maquina
contra danos.

1. Asegure que el cortatubos eléctrico esté desenchu-
fado.

2. Limpie el aceite, grasa y suciedad presentes en la
maquina y el equipo, incluyendo los mangos y con-
troles. Esto facilita su inspeccion y ayuda a evitar
qgue la maquina o los controles se resbalen de sus
manos. Haga la limpieza y mantencién de la maquina
segun las instrucciones de mantenimiento.

3. Inspeccione el cortatubos eléctrico para verificar lo
siguiente:
* El corddn y el enchufe no estan danados ni se
han modificado.

* Esta bien ensamblado, bien mantenido y completo.

* No hay piezas rotas, desgastadas, faltantes, mal
alineadas o agarrotadas, ni ningun otro dano.

* Elinterruptor de pie esta presente y funciona bien.
Confirme que esté conectado, en buenas condi-
ciones, pasa facilmente de una posicion a otra y no
se traba.

¢ El tornillo de alimentacion, rueda de corte y las
ruedas de sujecidén se mueven facilmente.

* La etiqueta de advertencias y otras etiquetas estan
presentes y legibles (vea la Figura 1).

¢ Una inspeccion de los filos de la rueda de corte y del
escariador muestra que no estan desgastados,
deformados, desportillados ni tienen ningun otro
problema. Las ruedas de corte embotadas, dafhadas
o flojas pueden dafar la maquina, hacer cortes de
mala calidad y aumentar el riesgo de lesiones.

* Si usa un soporte PC116TS, debe hacerle limpieza,
inspecciodn y lubricacion segun sea necesario.

* No existe ninguna condicion que impida el fun-
cionamiento seguro y normal.

Si se encuentra algun problema, no utilice la maquina
hasta que se hayan reparado las fallas.

4. Revise cualquier otro equipo que se use y hagale
mantenimiento conforme a sus instrucciones para
asegurar su buen funcionamiento.

944-732-258.09_REV C
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Instalacion de la méquina yla Si el equipo esta sobre una mesada o alguna otra
zona de trabajo superficie de trabajo elevada, puede apoyar el tubo
con toda una gama de soportes para tubos de

A ADVERTENCIA RIDGID. Si esta usando el cortatubos PC116/PTC-

Instale y haga fun- 400 sobre el suelo, apoye el tubo con el soporte

S o) » | cionar el cortatubos PC116TS de RIDGID. Vea la Figura 3.
= | eléctrico y la zona de
ﬁ trabajo de acuerdo

con estos procedi-
mientos, para reducir el riesgo de lesiones cau-
sadas por choque de electricidad, enmarafiamientos,
aplastamiento y otras causas, y para proteger la
maquina contra danos.

1. Revise la zona de trabajo para verificar lo siguiente:
¢ Hay suficiente luz.

* No hay liquidos, gases ni polvo que puedan incen-
diarse. Si éstos estan presentes, no trabaje en
ese lugar hasta que identifique y corrija estos pro-
blemas. El cortatubos no es a prueba de explo-
siones y puede generar chispas.

* El lugar para el operario y todos los equipos esta
despejado, nivelado y seco, y es estable.

¢ Hay un tomacorriente del voltaje correcto y conex-
i6n a tierra. Revise la placa de caracteristicas para
verificar el voltaje necesario. Un tomacorriente
para tres clavijas o GFCI podria no tener una co- Cabezal a bolas
rrecta conexion a tierra. Si tiene alguna duda, pida
a un electricista acreditado que inspeccione el
tomacorriente.

3" - 4.5" (76-120 mm)

1.5" - 3" (40-76 mm)
0.5"- 1.5" (12-40 mm)

2. Inspeccione la tarea que debe realizar. Determine Collarin
cual es el material, tipo y diametro del tubo. Determine
cual es el equipo correcto para la tarea. Vea la seccion
Especificaciones.

Boton

3. Asegure que se hayan inspeccionado y ensamblado
correctamente todos los aparatos que usara.

4. Coloque la maquina sobre una superficie plana, nive-
lada y estable. Vea Montaje sobre un banco de tra-

bajo en la seccién Montaje. Confirme que la unidad Figura 4 — Ajuste del soporte PC116TS
esté bien fija y estable.

5. Si el tubo va a sobresalir mas de 6" (15 cm) mas alla Soporte PC116ST y ajuste
de la maquina, use uno 0 mas soportes 0 mas para El soporte PC116ST es un accesorio opcional disefiado
apoyar el tubo. Coloque los soportes para que estén solamente para usar con el cortatubos PC116/PTC-400;
alineados con los rodillos. Un tubo largo podria exigir no tiene ningun otro uso.

mas de un soporte. Use solamente soportes disefiados
para este propdsito. Si usa soportes inapropiados o
sostiene el tubo a mano, podrian producirse lesiones
por volcamiento o enmarafiamiento. No exceda la a. Oprima el botén ©.
capacidad indicada en el soporte. Cuando el cortatu- i L,
bos y el soporte estdn en un mismo plano, use el b. Desplace el cabezal % bolas hacia la posicion ®que
soporte PC116TS de RIDGID para apoyar el tubo. corresponda al tamano del tubo (vea la Figura 4).

c. Suelte el boton y asegure la correcta colocacion ®.

Para ajustar los cabezales a bolas de acuerdo con el
tamafio del tubo:
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Para ajustar la altura del soporte, gire el collarin para
subir o bajar el cabezal del soporte. El soporte esta dis-
ehado para colocarse sobre la misma superficie plana que
ocupa el cortatubos PC116/PTC-400. Vea la Figura 3. Si
fuera necesario, se pueden colocar espaciadores apropia-
dos (tales como un bloque de madera) para levantar el
soporte.

6. Limite el acceso o coloque barandas o barricadas
para definir un espacio libre de por lo menos 3 pies (1
m) alrededor de la maquina y el tubo. Esto ayuda a
impedir que otras personas entren en contacto con la
maquina o el tubo y reduce el riesgo de volcamiento
0 enmarafiamiento.

7. Coloque el interruptor de pie en el lugar que se indi-
ca en la Figura 8, para permitir al operario adoptar
una correcta posicion de trabajo.

8. Estando el conmutador en posicion de apagado (O-
OFF), coloque el corddn a lo largo de una senda
despejada. Con las manos secas, enchufe el cordén
en un tomacorriente correctamente conectado a tierra.
Mantenga todas las conexiones secas y levantadas del
suelo. Si el corddn no tiene el largo suficiente, use un
corddn de extensidn con las siguientes caracteristicas:

¢ Esta en buenas condiciones.

* Tiene un enchufe de tres clavijas igual que el
enchufe del cortatubos eléctrico.

* Esta clasificado para uso al aire libre.

* Tiene alambres del tamafo apropiado. Para cor-
dones de extension de hasta 50 pies (15,2 m), el
alambre debe ser de 14 AWG (2,5 mm? o mas
grueso. Para cordones de extension de 50 a 100
pies (15,2 m a 30,5 m), el alambre debe ser de 12
AWG (2,5 mm?) o mas grueso.

9. Verifique el buen funcionamiento del cortatubos eléc-
trico. Con las manos alejadas de la maquina:

* Coloque el conmutador en la posicion de rotacion
lenta (I-LOW). Oprima y suelte el interruptor de
pie. Los rodillos deben girar como indican las
flechas en la Figura 5. Si los rodillos no giran en la
direccion correcta, o si el interruptor de pie no
controla el funcionamiento de la maquina, no use la
maquina hasta que se haya reparado.

* Oprima el interruptor de pie y manténgalo oprimido.
Inspeccione las partes mdviles para verificar que no
estén mal alineadas ni agarrotadas, no emitan ruidos
raros ni presenten ninguna condicién anormal. Quite
el pie del interruptor. Si encuentra alguna condi-
cién anormal, no use la maquina hasta que se haya
reparado.

Cortatubos eléctrico PC116/PTC-400 R'WlD

RIDGID.com

Figura 5 — Direccion de rotacion de los rodillos

10. Coloque el conmutador en la posicion de apagado (O-
OFF). Con las manos secas, desenchufe la maquina.

Instrucciones de operacion

A ADVERTENCIA
No use guantes ni ropa

> O suelta cuando haga
- 2’| funcionar el cortatubos
ﬁ O eléctrico. Mantenga

abrochadas las man-
gas y chaquetas. No estire el cuerpo por encima de la
maquina, ya que su ropa podria engancharse en la
maquina y enmaraiarlo.

Aleje las manos de las piezas en rotacion, tales
como los rodillos, escariador, rueda de corte y tubo.
Deje que las piezas en rotacion y el tubo se detengan
completamente antes de manipular la maquina o el
tubo. Asi reduce la posibilidad de enmaranarse en las
piezas que estan girando.

Apoye el tubo correctamente. Esto reduce el riesgo
de que la maquina y el tubo se vuelquen y se caigan,
causando lesiones por golpes y aplastamiento.

Una sola persona debe controlar la tarea y el inte
rruptor de pie. Cuando la maquina esta en marcha,
solamente el operario debe estar en la zona de tra-
bajo. Asi se reduce el riesgo de lesiones.

Siga las instrucciones de operacion para reducir el
riesgo de lesiones graves debidas a choque eléc-
trico, enmaranamiento, aplastamiento u otras cau-
sas, y para prevenir que se dafne la maquina.

Asegure que la maquina y la zona de trabajo estén co-
rrectamente montadas y que en la zona de trabajo no
haya espectadores ni otras distracciones. El operario
debe ser la Unica persona en la zona de trabajo cuando la
magquina esté funcionando.

944-732-258.09_REV C
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Ajuste del cortatubos segun el diametro
del tubo

Ajuste de tamano rapido

El ajuste rapido permite adaptar la maquina rapidamente
para funcionar con tubos de didmetro igual a 2" (50 mm)
0 Menos y de dlametro de 2" a 4" (50 mm a 100 mm).

[} I -
Figura 6 — Ajuste de tamafio rapido

1. Sin tubo colocado en la maquina, agarre la empufadu-
ra y afloje el pasador, deprimiendo levemente la peri-
lla @ y girando levemente hacia la izquierda®. La peri-
lla es a resorte y se retraera, controlando el movimiento
de la perilla. Vea la Figura 6.

2. Con la empuhadura, desplace el cabezal hasta la
posicion deseada ©.

3. Vuelva a insertar la perilla de ajuste rapido para fijar
la posicion del cabezal.

Ajuste rapido de la rueda de corte

Este ajuste rapido del tornillo de alimentacion se usa para
avanzar y retraer la rueda de corte durante la operacién de
corte.

1. Para avanzar la rueda de corte, empuje el mango
hacia abajo (Figura 7 A) hasta que entre en contacto
con el tubo.

2. Para retraer la rueda de corte, afloje el mango del
tornillo de alimentacion, dandole 1 a 2 vueltas (Figura
7 B). Presione la palanca de liberacion (Figura 7 C)
para permitir su retraccién (es a resorte y controla el
movimiento del mango).

Figura 7 — Alimentacion rapida: A: avanzar, B: aflojar,
C: retraer

Seleccion y modificacion de la velocidad
de operacion

El cortatubos eléctrico tiene dos velocidades de operacion:
rotacion lenta (LOW) y rapida (HIGH). Vea la Figura 8.

Figura 8 — Etiqueta de velocidades

Velocidad lenta (ajuste del conmutador en | — LOW).
Esta velocidad de rotacion reduce el riesgo de vibracion
y oscilacion del tubo durante la operacion.
Se recomienda para tubos de 2" (50 mm) o menos,
de una longitud de 6,5 pies (2 m) o mas.

Velocidad rapida (ajuste del conmutador en Il — HIGH).
Esto reduce el tiempo de operacion.
Se recomienda para tubos de mas de 2" (50 mm) de
diametro y cualquier longitud, y para cualquier tubo
de longitud inferior a 6,5 pies (2 m).

La vibracidn y oscilacion del tubo dependen de muchos
factores, tales como la longitud del tubo, diametro, peso,
rectitud, alineamiento del soporte, velocidad de los rodillos,
etc. Si en algun momento siente que el tubo esta vibrando
u oscilando demasiado, suelte el interruptor de pie. Si la
maquina esta girando a elevada velocidad (Il — HIGH),
coloque el conmutador en posicion lenta (I — LOW) y
vuelva a intentar el corte. Si el problema surge a velocidad
lenta (I — LOW), use otro método para cortar el tubo,
como por ejemplo un cortatubos manual.

40
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Para cambiar de velocidad, suelte el interruptor de pie y
permita que el cortatubos se detenga completamente.
Coloque el conmutador en la posicion deseada. No cam-
bie la velocidad de operacion si la maquina esta andando.

Corte de tubos

1. Revise el tubo para determinar si se ve recto y que
no tiene ningun acoplamiento conectado. Si intenta
cortar un tubo que no es recto o que tiene un aco-
plamiento, puede producirse vibraciéon excesiva y
perderse el control. Use un cortatubos manual si
fuera necesario. Marque el tubo para indicar la lon-
gitud deseada. Para mayor comodidad del operario,
la maquina incorpora una escala de medicion.

2. Si fuera necesario, cambie la gama de diametros
del cortatubos eléctrico mediante el ajuste de tamafio
rapido.

3. Coloque el tubo sobre los rodillos de manera que la
marca que indica la posicion del corte quede debajo
de la rueda de corte, en la marca cero de la escala. Si
el tubo sobresale mas alla de la maquina, coloque
soportes debajo del tubo. Ajuste los soportes de
manera que el tubo quede asentado en linea sobre
los rodillos. Esto ayuda a asegurar un corte a es-
cuadra apropiado. Vea la Figura 3.

4. Adopte una posicion correcta para mantener el control
de la maquina y del tubo. Vea la Figura 10 y asegure
lo siguiente:

¢ Puede alcanzar faciimente las herramientas y el
conmutador.

¢ Puede controlar el interruptor de pie. Todavia no
pise el interruptor de pie. En caso de emergencia,
el operario debe ser capaz de soltar el interruptor
de pie.

* Mantenga el equilibrio sin tener que estirar el cuer-
po para alcanzar algo.

5. Haga avanzar el sistema de alimentacion rapida
hasta que las ruedas de sujecion estén en contacto
con el tubo (Figura 9). Desplace el tubo hasta que la
marca de corte coincida con la rueda de corte. Apriete
el tornillo de alimentacion para que la rueda de corte
entre en contacto con el tubo. Una vez que la rueda
de corte toque el tubo, haga girar el tornillo de ali-
mentacién una vuelta o una vuelta y media mas para
que el tubo quede agarrado. El tornillo de alimentacién
no debe avanzarse demasiado, ya que podria ovalar
el tubo y aumentar la formacién de rebabas.

Cortatubos eléctrico PC116/PTC-400 R":XE'D

Ruedas de sujecion

Rueda de
Escala

‘q;r |
Figura 9 — Contacto entre las ruedas de sujecion y el tubo

6. Coloque el conmutador I-HI/O-OFF/II-HIGH en la
posicién correcta para cortar el tubo.

7. Oprima el interruptor de pie. Empezaran a girar los
rodillos y el tubo. Aleje las manos de las piezas en
movimiento.

Figura 10 — Posicidn para cortar el tubo

8. Haga avanzar el tornillo de alimentacion, girando el
tornillo lenta y continuamente hasta cortar el tubo. Si
aprieta el tornillo en forma demasiado enérgica, se
puede dafar la rueda de corte y se pueden formar
rebabas excesivas. Mantenga las ruedas de sujecion
en contacto con el tubo para retenerlo en su lugar.

Si el tubo hace una espiral durante la operacién de
corte, detenga la maquina y revise su instalacion,
especialmente con respecto al alineamiento entre la
maquina y los soportes para tubos. Segun el material
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10.

del tubo, podria ser necesario apretar mas el tornillo de
alimentacion para mejorar el correcto recorrido de la
rueda de corte.

Quite el pie del interruptor de pie. En seguida, colo-
que el conmutador I-LOW/O-OFF/II-HIGH en posi-
cién de apagado (O-OFF).

Cuando deje de girar el tubo, afloje el tornillo de ali-
mentacion en una o dos vueltas y presione la palanca
de liberacion para retraer la rueda de corte comple-
tamente. Extraiga el tubo.

Escariado de tubos

Figura 11 — Instalacion del escariador

1.

Coloque el conmutador I-LOW/O-OFF/II-HIGH en
posicion de apagado (O-OFF).

Extraiga el escariador de su soporte y montelo en la
posicion de trabajo que se muestra en la Figura 11.
Confirme que esté bien fijo.

Coloque el conmutador I-LOW/O-OFF/II-HIGH en
posicidn de rotacion lenta (I-LOW).

Oprima el interruptor de pie. Aleje las manos de los
extremos del tubo y de las piezas en movimiento.

Agarre bien el tubo y manténgalo apoyado correc-
tamente para mejorar el control.

Introduzca el tubo sobre el cono del escariador y
suavemente aplique presion para eliminar las rebabas
del interior del extremo del tubo (Figura 12). No fuerce
el tubo sobre el escariador, ya que el escariador podria
agarrar el tubo y hacerlo girar mientras usted lo esta
sujetando.

Figura 12 — Escariado del tubo

. Quite el pie del interruptor de pie.
8. Coloque el conmutador I-LOW/O-OFF/II-HIGH en

posicién de apagado (O-OFF).

. Extraiga el escariador de su posicidon de trabajo y

vuelva a colocarlo en el soporte de almacenamiento.

Transporte
1. Antes de mover la maquina, todos los materiales y

equipos deben fijarse o quitarse, para impedir que se
vuelquen o se caigan.

2. Baje la rueda de corte.

. Enrolle el corddn y la manguera del interruptor de pie

sobre los ganchos y fijelos como se muestra en la
Figura 13.

. Use la empunadura para levantar la maquina. Tenga

cuidado al levantarla y moverla, y esté consciente del
peso de la maquina.

42
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Depésito
para rueda
de corte

Figura 13 — El corddn y la manguera enrollados sobre la
maquina

Almacenamiento

El cortatubos eléctrico debe guardarse
bajo techo en un lugar seco, o bien tapado si se guarda al
aire libre. Almacene la maquina bajo llave y fuera del
alcance de nifios y personas que no estén familiarizadas
con el cortatubos eléctrico. Esta maquina puede causar
lesiones graves en manos de personas no capacitadas.

Instrucciones de mantenimiento

Antes de cualquier tarea de mantenimiento o de
hacer ajustes, asegure que el conmutador esté apa-
gado en posicion O-OFF y que esté desenchufado el
cortatubos.

Haga la mantencion de la maquina de acuerdo con
estos procedimientos para reducir el riesgo de
lesiones por choque de electricidad, enmaranamien-
to y otras causas.

Limpieza

Después de cada vez que use la maquina, limpiela con
un pafo limpio y seco. Mantenga los rodillos limpios,
sin residuos o suciedad.

Cortatubos eléctrico PC116/PTC-400 R":XE'D

Para mejorar la eficiencia del escariador al maximo, man-
téngalo limpio y sin virutas.

Quite el polvo y residuos de las rejillas de ventilacién
del motor.

Lubricacion

Una vez al mes, o con mas frecuencia si fuera nece-
sario, lubrique con un aceite lubricante liviano todas las
piezas moviles expuestas del cortatubos eléctrico y el
soporte PC116TS, tales como el tornillo de alimentacion,
el sistema de alimentacién rapido, rodillos y puntos de pivo-
te. Con un pano, quite el exceso de aceite de las superfi-
cies expuestas.

Reemplazo de la rueda de corte

Vea en Especificaciones la seleccion de la rueda de
corte apropiada. Cambie la rueda de corte cuando tenga
que cortar materiales distintos. Reemplace la rueda de
corte cuando el filo esté aplanado o desportillado. Se
puede guardar una rueda de corte adicional en la maquina.
Vea la Figura 13.

1. Al extraer el pasador de union, el sujetador de la
rueda de corte se desprende (Figura 14).

Figura 14 — Extraccidn del sujetador de la rueda de corte

2. Quite el pasador y el alojamiento de la rueda de
corte (Figura 15).

3. Inspeccione el alojamiento. Debe girar sin trabarse.
Reemplace el alojamiento si se esta atascando.

4. Proceda al revés para instalar la rueda de corte.

Sujetador de la Pasador

Rueda ”
Alojamiento de corte rueda de corte de unién

Pasador de la
rueda de corte

Figura 15 — Reemplazo de la rueda de corte
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Proteccion de sobrecorriente del motor

El cortatubos cuenta con proteccidn de sobrecorriente que
apaga la maquina cuando consume demasiada corriente,
para proteger el motor.

Si la maquina se apaga inesperadamente, suelte el
interruptor de pie. Coloque el conmutador en posicién de
apagado (O-OFF) y desenchufe la maquina. Quite el tubo
de la maquina. Para confirmar el buen funcionamiento de
la maquina, consulte la seccion Inspeccion previa a la
operacion y la seccioén Instalacion de la maquina y la
zona de trabajo.

| 10,28" (261 mm)

Tornillo

Figura 17 — Extraccion de la tapa de la escobilla

Reemplazo de escobillas del motor

Revise las escobillas del motor cada seis meses.
Reemplace las escobillas cuando estén desgastadas a
menos de 0,2 pulgadas (5 mm).

1. Confirme que el conmutador esté apagado en posi-
cion O-OFF y que la maquina esté desenchufada.

2. Afloje los cinco tornillos que sujetan la tapa inferior
(Figura 16) y quite la tapa. Algunos tornillos quedan
retenidos en la tapa.

3. Con un destornillador, desatornille y extraiga las tapas
de las escobillas (Figura 17). Suavemente extraiga las
escobillas de carbon y revise su longitud (Figura 18).
Si las escobillas miden menos de 5 mm (0,2"), cambie
las escobillas.

4. Introduzca la escobilla en el soporte, alineando las
lenguetas de las escobillas con las marcas en relieve
del soporte.

5. Apriete bien las tapas de las escobillas. Vuelva a
colocar la tapa inferior.

6. Cuando termine de ensamblar la maquina, haga fun-
cionar la maquina a alta velocidad (II-HIGH) durante
cinco minutos, sin tubo, para asentar las escobillas.

0,2" (5 mm)
Min.

{\—«

Figura 18 — Inspeccion del largo de la escobilla

Escanee el siguiente cédigo
QR para obtener la literatura y
un video sobre el cortatubos
PC116/PTC-400.
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Resolucion de problemas
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PROBLEMA

POSIBLES RAZONES

SOLUCION

Vibracién excesiva
durante el fun-
cionamiento.

Vea Seleccion de la velocidad de operacicn.

No corte tubos que a la vista estan doblados. Use un
cortatubos manual.

Instale la maquina correctamente sobre una super-
ficie plana y fijela con los pernos de sujecion.

La maquina no corta los
tubos correctamente.

Reemplace la rueda de corte desgastada.

Esta usando la maquina para un tubo del material
o diametro incorrecto.

Use la maquina para los tubos que correspondan
(vea Especificaciones).

La maquina se para
cuando esta haciendo el
corte.

Esta introduciendo la rueda de corte con demasia-
da presion durante el corte.

Introduzca la rueda de corte suavemente.

La maquina no funciona.

Instale escobillas nuevas.

Siga las instrucciones de Proteccidn de sobre-
corriente del motor en la seccion Mantenimiento.

Rebabas excesivas o
deformacion del
extremo del tubo.

Reemplace la rueda de corte.

Esta introduciendo la rueda de corte con demasia-
da presion durante el corte.

Introduzca la rueda de corte suavemente.

Se para la maquina
cuando esta presionado
el interruptor de pie, y
vuelve a andar al volver
a presionar el interrup-
tor de pie.

Hay un agujero en el interruptor de pie o la
manguera..

Reemplace el interruptor de pie.

pie o la manguera, haga reemplazar el interruptor
neumatico.

Servicio y reparaciones

La maquina se torna insegura cuando el servicio o
la reparacion se hacen en forma indebida.

Las Instrucciones de mantenimiento abarcan la mayoria
de los servicios que necesita esta maquina. Cualquier
problema que no haya sido tratado en esta seccién debe
ser resuelto Unicamente en un servicentro independiente
de RIDGID. Deben usarse solamente repuestos RIDGID.

Si necesita informacién sobre su servicentro independi-
ente de RIDGID mas cercano o si tiene preguntas sobre
el servicio o reparacion, vea la informacién en la seccion
Informacion de contacto de este manual.
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Equipo opcional

Para reducir el riesgo de lesiones graves, use sola-
mente equipos especificamente disenados y
recomendados para el cortatubos eléctrico PC116/
PTC-400 de RIDGID, tales como los que se nom-
bran en la lista siguiente.

N° de
catalogo | Descripcion

64903 Soporte PC116TS para tubos, para usar con la maquina
PC116/PTC-400

66253 Escobilla de carb6n para el motor de 220-240 V de la
maquina PC116

66243 Escobilla de carbdn para el motor de 100-120 V de la
méquina PC116

56662 Soporte VJ-99 alto para tubos, de 28” a 52” y cabezal en V
64908 Escariador 137S para la maquina PC116/PTC-400

66938 Rueda de corte E850 para tubos metalicos

66943 Rueda de corte E855 para tubos de pléstico

64898 Alojamiento de la rueda de corte

Para ver una lista completa de los equipos RIDGID
disponibles para estos aparatos, consulte el catédlogo de
herramientas RIDGID en linea en RIDGID.com o vea la
Informacidn de contacto.

Eliminacion

Las piezas de esta maquina contienen materiales valiosos
y se pueden reciclar. Hay compahias locales que se
especializan en el reciclaje. Deseche los componentes de
acuerdo con todos los reglamentos correspondientes.
Para mas informacion sobre la eliminacion de desechos,
comuniquese con la agencia local de eliminacion de
residuos.

Para los paises de la Comunidad Europea:
iNo deseche equipos eléctricos en la basura
comun!

De acuerdo con el Lineamiento Europeo 2012/

19/EU para Desechos de Equipos Eléctricos y
I icconicos y su implementacion en la legis-
lacion nacional, los equipos eléctricos inservibles deben
desecharse por separado en una forma que cumpla con las
normas del medio ambiente.
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AWARNUNG!

Lesen Sie diese Bedienungsanleitung
vor dem Gebrauch des Gerdts
sorgfaltig durch. Die Unkenntnis

und Nichtbeachtung des Inhalts
dieser Bedienungsanleitung kann
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u Stromschlag, Brand und/oder Notieren Sie unten die Seriennummer und bewahren Sie diese auf. Sie finden die Produkt-Seriennummer auf dem Typenschild.
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Sicherheitssymbole

Wichtige Sicherheitshinweise werden in dieser Bedienungsanleitung und auf dem Produkt mit bestimmten Sicherheitssym-
bolen und Warnungen gekennzeichnet. Dieser Abschnitt enthalt Erlduterungen zu diesen Warnhinweisen und Symbolen.

ﬁ Dies ist das allgemeine Gefahrensymbol. Es weist auf mogliche Verletzungsgefahren hin. Beachten Sie alle Hinweise mit diesem
Symbol, um Verletzungs- oder Lebensgefahr zu vermeiden.

PNYITTCT; M  GEFAHR weist auf gefahrliche Situationen hin, die bei Nichtbeachtung zu tédlichen bzw. ernsthaften Verletzungen fiihren.
WARNUNG weist auf gefahrliche Situationen hin, die bei Nichtbeachtung zu tédlichen bzw. ernsthaften Verletzungen
A WARNUNG fihren kénnen.
PVY LIl ACHTUNG weist auf eine gefahrliche Situation hin, die ohne entsprechende Sicherheitsvorkehrungen zu kleineren bis
mittelschweren Verletzungen fiihren kann.
IEIITTZAA  HINWEIS kennzeichnet Informationen, die sich auf den Schutz des Eigentums beziehen.

Dieses Symbol bedeutet, dass die Bedienungsanleitung Dieses Symbol weist auf die Gefahr hin, dass Hande, Fin-

sorgfaltig durchzulesen ist, bevor das Gerét in Betrieb ge-
nommen wird. Die Bedienungsanleitung enthalt wichtige
Informationen fiir den sicheren, ordnungsgemafien Ge-
brauch des Gerats.

Dieses Symbol bedeutet, dass bei der Arbeit mit diesem

@ Geréat immer eine Schutzbrille mit Seitenschutz oder ein
Augenschutz zu verwenden ist, um Augenverletzungen
zu vermeiden.

ger oder andere Korperteile sich in Rollen oder anderen
bewegenden Teilen verfangen oder von ihnen einge-
klemmt werden kdnnen.

Dieses Symbol weist auf die Gefahr von Schnitten an Han-
den, Fingern oder anderen Korperteilen durch rotierende
oder bewegende Teile hin.

Dieses Symbol weist auf das Risiko hin, dass das Gerdt

umkippen kann, was zu Verletzungen durch Aufprall oder
Zerquetschen fiihren kann.

Dieses Symbol weist darauf hin, dass beim Betreiben die-
ser Maschine keine Handschuhe getragen werden sollen,
um die Gefahr des Verfangens zu verringern.

N )
j\ Dieses Symbol weist auf die Gefahr von Stromschlégen hin.

® T B

» Verwenden Sie Elektrowerkzeuge nicht in explosions-
gefahrlichen Umgebungen mit leicht entflammbaren
Fliissigkeiten, Gasen oder Staub. Elektrowerkzeuge er-
zeugen im Betrieb Funken, durch die sich Staub oder Brand-
gase leicht entziinden konnen.

Allgemeine Sicherheits- und
Warnhinweise fiir Elektrowerkzeuge*

A WARNUNG
Lesen Sie alle Sicherheitswarnungen, Anwei-
sungen, lllustrationen und Spezifikationen in Zu-
sammenhang mit diesem Elektrowerkzeug. Die
Nichtbeachtung der nachfolgenden Anweisungen
kann zu Stromschlag, Brand und/oder schweren
Verletzungen fiihren.

ALLE WARNUNGEN UND ANWEISUNGEN ZUR
SPATEREN EINSICHT AUFBEWAHREN!

Der im folgenden Text verwendete Begriff ,Elektrowerk-
zeug” bezieht sich auf netzbetriebene Elektrowerkzeuge
(mit Netzkabel) und akkubetriebene Elektrowerkzeuge
(ohne Netzkabel).

« Sorgen Sie beim Betrieb eines Elektrowerkzeugs dafiir,
dass sich keine Kinder oder sonstige Unbeteiligte in
dessen Ndhe befinden. Bei Ablenkungen kann die Kon-
trolle liber das Gerat verloren gehen.

Elektrische Sicherheit

« Die Stecker des Elektrowerkzeugs miissen zur verwen-
deten Steckdose passen. Nehmen Sie niemals Verande-
rungen am Stecker vor. Verwenden Sie keine Adapter-
stecker in Kombination mit schutzgeerdeten Geraten.
Originalstecker und passende Steckdosen bedeuten die
geringste Stromschlaggefahr.

Sicherheit im Arbeitsbereich + Vermeiden Sie Korperkontakt mit geerdeten Oberfla-

chen zum Beispiel von Rohren, Heizungen, Herden oder
Kiihischranken. Es besteht ein erhohtes Risiko durch elekt-
rischen Schlag, wenn lhr Kérper geerdet ist.

« Halten Sie lhren Arbeitsbereich sauber und sorgen Sie
fiir eine gute Beleuchtung. Unordentliche und unzurei-
chend beleuchtete Arbeitsbereiche erhthen das Unfallrisiko.

* Der im Abschnitt,,Allgemeine Sicherheits- und Warnhinweise fiir Elektrowerkzeuge” dieses Handbuchs verwendete Text wurde wortlich aus der geltenden Norm UL/
CSA//EN 62841-1 Gbernommen. Dieser Abschnitt enthélt allgemeine Sicherheitshinweise fiir viele verschiedene Elektrowerkzeugtypen. Nicht jede Sicherheitsvorkeh-
rung gilt fiir jedes Werkzeug, einige gelten fiir dieses Werkzeug nicht.
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« Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie keine weiten

« Halten Sie Elektrowerkzeuge von Regen und Nasse

fern. Das Eindringen von Wasser in ein Elektrowerkzeug er-
héht die Stromschlaggefahr.

Das Netzkabel darf nicht fiir anderweitige Zwecke miss-
braucht werden. Verwenden Sie es niemals zum Tragen
oder Ziehen des Werkzeugs oder zum Herausziehen
des Steckers. Halten Sie das Kabel von Hitze, Ol, schar-
fen Kanten und bewegenden Teilen fern. Beschadigte
oder verhedderte Kabel erhdhen die Stromschlaggefahr.

Wenn Sie mit einem Elektrowerkzeug im Freien arbei-
ten, verwenden Sie nur Verlangerungskabel, die fiir die
Verwendung im Freien geeignet sind. Die Verwendung
eines geeigneten Verlangerungskabels fiir den Gebrauch
im Freien verringert die Gefahr eines Stromschlags.

Wenn Sie ein Elektrowerkzeug in feuchter Umgebung
einsetzen miissen, verwenden Sie eine Stromversor-
gung mit Fehlerstromschutzschalter (FI-Schutzschal-
ter). Die Verwendung eines Fehlerstromschutzschalters
(FI-Schutzschalters) verringert die Gefahr eines Strom-
schlags.

Sicherheit von Personen

Seien Sie beim Betrieb eines Elektrowerkzeugs immer
aufmerksam und verantwortungsbewusst. Verwenden
Sie ein Elektrowerkzeug nicht unter Einfluss von Dro-
gen, Alkohol oder Medikamenten. Durch einen kurzen
Moment der Unaufmerksamkeit kdnnen Sie sich selbst
oder anderen erhebliche Verletzungen zufiigen.

Tragen Sie immer personliche Schutzkleidung. Immer
einen Augenschutz tragen. Das Tragen einer Schutzaus-
ristung, wie Staubmaske, rutschfeste Sicherheitsschuhe,
Schutzhelm oder Gehdrschutz, verringert das Risiko von
Verletzungen und ist daher unbedingt erforderlich.

Verhindern Sie, dass Elektrowerkzeuge unbeabsichtigt
eingeschaltet werden. Uberpriifen Sie vor dem Einste-
cken des Steckers in die Steckdose und/oder des An-
schlieBBens eines Akkus, dem Aufheben oder Tragen des
Werkzeugs, ob der Schalter in Stellung AUS steht. Wenn
Sie beim Tragen von Elektrowerkzeugen lhren Finger auf
dem Schalter halten oder den Stecker einstecken, wahrend
der Schalter auf EIN steht, besteht Unfallgefahr.

Entfernen Sie samtliche Einstellwerkzeuge oder
Schraubenschliissel, bevor Sie den Schalter des Elektro-
werkzeugs auf EIN stellen. Ein Werkzeug oder Schlissel,
der sich in einem drehenden Geréteteil befindet, kann zu
Verletzungen fiihren.

Lehnen Sie sich nicht zu weit in eine Richtung. Sorgen
Sie stets fiir ein sicheres Gleichgewicht und einen festen
Stand. Dadurch kdnnen Sie das Gerat in unerwarteten Situ-
ationen besser kontrollieren.

Kleidungsstiicke oder Schmuck. Halten Sie Haare und
Kleidung von bewegenden Teilen fern. Weite Kleidung,
Schmuck oder lange Haare kénnen von bewegten Teilen
erfasst werden.

Wenn Staubabsaug- und Staubauffangeinrichtungen
montiert werden konnen, vergewissern Sie sich, dass
diese angeschlossen sind und richtig verwendet wer-
den. Durch Verwendung von Staubauffangeinrichtungen
kénnen die durch Staub entstehenden Gefahren erheblich
reduziert werden.

Lassen Sie sich durch die Tatsache, dass Sie durch hau-
fige Benutzung mit einem Werkzeug vertraut sind,
nicht dazu verleiten, nachlassig zu werden und Sicher-
heitsprinzipien fiir den Umgang mit Werkzeugen zu
ignorieren. Eine unbedachte Handlung kann innerhalb
von Sekundenbruchteilen schwere Verletzungen verursa-
chen.

SachgemafBler Umgang mit
Elektrowerkzeugen

Wenden Sie bei Verwendung des Elektrowerkzeugs kei-
ne Gewalt an. Verwenden Sie das korrekte Elektrowerk-
zeud fiir lhre Anwendung. Mit dem richtigen Elektrowerk-
zeug wird die anstehende Aufgabe effektiver und sicherer
und in der richtigen Geschwindigkeit ausgefiihrt.

Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht, wenn es sich
nicht mit dem Schalter ein- und ausschalten lasst. Ein
Elektrowerkzeug, das sich nicht tber den Schalter ein- und
ausschalten lasst, stellt eine Gefahrenquelle dar und muss
repariert werden.

Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose und/oder ent-
fernen Sie den Akku (sofern er sich herausnehmen lasst)
aus dem Elektrowerkzeug, bevor Sie Einstellungen vor-
nehmen, Zubehorteile wechseln oder das Werkzeug
lagern. Durch solche Vorsichtsmaf3nahmen wird der unbe-
absichtigte Start des Elektrowerkzeugs verhindert.

Bewahren Sie ungenutzte Elektrowerkzeuge aufler-
halb der Reichweite von Kindern auf und lassen Sie kei-
ne Personen das Werkzeug bedienen, die damit nicht
vertraut sind oder diese Anweisungen nicht gelesen
haben. Elektrowerkzeuge sind gefahrlich, wenn Sie von un-
erfahrenen Personen benutzt werden.

Elektrowerkzeuge miissen regelmaBig gewartet wer-
den. Stellen Sie sicher, dass sich alle beweglichen und
festen Teile in der richtigen Position befinden, keine
Teile gebrochen sind oder sonstige Fehler vorliegen,
um den reibungslosen Betrieb des Elektrowerkzeugs
sicherzustellen. Bei Beschdadigungen muss das Elek-
trowerkzeug vor einer erneuten Verwendung zunachst
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repariert werden. Viele Unfélle werden durch schlecht ge-
wartete Elektrowerkzeuge verursacht.

Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und sauber. Sorg-
faltig gepflegte Schneidwerkzeuge mit scharfen Schneid-
kanten verklemmen seltener und sind leichter zu fiihren.

Verwenden Sie Elektrowerkzeug, Zubehor, Einsatz-
werkzeuge usw. entsprechend diesen Anweisungen
und unter Beriicksichtigung der Arbeitsbedingungen
und der auszufiihrenden Tatigkeit. Wenn Elektrowerk-
zeuge nicht vorschriftsmafig verwendet werden, kann dies
zu gefahrlichen Situationen fiihren.

Halten Sie Griffe und Griffflichen trocken, sauber und
frei von Olen und Fetten. Rutschige Griffe und Griffflaichen
verhindern eine sichere Handhabung und Kontrolle des
Werkzeugs in unerwarteten Situationen.

Wartung

« Lassen Sie Ihr Elektrowerkzeug nur von qualifiziertem
Fachpersonal und nur mit Original-Ersatzteilen repa-
rieren. Dadurch bleibt die Sicherheit des Elektrowerkzeugs
gewdhrleistet.

Spezifische Sicherheitsinstruktionen

A WARNUNG

Dieser Abschnitt enthilt wichtige Sicherheitshinwei-
se, die speziell fiir dieses Werkzeug gelten.

Lesen Sie vor dem Gebrauch des Elektro-Rohrab-
schneiders PC116/PTC-400 diese Sicherheitshinweise
sorgfiltig durch, um die Gefahr eines Stromschlags
oder schwerer Verletzungen zu vermeiden.

ALLE WARNUNGEN UND ANWEISUNGEN ZUR SPA-
TEREN EINSICHT AUFBEWAHREN!

Bewahren Sie diese Bedienungsanleitung beim Gerét auf, da-
mit sie dem Bediener jederzeit zur Verfligung steht.

» Tragen Sie beim Arbeiten mit dem Elektro-Rohrab-
schneider keine Handschuhe oder lose Kleidung.
Hemdsarmel und Jacken miissen zugekndpft sein. Grei-
fen Sie nicht Gber die Maschine. Kleidung kann sich in der
Maschine verfangen.

« Halten Sie die Hande von rotierenden Teilen wie Rollen,
Innenrohrfraser, Schneidrad und Rohr fern. Warten Sie,
bis die Teile vollstandig zum Stillstand gekommen sind,
bevor Sie das Werkzeug oder das Rohr beriihren. So wird
die Gefahr des Verfangens in drehenden Teilen verringert.

Sichern Sie die Maschine auf einer stabilen Werk-
bank oder dem Untergestell. Stiitzen Sie die Rohre
korrekt ab. Dadurch wird die Gefahr von Schlag- und

Elektro-Rohrabschneider PC116/PTC-400 RlM'D

Quetschverletzungen durch kippende und herabfallende
Rohre und Geréte verringert.

« Schneiden Sie keine sichtbar gebogenen Rohre oder
Rohre mit angebrachten Fittings. Verringert das Risiko
UbermaBiger Vibrationen und des Verlusts der Kontrolle
Uber die Maschine und/oder die Rohre.

Tragen Sie immer einen geeigneten Augenschutz und
eine geeignete personliche Schutzausriistung. Schneid-
werkzeuge kdnnen brechen oder splittern. Dadurch redu-
ziert sich die Verletzungsgefahr.

Arbeitsprozess und FuBBschalter miissen von einer Per-
son kontrolliert werden. Nur der Bediener sollte sich im
Arbeitsbereich aufhalten, wenn die Maschine lauft. Dies
tragt zur Reduzierung des Verletzungsrisikos bei.

Lesen und verstehen Sie vor Benutzung diese Anwei-
sungen und die Anleitungen sowie die Warnungen fiir
alle verwendeten Gerate und Materialien, um das Risi-
ko schwerer Verletzungen zu reduzieren.

RIDGID Kontaktinformationen

Wenn Sie Fragen zu diesem RIDGID®-Produkt haben:

— Wenden Sie sich an lhren 6rtlichen RIDGID®-Handler.

- Einen RIDGID Kontaktpunkt in Ihrer Ndhe finden Sie
auf RIDGID.com.

- Wenden Sie sich an die Abteilung Technischer
Kundendienst von Ridge Tool unter
rtctechservices@emerson.com oder in den USA und
Kanada telefonisch unter (800) 519-3456.

Beschreibung

Der RIDGID® Elektro-Rohrabschneider PC116/PTC-400 eignet
sich zum Schneiden von Metall- und Kunststoffrohren/-lei-
tungen mit einer NenngroBe von V2" bis 4” (12 bis 100 mm).

Ein Schalter mit zwei Geschwindigkeitsstufen steuert die Rol-
lengeschwindigkeit und ein pneumatischer FuBschalter er-
moglicht das EIN-/AUS-Schalten des Motors. Zum Messen der
Rohre ist eine Skala vorhanden. Der Elektro-Rohrabschneider
ist leicht und kompakt und lasst sich einfach transportieren.

Ein optionaler Innenrohrfraser ist verfiigbar, um Grate von bis
zu 2" (50 mm) an der Innenseite von Rohren zu entfernen.

Der Rohrabschneider ist nicht fiir die Verwendung mit
Leitungen vorgesehen.

944-732-258.09_REV C
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Handgriff

Vorschubspindel

Schnelllésevorrichtung

Schalter fiir
Schnellver-
stellung der
RohrgroBe

Rollen

Stopfen

FuBschalter
Schalter I-Niedrig/

Warnschild O-OFF (AUS)/II-Hoch
Kabelaufwicklung
Schneidrad
(verborgen) Messskala

Aufbewahrung fir
Innenrohrfraser

seranschluss

Typenschild

Abbildung 1 - RIDGID® Elektro-Rohrabschneider PC116/
PTC-400

Innenrohrfra-

Ridge Tool Company Etyna Oh
RIDGID U.S.A. RIDGID.com

F?

Abbildung 2 - Gerateseriennummer

Die Seriennummer der Maschine ist an der Seite des Abschnei-
ders angegeben. Die letzten 4 Ziffern geben Monat und Jahr
der Herstellung an. (10 = Monat, 19 = Jahr)

Technische Daten
Nennrohrgro3e
Schnittkapazitat......meemmessenes 4" bis 4”(12 mm bis 100 mm)
Tatséchliche
Schnittkapazitat ... 14" bis 4.5" (12 mm bis 116 mm)
Rohr-/Leitungs- Maximale Schneidrad
material* Wandstarke E-850 E-855
Bestellnum- Bestellnum-
mer 66938  mer 66943
Kohlenstoffstahl 0.1 (2,5 mm) X
Edelstahl 0.1" (2,5 mm) X
Aluminium 0.1" (2,5 mm) X
Kupfer 0.17" (2,5 mm) X
Kunststoff 0.23" (6 mm) X

* Nur allgemeine Richtlinie. Materialzusammensetzung, Harte und
andere Faktoren beeinflussen die Schneidféhigkeit, Lebensdauer
des Rades, Gratbildung usw.

Nennkapazitat des
Innenrohrfrasers........ 14" bis 2" (12 mm bis 50 mm)
(optionales Zubehor)

Max. Rohrlange......cccou.. 20' (6 m)

Motor
Typ Universal
SPANNUNG . ceerrererrersserressssresses 100-120V 220-240V
Strom 58A 30A
Frequenz....ecmmessssesses 50/60 Hz 50/60 Hz
(=T (V] oo TR 705W 705W

Die geriitespezifischen Informationen finden Sie auf dem Typenschild.

Rotationsgeschwindigkeit der Rollen 190/363 RPM bei
220-240V, 225/385 RPM
bei 100-120V

Bedienelemente......mueeenns Schalter I-NIEDRIG/O-OFF (AUS)/
II-HOCH und EIN-/AUS-FuB3schalter
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Gewicht 321bs. (14,5 kg)
Gesamtabmessungen
LxBxH 11.6"%x94"% 159"

(295 mm x 239 mm x 403 mm)
Betriebstemperatur... -4° F bis 122° F (-20° C bis 50° C)

Schalldruck (Lea)* eosssne. 82,3dB(A), K=3
Schallleistung (Lwa)* ...oveoeersee 93,3dB(A), K=3

*Der Schall wird nach einem standardisierten Verfahren gemdB der Norm

EN 62481-1 gemessen.

- Schallemissionen kénnen aufgrund Ihres Standorts und der spezifischen Verwen-
dung dieser Werkzeuge schwanken.

- Das tagliche Schallexpositionsniveau muss fiir jede Anwendung bewertet werden
und bei Bedarf sind entsprechende Sicherheitsmaf3nahmen zu treffen. Bei der Be-
wertung des Expositionsniveaus sollte die Zeit berlicksichtigt werden, fur die ein
Werkzeug abgeschaltet ist und nicht benutzt wird. Dadurch kann sich das Expositi-
onsniveau tiber die gesamte Arbeitszeit signifikant verringern.

Standardausstattung

Einzelheiten (iber die Ausriistung, die mit bestimmten Ma-
schinen geliefert wird, finden Sie im RIDGID-Katalog.

EIMTT7EA Fiir die Auswahl der geeigneten Materialien,
sowie der Installations-, Verbindungs- und Formmethoden
ist der Systemdesigner und/oder Installateur verantwortlich.
Die Auswahl ungeeigneter Materialien und Methoden kann
zu Systemausfallen fihren.

Edelstahl und andere korrosionsbestandige Materialien kon-
nen bei Installation, Zusammenfiigen und Formen kontami-
niert werden. Diese Kontamination kénnte zu Korrosion und
vorzeitigem Ausfall flihren. Eine sorgfaltige Bewertung der
Materialien und Methoden fiir die speziellen Einsatzbedin-
gungen, einschlieBlich chemischer Bedingungen und Tem-
peratur, sollte erfolgen, bevor eine Installation versucht wird.

Um das Risiko einer Eisenkontamination von Edelstahl zu
verringern, stellen Sie sicher, dass die Rollen sauber und frei
von Ablagerungen sind. Griindlich mit einer Edelstahlbirste
reinigen. Schneidrad und Innenrohrfraser vor der Verwen-
dung mit Edelstahl wechseln. Es empfiehlt sich, ein eigenes
Schneidrad fiir Edelstahl zu verwenden.

Zusammenbau

A WARNUNG

Die folgenden Anweisungen sind bei der Montage des
Gerats zu beachten, um Verletzungen wahrend des
Gebrauchs zu vermeiden. Vor der Montage muss der
Schalter auf OFF (Aus) stehen und die Maschine muss
vom Netz getrennt sein.

Montage auf einer Werkbank

Die Maschine kann auf einer ebenen, stabilen Werkbank
montiert werden. Um das Gerat auf einer Werkbank zu mon-
tieren, schrauben Sie die GummifiiRe an den vier Ecken der
Maschinenbasis ab (siehe Abbildung 16) und verwenden Sie
M8-Schrauben, um die Maschine auf der Werkbank zu befe-
stigen. Verschrauben Sie den Fuf3 fest.

Elektro-Rohrabschneider PC116/PTC-400 RlM'D

Inspektion vor der Benutzung

A WARNUNG
Kontrollieren Sie lhren Elek-

=g tro-Rohrabschneider vor jeder
Benutzung und beheben Sie et-
waige Probleme, um die Verlet-

zungsgefahr durch Strom-
schlag, Verfangen, Quetschverletzungen und andere
Ursachen zu reduzieren und Beschidigungen der Ma-
schine zu vermeiden.

1. Vergewissern Sie sich, dass der Elektro-Rohrabschneider
vom Netz getrennt ist.

2. Reinigen Sie Maschine und Ausristung, einschlie3lich
der Griffe und Bedienelemente. Dies erleichtert die In-
spektion und hilft, zu vermeiden, dass Gerat oder Bedie-
nelemente lhnen aus den Handen gleiten. Reinigen und
pflegen Sie die Maschine entsprechend der Wartungs-
anleitung.

3. Uberpriifen Sie den Elektro-Rohrabschneider hinsicht-
lich folgender Punkte:

« Priifen Sie die Kabel und Stecker auf Beschadigungen
oder Anderungen.

« Korrekte Montage, Wartung und Vollstandigkeit.

- Defekte, abgenutzte, fehlende, falsch montierte oder
klemmende Teile oder andere Schaden.

« Vorhandensein und ordnungsgemaBe Funktion des
FuBschalters. Uberpriifen Sie, dass der FuBRschalter
angeschlossen und in einem guten Zustand ist und
dass er problemlos schaltet und nicht klemmt.

- Freie Bewegung der Vorschubspindel, des
Schneidrades und der Stiitzrollen.

- Vorhandensein und Lesbarkeit der Warnaufkleber
(siehe Abbildung 1).

- Uberpriifen Sie die Schneidkanten des Schneidrades
und des Innenrohrfrasers auf Verschleif3, Verformung,
Spéne oder andere Probleme. Stumpfe, beschaddigte
oder lose Schneidkanten kdnnen das Werkzeug
beschddigen, eine schlechte Schnittqualitat verur-
sachen und die Verletzungsgefahr erh6hen.

Bei Verwendung der Stiitze(n) PC116TS diese reini-
gen, inspizieren und bei Bedarf schmieren.

+ Sonstige Umstdnde, die einen sicheren und norma-
len Betrieb verhindern kénnten.

Wenn Probleme festgestellt werden, benutzen Sie das
Werkzeug erst, wenn die Probleme behoben sind.

944-732-258.09_REV C
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4. Kontrollieren und warten Sie alle anderen verwendeten
Ausristungsteile gemal3 der jeweiligen Anleitung, um
sicherzustellen, dass sie in funktionsfahigen Zustand
sind.

Vorbereiten von Maschine und
Arbeitsbereich

A WARNUNG
° P Bereiten Sie den Elek-
O k. tro-Rohrabschneider
ﬂ * | und den Arbeitsbe-
ﬁ' reich gemiB3 diesen
Verfahren vor, um die

Gefahr schwerer Verletzungen durch Stromschlag,
Verfangen, Quetschungen und andere Ursachen zu
verringern und Maschinenschidden zu vermeiden.

1. Uberpriifen Sie den Arbeitsbereich auf:

+ Ausreichende Beleuchtung.

« Entflammbare Flissigkeiten, Dampfe oder
Staube, die sich entziinden kénnen. Sind solche
Gefahrenquellen vorhanden, arbeiten Sie in diesen
Bereichen erst, wenn diese erkannt und beseitigt
wurden. Der Rohrabschneider ist nicht explosions-
geschitzt und kann Funkenbildung verursachen.

« Freien, ebenen, stabilen und trockenen Arbeitsplatz
flir das Gerat und den Bediener.

« Korrekt geerdete Steckdose mit richtiger Spannung.
Uberpriifen Sie die geforderte Spannung auf dem
Typenschild der Maschine. Eine Steckdose mit drei
Stiften oder Fehlerstromschutzschalter ist unter
Umstanden nicht korrekt geerdet. Lassen Sie im
Zweifelsfall die Steckdose von einem autorisierten
Elektriker Uberprifen.

2. Uberpriifen Sie, welche Arbeit anfillt. Bestimmen Sie
Material, Typ und Gré3e des Rohrs. Bestimmen Sie die
fur die Aufgabe geeignete Ausriistung. Siehe Abschnitt
technische Daten.

3. Vergewissern Sie sich, dass die zu verwendende Ausru-
stung ordnungsgemaR Uiberpriift und montiert wurde.

4. Stellen Sie die Maschine auf eine flache, ebene, stabile
Flache. Siehe ,Montage auf einer Werkbank” im Mon-
tageabschnitt. Vergewissern Sie sich, dass die Einheit
stabil und sicher steht.

5. Wenn das Rohr mehr als 6” (15 cm) Uber die Maschine
hinausragt, verwenden Sie eine oder mehrere geeignete
Stltzen, um das Rohr zu halten. Richten Sie die Stit-
zen an den Rollen aus. Langere Rohre kdnnen mehrere
Rohrstiitzen erfordern. Verwenden Sie nur Rohrstiit-
zen, die fUr diesen Zweck konstruiert wurden. Falsche

Rohrstlitzen oder das Abstlitzen des Rohrs von Hand
kann zu Verletzungen durch Umkippen oder Verfangen
fiihren. Uberschreiten Sie die angegebene Kapazitit der
Stiitze nicht. Wenn Rohrabschneider und Stiitze auf der
gleichen Ebene liegen, verwenden Sie die RIDGID Rohr-
stitze PC116TS, um das Rohr zu stlitzen.

Bei der Arbeit auf einer Werkbank oder einem anderen
erhohten Arbeitsbereich kénnen verschiedene RIDGID
Rohrstiitzen verwendet werden, um das Rohr zu halten.
Wird der PC116/PTC-400 auf dem Boden verwendet,
verwenden Sie die RIDGID Rohrstiitzen PC116TS, um das
Rohr zu halten. Siehe Abbildung 3.

1.5”-3"(40-76 mm)
0.5"-1.5"(12-40 mm)

Abbildung 4 - Einstellung der Stiitze PC116TS

Einstellung der Stiitze PC116TS

Die Stltze PC116TS ist ein optionales Zubehor fir die Ver-
wendung mit dem Rohrabschneider PC116/PTC-400 und
nicht fiir andere Zwecke vorgesehen.
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Einstellen der Kugelkdpfe auf die RohrgroRe:
a. Driicken Sie den Knopf @

b. Bewegen Sie den Kugelkopf in die richtige Position fir
die RohrgréRe (siehe Abbildung 4) ®

¢. Lassen Sie den Knopf los — vergewissern Sie sich, dass
die Position die richtige ist @

Zum Einstellen der Stiitzenhohe drehen Sie die Muffe, um
den Stiitzenkopf zu heben oder zu senken. Die Stiitze ist flir
die Platzierung auf derselben ebenen Flache wie der Rohrab-
schneider PC116/PTC-400 Cutter vorgesehen. Siehe Abbil-
dung 3. Bei Bedarf kdnnen geeignete Distanzstlicke (etwa ein
Holzklotz) verwendet werden, um die Stlitze anzuheben.

6. Beschrdnken Sie den Zugang zum Arbeitsbereich oder
stellen Sie Aufsichtspersonen oder Absperrungen auf,
um einen Mindestsicherheitsbereich von 3 Fuf3 (1 m)
um Maschine und Rohr zu schaffen. Dadurch wird ver-
hindert, dass Unbeteiligte mit Maschine oder Rohr in
Berlihrung kommen, und die Gefahr eines Umkippens
oder Verfangens gemindert.

7. Positionieren Sie den Fu3schalter wie in Abbildung 8 ge-
zeigt, um eine korrekte Bedienerposition zu ermdglichen.

8. Legen Sie das Kabel so, dass es keine Behinderung
darstellt, wobei der Schalter sich in der Stellung O-OFF
(AUS) befinden muss. Stecken Sie das Netzkabel mit
trockenen Hénden in eine ordnungsgemal} geerdete
Steckdose. Sorgen Sie dafiir, dass samtliche Anschliisse
trocken bleiben und sich nicht auf dem Boden befinden.
Falls das Netzkabel nicht lang genug ist, verwenden Sie
ein Verlangerungskabel, das:

- In einwandfreiem Zustand ist.

- mit einem Schutzkontaktstecker versehen ist, wie am
Elektro-Rohrabschneider vorhanden.

- fir die Verwendung im Freien zugelassen ist.

- Einen ausreichenden Querschnitt hat. Far
Verlangerungskabel bis 50' (15,2 m) Lange ver-
wenden Sie mindestens 14 AWG (2,5 mm?). Fir
Verlangerungskabel mit 50'-100' (15,2 m - 30,5 m)
Lange verwenden Sie mindestens 12 AWG (2,5 mm?).

9. Uberpriifen Sie den Elektro-Rohrabschneider auf ein-
wandfreie Funktion. Mit freien Handen:

« Bewegen Sie den Geschwindigkeitsschalter in
die Geschwindigkeitsstellung I-LOW (NIEDRIG).
Betdtigen Sie den FuBschalter und geben Sie ihn
wieder frei. Die Rollen sollten rotieren wie durch
die Pfeile in Abbildung 5 verdeutlicht. Wenn sich die
Maschine nicht in die richtige Richtung dreht oder
der Betrieb der Maschine nicht mit dem FuB3schalter
bedient werden kann, verwenden Sie die Maschine
nicht, bis sie repariert wurde.

Elektro-Rohrabschneider PC116/PTC-400 RIDGID

- Betatigen und halten Sie den FuBschalter.
Uberpriifen Sie die bewegenden Teile auf falsche
Ausrichtung, Klemmen, ungewdéhnliche Gerausche
oder andere ungewdhnliche Bedingungen. Nehmen
Sie den FuB3 vom FuBschalter. Verwenden Sie die
Maschine bei Vorliegen eines ungewdhnlichen
Zustands nicht, bis sie repariert wurde.

£
b
a
o
=]
©

Abbildung 5 - Rotationsrichtung der Rollen

10. Bewegen Sie den Geschwindigkeitsschalter in die Stel-
lung O-OFF (AUS) und trennen Sie die Maschine mit sau-
beren Handen vom Netz.

Bedienungsanleitung

A WARNUNG
Tragen Sie beim Arbei-

3 O ten mit dem Elek-
@ - =< tro-Rohrabschneider
ﬁ O keine Handschuhe

oder lose Kleidung.
Hemdsdrmel und Jacken miissen zugeknopft sein.
Greifen Sie nicht iiber die Maschine. Kleidung kann
sich in der Maschine verfangen.

Halten Sie dieHande vonrotierendenTeilen wie Rollen,
Innenrohrfraser, Schneidrad und Rohr fern. Warten
Sie, bis die Teile vollstandig zum Stillstand gekommen
sind, bevor Sie das Werkzeug oder das Rohr beriihren.
So wird die Gefahr des Verfangens in drehenden Teilen
verringert.

Stiitzen Sie die Rohre korrekt ab. Dadurch wird die Ge-
fahr von Schlag- und Quetschverletzungen durch kip-
pende und herabfallende Rohre und Gerite verringert.

Arbeitsprozess und FuBBschalter miissen von einer Per-
son kontrolliert werden. Nur der Bediener sollte sich
im Arbeitsbereich aufhalten, wenn die Maschine lduft.
Dies tragt zur Reduzierung des Verletzungsrisikos bei.

Befolgen Sie die Betriebsanleitung, um die Gefahr
von schweren Verletzungen durch Stromschlag,

944-732-258.09_REV C
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Verfangen, Quetschungen und andere Ursachen zu
verringern und Maschinenschiaden zu vermeiden.

Kontrollieren Sie, ob die Maschine und der Arbeitsbereich
richtig vorbereitet wurden und der Arbeitsbereich frei von
unbeteiligten Personen und anderen Hindernissen ist. Der
Bediener sollte die einzige Person sein, die sich wahrend des
Betriebs der Maschine im Bereich befindet.

Einstellen des Rohrabschneiders auf
verschiedene Rohrgrof3ien

Schalter fiir Schnellverstellung der Rohrgrofle

Der Schalter fiir die Schnellverstellung der Rohrgrée dient
zum schnellen Wechsel zwischen den Rohrgré3enbereichen
2"(50 mm) und kleiner und 2" bis 4” (50 mm bis 100 mm).

Abbildung 6 - Schalter fiir Schnellverstellung der
Rohrgrofe

1. Achten Sie darauf, dass sich kein Rohr im Rohrabschnei-
der befindet, greifen Sie den Griff und I16sen Sie den Stift,
indem Sie den Knopf @ leicht eindriicken und leicht
gegen den Uhrzeigersinn drehen @. Der Drehknopf ist
federbelastet und zieht sich zuriick, kontrollieren Sie die
Bewegung des Drehknopfes. (Siehe Abbildung 6).

2. Bewegen Sie mittels des Griffs den Kopf in die ge-
wiinschte Position ©.

3. Schieben Sie den Schnellwechselschaltknopf hinein, um
den Kopf in seiner Position zu halten.

Einstellen der Schnellschneidspindel

Diese Einstellung der Schnellschneidspindel dient zum Vor-
schieben und Zurtickziehen des Schneidrades wahrend des
Schneiden.

1. Zum Vorschieben des Schneidrades driicken Sie den
Griff nach unten, (Abbildung 7A), bis das Rohr erfasst
wird.

2. Zum Zurtickziehen des Schneidrades I6sen Sie den Griff/

die Vorschubspindel 1 - 2 Umdrehungen (Abbildung 7B)
und driicken Sie den Ausldser (Abbildung 7C), damit die
Vorschubspindel zurlickgezogen wird (sie ist federbela-
stet — kontrollieren Sie die Bewegung des Griffs).

Abbildung 7 - Schneller Vorschub: A-Vorschieben, B-L6-
sen, C-Zuriickziehen

Auswahl/Wechsel der Betriebsgeschwindigkeit

Der Elektro-Rohrabschneider hat zwei Betriebsgeschwindig-
keiten — NIEDRIG und HOCH, siehe Abbildung 8.

4 — .

— LoW )
Jo=]

O OFF :

Abbildung 8 - Geschwindigkeitsaufkleber

NIEDRIGE Geschwindigkeit (Schalterstellung I-Low). Dadurch
wird das Risiko von Rohrvibrationen und Schwingungen
wahrend des Gebrauchs verringert.

Empfohlen fiir Rohre mit einem Durchmesser von 2"
(50 mm) und kleiner und langer als 6.5' (2 m)

HOHE Geschwindigkeit (Geschwindigkeitseinstellung I
High). Dadurch wird der Schneidvorgang beschleunigt.

Fir Rohre mit einem Durchmesser von mehr als 2"
(50 mm) und beliebiger Lange

Fir alle Rohre kiirzer als 6.5' (2 m)

Rohrvibrationen und -schwingungen hangen von vielen
Faktoren ab, wie z. B. Rohrldnge, -groRe, -gewicht, Geradheit,
Stiitzenausrichtung, Rollengeschwindigkeit usw. Wenn Sie
zu irgendeinem Zeitpunkt das Geflihl haben, dass das Rohr
UbermaBig vibriert oder schwingt, lassen Sie den FuRschalter
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los. Wenn Geschwindigkeitsstufe Il-High aktiv ist, wechseln
Sie auf Geschwindigkeitsstufe I-Low und versuchen Sie es
erneut. Wenn Geschwindigkeitsstufe I-Low aktiv ist, wenden
Sie fiir das Werksttick eine andere Schneidmethode an, bei-
spielsweise einen manuellen Rohrabschneider.

Zum Wechseln der Geschwindigkeitsstufe lassen Sie den
FuBschalter los und lassen Sie den Rohrabschneider kom-
plett zum Stillstand kommen. Bewegen Sie den Schalter
in die gewlinschte Position. Wechseln Sie die Betriebsge-
schwindigkeit nicht bei laufender Maschine.

Rohre schneiden

1. Vergewissern Sie sich, dass das Rohr nicht sichtbar ver-
bogen ist und dass keine Fittings angebracht sind. Das
Schneiden von gebogenen Rohren oder Rohren mit
Fittings kann zu Gibermafigen Vibrationen und zum Ver-
lust der Kontrolle fiihren. Verwenden Sie gegebenenfalls
einen manuellen Rohrabschneider. Markieren Sie das
Rohr an der gewiinschten Lange. Der Einfachheit halber
ist die Maschine mit einer Messskala versehen.

2. Stellen Sie bei Bedarf den Schnittbereich des Elek-
tro-Rohrabschneiders mit dem Schalter fiir Schnellver-
stellung der RohrgréBe ein.

3. Legen Sie das Rohr so auf die Rollen, dass sich die
Schnittmarkierung unter dem Schneidrad, auf der Null-
markierung der Skala, befindet. Wenn das Rohr tiber die
Maschine hinausragt, stellen Sie Stiitzen unter das Rohr.
Die Stiitzen sollten so eingestellt werden, dass das Rohr
gerade auf den Rollen aufliegt. Dies erleichtert die Ge-
wabhrleistung einer korrekten Schnittfiihrung. Siehe Ab-
bildung 3.

4, Stellen Sie sich so, dass Sie Maschine und Rohr kontrol-
lieren kdnnen (siehe Abbildung 10):

+ Achten Sie auf problemlosen Zugang zu Werkzeugen
und Schalter.

- Achten Sie darauf, dass Sie den FuBschalter beta-
tigen konnen. Treten Sie noch nicht auf den
FuBschalter. Im Notfall missen Sie in der Lage sein,
den FuBschalter loszulassen.

+ Achten Sie auf gutes Gleichgewicht und vermeiden
Sie es, sich weit in eine Richtung beugen zu missen.

5. Stellen Sie das Schnellvorschubsystem so ein, dass die
Stiitzrollen das Rohr beriihren (Abbildung 9). Richten Sie
das Schneidrad an der Markierung auf dem Rohr aus.
Drehen Sie die Vorschubspindel, bis das Schneidrad das
Rohr beriihrt. Nachdem das Schneidrad das Rohr berthrt,
drehen Sie die Vorschubspindel 1 bis 172 Umdrehungen
weiter, sodass das Rohr erfasst wird. Schieben Sie die Vor-
schubspindel nicht zu weit, dadurch kann das Rohr ver-
formt werden und die Gratbildung wird verstarkt.

Elektro-Rohrabschneider PC116/PTC-400 R":XE'D

Stiitzrollen

Schneidrad

Abbildung 9 - Stiitzrollen beriihren das Rohr

6. Bewegen Sie den Schalter I-Niedrig/O-OFF (AUS)/Il-Hoch
in die geeignete Position fiir das zu schneidende Rohr

7. Betatigen Sie den FuBschalter. Rollen und Rohr begin-
nen, sich zu drehen. Halten Sie die Hande von rotie-
renden Teilen fern.

Abbildung 10 - Rohr schneiden

8. Drehen Sie die Vorschubspindel langsam und kontinu-
ierlich, bis das Rohr geschnitten wird. Durch aggressives
Schneiden kann das Schneidrad beschadigt werden und
es kann zu GbermaBiger Gratbildung kommen. Achten
Sie darauf, dass die Stuitzrollen Kontakt mit dem Rohr ha-
ben, damit das Rohr in seiner Position gehalten wird.

Wenn sich das Rohr wahrend des Schneidens win-
det, stoppen Sie den Schneidvorgang und Uberpriifen
Sie die Einrichtung der Maschine, insbesondere die

944-732-258.09_REV C
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Ausrichtung der Rohrstiitzen. Bei einigen Rohrmateri-
alien kann ein leichtes zusatzliches Anziehen der Vor-
schubspindel erforderlich sein, um die Schnittfiihrung
zu verbessern.

9. Nehmen Sie den Ful vom FuBschalter. Bewegen Sie
dann den Schalter I-Niedrig/O-OFF (AUS)/ll-Hoch in die
Position O-OFF (AUS).

10. Wenn sich das Rohr nicht mehr dreht, 16sen Sie die Vor-
schubspindel um 1-2 Umdrehungen und driicken Sie
die Entriegelung, um das Schneidrad vollstandig zuriick-
zuziehen. Entfernen Sie das Rohr.

Frasen des Innenrohrs

enrohrfraser

Abbildung 11 - Einbau des Innenrohrfrasers

1. Bewegen Sie den Schalter I-Niedrig/O-OFF (AUS)/Il-Hoch
in die Position O-OFF (AUS).

2. Entfernen Sie den Innenrohrfraser von der Aufbewah-
rung und montieren Sie in der Betriebsposition, wie in
Abbildung 11 gezeigt. Vergewissern Sie sich, dass der In-
nenrohrfraser fest montiert ist.

3. Bewegen Sie den Schalter I-Niedrig/O-OFF (AUS)/Il-Hoch
in die Position I-Low.

4. Betdtigen Sie den FuB3schalter. Halten Sie die Hande von
den Rohrenden und rotierenden Teilen fern.

5. Halten Sie das Rohr fest. Stiitzen Sie das Rohr korrekt ab,
um bessere Kontrolle zu haben.

6. Schieben Sie das Rohr tiber den Konus des Innenrohrfra-
sers und Uiben Sie leichten Druck aus (Abbildung 12), um
die Grate auf der Innenseite des Rohrs zu entfernen. Drii-
cken Sie das Rohr nicht gewaltsam auf den Innenrohrfra-
ser, da dies dazu fuhren kann, dass der Innenrohrfraser
das Rohr erfasst und es in lhren Handen dreht.

Abbildung 12 - Innenrohr frasen

7. Nehmen Sie den Fuf8 vom Fuf3schalter.

8. Bewegen Sie den Schalter I-Niedrig/O-OFF (AUS)/II-Hoch
in die Position O-OFF (AUS).

9. Entfernen Sie den Innenrohrfraser aus der Betriebsposi-
tion und stecken Sie ihn wieder auf die Aufbewahrungs-
vorrichtung.

Transport

1. Nehmen Sie samtliche lose Ausriistung und loses Ma-
terial von der Maschine und sichern Sie diese vor dem
Transport, um ein Umfallen oder Kippen zu verhindern.

2. Bringen Sie das Schneidrad in die gesenkte Position.

3. Wickeln Sie das Netzkabel und den Schlauch des FuB3-
schalters um den Kabelhaken und befestigen Sie beide
wie in Abbildung 13 gezeigt.

4. Am Griff anheben. Vorsichtig heben und bewegen. Be-
achten Sie das Gewicht der Maschine.
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Abbildung 13 - Kabel/Schlauch aufgewickelt

Aufbewahrung

Der Elektro-Rohrabschneider muss tro-
cken in Innenrdumen bzw. in AuBenbereichen gut ab-
gedeckt aufbewahrt werden. Lagern Sie die Maschine in
einem abgeschlossenen Bereich auBer Reichweite von
Kindern und Personen, die mit dem Elektro-Rohrabschnei-
der nicht vertraut sind. Wenn diese Maschine in die Hande
von nicht geschulten Benutzern gelangt, kann sie schwere
Verletzungen verursachen.

Wartungsanweisungen

A WARNUNG

Vergewissern Sie sich, dass der Schalter in der Stellung
O-OFF (AUS) steht und das Netzkabel der Maschine ab-
gezogen wurde, bevor Sie eine Wartung durchfiihren
oder Einstellungen vornehmen.

Warten Sie den Rohrabschneider nach diesen Verfah-
ren, um die Verletzungsgefahr durch Stromschlag,
Quetschung oder andere Risiken zu vermeiden.

Reinigung

Reinigen Sie die Maschine nach jeder Benutzung vor-
sichtig mit einem sauberen, trockenen Tuch. Halten Sie die

Elektro-Rohrabschneider PC116/PTC-400 R":XE'D

Rollen sauber und frei von Schmutz und Ablagerungen.

Halten Sie den Innenrohrfraser fir maximale Effizienz sau-
ber und frei von Spanen.

Entfernen Sie Staub und Verunreinigungen von den Ent-
[iftungsoffnungen des Motors.

Schmierung

Schmieren Sie monatlich (oder bei Bedarf 6fter) alle frei-
liegenden beweglichen Teile des Elektro-Rohrabschnei-
ders und der Stltze PC116TS (wie z. B. Vorschubspindel,
Schnellvorschubsystem, Rollen und Drehpunkte) mit
einem leichten Schmierél. Wischen Sie tiberschiissiges Ol
von den freiliegenden Oberflachen.

Wechseln des Schneidrades

Auswahl des korrekten Schneidrades siehe Technische Da-
ten. Wechseln Sie das Schneidrad, wenn Sie verschiedene
Materialien schneiden, tauschen Sie das Schneidrad aus,
wenn die Schneidkante ausbricht oder stumpf wird. Ein
zusatzliches Schneidrad kann an der Maschine unterge-
bracht werden. Siehe Abbildung 13.

1. Entfernen Sie den Verbindungsbolzen. Der Radhalter
fallt heraus (Abbildung 14).

t & | = ~

Abbildung 14 - Entfernen des Radhalters
2. Entfernen Sie den Schneidradbolzen und das Schneid-
rad/Lager (Abbildung 15).

3. Uberpriifen Sie das Lager. Das Lager sollte frei beweglich
sein. Bei Bedarf austauschen.

4. Verfahren Sie beim Einbau des Schneidrades in umge-
kehrter Reihenfolge.

Schneidrad Radhalter  Verbindungsbolzen

M=

Schneidradbolzen

Abbildung 15 - Wechseln des Schneidrades
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Motor-Uberstromschutz

| 10.28” (261 mm)

Der Elektro-Rohrabschneider ist mit einem Uberstrom-
schutz ausgestattet, der die Maschine zum Schutz des Schraube
Motors abschaltet, wenn dieser zu viel Strom zieht.

Sollte sich die Maschine unerwartet abschalten, lassen
Sie den FuB3schalter los. Bringen Sie den Schalter in die
Stellung O-OFF (AUS) und ziehen Sie den Stecker der
Maschine. Entfernen Sie ein etwa vorhandenes Rohr von
der Maschine. Flihren Sie die Inspektion vor der Benut-
zung sowie die Vorbereitung von Maschine und Arbeits-
bereich durch, um sich zu vergewissern, dass die Maschi-
ne einwandfrei funktioniert.

6.93” (176 mm)

Wechseln der Motorbiirsten

Prifen Sie die Motorbiirsten alle sechs Monate. Die Blir-
sten sollten ausgetauscht werden, wenn die Lange we-
niger als 5 mm (0,2") betragt.

1. Vergewissern Sie sich, dass der Schalter in der Stel-
lung O-OFF (AUS) steht und das Netzkabel der Ma-

Abbildung 16 - Schrauben der unteren Abdeckung
schine abgezogen wurde. i

2. Losen Sie die funf Schrauben, die die untere Abde-
ckung (Abbildung 16) halten, und entfernen Sie die
Abdeckung (einige Schrauben bleiben an der Ab-
deckung).

3. Verwenden Sie einen Schraubendreher, um die Biir-
stenkappen (Abbildung 17) zu 16sen und zu entfer-
nen. Entfernen Sie die Kohlebiirsten vorsichtig und
prifen Sie die Lange (Abbildung 18). Wenn die Biir-
stenlange weniger als 5 mm (0.2") betragt, wech-
seln Sie die Biirsten.

4. Setzen Sie die Blrste in den Burstenhalter ein und
richten Sie dabei die Biirstenlaschen richtig an den
Aussparungen im Burstenhalter aus.

5. Ziehen Sie die Biirstenkappen fest an. Bringen Sie
die untere Abdeckung wieder an.

6. Sobald die Maschine wieder zusammengebaut ist,
lassen Sie die Maschine fiinf Minuten lang in der Ge-
schwindigkeitsstufe II-High laufen, ohne dass sich
ein Rohr in der Maschine befindet, um die Blirsten
einzuschleifen.

Abbildung 17 - Entfernen der Biirstenkappe
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e Scannen Sie den QR-Code unten, um die Literatur und das

0.2” (§ mm)

/\;\ Min.

Abbildung 18 - Uberpriifen der Biirstenlinge

Video zum PC116/PTC-400 aufzurufen.

Fehlerbehebung
PROBLEM MOGLICHE URSACHEN LOSUNG
UbermiBige Falsche Betriebsgeschwindigkeit. Siehe Auswahl der Betriebsgeschwindigkeit.

Vibrationen wahrend
des Betriebs.

Maschine nicht korrekt montiert.

Schneiden Sie kein sichtbar verbogenes Rohr.
Manuellen Rohrabschneider verwenden.

Montieren Sie die Maschine ordnungsgemaf3
auf einer ebenen Flache und verschrauben
Sie sie mit den Befestigungsschrauben.

Maschine schneidet
das Rohr nicht
korrekt.

Verschlissenes Schneidrad.

Verwendung mit falscher Rohrgrof3e
oder falschem Material.

Verschlissenes Schneidrad ersetzen.

Mit korrektem Rohrtyp verwenden
(siehe Technische Daten).

Maschine bleibt beim
Schneiden stehen.

Aggressiver Vorschub des Schneidrades
beim Schneiden.

Das Schneidrad vorsichtig vorschieben.

Maschine arbeitet
nicht.

Motorbiirsten abgenutzt.

Uberstromschutz aktiviert.

Neue Motorbiirsten einbauen.

Anweisungen fiir Uberstromschutz im
Wartungsabschnitt befolgen.

UbermiBige Rohr-
grate oder Endverfor-
mungen.

Verschlissenes oder schadhaftes Schneidrad.

Aggressiver Vorschub des Schneidrades
beim Schneiden.

Schneidrad ersetzen.

Das Schneidrad vorsichtig vorschieben.

Maschine stoppt,
wahrend der
FuBBschalter betétigt
wird. Startet erneut,
wenn der Fu3schalter
erneut betatigt wird.

Loch in FuB3schalter/Schlauch.

Luftschalter undicht.

FuBschalter ersetzen.

Wenn kein Problem mit dem Ful3schalter/
Schlauch gefunden wird, lassen Sie den
Luftschalter ersetzen.
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61



R'WlD Elektro-Rohrabschneider PC116/PTC-400

Wartung und Reparatur

A WARNUNG

Die Betriebssicherheit des Gerdts kann durch un-
sachgemifBle Wartung oder Reparatur beeintridch-
tigt werden.

In den Wartungsanweisungen sind die meisten Wartungs-
schritte fir diese Maschine beschrieben. Alle Probleme,
die in diesem Abschnitt nicht erwahnt werden, sollten von
einem unabhédngigen RIDGID Service-Center behoben
werden. Verwenden Sie ausschlie3lich RIDGID Serviceteile.

Informationen Uber die nachstgelegene unabhdngige
RIDGID Vertragswerkstatt oder Antworten auf Service-und
Reparaturfragen finden Sie im Abschnitt Kontaktinformati-
onen in diesem Handbuch.

Optionale Ausriistung

A WARNUNG
Zur Vermeidung schwerer Verletzungen verwenden
Sie nur speziell fiir den RIDGID Elektro-Rohrabschnei-
der PC116/PTC-400 entwickelte und empfohlene Zube-
horteile wie die hier aufgefiihrten.

Best.-
Nr. Beschreibung

64903 | Rohrstiitze PC116TS fiir die Verwendung mit PC116/

PTC-400

66253 |PC116 220-240V Motorkohleblirste

66248 |PC116 100-120V Motorkohleblirste

56662 |VJ-99 28" - 52" V-Kopf-Rohrstiitze, hoch

64908 | 137S Innenrohrfraser fir PC116/PTC-400

66938 |E850 Schneidrad (fiir Metallrohr)

66943 | E855 Schneidrad (fur Kunststoffrohr)

64898 | Schneidradlager

Eine vollstandige Liste der fiir diese Werkzeuge verflig-
baren RIDGID-Ausrlistung finden Sie im Ridge Tool Katalog
online unter RIDGID.com oder in den Kontaktinformationen.

Entsorgung

Teile dieses Gerates enthalten wertvolle Materialien und
kdnnen recycelt werden. Hierfiir gibt es auf Recycling spe-
zialisierte Betriebe, die u. U. auch ortlich ansassig sind. Ent-
sorgen Sie die Teile entsprechend den ortlich geltenden
Bestimmungen. Weitere Informationen erhalten Sie bei
der ortlichen Abfallwirtschaftsbehérde.

Fiir EG-Lander: Entsorgen Sie Elektrogerate
nicht im Hausm{ll!

GemalB der Europaischen Richtlinie 2012/19/
EG Uber Elektro- und Elektronik-Altgerate und
ihrer Umsetzung in nationales Recht missen
I nicht mehr gebrauchsfihige Elektrogerate
getrennt gesammelt und einer umweltge-
rechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.
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Buizensnijder

PC116/PTC-400
Elektrische buizensnijder

A\ WAARSCHUWING!

Lees deze handleiding aandachtig
voordat u dit apparaat gebruikt.
Het niet begrijpen en naleven

van de volledige inhoud van deze 3 . ”
handleiding kan resulteren in PC116/PTC-400 Elektrische buizensnijder

elektrische schokken, brand en/of Noteer het serienummer hieronder en bewaar het serienummer van het product, dat op het typeplaatje is aangegeven.

ernstig letsel.
Serienr.
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Veiligheidssymbolen

In deze gebruiksaanwijzing en op het product worden veiligheidssymbolen, pictogrammen en bepaalde woorden gebruikt
om de aandacht te vestigen op belangrijke veiligheidsinformatie. Dit deel van de tekst wordt gebruikt om het begrip van deze
signaalwoorden en symbolen te verbeteren.

Dit s het veiligheidswaarschuwingssymbool. Het wordt gebruikt om uw aandacht te vestigen op een potentieel risico op lichamelijk

letsel. Volg alle veiligheidsinstructies achter dit symbool, om mogelijke letsels of dodelijke ongevallen te voorkomen.
FNCIIZY .l GEVAARverwijst naar een gevaarlijke situatie die, als ze niet wordt vermeden, zal resulteren in een ernstig of dodelijk letsel.

PNITRGHTITITN  stig of dodelijk letsel.

WAARSCHUWING verwijst naar een gevaarlijke situatie die, als ze niet wordt vermeden, kan resulteren in een

PR YAl i<l VOORZICHTIG verwijst naar een gevaarlijke situatie die, als ze niet wordt vermeden, kan resulteren in een licht

of matig letsel.

I3 MeJ. B LET OP verwijst naar informatie over de bescherming van eigendommen.

Dit pictogram geeft aan dat u de handleiding aandachtig

@ moet lezen voordat u het gereedschap gebruikt. De
handleiding bevat belangrijke informatie over de veilige
en correcte bediening van het gereedschap.

Dit symbool geeft aan dat u altijd een veiligheidsbril met
zijkapjes moet dragen als u dit gereedschap gebruikt of
bedient, om het risico op oogletsels te verminderen.

~ (]
j\ Dit symbool waarschuwt voor het gevaar van een
elektrische schok.

® 8P

Ditsymbool wijst op hetrisico dathanden, vingers ofandere
lichaamsdelen kunnen worden gegrepen of verstrikt raken
in de rollen of andere bewegende onderdelen.

Dit symbool waarschuwt voor het risico van snijwonden
aan handen, vingers of andere lichaamsdelen door
draaiende of bewegende onderdelen.

Dit pictogram geeft aan dat de machine kan omkantelen,
waardoor verwondingen door stoten of knellen zouden
kunnen ontstaan.

Dit symbool betekent dat men geen handschoenen mag
dragen bij het werken met deze machine, om het risico
van verstrikking te verkleinen.

Algemene
veiligheidswaarschuwingen i.v.m.
elektrisch gereedschap*

A WAARSCHUWING

Lees alle veiligheidswaarschuwingen, instructies,
illustraties en specificaties die bij dit elektrische
gereedschap zijn geleverd. Het niet naleven van
een van de onderstaande instructies kan leiden
tot elektrische schokken, brand en/of ernstig
lichamelijk letsel.

BEWAAR ALLE WAARSCHUWINGEN EN
INSTRUCTIES, ZODAT U ZE OOK LATER NOG
KUNT RAADPLEGEN!

De term 'elektrisch gereedschap’ in de waarschuwingen
heeft betrekking op uw op netvoeding werkend elektrisch
gereedschap (met snoer) of uw op batterijen werkend
(snoerloos) elektrisch gereedschap.

Veiligheid op de werkplek

» Zorg voor een schone en goed verlichte werkplek.
Op een rommelige of donkere werkplek doen zich
gemakkelijker ongevallen voor.

» Gebruik elektrisch gereedschap niet in een explosieve
omgeving, bijvoorbeeld in de aanwezigheid van
brandbare vloeistoffen, gassen of stof. Elektrisch
gereedschap geeft vonken af, die stof of dampen kunnen
doen ontbranden.

 Houd kinderen en omstanders op afstand terwijl u met
elektrisch gereedschap werkt. Als u wordt afgeleid tijdens
het werk, kan dit tot gevolg hebben dat u de controle
verliest.

Elektrische veiligheid

« Stekkersvanelektrischgereedschapmoetenpasseninde
beschikbare stopcontacten. Breng nooit veranderingen
aan de stekker aan. Gebruik nooit verloopstekkers
in combinatie met (geaard) elektrisch gereedschap.
Originele stekkers en passende stopcontacten verminderen
het risico van elektrische schokken.

» Voorkom lichamelijk contact met (geaarde
oppervilakken, zoals leidingen, radiatoren, fornuizen en
koelkasten. Het risico op elektrische schokken is groter als
uw lichaam geaard is.

* De tekst die gebruikt is in het hoofdstuk “Algemene veiligheidswaarschuwingen in verband met elektrisch gereedschap” van deze handleiding, komt (zoals verplicht)
woordelijk uit de geldende norm UL/CSA/EN 62841-1. Dit hoofdstuk bevat algemene veiligheidsvoorschriften voor een groot aantal verschillende soorten elektrisch
gereedschap. Niet ieder voorschrift geldt voor ieder stuk gereedschap, en sommige zijn niet van toepassing op deze machine.
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Stel elektrisch gereedschap niet bloot aan regen of
vochtige omstandigheden. Als er water in het elektrisch
gereedschap komt, neemt het risico op elektrische
schokken toe.

Gebruik het snoer alleen waarvoor het bedoeld is.
Gebruik het snoer nooit om elektrisch gereedschap te
dragen, te verslepen of om er de stekker mee uit het
stopcontact te trekken. Houd het snoer uit de buurt van
warmtebronnen, olie, scherpe randen en bewegende
onderdelen. Beschadigde, verstrikte of in de war geraakte
snoeren verhogen de kans op elektrische schokken.

Wanneer u elektrisch gereedschap buiten gebruikt,
dient u een verlengsnoer te gebruiken dat geschikt is
voor buiten. Het gebruik van een snoer dat geschikt is voor
buiten, verkleint het risico van een elektrische schok.

Als er geen andere mogelijkheid is dan het elektrisch
gereedschap op een vochtige plek te gebruiken,
moet het elektrische circuit beveiligd zijn met
een aardlekschakelaar. Door het gebruik van een
aardlekschakelaar wordt het risico van elektrische schokken
beperkt.

Persoonlijke veiligheid

Blijf alert, let voortdurend op wat u doet en gebruik
uw gezond verstand wanneer u met elektrisch
gereedschap aan het werk bent. Gebruik geen
elektrisch gereedschap wanneer u moe bent of onder
invloed van drugs, alcohol of geneesmiddelen. Als u
ook maar even niet oplet tijdens het gebruik van elektrisch
gereedschap kan dit leiden tot ernstig lichamelijk letsel.

Gebruik persoonlijke beschermingsmiddelen. Draag
altijd een veiligheidsbril. Beschermingsmiddelen zoals
een stofmasker, veiligheidsschoenen met antislipzolen, een
veiligheidshelm en gehoorbeschermingsmiddelen die aan
de werkomstandigheden zijn aangepast, verminderen het
risico op persoonlijk letsel.

Voorkom onopzettelijk starten. Zorg ervoor dat
de schakelaar in de UlT-stand staat voordat het
gereedschap op het lichtnet en/of accupack wordt
aangesloten, wordt opgetild of vervoerd. Het dragen van
elektrisch gereedschap met uw vinger aan de schakelaar
of elektrisch gereedschap van stroom voorzien terwijl de
schakelaar in de AAN-stand staat, is vragen om ongelukken.

Verwijder eventuele instelsleutels of ander
afstelgereedschap voordat u het elektrische
gereedschap aanzet. Een sleutel of ander gereedschap
dat nog aan een draaiend onderdeel van elektrisch
gereedschap vastzit, kan persoonlijk letsel veroorzaken.

Tracht nooit te ver te reiken. Zorg dat u altijd stevig
staat en dat u uw evenwicht niet verliest. Zo hebt u meer

controle over het elektrisch gereedschap als er zich een
onverwachte situatie voordoet.

Draag geschikte kleding. Draag geen loszittende
kledingstukken of sieraden. Houd uw haar en
kledingstukken uit de buurt van bewegende
onderdelen. Losse kledingstukken, sieraden of lang haar
kunnen worden gegrepen door bewegende onderdelen.

Wanneer apparaten voorzien zijn van een aansluiting
voor voorzieningen voor stofafzuiging en -opvang,
zorg dan dat die zijn aangesloten en gebruik ze
op de voorgeschreven wijze. Het gebruik van een
stofopvangvoorziening kan risico's in verband met stof
verkleinen.

Voorkom dat u door vertrouwdheid door veelvuldig
gebruik van gereedschappen gemakzuchtig wordt en
de veiligheidsprincipes van het gereedschap negeert.
Een onoplettende handeling kan in een fractie van een
seconde ernstig letsel veroorzaken.

Gebruik en behandeling van elektrisch
gereedschap

Forceer het elektrisch gereedschap nooit. Gebruik het
geschikte gereedschap voor uw werkzaamheden. Het
juiste elektrische gereedschap werkt beter en veiliger als u
het gebruikt met de snelheid en het ritme waarvoor het is
ontworpen.

Gebruik het elektrische gereedschap niet als u het niet
in en uit kunt schakelen met de schakelaar. Elk elektrisch
gereedschap dat niet in- en uitgeschakeld kan worden met
de schakelaar is gevaarlijk en moet worden gerepareerd.

Trek de stekker uit het stopcontact en/of koppel de
batterij los van het elektrische gereedschap voordat
u afstellingen verricht, accessoires verwisselt of het
elektrische gereedschap opbergt. Deze preventieve
veiligheidsmaatregelen verkleinen het risico op het
onopzettelijk starten van de elektrische machine.

Bewaar ongebruikt elektrisch gereedschap buiten het
bereik van kinderen en laat personen die het elektrische
gereedschap of deze instructies niet kennen er niet mee
werken. Elektrisch gereedschap is gevaarlijk in de handen
van ongeoefende gebruikers.

Onderhoud elektrisch gereedschap goed. Controleer
op verkeerd aangesloten en aanlopende of vastgelopen
bewegende delen, defecte onderdelen en andere
omstandigheden die gevolgen kunnen hebben voor
de werking van het elektrische gereedschap. Als het
elektrische gereedschap beschadigd is, moet u hetlaten
repareren alvorens u het opnieuw gebruikt. Heel wat
ongelukken worden veroorzaakt door slecht onderhouden
elektrisch gereedschap.
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* Houd snijwerktuigen scherp en schoon. Goed
onderhouden snijwerktuigen met scherpe snijranden
zullen minder gemakkelijk blokkeren en zijn gemakkelijker
te bedienen.

Gebruik het elektrische gereedschap, de toebehoren
en gereedschapsbits overeenkomstig deze instructies,
rekening houdend met de werkomstandigheden en de
te verrichten werkzaamheden. Het gebruik van elektrisch
gereedschap voor andere doeleinden dan het beoogde
gebruik kan gevaarlijke situaties opleveren.

Houd handgrepen en gripoppervlakken droog, schoon
en vrij van olie en vet. Door gladde handgrepen en
gripoppervlakken kan het gereedschap in een onverwachte
situatie niet veilig worden gebruikt of bediend.

Onderhoud

e Laat uw elektrisch gereedschap onderhouden en
repareren door een bevoegde hersteldienst, die
uitsluitend identieke vervangende onderdelen
gebruikt. Zo wordt de veiligheid van het elektrisch
gereedschap gewaarborgd.

Specifieke veiligheidsinformatie

A WAARSCHUWING

Dithoofdstuk bevatbelangrijke veiligheidsinformatie
die specifiek betrekking heeft op dit gereedschap.

Lees deze voorzorgsmaatregelen aandachtig door
voordatudePC116/PTC-400 elektrischebuizensnijder
gebruikt, om het risico op elektrische schokken of
ander ernstig letsel te verminderen.

BEWAARALLE WAARSCHUWINGEN EN
INSTRUCTIES, ZODAT U ZE OOK LATER NOG KUNT
RAADPLEGEN!

Bewaar deze handleiding bij het gereedschap, zodat de
gebruiker ze altijd kan raadplegen.

 Draag nooit handschoenen of loszittende kledij als u
de elektrische buizensnijder bedient. Zorg dat mouwen
en jassen dichtgeknoopt zijn. Reik niet over de machine.
Kledingstukken kunnen worden gegrepen door de
machine en verstrikt raken.

« Houd handen uit de buurt van draaiende onderdelen,
zoals rollen, ruimer, snijwieltje en buis. Laat onderdelen
volledig tot stilstand komen voordat u het gereedschap
of de buis aanraakt. Hierdoor vermindert het risico om
gegrepen te worden door bewegende delen.

« Bevestig de machine op een stabiele werkbank of
een stabiel onderstel. Ondersteun de buizen op
geschikte wijze. Dat verkleint het risico van stoot- en

PC116/PTC-400 Elektrische buizensnijder RIDGID

verbrijzelingsletsel door kantelende en vallende buizen en
uitrusting.

Snij geen buizen die zichtbaar verbogen zijn of waaraan
fittingen zijn gemonteerd. Verkleint het risico van extreme
trillingen en verlies van controle over de machine en/of de
buis.

Draag altijd geschikte oogbescherming en geschikte
persoonlijkebeschermingsuitrusting.Snijgereedschappen
kunnen breken of versplinteren. Dit vermindert het risico van
letsel.

Eén en dezelfde persoon moet het werkproces en de
voetschakelaar bedienen. Alleen de gebruiker mag zich in
het werkgebied bevinden wanneer de machine in werking
is. Op die manier wordt het risico op letsels verminderd.

Omhetrisicoop ernstiglichamelijkletsel teverminderen,
moet u voor gebruik van dit gereedschap deze
gebruiksaanwijzing lezen en begrijpen. Daarnaast moet
u ook de gebruiksaanwijzingen, de waarschuwingen
en instructies voor alle te gebruiken toebehoren en
materialen lezen en begrijpen.

RIDGID Contactgegevens

Als u nog vragen hebt over dit RIDGID®-product:

- Neem contact op met uw plaatselijke RIDGID®-dealer.

- Kijk op RIDGID.com om uw plaatselijke RIDGID-
contactpunt te vinden.

- Neem contact op met het Ridge Tool Technical Services
Department via rtctechservices@emerson.com (of in de
VS en Canada via het nummer (800) 519-3456).

Beschrijving

De RIDGID® PC116/PTC-400 elektrische buizensnijder is
ontworpen voor het snijden van metalen en kunststof buizen/
doorvoeren met een nominale maat van %" tot 4" (12 tot
100 mm).

Een schakelaar met twee snelheden regelt de snelheid van
de rollen en een pneumatische voetschakelaar zorgt voor de
AAN/UIT-regeling van de motor. Voor het meten van de buis is
een meetlat aangebracht. De elektrische buizensnijder is licht
van gewicht en compact voor een moeiteloos transport.

Een optionele ruimer is beschikbaar voor het verwijderen van
bramen aan de binnenzijde van buizen tot 2" (50 mm).

De buizensnijder is niet ontworpen voor de bewerking van
pijpen.

944-732-258.09_REV. C
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Handgreep

Handgreep
Aanvoerschroef

Snelinstelling
snijkopaanvoer

Rollen

Snelwisselknop
formaataanpassing #

Opbergruimte
snijwieltje
(achterzijde)

Voetschakelaar

I-Laag/O-UIT/llI-Hoog-
schakelaar

Snoerhaspel

Snijwieltje

(verborgen) Meetlat

Opbergruimte
ruimer

. Ruimerverbinding

Schakelaarlabel

Typeplaatje

Figuur 1 - RIDGID® PC116/PTC-400 elektrische
buizensnijder

RIM|D Ridge Tool Company Elyri

US.A. RIDGID.com

' 3.0 705
No EEEIEER /min Duty NN

ce

Figuur 2 - Serienummer van de machine

Het serienummer van de machine bevindt zich aan de zijkant
van de buizensnijder. De laatste 4 cijfers verwijzen naar de
maand en het jaar van de productie. (10 = maand, 19 = jaar).

Specificaties
Nominale buismaat
Y] {e] o= Tl (=] | — A"tot 4" (12 mm tot 100 mm)
Feitelijke snijcapaciteit............ A"tot4,5" (12 mmtot 116 mm)
Buis/ Maximale Snijwieltje
doorvoermateriaal*  wanddikte E-850 E-855
Cat. #66938 Cat. #66943
Carbonstaal 0.1 (2,5 mm) X
Roestvast staal 0.1" (2,5 mm) X
Aluminium 0.1" (2,5 mm) X
Koper 0.1" (2,5 mm) X
Kunststof 0.23” (6 mm) X

* Enkel een algemene richtlijn. Materiaalsamenstelling, hardheid
en andere factoren zijn van invloed op het snijvermogen, de
levensduur van het snijwieltje, braamvorming enz.

Nominale ruim

(o= o Lol (=] | SOOI, 2"tot 2" (12 mm tot 50 mm)
(optionele accessoire)

Max. buislengte .........ccoo.. 20' (6 m)

Motor
Type Universeel
SPANNING coveerrernerrersserresssresses 100-120V 220-240V
Stroomsterkte ... 58A 3,0A
Frequentie..... s 50/60 Hz 50/60 Hz
Vermogen ... 705W 705W

Raadpleeg het typeplaatje op het product voor specifieke informatie over
het apparaat.

Rotatiesnelheid rollen........... 190/363 omw/min voor 220-240V,
225/385 omw/min voor 100-120V
Bedieningselementen......... [-LAAG/O-UIT/IIFHOOG-schakelaar
en AAN/UIT-voetschakelaar
Gewicht 321bs. (14,5 kg)
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Totale afmetingen

LxBxH 11.6"x94"x 15.9"

(295 mm x 239 mm x 403 mm)
Bedrijfstemperatuur ... mememee. -4°Ftot 122°F (-20° C tot 50° C)
Geluidsdrukniveau (Lea)* .uueeeeeen. 82,3 dB(A), K=3

Geluidsvermogensniveau (Lwa)* ...93,3 dB(A), K=3

* Geluidsmetingen worden uitgevoerd in overeenstemming met de

gestandaardiseerde test zoals beschreven in de norm EN 62481-1.

- Geluidsemissies kunnen variéren naargelang de plaats waar u zich bevindt, en het
specifieke gebruik van dit gereedschap.

-De dagelijkse blootstellingsniveaus voor geluid moeten voor elke toepassing
worden geévalueerd en er moeten passende veiligheidsmaatregelen worden
genomen wanneer dat nodig is. Bij de evaluatie van de blootstellingsniveaus moet
ook rekening worden gehouden met de tijd dat het gereedschap uitgeschakeld en
niet in gebruik is. Dit kan het blootstellingsniveau over de totale werktijd aanzienlijk
verminderen.

Standaarduitrusting

Zie de RIDGID-catalogus voor meer informatie over
de apparatuur die kan worden geleverd, inclusief de
overeenkomstige machinecatalogusnummers.

Het kiezen van de juiste materialen en
installatie-, verbindings- en vormingsmethoden is de
verantwoordelijkheid van de systeemontwerper en/of
installateur. De keuze van verkeerde materialen en methoden
kunnen systeemstoringen veroorzaken.

Roestvrij staal en andere corrosiebestendige materialen
kunnen aangetast worden tijdens het installeren, verbinden
en vormen. Deze aantasting kan leiden tot corrosie en
voortijdige defecten. Alvorens een installatie aan te vatten,
moet er een zorgvuldige analyse worden gemaakt van
de geschiktheid van de materialen en methoden voor
de specifieke bedrijfsvoorwaarden, met inbegrip van de
chemische en temperatuurvoorwaarden.

Om het risico van vervuiling van het roestvast staal door
ijzer te voorkomen, moeten de rollen altijd schoon en vrij
van vuilresten zijn. Reinig grondig met een borstel voor
roestvast staal. Vervang het snijwieltje en de ruimer voordat
roestvaststalen materialen worden bewerkt. De beste
werkwijze is een speciaal snijwieltje te kiezen voor roestvast
staal.

Samenbouwen

A WAARSCHUWING

Om het risico van ernstig letsel tijdens het gebruik
te beperken, moet u bij de montage deze instructies
volgen. Voorafgaand aan het samenbouwen moet de
schakelaar in de stand OFF (UIT) staan en de stekker van
de machine moet uit het stopcontact getrokken zijn.

Montage op een werkbank

De machine kan worden gemonteerd op een vlakke, stabiele
werkbank. Om het apparaat op een bank te monteren,
schroeft u de rubberen voetjes uit de vier hoeken van de

PC116/PTC-400 Elektrische buizensnijder RIDGID

machineonderzijde (zie Figuur 16) en gebruikt u M8-bouten
om de machine op de bank te bevestigen. Draai stevig aan.

Inspectie voor gebruik

A WAARSCHUWING
Voor ieder gebruik moet u uw
buizensnijder controleren en
@ eventuele problemen verhelpen
om het risico op ernstig letsel
door elektrische schokken,

intrekken, knellen en andere oorzaken te verminderen
en beschadiging van de machine te voorkomen.

1. Zorg ervoor dat de stekker van de elektrische
buizensnijder uit het stopcontact is getrokken.

2. Reinig de machine en uitrusting, inclusief handgrepen
en bedieningselementen. Dat maakt de inspectie
gemakkelijker en helpt voorkomen dat het toestel of
een bedieningselement uit uw handen zou schieten.
Reinig en onderhoud de machine aan de hand van de
onderhoudsinstructies.

3. Controleer de elektrische buizensnijder op:

« Inspecteer snoer en stekker op beschadigingen of
aanpassingen.

« Correcte montage, goed onderhoud en volledigheid.

Eventuele kapotte, versleten, ontbrekende, verkeerd
uitgelijnde of vastgelopen onderdelen, of andere
mankementen.

Aanwezigheid en goede werking van de voetschakelaar.
Vergewis u ervan dat de voetschakelaar aan de machine
bevestigd is, dat hij in goede staat is en viot omschakelt,
zonder haperen.

« Onbelemmerde beweging van de aanvoerschroef,
snijwieltje en steunrollen.

+ Aanwezigheid en leesbaarheid van de
waarschuwings- en andere labels (Zie Figuur 1).

+ Controleer de snijranden van het snijwieltje en de
ruimer op slijtage, vervorming, afschilferingen of
andere problemen. Botte, beschadigde of losse
snijwieltjes kunnen het gereedschap beschadigen,
een snede van slechte kwaliteit opleveren en het
risico van letsel verhogen.

« Wanneer u de steun(en) van de PC116TS gebruikt,
reinig, inspecteer en smeer deze dan zo nodig.

Elke toestand die een veilige en normale werking zou
kunnen verhinderen.
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Wanneer u problemen vaststelt, mag u het gereedschap
niet gebruiken voordat deze problemen zijn verholpen.

4. Inspecteer en onderhoud alle overige gebruikte
uitrusting volgens de overeenkomstige instructies, om
de correcte werking ervan te verzekeren.

Instellen van de machine en
inrichten van de werkplek

A WAARSCHUWING

° — Richt de elektrische
° k. buizensnijder en het
ﬂ % | werkgebiedinvolgens

ﬁ' deze procedures om

het risico van ernstig
letsel door elektrische schok, intrekken,
verbrijzelingsletsel en andere oorzaken te verkleinen
en schade aan de machine te voorkomen.

1. Controleer de werkplek op:

+ Adequate verlichting.

« Brandbare vloeistoffen, dampen of stof die
kunnen ontbranden. Als u deze stoffen aantreft,
mag u niet aan het werk gaan voordat de bronnen
geidentificeerd en afgesloten zijn. De buizensnijder
is niet explosieveilig en kan vonken veroorzaken.

« Een obstakelvrije, vlakke, stabiele en droge plaats
voor alle uitrusting en de gebruiker.

+ Een correct geaard stopcontact met de correcte
spanning. Controleer het machinetypeplaatje voor de
noodzakelijke spanning. Een stekker met aardingspen
of een stopcontact met aardlekschakelaar is geen
garantie dat het stopcontact ook daadwerkelijk
correct geaard is. Laat het stopcontact in geval van
twijfel controleren door een erkende elektricien.

2. Inspecteer het uit te voeren werk. Bepaal het materiaal,
type en formaat van de buis. Bepaal welk toebehoren
geschikt is voor de werkzaamheden. Zie het gedeelte
Specificaties.

3. Ga na of al het te gebruiken gereedschap naar behoren
geinspecteerd en correct gemonteerd is.

4, Plaats de machine op een vlakke, effen, stabiele
ondergrond. Zie "Montage op een werkbank" in het
gedeelte Samenbouwen. Controleer of het apparaat
stabiel en veilig staat.

5. Als de buis meer dan 6" (15 cm) uit de machine uitsteekt,
gebruikt u een of meerdere geschikte steunen om de
buis te ondersteunen. Plaats de steunen in lijn met de
rollen. Bij langere pijpen kan het nodig zijn om meer dan
één steun op te stellen. Gebruik uitsluitend steunen die
specifiek voor dit doel zijn ontworpen. Het gebruik van

ongeschikte steunen of het ondersteunen van de buis
met de hand kan ertoe leiden dat de machine kantelt
of dat men door de bewegende onderdelen wordt
gegrepen, met mogelijk lichamelijk letsel tot gevolg.
Belast de steun niet zwaarder dan zijn max. capaciteit.
Wanneer de buizensnijder en de steun op dezelfde
ondergrond staan, gebruikt u de RIDGID PC116TS
buizensteun om de buis te ondersteunen.

Wanneer u aan een werkbank of een ander
verhoogd werkvlak werkt, kunnen verschillende
RIDGID pijpsteunen worden gebruikt om de buis te
ondersteunen. Wanneer de PC116/PTC-400 op de grond
wordt gebruikt, gebruikt u de RIDGID PC116TS buissteun
om de buis te ondersteunen. Zie Figuur 3.

1.5” - 3" (40-76 mm)
0.5"-1.5"(12-40 mm)

Knop

Figuur 4 - Afstellen van de steun PC116TS
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Afstellen van de steun PC116TS

De PC116TS steun is een optionele accessoire die ontworpen
is voor gebruik met de PC116/PTC-400 buizensnijder en is
niet bedoeld voor andere toepassingen.

De kogelkoppen aan de buismaat aanpassen:
a. Druk de knopin @
b. Stel de kogelkop in op de juiste buismaat (zie Figuur 4) ®

¢. Laat de knop los en controleer of kogelkop correct
vergrendeld is @

Voor het aanpassen van de hoogte van de steun draait u de
kraagom de kop van de steunomhoog of omlaag te bewegen.
De steun is ontworpen om op dezelfde vlakke ondergrond
te worden geplaatst als de PC116/PTC-400 buizensnijder. Zie
Figuur 3. Waar nodig kunnen geschikte vulstukken (zoals een
blok hout) worden gebruikt om de steun te verhogen.

6. Beperk de toegang tot of versper de werkzone, zodat
er rondom de machine en de buis overal minstens 3'
(1 m) vrije ruimte is. Zo voorkomt u dat onbevoegden
de machine of de buis aanraken, en verkleint u het risico
op kantelen of gegrepen te worden door bewegende
onderdelen.

7. Plaats de voetschakelaar zoals getoond in Figuur 8 in de
correcte stand voor het bedienen van de machine.

8. Met de schakelaar in de stand O-UIT leidt u het netsnoer
langs een vrije route. Met droge handen de stekker van
het netsnoer in het correct geaarde stopcontact steken.
Zorg dat alle elektrische aansluitingen droog en van de
grond blijven. Als het netsnoer niet lang genoeg is, dient
u een verlengsnoer te gebruiken dat:

+ In goede staat verkeert.

- Voorzien is van stekker met randaarde, net als de
stekker van de elektrische buizensnijder.

« Is goedgekeurd voor gebruik buitenshuis.

+ Een toereikende aderdikte heeft. Voor verlengsnoeren
tot 50' (15,2 m) lang gebruikt u 14 AWG (2,5 mm?) of
dikker. Voor verlengsnoeren van 50'-100' (15,2 m -
30,5 m) lang gebruikt 12 AWG (4 mm?) of dikker.

9. Controleer de elektrische buizensnijder op correcte
werking. Met de handen veilig buiten bereik:

+ Zet de snelheidsschakelaar in de stand I-LAAG. Druk
de voetschakelaar in en laat weer los. De rollen
moeten in de richting draaien die door de pijlen
worden aangegeven in Figuur 5. Als de machine niet
in de juiste richting draait, of indien de machine niet
met de voetschakelaar kan worden bediend, mag u
de machine niet gebruiken tot de nodige reparaties
zijn uitgevoerd.

PC116/PTC-400 Elektrische buizensnijder RIDGID

+ Druk de voetschakelaar in en houd hem ingedrukt.
Controleer de bewegende delen op verkeerde
uitlijning, vastlopen, vreemde geluiden en andere
abnormale omstandigheden. Haal uw voet van de
voetschakelaar. Als u enig probleem of ongewone
toestand vaststelt, mag u de machine niet gebruiken
tot de nodige reparaties zijn uitgevoerd.

£
b
a
o
=]
©

Figuur 5 - Draairichting rollen

10. Zet de snelheidsschakelaar in de stand O-UIT, en trek
met droge handen de stekker uit het stopcontact.

Gebruiksaanwijzing

A WAARSCHUWING
Draag nooit

3 O handschoenen of
@ - %L | loszittende kleding als
ﬁ O u de elektrische

buizensnijderbedient.
Zorg dat mouwen en jassen dichtgeknoopt zijn. Reik
niet over de machine. Kledingstukken kunnen worden
gegrepen door de machine en verstrikt raken.

Houd handen uit de buurt van draaiende onderdelen,
zoals rollen, ruimer, snijwieltje en buis. Laat
onderdelen volledig tot stilstand komen voordat u het
gereedschap of de buis aanraakt. Hierdoor vermindert
het risico om gegrepen te worden door bewegende
delen.

Ondersteun de buizen op geschikte wijze. Dat
verkleint het risico van stoot- en verbrijzelingsletsel
door kantelende en vallende buizen en uitrusting.

Eén en dezelfde persoon moet het werkproces en de
voetschakelaar bedienen. Alleen de gebruiker mag
zich in het werkgebied bevinden wanneer de machine
in werking is. Op die manier wordt het risico op letsels
verminderd.

Volg de bedieningsinstructies om het risico van
ernstig letsel door elektrische schok, intrekken,
verbrijzelingsletsel en andere oorzaken te verkleinen
en schade aan de machine te voorkomen.

944-732-258.09_REV.C

7



RIDGID pc116/PTC-400 Elektrische buizensnijder

Vergewis u ervan dat de machine en de werkplek naar
behoren werden ingericht en dat de werkzone vrij is van
omstanders en andere dingen die de gebruiker van het werk
kunnen afleiden. De persoon die de machine bedient is de
enige persoon die zich in de werkzone mag bevinden terwijl
de machine in werking is.

Buizensnijder aan verschillende buismaten
aanpassen

Snelwisselknop formaataanpassing

De snelwisselknop formaataanpassing is bedoeld voor het
snel aanpassen tussen buismaten van 2" (50 mm) en kleiner
en 2" tot 4" (50 mm tot 100 mm).

Figuur 6 - Snelwisselknop formaataanpassing

1. Zonder buis in de buizensnijder pakt u de handgreep
beet en trekt u de pen los door de knop @ iets in te
drukken en een klein stukje linksom te draaien @. De
knop is veerbelast en springt uit de opening, houd de
beweging van knop onder controle. Zie Figuur 6.

2. Met behulp van de handgreep beweegt u de kop in de
gewenste positie .

3. Steek de snelwisselknop in om de kop in de betreffende
stand vast te zetten.

Snelinstelling snijkopaanvoer

Deze snelinstelling van de snijkop wordt gebruikt om het
snijwieltje tijdens de snijbewerking omlaag en omhoog te
bewegen.

1. Om het snijwieltie omlaag te bewegen, duwt u de
handgreep omlaag (Figuur 7A) tot hij contact maakt met
de buis.

2. Om het snijwieltie omhoog te bewegen draait u de
hendel 1-2 slagen (Figuur 7B) en drukt u de ontgrendeling
(Figuur 7C) in zodat het omhoog kan bewegen (het
snijwieltje is veerbelast - controleer de beweging van de
hendel met uw hand).

= T - '..:'.". » _/ ‘ :
Figuur 7 - Snelinstelling: A-Omlaag, B-Losmaken,
C-Omhoog
Selecteren/wijzigen van het toerental

De elektrische buizensnijder kent twee toerentallen - LAAG
en HOOG, zie Figuur 8.

Figuur 8 - Toerentallabel

LAAG toerental (schakelaarstand I-Laag). Deze stand verlaagt
de kans op trillende en oscillerende buizen tijdens het
gebruik.

Aanbevolen voor buizen met een diameter van 2"
(50 mm) en minder, en langer dan 6.5' (2 m)

HOOG toerental (schakelaarstand ll-Hoog). Daarmee wordt
de snijtijd verlaagd.

Voor buizen met een diameter van meer dan 2" (50 mm)
met elke lengte

Voor elke buis korter dan 6.5' (2 m)

Trillingen en oscillaties in buizen zijn afhankelijk van veel
factoren, zoals lengte, formaat, gewicht, rechtheid van de
buis, uitlijning van de steun, rollensnelheid enz. Als u op
een willekeurig moment voelt dat de buis extreem trilt of
oscilleert, laat u de voetschakelaar los. Wanneer Il-Hoge
snelheid ingeschakeld is, schakelt u terug naar I|-Lage
snelheid en probeert u het opnieuw. Wanneer I-Lage snelheid
ingeschakeld is, gebruikt u een andere snijmethode voor dat
werkstuk, zoals een handsnijapparaat.
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Om de snelheid te wijzigen, laat u de voetschakelaar los
en wacht u tot de buizensnijder volledig tot stilstand is
gekomen. Zet de schakelaar in de gewenste stand. Wissel
niet van toerental terwijl de machine nog draait.

Buis snijden

1. Controleer of de buis niet zichtbaar verbogen is en
er geen fittingen zijn gemonteerd. Het snijden van
verbogen buizen met fittingen kan resulteren in extreme
trillingen en verlies van controle. Gebruik zo nodig een
handsnijapparaat. Teken de buis af op de gewenste
lengte. Om het aftekenen te vergemakkelijken, is een
meetlat op de machine aangebracht.

2. Indien noodzakelijk, stelt u het formaatbereik van de
elektrische buizensnijder in met de snelwisselknop
formaataanpassing.

3. Plaats de buis op de rollen, zodat de snijmarkering
zich onder het snijwiel bevindt op het nulteken van de
meetlat. Als de buis uit de machine uitsteekt, plaatst
u steunen onder de buis. Steunen moeten dusdanig
ingesteld zijn dat de buis recht op de rollen ligt.
Daardoor kan de zaagsnede correct worden uitgevoerd.
Zie Figuur 3.

4. Ga in de juiste werkhouding staan om verzekerd te zijn
van een goede controle over de machine en de buis (zie
Figuur 10):

« Zorg ervoor dat gereedschappen en schakelaar
onder gemakkelijk handbereik zijn.

Zorg ervoor dat u de voetschakelaar kunt bedienen.
Trap de voetschakelaar nog niet in. In geval van
nood moet u in staat zijn om de voetschakelaar los
te laten.

Zorg ervoor dat u stevig staat en uw evenwicht niet
kunt verliezen doordat u te ver moet reiken.

5. Breng het snelinstelsysteem omlaag tot de steunrollen
contact maken met de buis (Figuur 9). Lijn het snijwieltje
uitmet de markering op de buis. Draai de aanvoerschroef
aan, zodat het snijwiel contact maakt met de buis.
Nadat het snijwiel contact maakt met de buis draait u
de aanvoerschroef nogmaals 1 tot 1% slag vast om de
buis in te klemmen. Draai de aanvoerschroef niet te ver
door, dat kan de pijp ovaal vervormen wat de vorming
van bramen vergroot.

PC116/PTC-400 Elektrische buizensnijder RIDGID

Steunrollen

Snijwieltje
Meetlat

pagr=——

Figuur 9 - Steunrollen maken contact met de buis

6. Zetdel-Laag/O-UIT/ll-Hoog-schakelaar in de juiste stand
om de buis te snijden

7. Druk de voetschakelaar in. De rollen en de buis
beginnen te draaien. Houd uw handen uit de buurt van
de draaiende onderdelen.

Figuur 10 - Snijden van de buis

8. Draai de aanvoerschroef langzaam en continu aan tot
de buis gesneden is. Door een agressieve snijbewerking
kan het snijwieltje beschadigd raken en extreme bramen
worden veroorzaakt. Zorg ervoor dat de contactrollen
contact blijven maken met de buis om de buis op zijn
plek te houden.

Als de buis een spiraalbeweging begint te maken,
stopt u de snijbewerking en controleert u de machine-
instelling en met name de uitlijning van de buissteunen.

944-732-258.09_REV.C
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Voor verschillende buismaterialen kan een iets hogere
aandraaikracht van de aanvoerschroef nodig zijn om de
draaibeweging te verbeteren.

9. Haal uw voet van de voetschakelaar. Zet de I-Laag/O-
UIT/ll-Hoog-schakelaar in de O-UIT-stand.

10. Wanneer de buis stopt met draaien, draait u
de aanvoerschroef 1-2 slagen los en drukt u de
ontgrendeling in om het snijwieltje volledig omhoog te
schuiven. Verwijder de buis.

De buis ruimen

Ruimer

Figuur 11 - Ruimer installeren

1. Plaats de I-Laag/O-UIT/Il-Hoog-schakelaar in de O-UIT-
stand.

2. Neem de ruimer uit de opberglocatie en monteer
deze in de gebruikspositie zoals getoond in Figuur 11.
Controleer of de ruimer op de juiste wijze gemonteerd is.

3. Zet de I-Laag/O-UIT/Il-Hoog-schakelaar in de I-Laag-
stand.

4, Druk de voetschakelaarin. Houd uw handen uit de buurt
van de buisuiteinden en draaiende onderdelen.

5. Pak de buis stevig beet. Ondersteun de buis op juiste
wijze om de controle te behouden.

6. Plaats de buis over de conus van de ruimer en oefen
een lichte druk uit (Figuur 12) om de bramen aan de
binnenzijde van het buisuiteinde te verwijderen. Druk
de buis niet met kracht in de ruimer, daardoor kan de
buis door de ruimer worden gegrepen en in uw handen
gaan draaien.

Figuur 12 - Buis ruimen

7. Haal uw voet van de voetschakelaar.

8. Plaats de I-Laag/O-UIT/ll-Hoog-schakelaar in de O-UIT-
stand.

9. Verwijder de ruimer uit de gebruikspositie en plaats hem
terug in de opberglocatie.

Vervoer

1. Voordat u de machine verplaatst moet u alle losse
uitrustingsstukken en materiaal van de machine
verwijderen of vastzetten om vallen of kantelen te
voorkomen.

2. Plaats het snijwieltje in de onderste stand.

3. Wikkel het netsnoer en de slang van de voetschakelaar
om de snoerhaak en zet dit vast zoals getoond in Figuur 13.

4. Til de buizensnijder op aan de handgreep. Wees
voorzichtig bij het optillen en verplaatsen. Houd
rekening met het gewicht van de machine.
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Figuur 13 - Snoer/slang opgewikkeld

Opslag
PNTLY.HS TNV De buizensnijder moet droog

binnenshuis worden opgeborgen en buitenshuis goed
afgedekt worden. Berg de machine op in een afgesloten
ruimte, buiten het bereik van kinderen en mensen die
niet vertrouwd zijn met de buizensnijder. Dit apparaat
kan ernstige letsel veroorzaken wanneer het door
ondeskundige gebruikers wordt bediend.

Onderhoudsinstructies

A WAARSCHUWING

Controleer of de schakelaar in de stand O-UIT staat en
de stekker uit het stopcontact is getrokken vooraleer
u onderhoudswerkzaamheden of afstellingen aan de
machine uitvoert.

Onderhoud debuizensnijder in overeenstemming met
deze procedures om het risico op verwondingen door
elektrische schok, verstrikking of andere oorzaken te
beperken.

Reinigen

Reinig de machine na elk gebruik voorzichtig met een
schone, droge doek. Houd de rollen schoon en vrij van vuil
en vuildeeltjes.

PC116/PTC-400 Elektrische buizensnijder RIDGID

Houd de ruimer schoon en vrij van spaanders voor een
maximale efficiéntie.

Verwijder eventueel stof en vuildeeltjes van de
motorventilatiesleuven.

Smeren

Smeer maandelijks (of vaker indien noodzakelijk) alle
blootliggende, bewegende onderdelen van de elektrische
buizensnijder en de PC116TS-steun (zoals aanvoerschroef,
snelinstelsysteem, rollen en kantelpunten) met een lichte
smeerolie. Veeg overtollige olie op deze blootgestelde
oppervlakken weg.

Het snijwieltje vervangen

Zie Specificaties voor de keuze van het juiste snijwieltje.
Wissel het snijwieltje wanneer verschillende materialen
worden gesneden, vervang het snijwieltje wanneer de
snijrand afschilfert of bot wordt. In het apparaat kan een
extra snijwieltje worden opgeborgen. Zie figuur 13.

1. Verwijder de koppelingspen. De houder van het
snijwieltje valt omlaag (Figuur 14).

B - « i - —.\\\

Figuur 14 - Houder van het snijwieltje verwijderen

2. Verwijder de wielpin en het snijwieltje/lager (Figuur 15).

3. Inspecteer het lager. Lager moet vrij kunnen draaien.
Vervang het zo nodig.

4. Het snijwieltje wordt in omgekeerde volgorde
geinstalleerd.

L Houder van
Snijwieltje het snijwieltje Koppelingspen

Wielpin

Figuur 15 — Het snijwieltje vervangen

944-732-258.09_REV.C
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Overstroombeveiliging motor

De buizensnijder is uitgerust met een overstroombeveiliging
die de machine uitschakelt om de motor te beschermen als
die een zeer hoog stroomverbruik kent.

Als de machine onverwacht uitschakelt, laat u de
voetschakelaar los. Plaats de schakelaar in de O-UIT-stand en
trek de stekker van de machine uit het stopcontact. Verwijder
eventueel de buis uit de machine. Raadpleeg de gedeelten
Inspectie véor gebruik en Instellen van de machine en
inrichten van de werkplek om na te gaan of de machine
correct werkt.

Motorkoolborstels vervangen

Controleer de motorkoolborstels elke zes maanden, de
koolborstels moeten worden vervangen wanneer de lengte
minder dan 5 mm (0.2") is.

1. Controleer of de schakelaar in de O-UIT-stand staat en de
stekker van de machine uit het stopcontact is getrokken.

2. Draai de viff schroeven los waarmee de
bodemplaat(Figuur 16) bevestigd is en verwijder de
bodemplaat (een aantal schroeven blijven in de deksel).

3. Gebruik een schroevendraaier om de koolborstelkappen
(Figuur 17) los te schroeven en te verwijderen. Verwijder
de koolborstels voorzichtig en controleer de lengte
(Figuur 18). Als de koolborstellengte minder dan 5 mm
(0,2" is, vervangt u de koolborstels.

4. Steek de koolborstel in de borstelhouder, waarbij de
nokken van de koolborstels correct in de uitsparingen
van de borstelhouder vallen.

5. Draai de koolborstelkappen stevig vast. Monteer de
bodemplaat weer.

6. Zodra de machine weer samengebouwd is, laat u de
machine vijf minuten in de ll-Hoog-stand draaien zonder
buis in de machine om de koolborstels te laten inlopen.

| 10.28"” (261 mm)

6.93” (176 mm)

Figuur 16 — Schroeven bodemplaat

Figuur 17 - Koolborstelkap verwijderen
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0.2 (5 mm)
~_min.

Figuur 18 - Koolborstellengte inspecteren

Scan de onderstaande QR-code voor toegang tot de
documentatie en de video over de PC116/PTC-400.
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Problemen oplossen

PROBLEEM MOGELIJKE REDENEN

OPLOSSING

Extreme trillingen Verkeerd toerental.
tijdens het gebruik.

Machine niet correct gemonteerd.

Zie Selecteren/wijzigen van het toerental.

Snij geen buizen die zichtbaar verbogen zijn.
Gebruik een handsnijapparaat.

Monteer de machine op correcte wijze op
een vlakke ondergrond en zet deze vast met
bevestigingsbouten.

Machine snijdt de Versleten snijwieltje.

buizen niet correct.

Gebruik op verkeerde buismaat of

Vervang het versleten snijwieltje.

Gebruik op correct type buis (zie

-materiaal. Specificaties).
Machine loopt vast Te zwaar aandrukken van het snijwieltje | p et snijwieltje voorzichtig aan.
tijdens het snijden. tijdens het snijden.

Machine werkt niet.
versleten.

Koolborstels van de motor zijn

Overstroombescherming geactiveerd.

Monteer nieuwe motorkoolborstels.

Volg de instructies voor de
overstroombeveiliging motor in het gedeelte
Onderhoud.

braamvorming of

vervorming bij het tijdens het snijden.

Extreme Versleten of beschadigd snijwieltje.

Te zwaar aandrukken van het snijwieltje

Vervang het snijwieltje.

Druk het snijwieltje voorzichtig aan.

buisuiteinde.

Machine stopt terwijl Gat in voetschakelaar/slang. Vervang de voetschakelaar.

devoetschakelaar | = T e e e
ingedrukt is. Start

op?nieuwwanneer de Lekkende luchtschakelaar. Als er geen probleem in de voetschakelaar/
voetschakelaar opnieuw slang wordt vastgesteld, vervangt u de

wordt ingedrukt. luchtschakelaar.

Onderhoud en reparaties

A WAARSCHUWING

Gebrekkig onderhoud of een onjuiste herstelling
kan het apparaat gevaarlijk maken om mee te
werken.

In de Onderhoudsinstructies worden de meeste
onderhoudsbehoeften van dit apparaat behandeld.
Eventuele problemen die niet in dat hoofdstuk worden
behandeld, mogen uitsluitend worden opgelost door
een onafhankelijk RIDGID-onderhoudscentrum. Gebruik
uitsluitend RIDGID servicedelen.

Voor informatie over het dichtstbijzijnde onafhankelijk
RIDGID servicecentrum en voor al uw vragen over
onderhoud of reparaties, zie de Contactgegevens in deze
handleiding.
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Optionele apparatuur

A WAARSCHUWING

Om het risico op ernstige letsels te beperken, mag
u alleen accessoires gebruiken die specifiek zijn
ontworpen en aanbevolen voor gebruik met de
RIDGID PC116/PTC-400 elektrische buizensnijder,
zoals vermeld.

Catalogusnr.
Beschrijving

64903 PC116TS buissteun voor gebruik met de PC116/
PTC-400

66253 PC116 220-240 V motorkoolborstel

66248 PC116 100-120 V motorkoolborstel

56662 VJ-99 28" - 52" hoge pijpsteun met V-kop

64908 137S ruimer voor PC116/PTC-400

66938 E850 snijwieltje (voor metalen buizen)

66943 E855 snijwieltje (voor kunststof buizen)

64898 Lager voor snijwieltje

Voor een volledig overzicht van alle RIDGID-toebehoren
die voor deze gereedschappen beschikbaar zijn, zie
de Ridge Tool-catalogus online op RIDGID.com of zie
contactgegevens.

Afvalverwijdering

Bepaalde delen van deze werktuigen bevatten waardevolle
materialen en kunnen worden gerecycled. Een bedrijf
dat gespecialiseerd is in recycling vindt u ongetwijfeld
ook bij u in de buurt. Verwijder de onderdelen in elk
geval in overeenstemming met de geldende wet- en
regelgeving. Neem contact op met uw plaatselijke
afvalverwijderingsinstantie voor nadere informatie.

InEG-landen:Voerelektrischegereedschappen
niet af via het huisvuil!

Conform de Europese Richtlijn 2012/19/

EU betreffende afgedankte elektrische en

elektronische apparatuur en de implementatie
I daarvan op landelijk niveau, moet elektrische

apparatuur die niet meer bruikbaar is,
afzonderlijk worden ingezameld en op milieuvriendelijke
wijze worden afgevoerd.
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Tagliatubi

Tagliatubi elettrico
PC116/PTC-400

A\ AVVERTENZA!

Leggere attentamente il
manuale di istruzioni prima
di usare questo utensile.
La mancata osservanza

delle istruzioni contenute
nel presente manuale puo

Tagliatubi elettrico PC116/PTC-400

comportare il rischio di Annotare nella casella sottostante il Numero di serie cosi come appare sulla targhetta del nome.

scosse elettriche, incendi N
e/o gravi lesioni personali. serie




RIDGID Tagliatubi elettrico PC116/PTC-400 _

Indice
Modulo per la registrazione del Numero di serie della macchina 81
SIMDBOlI di SICUIF@ZZA ...t s s ss s sssse e st aae s sases s sasesas .83
Avvertenze di sicurezza generali dell'utensile elettrico 83
Sicurezza nell'area di lavoro............ . ... 83
Sicurezza elettrica 83
Sicurezza personale 84
Utilizzo e cura dell'utensile elettric ceetns et pnsans 84
Manutenzione . 84
Informazioni specifiche di sicurezza.................coovvvrnernennrnscnnnersnsssssssssisnsens ceeree st eentans 84
Informazioni di contatto RIDGID ................cccoomeemreonsrnneesnsrnsessssssssssssssssssssssssnnes ceeesers et s e esenases 85
Descrizione....... . 85
SPECMICRE ...t s bbb AR R AR R R R R bR a0 86
DOtaZIONE STANUAIT......ceeeeereireirsrss st sss s ssssssssssssasssssssssssssssssssssssssssssssssssassssssssssassassssns .86
ASSEMDbBIAGGIO ...t seesaeens reeerrere et aaeneenans .86
Montaggio su banco ..., TP OP PRSPPI ... 86
Ispezione prima dell'uso . rertrs bttt a s tans 87
Preparazione della macchina @ dell’Area di laVOr0 ... sssssssssssssssssssssssssssssssssssssens 87
Regolazione del SUPPOrto PCTTOTS.....rvrirnrinnrnsissessssssissssssssssssssssssssssssssssssens ceevere st esssans 88
ISEYUZIONI PF I'USO ...ttt bbbt bbb s bbb st a s s s s snen .89
Regolazione del tagliatubi per tubi di diverse dimensioni ...........cceeeeenseennecneernsresseeseessersesssessecsseens 89
Selezione/modifica della VEIOCIta di FOtAZIONE .........evvereeereerereseessensssssissssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssns 20
Taglio del TUDO.......resisseresseissseesssssessssisssssessns reeesrers et eaenesnaes .90
AlESATUIA AEITUDO ..eceieeiieeineissitiseisessseisssssessssssssssassssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssns .91
TrASPOITO ettt tss et ss s sss b s s s s b s st st s s s s s s s st et s e s bRt e bt A st et s s b n st en et sen st s senanens .92
Stoccaggio........ 92
IStrUZION| di MANUTENZIONE ...t bbb s s s s a s s s a s bR e bt asn b n s sasns 92
PUTIZIA c..eveverierereissiessessissssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssesssssssssssssassssssssssssssssssssssssssesssssasssssssssssssasssasses .92
LUDIIfICAZIONE «..oocveverierireirsissesssssissssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssassssssssssssasssanses .92
Sostituzione della rotella tagliente ........crrnrenrinnensinrnsrssnssssessssssssesssns ceerere st eestaens 92
Protezione da SOVIACOITENTE eI MOLOTE ... issssssss st ssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssesssssssssssssssssassssssaons 93
Sostituzione delle SPAZZOIE AEI MOLOIE........crrrrssrrerss st s s s s sssssssssssssssssasassssssssssassssssasssasees 93
RiSOIUZIONE A PrODIEMI..ccuucieeeererisreerseisssssissessssssissssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssasns .95
MaNULENZIONE € RIPATAZIONE .......cueererrrireirrireisisssssssssssssssssesssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssonss 95
EQUIPaggiameEnto OPZIONQIE................iinnineinniineineisesississsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssassssssssssssssssssssssssssssassns 95
Smaltimento.... . 96
Dichiarazione di conformita CE Coperchio posteriore interno
Garanzia a vita Quiarta di copertina

*Traduzione delle istruzioni originali

82 944-732-258.09_REV C



Simboli di sicurezza

Tagliatubi elettrico PC116/PTC-400 RIDGID

Nel presente manuale dell'operatore e sul prodotto, i simboli di sicurezza e le indicazioni scritte vengono utilizzati per comuni-
care importanti informazioni di sicurezza. Questa sezione serve a migliorare la comprensione di tali indicazioni e simboli.

Questo & un simbolo di avviso di sicurezza. Viene utilizzato per avvertire I'utente di potenziali pericoli di lesioni personali. Rispettare
tutti i messaggi che presentano questo simbolo per evitare possibili lesioni anche letali.

NI [e e  PERICOLO indica una situazione pericolosa che, se non evitata, provoca la morte o gravi lesioni.

PRI 03P AVVERTENZA indica una situazione pericolosa che, se non evitata, pud provocare la morte o gravi lesioni.

P SWNP4[0)\T] PRECAUZIONE indica una situazione pericolosa che, se non evitata, pud causare lesioni lievi o moderate.

WYT7M AVVISO indica informazioni relative alla protezione della proprieta.

Questo simbolo significa che occorre leggere il manuale di

@ istruzioni attentamente prima di usare l'apparecchiatura.
Il manuale di istruzioni contiene informazioni importanti
sull'uso sicuro e appropriato dell'apparecchiatura.

gli occhiali protettivi con schermi laterali o una maschera
quando si usa l'apparecchiatura per ridurre il rischio di le-
sioni agli occhi.

6 Questo simbolo significa che occorre indossare sempre

N ]
j\ Questo simbolo indica il rischio di scosse elettriche.

® IR

Questo simbolo indica il rischio per le mani, le dita o altre
parti del corpo di restare impigliate, incastrate o schiaccia-
te nei rulli o in altre parti mobili.

Questo simbolo indica il rischio che mani, dita o altre parti
del corpo possano essere tagliate dalle parti rotanti o in
movimento.

Questo simboloindicail rischio di ribaltamento della mac-
china, con conseguente contusione o schiacciamento.

Questo simbolo indica che non & opportuno indossare i
guanti durante l'azionamento di questa macchina per ri-
durre il rischio di intrappolamento.

Avvertenze di sicurezza generali
dell'utensile elettrico*

A AVVERTENZA
Leggere tutte le avvertenze di sicurezza, le istru-
zioni, le illustrazioni e le specifiche fornite con
questo utensile elettrico. La mancata osservanza
delle istruzioni puo causare folgorazione, incendi
e/o lesioni gravi.

CONSERVARE TUTTE LE AVVERTENZE E LE ISTRU-
ZIONI PER UNA SUCCESSIVA CONSULTAZIONE!

Il termine “utensile elettrico” nelle avvertenze si riferisce
all'utensile alimentato a corrente (mediante un cavo) o a
batteria (senza cavo).

Sicurezza nell'area di lavoro

» Mantenere I'area di lavoro pulita e ben illuminata. Aree
disordinate o al buio favoriscono gli incidenti.

* Non utilizzare utensili elettrici in ambienti esplosivi,
come in presenza di liquidi, gas o polveri infammabili.
Gli utensili elettrici producono scintille che possono incen-
diare la polvere o i fumi.

« Mantenere i bambini e gli estranei lontani quando si
utilizza l'utensile elettrico. Qualunque distrazione puo
farne perdere il controllo.

Sicurezza elettrica

« Le spine degli utensili elettrici devono coincidere con le
prese. Non modificare la spina in alcun modo. Non usa-
re adattatori con attrezzi elettrici con messa a terra (col-
legati a massa). Luso di spine integre nelle prese corrette
riduce il rischio di scosse elettriche.

Evitare il contatto del corpo con superfici con messa a
terra o collegate a massa come tubature, radiatori, for-
nelli e frigoriferi. Il rischio di folgorazione & maggiore se il
corpo ¢ collegato a massa o dotato di messa a terra.

Non esporre l'utensile elettrico alla pioggia o all'umidi-
ta. Se penetra dell'acqua in un utensile elettrico, aumentaiil
rischio di scosse elettriche.

Fare buon uso del cavo. Non usare mai il cavo per tra-
sportare l'utensile elettrico, per tirarlo o per staccare la
spina. Mantenere il cavo al riparo dal calore, dall'olio,
dagli spigoli e da parti in movimento. | cavi danneggiati o
aggrovigliati aumentano il rischio di scosse elettriche.

Quando si attiva un utensile elettrico all'aperto, utiliz-
zare una prolunga adatta per l'uso in ambienti esterni.
L'uso di prolunghe per esterni riduce il rischio di scosse elet-
triche.

Se non si puo evitare di usare un utensile elettrico in
un ambiente umido, usare una presa protetta da un

* |l testo usato nella sezione Avvertenze di sicurezza generali dell'utensile elettrico di questo manuale é riportato letteralmente, come richiesto, ai sensi dello standard UL/
CSA/EN 62841-1 applicabile. Questa sezione contiene le procedure generali di sicurezza per molti tipi differenti di utensili elettrici. Non tutte le precauzioni si applicano a

ogni utensile e alcune non si applicano a questo utensile.
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interruttore differenziale (GFCI). L'uso di un interruttore
differenziale (GFCI) riduce il rischio di scosse elettriche.

Sicurezza personale

« Non distrarsi: prestare attenzione e lavorare con l'uten-
sile elettrico usando il buon senso. Non usare l'utensile
elettrico in caso di stanchezza o sotto I'effetto di dro-
ghe, alcool o farmaci. Un momento di distrazione mentre
si usano utensili elettrici pud causare gravi lesioni personali.

Usare i dispositivi di sicurezza personale. Indossare
sempre occhiali protettivi. | dispositivi di sicurezza in-
dividuale, come una mascherina per la polvere, calzature
antinfortunistiche con suola antiscivolo, casco protettivo e
cuffie antirumore, usati secondo le condizioni appropriate,
riducono il rischio di lesioni.

Evitare accensioni accidentali. Assicurarsi che l'interrut-
tore sia in posizione OFF (SPENTO) prima di collegare
lI'utensile alla presa e/o alla batteria, sollevarlo o tra-
sportarlo. Trasportare utensili elettrici con il dito sullinter-
ruttore o collegare alla corrente utensili con l'interruttore su
ON favorisce gli incidenti.

Rimuovere tuttiii tasti o le chiavi di regolazione prima di
accendere l'utensile elettrico (ON). Una chiave o tasto la-
sciato in una parte ruotante dell'utensile puo causare lesioni
personali.

Non sporgersi eccessivamente. Mantenere stabilita ed
equilibrio in ogni momento. Questo permette di tenere
meglio sotto controllo I'utensile elettrico in situazioni ina-
spettate.

Indossare abbigliamento adatto. Non indossare indu-
menti ampi o gioielli. Mantenere i capelli e gliindumen-
ti lontano dalle parti mobili Gli indumenti ampi, i gioielli o
i capelli lunghi possono impigliarsi nelle parti mobili.

Se gli utensili sono dotati di connessione per dispositivi
di estrazione o di raccolta della polvere, controllare che
siano collegati e utilizzati correttamente. L'uso di dispo-
sitivi per la raccolta della polvere puo ridurre i pericoli deri-
vanti dalla polvere.

Non permettere che la familiarita acquisita a seguito di
un uso frequente degli utensili porti a eccessiva sicurez-
za e a ignorare i principi di sicurezza dell'utensile. Un'a-
zione avventata puo causare lesioni gravi in una frazione di
secondo.

Utilizzo e cura dell'utensile elettrico

» Non forzare l'attrezzo elettrico. Usare l'utensile elettri-
co adatto al lavoro da svolgere. L'utensile elettrico adatto
svolgera il lavoro meglio e con maggiore sicurezza nelle ap-
plicazioni per le quali & stato progettato.

« Non utilizzare l'utensile elettrico se l'interruttore di ac-
censione (ON) o spegnimento (OFF) non funziona. Un
utensile elettrico che non puo essere acceso o spento & pe-
ricoloso e deve essere riparato.

Scollegare la spina dalla presa di corrente e/o la batte-
ria, se rimovibile, dall'utensile elettrico prima di regolar-
lo, di sostituire accessori o di riporlo. Tali misure di sicu-
rezza preventive riducono il rischio di accendere l'utensile
elettrico accidentalmente.

Conservare gli utensili elettrici inutilizzati fuori dalla
portata dei bambini e non consentire a persone chenon
abbiano familiarita con l'utensile elettrico o con queste
istruzioni di attivare l'utensile. Gli utensili elettrici sono
pericolosi nelle mani di utenti inesperti.

Manutenzione degli attrezzi elettrici. Controllare che le
parti mobili non siano disallineate o bloccate, che non
ci siano parti rotte o altre condizioni che possono com-
promettere il funzionamento dell'utensile elettrico. Se
danneggiati, fare riparare gli utensili elettrici prima del
loro uso. Molti incidenti sono causati da utensili elettrici tra-
scurati.

Mantenere gli utensili da taglio affilati e puliti. Gli utensi-
li da taglio sottoposti a regolare manutenzione e ben affilati
si inceppano di meno e sono piu facili da manovrare.

Usare l'utensile elettrico, gli accessori e le punte, ecc.
attenendosi a queste istruzioni, tenendo presenti le
condizioni di utilizzo e il lavoro da svolgere. Lutilizzo
dell'utensile elettrico per operazioni diverse da quelle a cui
& destinato puo dare luogo a situazioni pericolose.

Assicurarsi che le maniglie e le superfici di presa siano
asciutte, pulite e prive di olio e grasso. Le maniglie e le
superfici di presa scivolose non consentono il maneggio e
controllo sicuro dell'utensile in situazioni impreviste.

Manutenzione

« Fare eseguire la revisione dell'utensile elettrico da una
persona qualificata che usi soltanto parti di ricambio ori-
ginali. Questo garantisce la sicurezza dell'utensile elettrico.

Informazioni specifiche di sicurezza

A AVVERTENZA

Questa sezione contiene importanti informazioni di
sicurezza specifiche per questo utensile.

Leggere attentamente queste precauzioni prima di
utilizzare il tagliatubi elettrico PC116/PTC-400 al fine
diridurreiil rischio di scosse elettriche o gravi lesioni.

84
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CONSERVARETUTTE LE AVVERTENZE E LE ISTRU-
ZIONI PER UNA SUCCESSIVA CONSULTAZIONE!

Conservare il presente manuale con I'apparecchiatura per con-
sentirne la consultazione all'operatore.

« Non indossare guanti o abiti larghi durante l'utilizzo del
tagliatubi elettrico. Tenere maniche e giacche allacciate.
Non sporgersi sulla macchina. Gli indumenti possono esse-
re afferrati dalla macchina e rimanere impigliati.

Non avvicinare le mani alle parti rotanti come rulli, ale-
satore, rotella tagliente e tubo. Prima di maneggiare
I'attrezzo o il tubo in lavorazione, attendere l'arresto
completo dei componenti. Questa prassi ridurra il rischio
di intrappolamento nelle parti ruotanti.

Fissare la macchina ad un banco o supporto stabile.
Supportare adeguatamente i tubi. Questo riduce il ri-
schio di lesioni dovute a urto e schiacciamento causati dal
ribaltamento e dalla caduta dei tubi e delle attrezzature.

Non tagliare tubazioni visibilmente piegate o con i rac-
cordi collegati. Si riduce il rischio di vibrazioni eccessive e
perdita di controllo della macchina e/o delle tubazioni.

Indossare sempre un'adeguata protezione per gli occhi
e i dispositivi di protezione individuale adeguati. Gli
utensili da taglio possono rompersi o frantumarsi. In questo
modo si riduce il rischio di lesioni.

Una sola persona deve controllare il processo dilavoro e
l'interruttore a pedale. Quando la macchina € in funzione
nell'area di lavoro deve essere presente solo l'operatore. Cid
contribuisce a ridurre il rischio di lesioni.

Prima di utilizzare questo utensile, leggere e capire que-
ste istruzioni e le avvertenze e le istruzioni per tutte le
apparecchiature e i materiali usati, al fine di ridurre il
rischio di lesioni personali gravi.

Informazioni di contatto RIDGID

Per qualsiasi domanda su questo prodotto RIDGID®, vedere
in basso:

— Contattare il proprio distributore RIDGID®.

— Visitare il sito web RIDGID.com per trovare il punto di
assistenza RIDGID locale.

- Contattare il Reparto Assistenza Tecnica di Ridge Tool
inviando un'e-mail all'indirizzo
rtctechservices@emerson.com oppure, negli Stati Uniti
e in Canada, chiamare il numero (800) 519-3456.

Descrizione

Il tagliatubi elettrico RIDGID® PC116/PTC-400 € progettato per
tagliare condotti/tubazioni in plastica e metallo con dimensio-
ni nominali da %2"a4" (da 12a 100 mm).

Tagliatubi elettrico PC116/PTC-400 RIDGID

Un interruttore a due velocita controlla la velocita dei rulli men-
tre un interruttore pneumatico a pedale gestisce il controllo
ON/OFF del motore. E inclusa una scala per la misurazione del
tubo. Il tagliatubi elettrico € leggero e compatto per agevolar-
ne trasporto.

E disponibile un alesatore opzionale per rimuovere le bave
dall'interno del tubo fino a 2”(50 mm).

Il tagliatubi non & progettato per I'uso con tubazioni.

Impugnatura

Impugnatura
Vite di avanzamento

Interruttore Ll -

rapido di _ '/ P Rulli
regolazione
dimensioni

Sblocco avanzamento
rapido

Vano Tappo

rotelle
(retro)

Interruttore
a pedale
erruttore I-Bassa/
O-OFF/Il-Alta

Etichetta di
avvertenza

Avvolgicavo

Rotella
tagliente
(non visibile)

Scala di
misurazione

Vano alesatore

ollegamento

Etichetta alesatore

interruttore
- Piastra del numero di serie

Figura 1 - RIDGID® Tagliatubi elettrico PC116/PTC-400
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Rldge Tool Company Elyria, Ohio,
RImID S.A. RIDGID.com
Model No.

Serlal No

[18Y 363/1 9-(.
q3

Figura 2- Ndrﬁero d| serie deIIa macchma

Il numero di serie della macchina si trova sul fianco della taglia-
tubi. Le ultime 4 cifre indicano il mese e I'anno di produzione.
(10=mese, 19 =anno).

Specifiche

Dimensioni nominali
del tubo Capacita di taglio ....da ¥2"a 4" (12 mm - 100 mm)

Capacita di taglio effettiva....da 2"a4.5"(12mma 116 mm)

Materiale del Spessore Rotella tagliente

tubo /condotto* massimo E-850 E-855
della parete
Cat. #66938 (at. #66943

Acciaio 0.1" (2,5 mm) X
al carbonio
Acciaio inox 0.1" (2,5 mm) X
Alluminio 0.1" (2,5 mm) X
Rame 0.1 (2,5 mm) X
Plastica 0.23" (6 mm) X

* Solo linee guida generali. La composizione del materiale, la durezza
e altri fattori influenzano la capacita di taglio, la durata della ruota, la
formazione di bave, ecc.

Capacita di alesatura

(7010 01T = [T — da'2"a2”"(12 mm-50 mm)
(accessorio opzionale)

Lunghezza max.

del tubo: .. 20' (6m)

Motore
Tipo Universale
TENSIONE .covvrrrrernrrsssssersssssssinenns 100-120V 220-240V
(@0 (<101 (SN 58A 3,0A
Frequenza......emessssessen 50/60 Hz 50/60 Hz
POENZA.....covrerreennrsssssesssesssnenns 705W 705W

Fare riferimento alla piastra del numero di serie del prodotto per ottenere
informazioni specifiche per l'unita.

Velocita di rotazione

Peso 321bs. (14,5 kg)
Dimensioni complessive
Lung X Larg X Alt ..eeeeeeessessees 11.6"x9.4"% 159"
(295 mm X 239 mm x 403 mm)

Temperatura di esercizio ........ da-4°Fa122°F (da-20°Ca 50°C)
Pressione sonora (Lea)* ............. 82,3 dB(A), K=3
Potenza sonora (Lwa)* ... 93,3 dB(A), K=3

* Le misurazioni del suono sono state effettuate in conformita con un test standar-

dizzato conforme allo Standard EN 62481-1.

- Le emissioni sonore potrebbero variare in base all'ubicazione dell'utente e all'uso
specifico di questi utensili.

-1 livelli di esposizione quotidiana per il suono devono essere valutati per ciascuna
applicazione e devono essere prese opportune misure di sicurezza, se necessario. La
valutazione dei livelli di esposizione deve tenere conto del periodo di tempo in cui
I'attrezzo & spento e non viene utilizzato. Questo calcolo potrebbe ridurre significati-
vamente il livello di esposizione per I'intero periodo di lavoro.

Dotazione standard

Fare riferimento al Catalogo RIDGID per informazioni detta-
gliate sulle apparecchiature fornite con i numeri di catalogo
relativi a macchine specifiche.

XT3 | 2 selezione degli opportuni materiali e dei me-
todi diinstallazione, accoppiamento e curvatura sono a carico
del progettatore e/o dell'installatore del sistema. La selezione
di metodi e materiali impropri potrebbe causare il guasto del
sistema.

L'acciaio inossidabile e gli altri materiali resistenti alla corro-
sione possono essere contaminati durante linstallazione,
I'accoppiamento e la curvatura. Questa contaminazione pud
causare corrosione e rottura prematura dei tubi. Prima di ac-
cingersi a qualsiasi installazione deve essere completata un'at-
tenta valutazione di materiali e metodi per le condizioni di ser-
vizio specifiche, compresi quelli chimici e della temperatura.

Per ridurre il rischio di contaminazione ferrosa dell'acciaio
inox, assicurarsi che i rulli siano puliti e privi di detriti. Pulire
accuratamente con una spazzola in acciaio inox. Prima dell'u-
so con materiale in acciaio inox, sostituire la rotella tagliente
e l'alesatore. La procedura migliore & dedicare un tagliatubi
all'acciaio inox.

Assemblaggio

Perridurreil rischio di gravilesioni durante l'uso, segui-
re queste procedure per un corretto montaggio. Prima
di effettuare I'assemblaggio, posizionare l'interruttore
su OFF e scollegare la macchina dall'alimentazione.

Montaggio su banco

La macchina si pu¢ installare su un banco piano e stabile. Per
montare l'unita su un banco, svitare i piedini in gomma ai
quattro angoli della base della macchina (vedere la Figura 16)
e utilizzare bulloni M8 per fissare la macchina al banco. Strin-
gere saldamente.

deirulli 190/363 giri/min. per 220-240V,
225/385 giri/min. per 100-120V

Comandi Interruttore....... |I-BASSA/O-OFF /II-ALTA e interrut-
tore a pedale ON/OFF
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Ispezione prima dell'uso

A AVVERTENZA

<\,

re il tagliatubi elettrico e cor-
reggere eventuali problemi,
per ridurre il rischio di gravi le-

° Prima di ogni utilizzo, esamina-

sioni dovuto a scosse elettri-

che, lesioni da intrappolamento e schiacciamento e
altre cause, ed evitare danni alla macchina.

1.
2.

Accertarsi che il tagliatubi elettrico sia scollegato.

Pulire la macchina e l'equipaggiamento comprese le
impugnature e i comandi. Questo facilita I'ispezione
e impedisce che la macchina o il comando scivolino
dalle mani dell'operatore. Pulire ed effettuare la manu-
tenzione della macchina in base alle istruzioni di ma-
nutenzione.

Procedere alle seguenti ispezioni sul tagliatubi elettrico:
« Eventuali danni o deformazioni del cavo e della spina.
+ Assemblaggio, manutenzione e allestimento adeguati.

« Verificare anche che non siano presenti parti rotte,
usurate, mancanti, disallineate o leganti, o altri danni.

+ Presenza e funzionamento dell'interruttore a pedale.
Confermare che l'interruttore a pedale sia collegato, in
buone condizioni, che passi da una fase all'altra e che
non si incastri.

- Liberta di movimento della vite di avanzamento, della
rotella tagliente e dei rulli di supporto.

« Presenza e leggibilita delle avvertenze e delle altre
etichette (vedere Figura 1).

- Esaminare bordi di taglio della rotella tagliente e
dell'alesatore per accertarsi che non siano consumati,
deformati, scheggiati e non presentino altri problemi.
Rotelle taglienti smussate, danneggiate o allentate
possono danneggiare l'utensile, produrre un taglio di
scarsa qualita e aumentare il rischio di lesioni.

Se si utilizzano i supporti PC116TS, pulire, ispezionare
e lubrificare secondo necessita.

Qualsiasi altra condizione che potrebbe impedire il
funzionamento normale e sicuro.

In caso di problemi, non utilizzare I'attrezzo finché tali
problemi non siano stati risolti.

. Esaminare e conservare le altre apparecchiature che si

stanno utilizzando in base alle istruzioni, per garantire
che funzionino correttamente.

Tagliatubi elettrico PC116/PTC-400 RIDGID

Preparazione della macchina e
dell'Area dilavoro

A AVVERTENZA

bi elettrico e I'area di
lavoro attenendosi a
queste procedure

1A\

per ridurre il rischio

di lesioni gravi dovute a scosse elettriche, lesioni da
intrappolamento e schiacciamento e altre cause e
prevenire danni alla macchina.

1.

Controllare I'area di lavoro per individuare:
+ llluminazione adeguata.

- Liquidi, vapori o polveri infammabili potrebbero
accendersi. Se presenti, non lavorare nell'area fino
a quando non se ne identifichi ed elimini la fonte. Il
tagliatubi non é a prova di esplosione e puo causare
scintille.

Postazione libera, piana, stabile e asciutta per tutte le
apparecchiature e l'operatore.

Presa elettrica propriamente messa a terra della ten-
sione corretta. Controllare la piastra del numero di
serie della macchina per informazioni sulla tensione
necessaria. Una presa a tre poli o GFCl pud non essere
ben collegata a terra. In caso di dubbio, far controllare
la presa da un elettricista autorizzato.

. Esaminare il lavoro che deve essere svolto. Determina-

re il materiale, il tipo e le dimensioni del tubo. Scegliere
I'apparecchiatura corretta per il lavoro specifico. Vedere
la sezione Specifiche.

. Verificare che tutta I'apparecchiatura da utilizzare sia

stata ispezionata e montata correttamente.

. Posizionare la macchina su una superficie piana, livella-

ta e stabile. Vedere "Montaggio su banco" nella sezione
Assemblaggio. Verificare che l'unita sia stabile e sicura.

. Seiltubo sporge dalla macchina di oltre 6 pollici (15 cm)

oltre, utilizzare uno o pil supporti appropriati per soste-
nerlo. Posizionare i supporti in linea con i rulli. | tubi piu
lunghi potrebbero richiedere piu di un supporto. Utiliz-
zare soltanto i supporti per tubi progettati per questa fi-
nalita. Se si utilizzano supporti non idonei o si sostiene il
tubo con la mano si possono verificare lesioni da ribalta-
mento o intrappolamento. Non superare la capacita del
supporto indicata. Se il tagliatubi e il supporto si trovano
sullo stesso piano, utilizzare il supporto per tubi RIDGID
PC116TS per sostenere il tubo.

Se silavora su un banco o su un‘altra area rialzata, & possi-
bile sostenere il tubo utilizzando diversi supporti per tubi
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RIDGID. Se si utilizza la PC116/PTC-400 a terra, utilizzare il
supporto RIDGID PC116TS per sostenere il tubo. Vedere
la Figura 3.

.

o

 ——

.

Figura 3 - Posizionamento del supporto

Testa
sferica

40-76 mm)

v_gn
1.5" (12-40 mm)

v~

Collare

Pulsante

Figura 4 - Regolazione del supporto PC116TS

Regolazione del supporto PC116TS

Il supporto PC116TS & un accessorio opzionale progettato
per l'uso con il tagliatubi PC116 / PTC-400 e non destinato ad
altri usi.

Per regolare le teste a sfera in base alle dimensioni del tubo:
a. Premereil pulsante @

b. Spostare la testa a sfera nella posizione corretta per la di-
mensione del tubo (vedere la Figura 4) ®

¢. Pulsante dirilascio - verificare che sia posizionato corret-
tamente @

Per regolare l'altezza del supporto, ruotare il collare per alza-
re o abbassare la testa del supporto. Il supporto & progettato
per essere posizionato sulla stessa superficie piana del taglia-
tubi PC116/PTC-400. Vedere la Figura 3. Se occorre, & possibile
utilizzare distanziatori idonei (pezzi di legno) per sollevare il
supporto.

6. Limitare l'accesso o predisporre protezioni o barriere per
creare uno spazio minimo di 3 piedi (1 m) intorno alla
macchina e al tubo. Questa procedura aiuta a impedire
ai non addetti il contatto con la macchina o il tubo e ri-
duce il rischio di ribaltamento o intrappolamento.

7. Posizionare l'interruttore a pedale come mostrato nella
Figura 8 per consentire una posizione operativa adeguata.

8. Conl'interruttore in posizione O-OFF, fare scorrere il cavo
lungo un percorso libero. Con le mani asciutte, collega-
re correttamente il cavo alla presa di corrente dotata di
messa a terra. Tenere tutti i collegamenti elettrici in un
luogo asciutto e sollevati da terra. Se il cavo di alimenta-
zione non & abbastanza lungo usare una prolunga che:

« Sia in buone condizioni.

« Abbia una spina a tre poli come quella del tagliatubi
elettrico.

« Sia omologata per uso esterno.

+ Le dimensioni del filo siano sufficienti. Per prolunghe
fino a 50' (15,2 m), utilizzare 14 AWG (2,5 mm?) o pil
pesanti. Per prolunghe da 50'-100' (15,2 m - 30,5 m)
utilizzare 12 AWG (2,5 mm?) o piu pesanti.

9. Verificare che il tagliatubi elettrico funzioni correttamen-
te. Con le mani libere:

+ Spostare l'interruttore di velocita sulla posizione
[-BASSA. Premere e rilasciare l'interruttore a pedale.
I rulli devono ruotare nel senso indicato dalle frecce
nella Figura 5. Se la macchina non ruota nel senso
corretto o l'interruttore a pedale non controlla il fun-
zionamento della macchina, non usare la macchina
finché non viene riparata.

« Premere e tenere premuto l'interruttore a pedale.
Ispezionare le parti in movimento per individuare
eventuali errori di allineamento, parti bloccate,
rumori insoliti o altre condizioni anomale. Rimuovere
il piede dall'interruttore a pedale. Se si riscontrano
condizioni insolite, non usare l'apparecchiatura fin-
ché non viene riparata.
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Figura 5 - Direzione di rotazione dei rulli

10. Spostare l'interruttore di velocita nella posizione O-OFF
e, con le mani asciutte, scollegare la macchina dall'ali-
mentazione.

Istruzioni per l'uso

A AVVERTENZA
Non indossare guanti
3 (O_, | o abiti larghi durante

- 2L | I'utilizzo del tagliatubi

ﬁ O elettrico. Tenere mani-
che e giacche allaccia-

te. Non sporgersi sulla macchina. Gliindumenti posso-

no essere afferrati dalla macchina e rimanere
impigliati.

Non avvicinare le mani alle parti rotanti come rulli, ale-
satore, rotella tagliente e tubo. Prima di maneggiare
I'attrezzo o il tubo in lavorazione, attendere I'arresto
completo dei componenti. Questa prassi ridurra il ri-
schio di intrappolamento nelle parti ruotanti.

Supportare adeguatamente i tubi. Questo riduce il ri-
schio di lesioni dovute a urto e schiacciamento causati
dal ribaltamento e dalla caduta dei tubi e delle attrez-
zature.

Una sola persona deve controllare il processo di lavoro
e l'interruttore a pedale. Quando la macchina é in fun-
zione nell'area di lavoro deve essere presente solo I'o-
peratore. Cio contribuisce a ridurre il rischio di lesioni.

Seguire le istruzioni per l'uso per ridurre il rischio di le-
sioni gravi dovute a scosse elettriche, lesioni da intrap-
polamento, schiacciamento e altre cause e prevenire
danni alla macchina.

Verificare che la macchina e la zona di lavoro siano state pre-
parate adeguatamente e che la zona di lavoro non sia oc-
cupata da estranei o da altre fonti di distrazione. Quando la
macchina & in funzione, l'operatore deve essere l'unico indi-
viduo nell'area.

Tagliatubi elettrico PC116/PTC-400 RIDGID

Regolazione del tagliatubi per tubi di diverse
dimensioni

Interruttore rapido di regolazione dimensioni

Linterruttore rapido di regolazione dimensioni serve per im-
postare rapidamente gli intervalli delle dimensioni del tubo
da 2" (50 mm) o inferiorie da 2" a4 "(da 50 mm a 100 mm).

B s

Figura 6 - Interruttore rapido di regolazione dimensioni

1. Senza tubo nel tagliatubi, afferrare l'impugnatura e rila-
sciare il perno premendo leggermente la manopola @
e ruotando leggermente in senso antiorario @. La ma-
nopola e caricata a molla e rientrera, controllare il movi-
mento della manopola. Vedere la Figura 6.

2. Conl'impugnatura, spostare la testa nella posizione desi-
derata©.

3. Inserire la manopola dell'interruttore rapido per mante-
nere la testa in posizione.

Regolazione dell'avanzamento rapido della rotella

Questa regolazione dell'avanzamento rapido della rotella
tagliente serve a fare avanzare e rientrare la rotella tagliente
durante l'operazione di taglio.

1. Per fare avanzare la rotella tagliente, abbassare l'impu-
gnatura (Figura 7A) finché non si innesta nel tubo.

2. Perfarerientrare la rotella tagliente, allentare I'impugna-
tura/vite di avanzamento di 1-2 giri (Figura 7B) e preme-
re il dispositivo di sblocco (Figura 7C) per consentirne
il rientro (e caricata a molla - controllare il movimento
dell'impugnatura).
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Figura 7 -Avanzamento rapido: A-Avanza, B-Stacca,
C-Rientra

Selezione/modifica della velocita di rotazione

Il tagliatubi elettrico ha due velocita di rotazione: BASSA e
ALTA, vedere la Figura 8.

— Low |

Figura 8 -Etichetta velocita

BASSA velocita (posizione dell'interruttore |-Bassa). Riduce il
rischio di vibrazioni e oscillazioni del tubo durante l'uso.

Consigliata per tubi di diametro pari o inferiore a 2"
(50 mm) e piu lunghi di 6.5' (2 m)

ALTA velocita (posizione dell'interruttore lI-Alta). Riduce il
tempo di taglio.

Per tubi con diametro superiore a 2" (50 mm) di qualsiasi
lunghezza

Per qualsiasi tubo piti corto di 6.5' (2 m)

La vibrazione e l'oscillazione del tubo dipendono da molti fat-
tori, quali lunghezza del tubo, dimensioni, peso, rettilineita,
allineamento del supporto, velocita del rullo, ecc. Se in qual-
siasi momento si avverte che il tubo vibra o oscilla eccessiva-
mente, rilasciare l'interruttore a pedale. Se in lI-Alta velocita,
passare a |-Bassa velocita e riprovare. Se in |-Bassa velocita,
passare a un altro metodo di taglio per quel pezzo, come un
tagliatubi manuale.

Per modificare la velocita, rilasciare l'interruttore a pedale e
lasciare che il tagliatubi si fermi completamente. Spostare I'in-
terruttore nella posizione desiderata. Non modificare la velo-
cita di rotazione mentre la macchina € in funzione.

Taglio del tubo

1. Verificare che il tubo non sia visibilmente piegato e che
non siano collegati raccordi. Il taglio di tubi piegati o con
raccordi puo provocare vibrazioni eccessive e perdita di
controllo. Se necessario, usare un tagliatubi manuale.
Contrassegnare il tubo alla lunghezza desiderata. Per co-
modita, sulla macchina & disponibile una scala di misura-
zione.

2. Se necessario, regolare la gamma di dimensioni del ta-
gliatubi elettrico con l'interruttore rapido di regolazione
dimensioni.

3. Posizionare il tubo sui rulliin modo che il segno di taglio
si trovi sotto la rotella tagliente, sulla tacca zero della
scala. Se le tubazioni si estendono oltre la macchina, po-
sizionare i supporti sotto il tubo. Regolare i supporti in
modo che il tubo si trovi ad angolo retto sui rulli. In que-
sto modo si contribuisce ad assicurare il corretto traccia-
mento del taglio. Vedere la Figura 3.

4. Assumere una posizione operativa corretta per mante-
nere piu facilmente il controllo della macchina e del tubo
(vedere la Figura 10):

« Assicurarsi di riuscire a raggiungere senza difficolta
gli strumenti e l'interruttore.

- Verificare di essere in grado di controllare l'interrut-
tore a pedale. Non abbassare ancora l'interruttore a
pedale. In caso di emergenza, I'operatore deve essere
in grado di rilasciare l'interruttore a pedale.

« Mantenere un buon equilibrio senza doversi sporger-
si eccessivamente sulla macchina.

5. Fare avanzare il sistema di avanzamento rapido fino
a quando i rulli di supporto non toccano il tubo (Figu-
ra 9). Allineare la rotella tagliente al contrassegno sulle
tubazioni. Stringere la vite di avanzamento per portare
la rotella tagliente a contatto con il tubo. Quando la ro-
tella tagliente entra a contatto con il tubo, fare avanzare
la vite di avanzamento di 1 altro giro fino a 1 ¥ per affer-
rare il tubo. Non fare avanzare eccessivamente la vite di
avanzamento, per non deformare il tubo e aumentare la
formazione di bave.
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Rotelle
di supporto

Rotella
tagliente

Figura 9 - Rulli di supporto a contatto con le tubazioni

6. Spostare l'interruttore I-Bassa/O-OFF/II-Alta nella posi-
zione appropriata per il tubo da tagliare

7. Premere l'interruttore a pedale. I rulli e il tubo iniziano a
ruotare. Tenere le mani lontane dalle parti rotanti.

Figura 10 - Taglio delle tubazioni

8. Fare avanzare la vite di avanzamento stringendola len-
tamente e in modo costante fino a tagliare il tubo. Un
taglio aggressivo puo danneggiare la rotella tagliente e
causare bave eccessive. Mantenere i rulli di supporto a
contatto con il tubo per mantenerlo in posizione.

Se durante il taglio le tubazioni si muovono a spirale, in-
terrompere il taglio e controllare la configurazione del-
la macchina, in particolare l'allineamento dei supporti.
Tubi di materiali diversi possono richiedere un leggero
serraggio aggiuntivo della vite di avanzamento per mi-
gliorare il tracciamento.

Tagliatubi elettrico PC116/PTC-400 RIDGID

9. Rimuovere il piede dall'interruttore a pedale. Quindi
spostare l'interruttore I-Bassa/O-OFF/II-Alta in posizione
O-OFF.

10. Quandoil tubo smette diruotare, allentare la vite di avan-
zamento di 1-2 giri e premere il dispositivo di sblocco per
ritrarre completamente la rotella tagliente. Rimuovere le
tubazioni.

Alesatura del tubo

Alesatore

Figura 11 - Installazione dell'alesatore
1. Posizionare l'interruttore I-Bassa/O-OFF/Il-Alta su O-OFF.

2. Rimuovere |'alesatore dalla posizione di stoccaggio e mon-
tarlo nella posizione di utilizzo come mostrato nella Figu-
ra 11.Verificare che l'alesatore sia montato saldamente.

3. Spostare l'interruttore I-Bassa/O-OFF/II-Alta su I-Bassa.

4. Premere l'interruttore a pedale. Tenere le manilontane dal-
le estremita dei tubi e dalle parti rotanti.

5. Afferrare saldamente il tubo. Supportare adeguatamente
il tubo per mantenere il controllo.

6. Posizionare il tubo sul cono dell'alesatore e applicare
una leggera pressione (Figura 12) per rimuovere le bave
dall'interno dell'estremita del tubo. Non forzare il tubo
nell'alesatore, per evitare che afferri il tubo e lo faccia ruo-
tare tra le mani.

Figura 12 - Alesatura delle tubazioni
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7. Rimuovere il piede dall'interruttore a pedale.
8. Posizionare l'interruttore I-Bassa/O-OFF/Il-Alta su O-OFF.

9. Rimuovere |'alesatore dalla posizione di utilizzo e tornare
alla posizione di stoccaggio.

Trasporto

1. Per evitare cadute o ribaltamenti, prima di spostare la
macchina, rimuovere o fissare tutte le apparecchiature e
il materiale.

2. Posizionare la rotella tagliente in posizione abbassata.

3. Awvolgere il cavo di alimentazione e il tubo flessibile
dell'interruttore a pedale attorno al gancio del cavo e fis-
sarli come mostrato nella Figura 13.

4. Sollevare dall'impugnatura. Fare attenzione durante il
sollevamento e lo spostamento. Fare attenzione al peso
della macchina.

Figura 13 - Cavo/tubo flessibile rivestito

Stoccaggio

Il tagliatubi elettrico va conservato
all'asciutto e al chiuso o ben coperto se lasciato all'aperto.
Conservare il prodotto in una zona chiusa a chiave, lonta-
no dalla portata dei bambini e delle persone che non han-
no familiarita con la tagliatubi. Questa macchina puo pro-
vocare lesioni molto gravi se adoperata da utenti inesperti.

Istruzioni di manutenzione

A AVVERTENZA

Prima di eseguire qualsiasi operazione di manutenzio-
ne o di effettuare regolazioni, assicurarsi che I'interrut-
tore sia su O-OFF e che la macchina sia scollegata.

Eseguire la manutenzione del tagliatubi conforme-
mente a queste procedure, per ridurre il rischio di le-
sioni dovute alle scosse elettriche, all'intrappolamento
e ad altre cause.

Pulizia

Pulire delicatamente la macchina dopo ogni utilizzo con
un panno asciutto pulito. Mantenere i rulli puliti e privi di
sporco e detriti.

Mantenere l'alesatore pulito e privo di residui per la mas-
sima efficienza.

Rimuovere polvere e detriti dalle prese d'aria del motore.

Lubrificazione

Ogni mese (o pill spesso se necessario) lubrificare tutte le
parti mobili esposte del tagliatubi elettrico e del suppor-
to PC116TS (quali vite di avanzamento, sistema di avan-
zamento rapido, rulli e punti di articolazione) con un olio
lubrificante leggero. Rimuovere I'olio in eccesso dalle su-
perfici esposte.

Sostituzione della rotella tagliente

Vedere la sezione Specifiche per una corretta selezione del-
le rotelle taglienti. Quando si tagliano materiali diversi o
il margine di taglio diventa smussato o deteriorato, sosti-
tuire la rotella tagliente. E possibile conservare una rotella
tagliente supplementare sull'unita. Vedere la Figura 13.

1. Rimuovere il perno di collegamento. Il supporto delle
ruote viene rilasciato (Figura 14).

]

Figura 14 - Rimozione del supporto delle ruote

2. Rimuovere il perno della rotella e la rotella tagliente/il
cuscinetto (Figura 15).
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3. Ispezionare il cuscinetto. Il cuscinetto deve muoversi li-
beramente. Sostituire se necessario. I 10.28" (261 mm)

4. Procedura inverso per installare la rotella tagliente.

Supporto
X Rotella ruote
Cuscinetto tagliente

Perno di
collegamento

Perno della rotella

6.93"” (176 mm)

Figura 15 - Sostituzione della rotella tagliente

Protezione da sovracorrente del motore

Il tagliatubi € dotato di protezione da sovracorrente che spe-
gne la macchina per proteggere il motore in caso di assorbi-
mento eccessivo di corrente.

Se la macchina si spegne inaspettatamente, rilasciare l'inter-
ruttore a pedale. Posizionare l'interruttore su O-OFF e scolle-
gare la macchina. Rimuovere qualsiasi tubo dalla macchina.
Seguire le sezioni Ispezione prima dell'uso e Preparazione
della macchina e dell'Area di lavoro per verificare che la mac-
china funzioni correttamente.

Sostituzione delle spazzole del motore

Controllare le spazzole del motore ogni sei mesi, sostituirle
se la lunghezza ¢ inferiore a 5 mm (0.2").

1. Verificare che l'interruttore sia su O-OFF e che la macchi-
na sia scollegata.

2. Allentare le cinque viti che fissano il coperchio inferiore
(Figura 16) e rimuovere il coperchio (alcune viti sono fis-
sate al coperchio).

3. Utilizzare un cacciavite per svitare e rimuovere i tappi
delle spazzole (Figura 17). Rimuovere delicatamente le
spazzole di carbonio e controllarne la lunghezza (Figu-
ra 18). Se la lunghezza delle spazzole € inferiore a 5 mm
(0.2"), sostituirle. Figura 17 - Rimozione del tappo della spazzola

4. Inserire la spazzola nel portaspazzole, allineando corret-
tamente le linguette della spazzola con i rilievi nel porta-
spazzole.

5. Stringere saldamente i tappi delle spazzole. Rimontare il
coperchio inferiore.

6. Una volta rimontata la macchina, attivarla per cinque
minuti alla velocita ll-Alta senza tubo che possa rompere
le spazzole.
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| 0.2” (5 mm)
~_ Min.

Figura 18 - Ispezionare la lunghezza della spazzola

Eseguire la scansione del codice QR qui sotto per accedere
alla documentazione e al video su PC116/PTC-400.
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Risoluzione dei problemi

Tagliatubi elettrico PC116/PTC-400 RIDGID

PROBLEMA

POSSIBILI CAUSE

SOLUZIONE

Vibrazioni eccessive Velocita di rotazione errata.
durante il funziona-

mento.

portato.

Tubo lungo non adeguatamente sup-

Macchina non montata correttamente.

Vedere Selezione della velocita di rotazione.

Non tagliare un tubo visibilmente piegato.
Usare un tagliatubi manuale.

Montare correttamente la macchina su una
superficie piana, imbullonare con i bulloni di
montaggio.

La macchina non Rotella tagliente usurata.

taglia correttamente

i tubi. li errati.

Utilizzo su tubi di dimensioni o materia-

Sostituire la rotella tagliente usurata.

Utilizzare con tipo corretto di tubo (vedere
Specifiche).

La macchina si blocca

durante il taglio. taglio durante il taglio.

Avanzamento eccessivo della rotella di

Fare avanzare delicatamente la rotella ta-
gliente.

La macchina non
funziona.

Le spazzole del motore sono consumate.

Protezione da sovracorrente attivata.

Installare nuove spazzole motore.

Seguire le istruzioni relative alla sovracorrente
del motore nella sezione Manutenzione.

Bave eccessive del
tubo o deformazione

dell'estremita. taglio durante il taglio.

Rotella tagliente usurata o danneggiata.

Avanzamento eccessivo della rotella di

Sostituire la rotella tagliente.

Fare avanzare delicatamente la rotella ta-
gliente.

La macchinasi arre-

sta quando si preme
l'interruttore a pedale. Si
riavvia quando sirilascia
l'interruttore a pedale.

flessibile.

Foro nell'interruttore a pedale/nel tubo

Perdite dall'interruttore dell'aria.

Sostituire l'interruttore a pedale.

Se non vengono rilevati problemi con l'in-
terruttore a pedale/tubo flessibile, sostituire
l'interruttore dell'aria.

Manutenzione e Riparazione

A AVVERTENZA

Manutenzione o riparazioni inadeguate possono
rendere non sicuro il funzionamento del dispositivo.

Le Istruzioni di manutenzione descrivono buona parte delle
necessita di manutenzione di questa macchina. Gli even-
tuali problemi non trattati in questa sezione devono essere
gestiti da un tecnico di un Centro di Assistenza Indipenden-
te RIDGID. Usare soltanto parti di servizio RIDGID.

Per informazioni sul Centro di Assistenza Indipendente RI-
DGID piu vicino o per rivolgere domande sulla manuten-
zione o riparazione, consultare la sezione Informazioni di
contatto in questo manuale.

Equipaggiamento opzionale

A AVVERTENZA

Per ridurre il rischio di lesioni gravi, usare esclusiva-
mente accessori progettati espressamente e racco-
mandati per I'uso con il Tagliatubi elettrico PC116/PTC-
400 RIDGID, come quelli elencati.

N.di
catalogo | Descrizione

64903 | Supporto per tubi PC116TS per l'impiego con PC116/
PTC-400

66253 | Spazzola motore in carbonio PC116 220-240V

66248 | Spazzola motore in carbonio PC116 100-120V

56662 | Cavalletto per tubialto 28" - 52" con testa a V VJ-99

64908 | Alesatore 137S per PC116/PTC-400

66938 | Rotella tagliente E850 (per tubo metallico)

66943 | Rotella tagliente E855 (per tubo in plastica)

64898 | Cuscinetto rotella tagliente

944-732-258.09_REV C
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Per un elenco completo delle apparecchiature RIDGID di-
sponibili per questi utensili, consultare il Catalogo Ridge
Tool online sul sito web RIDGID.com oppure consultare le
Informazioni riguardanti il cliente.

Smaltimento

Parti di questi utensili contengono materiali di valore e pos-
sono essere riciclate. Nella propria zona potrebbero esservi
aziende specializzate nel riciclaggio. Smaltire i componenti
in conformita con tutte le normative in vigore. Contattare
l'autorita locale di gestione dello smaltimento per maggio-
ri informazioni.

Per i Paesi CE: Non smaltire le apparecchiatu-
re elettriche con i rifiuti domestici!

Secondo la Direttiva europea 2012/19/UE sullo
Smaltimento di apparecchiature elettriche ed
elettroniche e la sua implementazione nella le-

I oislazione nazionale, le apparecchiature elettri-
che che non sono piu utilizzabili devono essere

raccolte separatamente e smaltite in modo ecocompatibile.

9%
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Cortador de tubos

Cortador de tubos elétrico
PC116/PTC-400

A AVISO!

Lleia o Manual do Operador
cuidadosamente antes de utilizar
estaferramenta. Anao compreensao

e ainobservancia do contetido deste

Cortador de tubos elétrico PC116/PTC-400
manual pode resultar em choque

elétrico, incéndio, e/ou ferimentos Registe o Nimero de Série abaixo e retenha o nimero de série do produto localizado na placa de nome.

pessoais graves.

Ne°de
série
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Simbolos de seguranca

Neste manual do operador e no produto sdo utilizados simbolos de seguranca e palavras de adverténcia para comunicar informa-
¢oes de seguranca importantes. Esta seccdo é fornecida para melhorar a compreensao destas palavras e simbolos de adverténcia.

ﬁ Este é o simbolo de alerta de seguranca. E utilizado para alertar quanto a potenciais perigos de ferimentos pessoais. Respeite todas
as mensagens de seguranca que se seguem a este simbolo para evitar possiveis ferimentos ou morte.

PN IITe] PERIGO indica uma situagao perigosa que, se nao for evitada, resultara em morte ou ferimento grave.

W\ IHe] AVISO indica uma situacao perigosa que, se nao for evitada, podera resultar em morte ou ferimento grave.

PN ITE. ) ATENCAO indica uma situacio perigosa que, se ndo for evitada, podera resultar em ferimentos ligeiros a moderados.
NOTA NOTA indica informagdes relacionadas com a protecao de propriedade.

Este simbolo indica o risco de maos, dedos ou outras par-
tes do corpo serem apanhados ou enrolados nos roletes
ou outras pecas em movimento.

Este simbolo significa que deve ler o manual do operador

@ cuidadosamente antes de utilizar o equipamento. O ma-
nual do operador contém informagdes importantes sobre
o funcionamento seguro e adequado do equipamento.

Este simbolo significa que deve utilizar sempre 6culos de

6 protecdo com protecdes laterais, ou viseiras de protecao,
ao manusear este equipamento, de forma a reduzir o risco
de ferimentos oculares.

- @
j\ Este simbolo indica o risco de choque elétrico.

Este simbolo indica o risco de corte das maos, dos dedos
ou de outras partes do corpo pelas partes rotativas ou
moveis.

Este simbolo indica o risco da maquina tombar, causando
ferimentos por pancada ou esmagamento.

Este simbolo significa que ndo deve usar luvas durante a
utilizacdo desta maquina para reduzir o risco de emara-
nhamento.

® 5 X P

Avisos de seguran¢a gerais para » Mantenha criancas evisitant?s fora do a.lcancne enquan-
ferramentas elétricas® to opera uma ferramenta elétrica. As distracées podem
fazé-lo perder o controlo.

A RVISO Seguranga elétrica
Leia todos os avisos de seguranca, instrucoes, ilus- 9 ¢
tracoes e especificacdes fornecidos com esta ferra- « Asfichas dasferramentas elétricas tém de corresponder
menta elétrica. A nao observancia de todas as ins- adequadamente a tomada. Nunca modifique a ficha.
trlfg.é.es a.baixo i.ndicadas E°de resultar em choque Nao utilize adaptadores de ficha em ferramentas elétri-
elétrico, incéndio e/ou leses graves. cas com ligacao a terra. Fichas ndo modificadas e tomadas
GUARDE TODOS OS AVISOS E INSTRUC()ES correspondentes reduzirdo o risco de choque elétrico.

PARA REFERENCIA FUTURA!

O termo “ferramenta elétrica” nos avisos refere-se a sua
ferramenta elétrica com ligacdo a corrente elétrica (com
cabo) ou alimentada por bateria (sem cabo).

Evite o contacto corporal com superficies ligadas a terra
ou a massa, tais como canos, radiadores, fogoes e frigo-
rificos. O risco de choque elétrico aumenta se o seu corpo
estiver em contacto com a terra ou a massa.

Nao exponha as ferramentas elétricas a chuva ou humi-
Seguranca da area de trabalho dade. O risco de choque elétrico aumenta com a entrada

» Mantenha a area de trabalho limpa e bem iluminada. de 4gua na feramenta elétrica.

Areas desarrumadas ou mal iluminadas podem provocar Nao force o cabo. Nunca use o cabo elétrico para trans-
acidentes. portar, puxar ou desligar a ferramenta elétrica da toma-
da. Proteja o cabo elétrico do calor, 6leo, arestas afiadas
e pecas moveis. Os cabos danificados ou emaranhados
aumentam o risco de choque elétrico.

» Nao opere ferramentas elétricas em atmosferas explo-
sivas, como na presenca de liquidos inflamaveis, gases
ou po. As ferramentas elétricas criam faiscas que podem
inflamar o pé ou fumos.

* O texto utilizado na seccdo de Avisos Gerais de Seguranca com Ferramentas Elétricas deste manual é literal, conforme exigido pela norma UL/CSA/EN 62841-1 aplicavel.
Esta secgao contém praticas de seguranca gerais para muitos tipos diferentes de ferramentas elétricas. Nem todas as precaugdes se aplicam a todas as ferramentas, e
algumas ndo se aplicam a esta ferramenta.
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« Ao utilizar a ferramenta elétrica no exterior, use um
cabo de extensao adequado para utiliza¢ao no exterior.
O uso de um cabo adequado a exteriores reduz o risco de
choque elétrico.

« Se tiver de utilizar uma ferramenta elétrica num am-
biente humido, use um corta-circuito protegido em
caso de falha na terra (GFCI). A utilizacdo de GFCl reduz o
risco de choque elétrico.

Seguranca pessoal

« Mantenha-se alerta, atento ao que esta a fazer e use o
bom senso ao utilizar uma ferramenta elétrica. Nao uti-
lize uma ferramenta elétrica se estiver cansado ousob a
influéncia de drogas, alcool ou medicamentos. Um mo-
mento de desatencdo durante a utilizacdo de ferramentas
elétricas pode resultar em lesdes pessoais graves.

Use equipamento de protecao pessoal. Utilize sempre
protecao para os olhos. O equipamento de protecao,
como mascaras para o pé, calcado de seguranca antider-
rapante, capacete ou protecdo auricular, utilizado nas con-
dicbes apropriadas, reduz a ocorréncia de ferimentos pes-
soais.

Evite a colocacdao em funcionamento nao intencional.
Certifique-se de que o interruptor esta na posicao des-
ligada (OFF) antes de ligar a alimentacao e/ou a bateria,
pegar ou transportar a ferramenta. Transportar ferra-
mentas elétricas com o dedo no interruptor ou ligar a ali-
mentacdo ferramentas elétricas que tém o interruptor liga-
do (ON) sao comportamentos propensos a acidentes.

Retire qualquer chave de ajuste ou aperto da ferramen-
ta elétrica antes de liga-la (ON). Uma chave de ajuste ou
aperto deixada numa peca rotativa da ferramenta elétrica
pode resultar em ferimentos pessoais.

Nao se debruce com a ferramenta se com isso perder o
equilibrio. Mantenha uma colocacao de pés adequada
e o equilibrio em todos os momentos. Isto permite um
melhor controlo da ferramenta elétrica em situagoes ines-
peradas.

Vista roupa adequada. Nao utilize roupa larga ou joias.
Mantenha o cabelo e a roupa fora do alcance das pecas
méveis. As roupas largas, as joias ou o cabelo comprido po-
dem ficar presos nas pecas moveis.

Se forem fornecidos dispositivos para a ligacao de sis-
temas de extracao e recolha de pg, assegure-se de que
estes sao ligados e utilizados corretamente. A utilizacdo
de um coletor de poeiras pode reduzir os perigos relaciona-
dos com o pé.

Nao deixe que a familiarizacao ganha com a utilizacao
frequente de ferramentas deixe com que fique com-
placente e ignore os principios de seguranca. Uma acéo
descuidada pode causar ferimentos graves numa fracdo de
segundos.

Utilizacao e manutencao da ferramenta
elétrica

Nao force a ferramenta. Utilize a ferramenta elétrica
correta na sua aplicacao. A ferramenta elétrica correta fara
sempre um trabalho melhor e mais seguro a velocidade
para que esta concebida.

Nao utilize a ferramenta elétrica se o interruptor néo a
ligar (ON) e desligar (OFF). Uma ferramenta elétrica que
nao possa ser controlada com o interruptor é perigosa e
tem de ser reparada.

Desligue a ficha da alimentacao elétrica e/ou retire a
bateria, se for amovivel, da ferramenta elétrica antes de
fazer qualquer ajuste, mudar um acessério ou guardar
as ferramentas elétricas. Estas medidas de prevencao re-
duzem orisco de ligar a ferramenta elétrica acidentalmente.

Guarde as ferramentas elétricas que nao estejam em
utilizacao fora do alcance das criancas e nao permita
que pessoas nao familiarizadas com a ferramenta elé-
trica ou as respetivas instrucoes operem a ferramenta.
As ferramentas elétricas sdo perigosas nas maos de utiliza-
dores sem formacao profissional.

Mantenha as ferramentas elétricas em bom estado. Ve-
rifique se as pecas moveis funcionam perfeitamente e
nao emperram, bem como se ha pecas quebradas ou
danificadas que possam influenciar o funcionamento
da ferramenta. Se a ferramenta elétrica estiver danifi-
cada, envie-a para reparacao antes de a utilizar. Muitos
acidentes sdo causados por ferramentas elétricas em mau
estado de conservacao.

Mantenha as ferramentas de corte afiadas e limpas. Fer-
ramentas de corte com manutencdo adequada e bem afia-
das tém menos probabilidades de prender e séo mais faceis
de controlar.

Utilize a ferramenta elétrica, os acessorios, e as pontas e
brocas etc. de acordo com estas instrugoes, levando em
conta as condi¢oes de trabalho e as operacdes a realizar.
A utilizacdo da ferramenta elétrica para fins ndo previstos
pode resultar em situagdes perigosas.

Mantenha os punhos e as superficies de pega secos,
limpos e livres de 6leo e gordura. Os punhos escorrega-
dios e as superficies de pega ndo permitem um manusea-
mento e controlo seguros de situagcdes inesperadas com a
ferramenta.

100

944-732-258.09_REV C



Servico

« A sua ferramenta elétrica deve ser reparada por um
técnico qualificado, utilizando apenas pecas sobresse-
lentes idénticas. Isso garante que a ferramenta elétrica se
mantém segura.

Informacoes de seguranca
especificas

A AVISO

Esta seccao contém informacdes de seguranca impor-
tantes especificas desta ferramenta.

Leia estas precaucoes cuidadosamente antes de utili-
zar o Cortador de tubos elétrico PC116/PTC-400, para
reduzir o risco de choque elétrico ou outros ferimen-
tos graves.

GUARDETODOS OS AVISOS E INSTRUCOES PARA
REFERENCIA FUTURA!

Mantenha este manual com a maquina, para utilizacdo pelo
operador.

« Nao use luvas nem roupas largas quando estiver a utili-
zar o Cortador de tubos elétrico. Mantenha as mangas
e casacos abotoados. Nao se estenda sobre a maquina. A
roupa pode ficar presa na maquina, resultando em emara-
nhamento.

Mantenha as méaos afastadas das pecas rotativas, como
roletes, o escareador, a roda de corte e o tubo. Deixe
que as pecas parem totalmente antes de manusear a
ferramenta ou o tubo. Esta pratica reduzira a hipdtese de
ficar preso nas pecas rotativas.

Fixe a maquina a um banco ou suporte estaveis. Apoie
corretamente os tubos. Isto reduzird o risco de ferimentos
por embate ou esmagamento causados por queda do tubo
ou do equipamento.

Nao corte tubagem visivelmente dobrada ou tubagem
com acessorios conectados. Reduz o risco de vibracao ex-
cessiva e perda de controlo da maquina e/ou da tubagem.

Utilize sempre protecao ocular adequada e equipamen-
to de protecao individual adequado. As ferramentas de
corte podem quebrar ou estilhacar. Isto reduzira o risco de
ferimentos.

A mesma pessoa tem de controlar o processo de tra-
balho e o interruptor de pedal. Apenas o operador deve
estar na drea de trabalho quando a maquina estiver em fun-
cionamento. Isto ajuda a reduzir o risco de ferimentos.

Cortador de tubos elétrico PC116/PTC-400 RlMlD

« Leia e compreenda estas instrucoes e as instrucdes e
avisos para todo o equipamento e materiais a utilizar
antes de operar esta ferramenta para reduzir o risco de
ferimentos pessoais.

Informacoes de contacto da RIDGID

Se tiver alguma pergunta relativamente a este produto
RIDGID®:

— Contacte o seu distribuidor local RIDGID®.

- Visite RIDGID.com para encontrar o seu ponto de
contacto RIDGID.

- Contacte o Departamento de Assisténcia Técnica
da Ridge Tool pelo endereco de correio eletrénico
rtctechservices@emerson.com, ou no caso dos E.U.A.
e Canada, ligue para (800) 519-3456.

Descricao

O Cortador de tubos elétrico PC116/PTC-400 da RIDGID® esta
desenhado para cortar tubagem/condutas metdlicas e de
plastico de 2" a 4” de dimensao nominal (12 a 100 mm).

Um interruptor de duas velocidades controla a velocidade do
rolete, e um interruptor de pedal pneumatico fornece o con-
trolo para ligar e desligar o motor. Inclui-se uma escala para
medicao de tubos. O Cortador de tubos elétrico é leve e com-
pacto, para facilitar o transporte.

Esta disponivel um escareador opcional para remover rebar-
bas do interior da tubagem, até 2" (50 mm).

O cortador de tubos nao esta desenhado para utilizar com
canos.

944-732-258.09_REV C
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Punho

Parafuso de alimentacao
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Placa de série

Figura 1 - Cortador de tubos elétrico PC116/PTC-400 da
RIDGID®

Ridge Tool Company Etyna Oh
RIDGID U.S.A. RIDGID.com

No 3637190 /min Duty [N

C€

Figura 2 - Nimero de série da rﬁaquma

O numero de série da maquina encontra-se no lado lateral do
cortador. Os Ultimos 4 digitos indicam o més e o ano do fabrico.
(10=meés, 19 =ano).

Especificacoes

Capacidade de corte
de dimensdes nominais
6 {3 (1] 7o LN %"a4” (12 mma 100 mm)

Capacidade de cortereal...... 2"a4.5"(12mma 116 mm)

Material do Espessura Roda de corte
tubo/da con- maéxima da E-850 E-855
duta* parede

Cat. #66938 Cat. #66943

Aco-carbono 0.1"(2,5mm) X
Aco inoxidavel 0.1" (2,5 mm) X
Aluminio 0.1" (2,5 mm) X
Cobre 0.1" (2,5 mm) X
Plastico 0.23” (6 mm) X

* Apenas para orientacdo geral. A composicao e dureza do material,
bem como outros fatores, afetam a capacidade de corte, a vida Util
daroda, a formacéo de rebarbas, etc.

Capacidade nominal

de escareagao ... »"a2"(12 mma 50 mm)
(acessorio opcional)

Comprimento max. do tubo20' (6 m)

Motor
Tipo Universal
Tenséo 100-120V 220-240V
(@ (1= (S 58A 30A
FreqUENCIa ...uueumreesseessssssssenns 50/60 Hz 50/60 Hz
Poténcia 705W 705W

Consulte a placa de série no produto para informagdes especificas da
unidade.

Velocidade rotacional

o 0] (][] (T 190/363 RPM para 220-240V,
225/385 RPM para 100-120V

(@] (o] o) JR Interruptor I-BAIXO/O-DESLIGA-
DO/II-ALTO e interruptor de pedal
LIGAR/DESLIGAR
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Peso 321bs. (14,5 kg)
Dimensoes gerais
CxLxA 11.6"%x9.4"% 159"

(295 mm x 239 mm x 403 mm)
Temperatura
de funcionamento.......... 4°Fa122°F(-20°Ca50°C)
Pressao acustica (Lea)* ... 82,3dB(A), K=3

Poténcia acustica (Lwa)* ... 93,3 dB(A), K=3

* As medigées de som sao feitas em conformidade com um teste padronizado se-

gundo a Norma EN 62481-1.

- As emissdes acusticas podem variar consoante a sua localizacéo e utilizagdo especi-
fica destas ferramentas.

- Os niveis de exposicao didria para som devem ser avaliados para cada aplicagéo e de-
vem ser tomadas medidas de seguranca, quando necessario. A avaliacdo dos niveis
de exposicao deve considerar o tempo em que uma ferramenta esta desligada e ndo
em utilizacao. Isto pode reduzir significativamente o nivel de exposi¢ao ao longo do
periodo de trabalho total.

Equipamento padrao

Consulte o catdlogo para mais informacdes sobre o equipa-
mento fornecido com os nimeros de catalogo especificos da
maquina.

A selecao de materiais e de métodos de instala-
¢ao, ligacéo e formagdo adequados sdo da responsabilidade
do desenhador e/ou do instalador do sistema. A selecdo de
materiais e métodos inadequados pode provocar uma falha
no sistema.

Aco inoxidavel e outros materiais resistentes a corrosdo po-
dem ficar contaminados durante a instalacao, ligacao e for-
macao. Esta contaminagdo pode provocar corrosao e uma
falha prematura. Deve fazer-se uma avaliacdo cuidada dos
materiais e métodos para as condicdes de servico especificas,
incluindo quimicas e de temperatura, antes de qualquer ten-
tativa de instalacao.

Para reduzir o risco de contaminacao ferrosa do aco inoxida-
vel, certifique-se de que os roletes estdo limpos e livres de
residuos. Limpe cuidadosamente com uma escova em ago
inoxidavel. Substitua a roda de corte e o escareador antes da
utilizacdo com material em aco inoxidavel. A melhor prética
é reservar um cortador exclusivamente para aco inoxidavel.

Montagem

A AVISO

Para reduzir o risco de ferimentos graves durante a
utilizacdo, siga estes procedimentos para uma mon-
tagem adequada. O interruptor deve estar na posicao
OFF e a maquina deve estar desligada da tomada an-
tes da montagem.

Montagem em bancada

A maquina pode montar-se numa bancada nivelada e esta-
vel. Para montar a unidade numa bancada, desaparafuse os
pés de borracha nos quatro cantos da base da maquina (Ver
Figura 16) e utilize parafusos M8 para fixar a maquina a ban-
cada. Aperte de forma segura.

Cortador de tubos elétrico PC116/PTC-400 RlMlD

Inspecao antes da colocacao em
funcionamento

A AVISO
° Antes de cada utilizacao, inspe-
cione o seu Cortador de tubos e
@ corrija quaisquer problemas
para reduzir o risco de ferimen-
tos graves decorrentes de cho-

que elétrico, emaranhamento, ferimentos por esmaga-
mento e outras causas e evitar danos na maquina.

1. Certifique-se que o Cortador de tubos elétrico esta desli-
gado.

2. Limpe a maquina e o equipamento, incluindo as pegas
e os controlos. Isto facilita a inspecdo e ajuda a impedir
gue a maquina ou o controlo escorreguem da mao. Lim-
pe e mantenha a maquina de acordo com as instrucées
de manutencao.

3. Inspecione o Cortador de tubos elétrico relativamente a:

« Inspecione a existéncia de danos ou modificacdo no
cabo ou tomada.

« Montagem e manutencéo correta e completa.

« Quaisquer pecas partidas, gastas, em falta, desalinhadas
ou de uniao ou outros danos.

+ Presenca e funcionamento do interruptor de pedal.
Confirme que o interruptor de pedal esta fixo, em boas
condicdes e que faz o seu ciclo de forma suave e nao
prende

« Movimento livre do parafuso de alimentacdo, da roda
de corte e dos roletes de suporte.

Presenca e legibilidade das etiquetas de aviso e outras.
(Consulte aFigura 1).

« Inspecione as extremidades de corte da roda de corte
e do escareador quanto a desgaste, deformacao, lascas
ou outros problemas. Cortadores rombos, danificados
ou soltos podem danificar a ferramenta, produzir cortes
de fraca qualidade e aumentar o risco de ferimentos.

Se utilizar o(s) suporte(s) PC116TS, limpe, inspecione e
lubrifique conforme necessario.

+ Qualquer condicao que possa impedir o funcionamen-
to normal e seguro.

Caso encontre algum problema, néo utilize a ferramenta
até ter reparado os problemas.

4. Inspecione e realize a manutencao de qualquer outro
equipamento em utilizagdo, segundo as respetivas instru-
¢des, de forma a assegurar que funciona corretamente.

944-732-258.09_REV C
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Preparacao da maquina eda areade
trabalho

A AVISO

° — Configure o Cortador
O k. de tubos elétrico e a
ﬂ % | area de trabalho de

ﬁ' acordo com estes pro-

cedimentos, para re-
duzir o risco de ferimentos graves decorrentes de cho-
que elétricoo emaranhamento, ferimentos por

esmagamento e outras causas, e evitar danos na ma-
quina.

1. Verifique a drea de trabalho relativamente a:
« lluminacao adequada.

- Liquidos inflamaveis, vapores ou p6é que possam
inflamar-se. Se estes estiverem presentes, nao traba-
Ihe nessa area até que as fontes dos mesmos estejam
identificadas e corrigidas. O cortador ndo é a prova de
explosado e pode causar faiscas.

+ Uma localizagao livre, nivelada, estavel e seca para todo
0 equipamento e para o operador.

- Tomada elétrica com a devida tensdo adequadamente
ligada a terra. Verifique a placa de série da maquina
para a tensdo adequada. Uma tomada de trés espigoes
ou GFCl pode nao estar adequadamente ligada a terra.
Em caso de duvida, peca a um eletricista licenciado que
inspecione a tomada.

2. Inspecione o trabalho a realizar. Determine o material,
tipo e dimensao do tubo. Determine qual é o equipa-
mento correto para o trabalho. Ver a seccdo Especifica-
¢oes.

3. Confirme que todo o equipamento a utilizar foi devida-
mente inspecionado e montado.

4. Cologue a maquina numa superficie plana, nivelada e
estavel. Ver "Montagem em bancada" na seccdo Monta-
gem. Confirme que a unidade estd estavel e segura.

5. Se o tubo for prolongar-se a mais de 6” (15 cm) da ma-
quina, utilize um ou mais suportes adequados para o
apoiar. Coloque os suportes alinhados com os roletes. O
tubo mais longo pode precisar de mais do que um su-
porte. Utilize apenas suportes concebidos para este ob-
jetivo. Suportes do tubo impréprios ou suportar o tubo
manualmente pode causar inclinagdo ou ferimentos
por emaranhamento. Nao ultrapasse a capacidade mar-
cada no suporte. Quando o cortador e o suporte estao
no mesmo plano, utilize o Suporte de tubos RIDGID PC-
116TS para apoiar o tubo.

Se estiver a trabalhar numa bancada ou outra drea de tra-
balho elevada, pode utilizar uma variedade de Suportes
de tubo RIDGID para apoiar o tubo. Se utilizar o PC116/
PTC-400 no solo, utilize o Suporte de tubo RIDGID PC-
116TS para apoiar o tubo. Ver Figura 3.

Cabeca

1.5"-3" (40-76 mm)
0.5”-1.5" (12-40 mm)

Figura 4 - Ajuste do suporte PC116TS

Ajuste/suporte PC116TS

O Suporte PC116TS é um acessério opcional, concebido para
utilizacdo com o Cortador PC116/PTC-400 e ndo destinado a
outras utilizagoes.

Para ajustar as cabecas de esfera a dimensao do tubo:
a. pressione o botdo

b. mova a cabeca de esfera até a posicao da dimensao do
tubo adequada (ver Figura 4) ®

c. liberte o botdo — confirme a localizacio segura @
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Para ajustar a altura do suporte, rode o aro para subir ou bai-
xar a cabeca do suporte. O suporte esta desenhado para ser
colocado na mesma superficie plana do Cortador PC116/
PTC-400. Ver Figura 3. Se necessario, podera utilizar espaca-
dores adequados (como um pedaco de madeira) para subir
o suporte.

6. Restrinja o0 acesso ou configure protecdes ou barreiras
para criar um minimo de 3 pés (1 m) de folga a volta da
maquina e do tubo. Isto ajuda a evitar que os ndo-opera-
dores entrem em contacto com a méaquina ou o tubo e
reduz o risco de inclinagdo ou emaranhamento.

7. Posicione o interruptor de pedal conforme mostrado na
Figura 8 para permitir uma posicdo de funcionamento
adequada.

8. Com o interruptor na posicao O-OFF (DESLIGADO), en-
caminhe o cabo num caminho claro. Com as maos secas,
ligue o cabo de alimentacao numa tomada corretamen-
te ligada a terra. Mantenha todas as ligagoes elétricas
secas e afastadas do chao. Se o cabo de alimentagao nao
tiver o comprimento suficiente, utilize um cabo de ex-
tensao que:

+ Esteja em bom estado.

« Tem uma tomada com trés pinos, como no cortador
de tubos elétrico.

+ Tem classificacao para utilizagcao no exterior.

- Tem dimensao suficiente de fio. Para cabos de
extensao de até 50' (15,2 m) de comprimento, utilize
14 AWG (2,5 mm?) ou mais pesado. Para cabos de
extensdo de 50'-100' (15,2 m - 30,5 m) de compri-
mento utilize 12 AWG (2,5 mm?) ou mais pesado.

9. Verifique o cortador de tubos elétrico para a operacao
adequada. Com as maos livres:

« Mova o interruptor de velocidade para a posicao de
velocidade I-BAIXO. Pressione e liberte o interruptor
de pedal. Os roletes deverao rodar conforme indica-
do pelas setas na Figura 5. Se a maquina nao rodar
na direcao correta, ou o interruptor de pedal nao
controlar o funcionamento da maquina, nao utilize
a maquina até ser reparada.

+ Pressione e mantenha pressionado do interruptor
de pedal. Inspecione as partes mdveis procurando
pecas desalinhadas, presas, ruidos estranhos ou
qualquer outra condicdo anormal. Retire o pé do
interruptor de pedal. Se se encontrarem condi¢des
incomuns, nao utilize a maquina até estar reparada.

Cortador de tubos elétrico PC116/PTC-400 RIDGID
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Figura 5 - Direcao de rotacao do rolete

10. Desloque o interruptor de velocidade para a posicao
O-OFF (DESLIGADO) e, com as maos secas, desligue o
cabo da maquina.

Instruc¢oes de funcionamento
A AVISO

Nao use luvas nem
v e O roupas largas quando
- 2| estiver a utilizar o Cor-

ﬁ O tador de tubos elétri-

co. Mantenha as man-

gas e casacos abotoados. Nao se estenda sobre a

maquina. A roupa pode ficar presa na maquina, resul-
tando em emaranhamento.

Mantenha as maos afastadas das pecas rotativas,
como roletes, o escareador, a roda de corte e o tubo.
Deixe que as pecas parem totalmente antes de manu-
sear a ferramenta ou o tubo. Esta pratica reduzira a hi-
potese de ficar preso nas pecas rotativas.

Apoie corretamente os tubos. Isto reduzira o risco de
ferimentos por embate ou esmagamento causados
por queda do tubo ou do equipamento.

A mesma pessoa tem de controlar o processo de traba-
lho e o interruptor de pedal. Apenas o operador deve
estar na area de trabalho quando a maquina estiver
em funcionamento. Isto ajuda a reduzir o risco de feri-
mentos.

Siga as instrucoes de funcionamento para reduzir oris-
co de ferimentos graves decorrentes de choque elétri-
co, emaranhamento, ferimentos por esmagamento e
outras causas e evitar danos na maquina.

Assegure-se de que a maquina e a area de trabalho foram
preparadas adequadamente e de que a rea de trabalho esta
livre de pessoas e outras distragées. O operador deve ser a
Unica pessoa na area enquanto a maquina esta em funciona-
mento.

944-732-258.09_REV C

105



R'MlD Cortador de tubos elétrico PC116/PTC-400

Ajustar o cortador para diferentes dimensdes
de tubo

Ajuste de dimensao do interruptor rapido

O ajuste de dimensao do interruptor rapido é fornecido para
ajustar rapidamente entre dimensdes de tubo de 2" (50 mm)
emenores e 2”"a4” (50 mma 100 mm).

Figura 6 - Ajuste de dimensao do interruptor rapido

1. Sem nenhum tubo no cortador, segure o manipulo e
liberte o pino pressionando ligeiramente o botdo @ e
rodando ligeiramente no sentido anti-horario @. O bo-
tao tem acdo de mola e ira recolher; controle o seu movi-
mento. Ver Figura 6.

2. Utilizando o manipulo, mova a cabeca para a posicao
pretendida ©.

3. Introduza o botédo de interruptor rapido para manter a
cabeca na posicao.

Ajuste do cortador de alimentacao rapida

Este ajuste do cortador de alimentacdo rapida utiliza-se
para avancar e recolher a roda de corte durante a operacao
de corte.

1. Para avancar a roda de corte, pressione o punho para
baixo (Figura 7A) até engatar o tubo.

2. Para recolher a roda de corte, desaperte o punho/para-
fuso de alimentacdo 1-2 voltas (Figura 7B) e pressione
a libertacéo (Figura 7C) para permitir que recolha (tem
acao de mola - controle o movimento do punho).

Figura 7 - Alimentacao rapida: A-Avancar, B-Desapertar,
C-Recolher

Selecionar/alterar a velocidade de
funcionamento

O Cortador de tubos elétrico tem duas velocidades de funcio-
namento — BAIXA e ALTA, ver Figura 8.

S HIGH

Figura 8 - Etiqueta de velocidade

Velocidade BAIXA (definicdo do interruptor |-Baixa). Isto dimi-
nui o risco de vibragao e oscilacao do tubo durante a utilizagao.

Recomendado para tubos com 2”(50 mm) de diametro e
inferior, e com comprimento superior a 6.5' (2 m)

Velocidade ELEVADA (definicao de interruptor ll-Elevada). Isto
reduzird o tempo de corte.

Para tubos com mais de 2" (50 mm) de diametro, com
qualquer comprimento

Para qualquer tubo com comprimento inferior a 6.5' (2 m)

A vibracao e oscilacdo do tubo dependem de varios fatores,
como o comprimento, dimensao, peso retidao do tubo, o ali-
nhamento do suporte, a velocidade dos roletes, etc. Se em
qualquer momento sentir que o tubo esta a vibrar ou oscilar
excessivamente, liberte o interruptor de pedal. Se estiver na
velocidade II-Elevada, altere para a velocidade I-Baixa e tente
novamente. Se estiver na velocidade I-Baixa, altere para outro
método de corte para essa peca, como um cortador manual.
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Para alterar velocidades, liberte o interruptor de pedal e per-
mita que o cortador pare completamente. Mova o interrup-
tor para a posicao pretendida. Ndo altere a velocidade de fun-
cionamento enquanto a maquina esta a trabalhar.

Corte do tubo

1. Verifique que o tubo néo esta visivelmente dobrado e
que nao estao instalados quaisquer acessorios. Cortar
tubos dobrados ou tubos com acessérios pode resultar
em vibracao excessiva e perda de controlo. Utilize um
cortador manual, se necessdrio. Marque o tubo no com-
primento desejado. Para maior conveniéncia, é forneci-
da uma escala de medida na maquina.

2. Se necessdrio, ajuste o alcance de dimensdo do cortador
de tubos elétrico com o ajuste de dimensdo do interrup-
tor rapido.

3. Coloque o tubo nos roletes, de forma que a marca de
corte esteja localizada por baixo da roda de corte, na
marca zero da escala. Se o tubo ultrapassar a maquina,
posicione suportes por baixo deste. Os suportes deve-
rao estar ajustados de forma que o tubo assente em
esquadria com os roletes. Isto ajudard a garantir uma
monitorizacdo adequada do corte. Ver Figura 3.

4. Assuma uma posicao de operacdo correta para ajudar a
manter o controlo da maquina e do tubo (ver Figura 10):

« Certifique-se de que tem acesso conveniente as
ferramentas e ao interruptor.

Certifique-se de que pode controlar o interruptor de
pedal. Nao pressione ainda o interruptor de pedal.
Em caso de emergéncia, tem de conseguir libertar o
interruptor de pedal.

Certifique-se de que tem um bom equilibrio e de
que nao precisa de se debrucar.

5. Avance o sistema de alimentacao rapida até que os role-
tes de suporte estejam em contacto com o tubo (Figura
9). Alinhe a roda de corte com a marca no tubo. Aperte
o parafuso de alimentacdo para colocar a roda de corte
em contacto com o tubo. Apds a roda de corte estar em
contacto com o tubo, avance o parafuso de alimentacao
1 a 12 voltas adicionais para segurar o tubo. Nao avance
em demasia o parafuso de alimentacdo, pois isso podera
causar um formato oval do tubo e aumentar a formacao
de rebarbas.

Cortador de tubos elétrico PC116/PTC-400 lelD

Roletes
de suporte

=y

Figura 9 - Roletes de suporte em contacto com os tubos

6. Mova o interruptor I-Baixo/O-DESLIGADO/II-Alto para a
posicdo adequada para o tubo a cortar

7. Pressione o interruptor de pedal. Os roletes e o tubo co-
mecarao a rodar. Mantenha as méos afastadas das pecas
em rotagao.

Figura 10 - Corte do tubo

8. Avance o parafuso de alimentacdo apertando de forma
lenta e continua o parafuso de alimentacao até o tubo
estar cortado. Um corte agressivo pode danificar a roda
de corte e causar rebarbas em excesso. Mantenha os ro-
letes de suporte em contacto com o tubo para ajudar a
apoiar o tubo no lugar.

Se o tubo se movimentar em espiral durante o corte,
interrompa o trabalho e verifique a configuracao da ma-
quina, especialmente o alinhamento dos suportes do

944-732-258.09_REV C
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10.

tubo. Diferentes materiais de tubo poderao necessitar
de um aperto ligeiro adicional do parafuso de alimenta-
¢ao para melhorar a monitorizacéo.

. Retire o pé do interruptor de pedal. Depois, mova o in-

terruptor I-Baixo/O-DESLIGADO/II-Alto para a posicao
O-DESLIGADO.

Quando o tubo parar de rodar, desaperte o parafuso de
alimentacao 1-2 voltas e pressione a libertagao para re-
colher totalmente a roda de corte. Remova o tubo.

Escareacao do tubo

Escareador

Figura 11 - Instalar o escareador

1.

Coloque o interruptor |-Baixo/O-DESLIGADO/II-Alto na
posicao O-DESLIGADO.

. Retire o0 escareador da posicdo de armazenamento e

monte na posicao de utilizacdo, conforme mostrado na
Figura 11. Confirme que o escareador esta montado em
seguranca.

. Mova o interruptor I-Baixo/O-DESLIGADO/II-Alto para a

posicao |-Baixo.

. Pressione o interruptor de pedal. Mantenha as maos afas-

tadas das extremidades do tubo e das pecas rotativas.

. Segure o tubo com firmeza. Suporte corretamente o

tubo para ajudar a manter o controlo.

. Coloque o tubo por cima do cone do escareador e apli-

que suavemente pressao (Figura 12) para remover as
rebarbas do interior da extremidade do tubo. Néo force
o tubo para dentro do escareador; isto pode fazer com
que o escareador agarre o tubo e o rode nas suas maos.

Figure 12 - Escareacao do tubo

7. Retire o pé do interruptor de pedal.

8. Coloque o interruptor |-Baixo/O-DESLIGADO/II-Alto na
posicao O-DESLIGADO.

9. Retire o escareador da posicao de utilizagao e volte a co-
locar na posicao de armazenamento.

Transporte

1. Retire ou fixe todo o equipamento e material solto da
maquina e antecipe-se ao movimento para evitar que-
das ou inclinagao.

2. Coloque a roda de corte na posicao virada para baixo.

3. Enrole o cabo de alimentacgao e o cabo do interruptor de
pedal em volta do gancho de cabos, fixando conforme
mostrado na Figura 13.

4. Levante com o manipulo.Tenha cuidado ao elevar e mo-
ver. Tenha cuidado com o peso da maquina.
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Figura 13 - Cabo enrolado

Armazenamento

O Cortador de tubos elétrico deve ser
guardado seca, no interior, ou bem coberto, caso seja ar-
mazenado no exterior. Guarde a maquina numa area iso-
lada que esteja fora do alcance de criancas e de pessoas
nao familiarizadas com o Cortador de tubos elétrico. Esta
maquina pode causar graves lesdes nas maos de pessoas
sem formacao especifica.

Instrucoes de manutenc¢ao

A AVISO

Certifique-se de que o interruptor esta na posicao O-O-
FF (DESLIGADO) e amaquina esta desligada da corren-
te antes de executar qualquer manutencao ou fazer
quaisquer ajustes.

Mantenha o cortador de acordo com estes procedi-
mentos para reduzir o risco de ferimentos por choque
elétrico, emaranhamento e outras causas.

Limpeza

Limpe suavemente a maquina apos cada utilizacdo com
um pano limpo e seco. Mantenha os roletes limpos e livres
de sujidade e residuos.

Cortador de tubos elétrico PC116/PTC-400 lelD

Mantenha o escareador limpo e livre de lascas, para maior
eficiéncia.

Limpe qualquer po6 e residuos das ventilacées do motor.

Lubrificacao

Mensalmente (ou com maior frequéncia, se necessario),
lubrifique todas as pecas moveis expostas do Cortador de
tubos elétrico e do suporte PC116TS (como o parafuso de
alimentacao, o sistema de alimentacao rapida, os roletes
e os pontos de articulacdo) com um 6leo de lubrificacdo
ligeiro. Limpe qualquer excesso de 6leo das superficies ex-
postas.

Substituir aroda de corte

Ver Especificacées para a selecdo correta da roda de cor-
te. Troque a roda de corte ao cortar materiais diferentes;
substitua a roda de corte quando a extremidade de corte
ganhar fendas ou ficar plana. Pode armazenar na unidade
uma roda de corte adicional. Ver Figura 13.

1. Retire o pino de ligacdo. O suporte de roda soltar-se-a
(Figura 14).

i - B |

Figura 14 - Retirar o suporte de roda

2. Retire o pino de roda e a roda de corte/o rolamento (Fi-
gura 15).

3. Inspecione o rolamento. O rolamento devera mover-se
livremente. Substitua, se necessario.

4. Inverta o processo para instalar a roda de corte.

Suporte A
Roda de roda Pino
Rolamento de corte de ligacao

d
]

Pino de roda

Figura 15 - Substituir a roda de corte
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RIDGID cortador de tubos elétrico PC116/PTC-400 _

Protecao contra sobrecorrente do motor

| 10.28"” (261 mm)

O cortador esta equipado com protecdo contra sobrecorren-
te, que desliga a maquina para proteger o motor caso utilize
corrente excessiva.

Se amaquina se desligar inesperadamente, liberte o interrup-
tor de pedal. Coloque o interruptor na posicdo O-DESLIGADO
e desligue o cabo da maquina. Retire qualquer tubo da ma-
quina. Siga as sec¢des Inspecao antes da colocacao em fun-
cionamento e Preparacao da maquina e da area de trabalho
para confirmar que a maquina funciona corretamente.

6.93” (176 mm)

Substituir escovas do motor

Verifique as escovas do motor a cada seis meses; estas deve-
rao ser substituidas caso o comprimento seja inferiora 5 mm
(0.2").

1. Confirme que o interruptor esta na posicao O-DESLIGA-
DO e que o cabo da maquina esta desligado.

2. Desaperte os cinco parafusos que seguram a tampa
inferior (Figura 16) e remova a tampa (alguns parafusos
estao fixos a tampa).

3. Utilize uma chave de fendas para desapertar e remover
as tampas das escovas (Figura 17). Retire cuidadosamen-
te as escovas de carbono e verifique o comprimento (Fi-
gura 18). Se o comprimento da escova for inferiora 5 mm
(0.2"), substitua-a.

4. Introduza a escova no suporte da mesma, alinhando
corretamente os entalhes da escova com os relevos do
suporte de escovas.

5. Aperte com firmeza as tampas da escova. Volte a instalar
a tampa inferior.

6. Assim que a maquina esteja novamente montada, co-
loque-a em funcionamento na velocidade II-Elevada
durante cinco minutos, sem qualquer tubo na maquina,
para fazer a rodagem das escovas.

Figura 17 - Remover a tampa da escova
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Figura 18 - Inspecionar o comprimento da escova

Digitalize o codigo QR abaixo para aceder a documentacao
e video do PC116/PTC-400.
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R'WlD Cortador de tubos elétrico PC116/PTC-400

Resolucao de problemas

PROBLEMA

CAUSAS POSSIVEIS

SOLUCAO

Vibracao excessiva
durante o funciona-
mento.

Velocidade de funcionamento incorreta.

Tubo comprido nao suportado correta-
mente.

Maquina nao montada corretamente.

Ver Selecionar a velocidade de funcionamento.

Nao cortar um tubo visivelmente dobrado.
Utilize um cortador manual.

Suporte um tubo comprido com suportes de
tubo.

Monte corretamente a maquina numa super-
ficie plana, aparafuse com os parafusos de
montagem.

A maquina nao esta a
cortar os tubos corre-
tamente.

Roda de corte gasta.

Utilizacdo em dimensdo ou material de
tubo incorretos.

Substituir a roda de corte gasta.

Utilizacdo no tipo de tubo correto (ver Espe-
cificagoes).

A maquina para du-
rante o corte.

Alimentacao agressiva da roda de corte
durante o corte.

Alimente suavemente a roda de corte.

A maquina nao fun-
ciona.

As escovas do motor estao gastas.

Protecdo contra sobrecorrente ativada.

Instale escovas do motor novas.

Siga as instrucbes para sobrecorrente do motor
na sec¢do Manutencdo.

Rebarbas excessivas
no tubo ou deforma-

Roda de corte gasta ou danificada.

Alimentacdo agressiva da roda de corte

Substituir a roda de corte.

c¢ao da extremidade. durante o corte.

Alimente suavemente a roda de corte.

A maquina para en-
quanto o interruptor de
pedal esta pressionado.
Reinicia quando o inter-
ruptor de pedal é pres-
sionado novamente.

gueira.

Fuga no interruptor de ar.

Orificio no interruptor de pedal/man-

Substituir o interruptor de pedal.

Se ndo encontrar qualquer problema com o
interruptor de pedal/mangueira, substitua o
interruptor de ar.

Servico e reparacao

A AVISO

Servico ou reparacao improprios podem tornar a
maquina insegura de operar.

As Instrucbes de manuten¢do serdo suficientes para re-
solver a maioria das necessidades de manutencao desta
maquina. Quaisquer problemas nao mencionados nesta
seccao devem ser resolvidos apenas num Centro de As-
sisténcia Independente RIDGID. Utilize apenas pecas de
assisténcia RIDGID.

Para informacdes sobre o Centro de Assisténcia Indepen-
dente da RIDGID mais préximo, ou para questdes sobre as-
sisténcia e reparacao, veja a sec¢do Informagdo de contacto
neste manual.

Equipamento opcional
. AAviso |

Para reduzir o risco de ferimentos graves, utilize ape-
nas acessorios especificamente concebidos e recomen-
dados para utilizacao com o Cortador de tubos elétrico
PC116/PTC-400 da RIDGID, como os listados.

N.° ca-
talogo | Descricao

64903 | Suporte de tubo PC116TS para utilizagdo com o
PC116/PTC-400

66253 | Escova de carbono para motor PC116 220-240 V
66248 | Escova de carbono para motor PC116 100-120 V
56662 |VJ-99 28" - 52" Suporte alto de tubos com cabeca em V
64908 | Escareador 137S para PC116/PTC-400

66938 | Roda de corte E850 (para tubo metalico)

66943 | Roda de corte E855 (para tubo de plastico)

64898 | Rolamento de roda de corte

12
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_ Cortador de tubos elétrico PC116/PTC-400 RlMlD

Para uma lista completa de equipamento RIDGID disponi-
vel para estas ferramentas, veja o Catalogo de Ferramentas
Ridge on-line em RIDGID.com ou veja Informacgées de con-
tacto.

Eliminacao

Determinadas pecas destas ferramentas contém materiais
valiosos e podem ser recicladas. Existem empresas espe-
cializadas em reciclagem que podem ser encontradas lo-
calmente. Elimine os componentes em conformidade com
todos os regulamentos aplicaveis. Contacte as autoridades
locais de gestdo dos residuos para mais informacoes.

Nos paises da CE: Néo elimine o equipamento
elétrico juntamente com residuos domésticos!

De acordo com a Diretiva Europeia 2012/19/
UE relativa aos residuos de equipamentos elé-
tricos e eletrénicos e a sua transposicao para
I - |vislacao nacional, o equipamento elétrico
em final de vida util deve ser recolhido em se-
parado e eliminado de forma ambientalmente correta.

944-732-258.09_REV C 13
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Rorkap

PC116/PTC-400
motordriven rorkap

A VARNING!

Las den har bruksanvisningen
noggrant innan du anvander
utrustningen. Om du anvander

utrustningen utan att ha

forstatt eller foljt innehallet PC116/PTC-400 motordriven rorkap

i bruksanvisningen finns risk

for elchock, brand och/eller Anteckna serienumret nedan och spara produktens serienummer som sitter pd markplaten.

personskador. Serienr
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Sakerhetssymboler

PC116/PTC-400 motordriven rorkap RIDGID

I den har bruksanvisningen och pd produkten anvands sakerhetssymboler och signalord for att kommunicera viktig sakerhets-
information. Det har avsnittet syftar till att forbattra forstaelsen av dessa signalord och symboler.

Detta ar en sakerhetssymbol. Den anvands for att gora dig uppmarksam pa risker for personskador. Ratta dig efter alla sakerhetsfo-
reskrifter som foljer efter denna symbol, for att undvika personskador eller dédsfall.

PNLTY.T W FARA betecknar en farlig situation som kommer att orsaka dodsfall eller allvarliga personskador, om situationen inte undviks.

PQYZ.ITTTl  VARNING betecknar en farlig situation som kan orsaka dodsfall eller allvarliga personskador, om situationen inte undviks.

PN AT SE UPP betecknar en farlig situation som kan orsaka lindriga eller medelsvéra personskador, om situationen inte undviks.

IXXA 0BS betecknar information som avser skydd av egendom.

Den har symbolen betyder att bruksanvisningen ska lasas
noggrant innan utrustningen anvands. Bruksanvisningen
innehaller viktig information om saker och korrekt anvand-

ning av utrustningen.
6 Den hédr symbolen visar att skyddsglaségon med sidoskydd

eller goggles alltid ska béras nar utrustningen anvands, for

att minska risken for 6gonskador.

~ [ ]
j\ Den har symbolen betecknar risk for elchock.

IR o <

Den har symbolen visar att det finns risk att hander, fing-
rar eller andra kroppsdelar fastnar, dras in eller kldams i rull-
lar eller andra rorliga delar.

Den har symbolen visar att det finns risk for skarskador
fran roterande eller rérliga delar pa hander, fingrar eller
andra kroppsdelar.

Den hér symbolen visar att det finns risk for att maskinen
tippar, vilket kan orsaka slag- eller krosskador.

Den har symbolen betyder att du inte ska bédra handskar
vid anvandning av den hdr maskinen, for att minska risken
for att fastna.

Allmanna sakerhetsvarningar for
motordrivna verktyg*

A VARNING

Las alla sikerhetsvarningar, anvisningar, illustra-
tioner och specifikationer som medfoljer det har
motordrivna verktyget. Om du anvander utrust-
ningen utan att forsta eller folja anvisningarna
nedan finns risk for elchock, brand och/eller allvar-
liga personskador.

SPARA ALLA VARNINGAR OCH ANVISNING-
AR SOM REFERENS | FRAMTIDEN!

Termen "motordrivet verktyg” i varningstexterna avser ett
natdrivet motordrivet verktyg (med sladd) eller ett batte-
ridrivet motordrivet verktyg (sladdlost).

Sakerhet pa arbetsomradet

« Hall arbetsomradet stadat och val upplyst. Stokiga eller
morka omraden gor att olyckor intréffar lattare.

« Anvind inte motordrivna verktyg i omgivningar med
explosiv atmosfar, till exempel i narheten av brandfar-
liga vétskor, gaser eller damm. Motordrivna verktyg kan
avge gnistor som kan antdnda dammet eller angorna.

« Hall barn och kringstaende pa behorigt avstand medan
du anvinder ett motordrivet verktyg. Distraktioner kan
fa dig att tappa kontrollen.

Elsdakerhet

» Motordrivna verktygs elkontakter maste passa i mot-
svarande uttag. Du far aldrig modifiera kontakten pa
nagot satt. Anvind inga adapterkontakter tillsammans
med jordade motordrivna verktyg. Icke modifierade
stickproppar och matchande uttag minskar risken for elstot.

« Undvik kroppskontakt med jordade ytor som t.ex. ror,
virmeelement, spisar och kylskap. Risken for elchock
okar om din kropp ar jordad.

« Utsétt inte motordrivna verktyg for regn eller vita. Om
vatten kommer in i ett motordrivet verktyg okar risken for
elchock.

+ Misshandla inte kabeln. Anvind aldrig kabeln till att
béra eller dra det motordrivna verktyget. Hall kabeln pa
avstand fran virme, olja, vassa kanter och rorliga delar.
Skadade eller ihoptrasslade kablar 6kar risken for elstotar.

» Nar ett motordrivet verktyg anvands utomhus ska du
anvanda en forlangningskabel som &r avsedd for utom-
husanvandning. Anvandning av en kabel som ar [amplig
for utomhusanvandning minskar risken for elchock.

*Texteniavsnittet Allménna sékerhetsvarningar for motordrivna verktyg i den hér bruksanvisningen &r ordagrann, enligt krav, fran tilldmplig standard UL/CSA/EN 62841-1.
Det hér avsnittet innehaller allménna sakerhetsrutiner for manga olika typer av motordrivna verktyg. Alla foreskrifter galler inte for alla verktyg, och vissa géller inte for

det hér verktyget.

944-732-258.09_REV C
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» Anvidnd en krets med jordfelsbrytare om ett motordri-
vet verktyg maste anvandas pa en fuktig plats. En jord-
felsbrytare minskar risken for elchock.

Personsikerhet

« Var uppmirksam, ha uppsikt over det du gor, och an-
viand sunt fornuft ndr du anvander ett motordrivet
verktyg. Anvand inte ett motordrivet verktyg om du ar
trott eller paverkad av mediciner, alkohol eller annat.
Ett enda ouppmarksamt 6gonblick vid anvandning av mo-
tordrivna verktyg kan leda till allvarliga personskador.

« Anvand personlig skyddsutrustning. Bar alltid 6gon-
skydd. Skyddsutrustning som ansiktsmasker, halkfria
skyddsskor, hjalm eller horselskydd minskar risken for per-
sonskador.

Forhindra oavsiktliga starter. Se till att stromstallaren
ar i lage AV innan du ansluter till stromkallan och/eller
batteripaketet, plockar upp eller bar verktyget. Att bara
motordrivna verktyg med fingret pa stromstallaren eller att
stromsétta motordrivna verktyg som har stromstllaren PA
okar risken for olyckor.

Ta bort alla justeringsverktyg och skruvnycklar innan
du satter ett motordrivet verktyg i lige PA. Ett verktyg
eller en nyckel som gar emot en roterande del av det mo-
tordrivna verktyget kan orsaka personskador.

Strack dig inte for langt. Sta alltid stadigt och balanse-
rat. Da har du battre kontroll 6ver maskinen vid ovdntade
situationer.

» Anvand lampliga klader. Bér inte 16st sittande klader
eller smycken. Hall har och klader pa behorigt avstand
fran rorliga delar. Lost sittande kldader, smycken och langt
har kan fastna i rorliga delar.

« Om det finns utrustning for dammutsug och damm-
uppsamling maste sadan utrustning vara ordentligt
ansluten och anvandas pa ritt satt. Anvandning av
dammutsug kan minska dammrelaterade risker.

Var alltid uppmarksam, dverskatta inte din egen erfa-
renhet och folj alltid alla sakerhetsprinciper. En slarvig
atgard kan orsaka personskada pa brakdelen av en sekund.

Anvandning och skotsel av motordrivna
verktyg

« Anvand inte 6verdriven kraft. Anvand ratt motordrivet
verktyg for din tillampning. Ratt motordrivet verktyg ut-
for uppgiften battre och sakrare vid den hastighet som det
ar konstruerat for.

« Anvind inte det motordrivna verktyget om PA/AV-bry-
taren inte fungerar. Motordrivna verktyg dar omkoppla-
ren inte fungerar ar farliga, och maste repareras.

« Koppla ur kontakten fran stromkallan och/eller batte-
riet, om detta dr mojligt, ur det motordrivna verktyget
innan du utfoér nagra justeringar, byter nagra tillbehor,
eller forvarar nagra motordrivna verktyg. Sadana fore-
byggande sakerhetsatgarder minskar risken for att det mo-
tordrivna verktyget ska startas oavsiktligt.

» Forvara motordrivna verktyg som inte anvands utom
rackhall fran barn. Personer som inte dr vana vid motor-
drivna verktyg och som inte har last den har bruksan-
visningen far inte anvidnda verktyget. Motordrivna verk-
tyg ar farliga i handerna pa outbildade anvandare.

Utfor underhall pa motordrivna verktyg. Kontrollera
om det finns nagra felinstéllda eller kdrvande rorliga
delar, om nagra delar har gatt sonder eller nagot an-
nat tillstand som kan paverka verktygets drift. Om ett
motordrivet verktyg dr skadat maste det repareras fore
anvdndning. Manga olyckor orsakas av daligt underhallna
motordrivna verktyg.

Hall alla kapverktyg vassa och rena. Ritt underhallna ska-
rande verktyg med vassa skdarande eggar karvar inte lika latt
och &r lattare att kontrollera.

Anvand det motordrivna verktyget, tillbehoren och bi-
tarna osv. i enlighet med dessa anvisningar, med han-
syn tagen till arbetsforhadllandena och det arbete som
ska utfoéras. Anvandning av motordrivna verktyg i andra
syften @n de avsedda kan resultera i en farlig situation.

Hall handtagen och greppytorna torra, rena och fett-
fria. Hala handtag och gripytor gor hanteringen osdker och
du kanske inte kan kontrollera verktyget vid ovantade situa-
tioner.

Service

« Service pa det motordrivna verktyget ska utforas av
en behorig reparator och eventuella reservdelar maste
vara identiska originaldelar. Detta ser till att det motor-
drivna verktygets sakerhet halls intakt.

Sarskild sakerhetsinformation

A VARNING

Det hér avsnittet innehaller viktig sdkerhetsinforma-
tion som géller specifikt for det har verktyget.

Las dessa forsiktighetsatgarder noggrant innan du
anvander den motordrivna rorkapen PC116/PTC-400
sa att du minskar risken for elst6t eller andra allvarli-
ga skador.

SPARA ALLA VARNINGAR OCH ANVISNINGAR
SOM REFERENS | FRAMTIDEN!
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Forvara den har bruksanvisningen med maskinen, sa att opera-
toren alltid har tillgang till den.

« Bér inte handskar eller 16st sittande klader nar du an-
vdnder den motordrivna rérkapen. Knapp knappar i ar-
mar och jackor. Strack dig inte 6ver maskinen. Klader kan
fastna i maskinen och trassla in sig.

Hall handerna borta fran roterande delar som rullar,
rorfras, kaptrissa och ror. Lat delarna stanna helt innan
du hanterar verktyget eller réret. Detta minskar risken for
att fastna i roterande delar.

Sakra maskinen pa en stabil bank eller stativ. Stod roren
ordentligt. Detta minska risken for slag- och krosskador pa
grund av ror och utrustning som faller.

Kapa inte synligt bojda ror eller rér med anslutna kopp-
lingar. Minskar risken for kraftiga vibrationer och tappad
kontroll 6ver maskinen och/eller réren.

Anvand alltid lampligt 6gonskydd och lamplig per-
sonlig skyddsutrustning. Kapverktyg kan ga sonder eller
splittras. Detta minskar risken for skador.

En person maste kontrollera arbetsprocessen och fo-
tomkopplaren. Operatoren dr den enda person som far
befinna sig inom arbetsomradet medan maskinen &r i drift.
Detta hjalper till att reducera risken for personskador.

Du maste ha ldst och forstatt dessa anvisningar, elverk-
tygets anvisningar samt varningar och anvisningar for
all utrustning och allt material som anvinds innan du
anvander det har verktyget, sa att du minskar risken for
allvarliga personskador.

RIDGID-kontaktinformation

Om du har nagon frdga om den har RIDGID®-produkten:

— Kontakta narmaste RIDGID®-distributor.

- Besok RIDGID.com for uppgift om ndrmaste RIDGID-
representant.

- Kontakta Ridge Tool Technical Service Department pa
rtctechservices@emerson.com. Om du befinner dig i
USA eller Kanada ringer du (800) 519-3456.

Beskrivning

RIDGID® PC116/PTC-400 motordriven rorkap ar utformad for
att kapa %2 tum till 4 tum nominell storlek (12 till 100 mm) me-
tall- och plastror/ledningar.

En omkopplare med tva hastigheter styr rullhastigheten och
en pneumatisk fotomkopplare styr motorn PA/AV. En skala in-
gar for matning av rér. Den motordrivna rorkapen ar latt och
kompakt for enkel transport.

PC116/PTC-400 motordriven rorkap RIDGID

En rorfras (tillval) ar tillganglig for att avldagsna grader fran insi-
dan av ror upp till 2 tum (50 mm).

Rorkapen ér inte utformad for att anvandas med rérledningar.

Handtag

Matningsskruv

Snabb frigoring av kap

Snabb
storleksandring

Plugg

Fotomkopplare

!/l-LowlO-OFF/II-High-

Varningsskylt e stromstillare

Sladdlindning

Kaptrissa (dold) Maitskala

Rorfraslagring

il

L S
Stromstallaretikett

wu

Rorfrasanslutning

Serienummerskylt

Figur 1 - RIDGID’ PC116/PTC-400 motordriven rorkap
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RIDGID rc116/PT¢-400 motordriven rorkap

RIEXSID Rldge Tool Company Elyna

Model No.
Serlal No

RIDGID.com

Figur 2 Maskmens serienummer

Maskinens serienummer sitter pa sidan av kapen. De sista 4 siff-
rorna visar tillverkningsmanad och -ar. (10 = manad, 19 = ar).

Specifikationer
Nominell rérstorlek
SKArkapacitet ....mmmmeemmmsessene Y2 till 4 tum (12 till 100 mm)
Faktisk skarkapacitet.......o... Y2 till 4,5 tum (12 till 116 mm)
Ror/lednings-  Maximal vdgg- Kaptrissa
material* tjocklek E-850 E-855
Kat. #66938 Kat. #66943
Kolstal 0.1 tum (2,5 mm) X
Rostfritt stal 0.1 tum (2,5 mm) X
Aluminium 0.1 tum (2,5 mm) X
Koppar 0.1 tum (2,5 mm) X
Plast 0.23 tum (6 mm) X

* Endast som allman riktlinje. Materialsammanséttning, hardhet
och andra faktorer paverkar formagan att skara, trissans livslangd,
bildande av grader osv.

Nominell
fraskapacitet .....mmmmnens Y 1ill 2 tum (12 till 50 mm)
(tillval)

Max. rorlangd .....ceeeeeeennne. 20 fot (6 m)

Motor
Typ Universal
SPANNING cocvreverrersnresssssssssssss 100-120V 220-240V
Strém 58A 30A
FrEKVENS ..uuvvveeeevnrsssssnssnsssssnsnns 50/60 Hz 50/60 Hz
Effekt 705W 705W

Se produktens serienummerskylt fér specifik information om enheten.

Rullens rotationsvarvtal.......... 190/363 varv/min for 220-240V,
225/385 varv/min for 100-120V

Drifttemperatur..... -4 °F till 122 °F (-20 °C till 50 °C)
Ljudtryck (Lea)* oeeeeeeeeesseresseres 82,3dB(A), K=3
Ljudeffekt (Lwa)* .ooeeeeresereserens 93,3 dB(A), K=3

* Ljudméatt mats i enlighet med ett standardiserat test enligt standard EN 62481-1.

- Ljudutslépp kan variera beroende pa platsen och den specifika anvéandningen av de
har verktygen.

- Dagliga exponeringsnivaer for ljud maste utvarderas for varje tillampning och lamp-
liga sékerhetsatgarder vidtas vid behov. Utvardering av exponeringsnivaer ska vaga
in tiden nédr ett verktyg ar avstangt och inte anvands. Det kan minska exponeringsni-
van for hela arbetsperioden avsevart.

Standardutrustning

Se RIDGID-katalogen for uppgifter om levererad utrustning
med specifika maskinkatalognummer.

I val oy lampliga material och installation, fognings-
och formningsmetoder ar systemkonstruktérens och/eller
installatorens ansvar. Om felaktiga material eller felaktiga me-
toder anvands kan systemfel intréffa.

Rostfritt stal och andra rostskyddade material kan férorenas
under installation, fogning och formning. Den har férorening-
en kan orsaka korrosion och haverier i fortid. Utfor alltid en
noggrann utvardering av material och metoder for specifika
serviceférhallanden, inklusive kemisk sammansattning och
temperaturer, ska utféras innan nagon installation paborjas.

For att minska risken for jarnfororening av rostfritt stal, se till
att rullarna &r rena och fria fran skrap. Rengdr noga med en
borste av rostfritt stal. Byt kaptrissan och rorfrasen innan de
anvands med rostfritt stdl. Den bdsta metoden &r att ha en
sarskild trissa som endast anvands till rostfritt stal.

Montering

A VARNING

Folj dessa rutiner vid montering sa att du minskar ris-
ken for allvarliga personskador under anvindning.
Still omkopplarenilage OFF (AV) och koppla ur maski-
nen fore montering.

Bédnkmontering

Maskinen kan monteras pa en jamn, stabil bank. For att mon-
tera enheten pa en bank, skruva loss gummifotterna i de fyra
hoérnen pa maskinbasen (se figur 16) och anvand M8-bultar
for att halla maskinen pa banken. Dra at stadigt.

Reglage I-LOW/O-OFF/II-HIGH-omkopplare
och PA/AV-fotomkopplare

Vikt 321bs. (14,5 kg)

Matt

LxBxH 11,6 X94 %X 15,9 tum
(295 x 239 x 403 mm)
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Inspektion fore anvandning

A VARNING

Kontrollera den motordrivna

= rorkapen fore varje anvidnd-
ningstillfille och atgarda even-
tuella problem for att minska

risken for allvarliga personska-

dor pa grund av elstdt, indragning i maskinen, kross-
skador eller andra orsaker, och for att forhindra ma-
skinskador.

1.
2.

Kontrollera att den motordrivna rérkapen ar urkopplad.

Rengo6r maskinen och utrustningen, inklusive handtag
och reglage. Detta underlattar inspektionen och férhin-
drar att verktyget glider ur handen vid anvandningen.
Rengor och underhall maskinen enligt underhallsanvis-
ningarna.

Inspektera den motordrivna rérkapen avseende:

« Inspektera kablarna och kontaktstyckena avseende
skador eller modifieringar.

« Korrekt montering, underhall och fullstandighet.

- Eventuella trasiga, slitna, saknade, felinriktade eller
kadrvande delar eller andra skador.

« Férekomst och anvdandning av fotomkopplaren.
Bekrafta att fotomkopplaren ar ansluten, i gott skick,
att den fungerar smidigt och inte karvar.

+ Att matarskruven, kaptrissan och stédrullarna ror sig
fritt.

« Alla varningsetiketter och 6vriga etiketter ska finnas
pa plats och vara lasliga (se figur 1).

« Kontrollera de skdrande eggarna pa kaptrissan och
rorfrasen och titta efter tecken pa slitage, deforme-
ring, spanor eller andra problem. Sl6a, skadade eller
I6sa kaptrissor kan skada verktyget, ge snitt med
dalig kvalitet och 6ka risken for skador.

« Om du anvander stativen PC116TS, reng0r, inspekte-
ra och smorj efter behov.

- Alla tillstdnd som kan forhindra saker och normal
drift.

Anvand inte verktyget forran eventuella problem har at-
gardats.

. Utfor inspektion och underhall av all annan utrustning

enligt anvisningarna och kontrollera att allt fungerar
korrekt.

PC116/PTC-400 motordriven rorkap RIDGID

Stalla in maskinen och
arbetsomradet

A VARNING

Stdll in den motor-

[ — k . ..
O » | drivna rorkapen och
% | arbetsomradet enligt
ﬁ dess rutiner for att
minska risken for all-
varliga skador fran elstot, indragning i maskinen,

krosskador eller andra orsaker och for att forhindra
maskinskador.

1. Kontrollera att arbetsomradet uppfyller féljande:
« Tillracklig belysning.

+ Inga brandfarliga vatskor, dangor eller damm som
kan antandas. Arbeta inte inom omrddet forrén alla
risker har identifierats och atgardats. Kaptrissan ar
inte explosionssaker och kan orsaka gnistor.

« Tydlig, plan, stabil och torr plats for all utrustning och
for operatoren.

« Korrekt anslutet eluttag med ratt spanning.
Kontrollera spanningskraven pa maskinens mark-
skylt. Aven om ett uttag &r jordat eller har jordfels-
brytare sa ar kanske jordningen inte korrekt utford.
Lat en behorig elektriker kontrollera uttaget om du
ar osaker.

2. Inspektera arbetet som ska utforas. Bedém rorets mate-
rial, typ och storlek. Faststall ratt utrustning for arbetet.
Se avsnittet Specifikationer.

3. Bekrdfta att all utrustning som ska anvandas har inspek-
terats och monterats enligt anvisningarna.

4. Placera maskinen pa en flat, plan och stabil yta. Se "Bank-
montering” i monteringsavsnittet. Bekréfta att enheten
ar stabil och séker.

5. Om roret stracker sig mer @n 6 tum (15 cm) utanfor
maskinen, anvand ett eller flera lampliga stativ for att
stodja roret. Placera stativen i linje med rullarna. Langre
ror kan krava fler @n ett stativ. Anvand endast stativ
som ar avsedda for det hdr syftet. Oldmpliga stativ
eller att stodja roret for hand kan orsaka skador genom
véltning eller att ndgon fastnar. Overskrid inte stativens
markkapacitet. Nar kapen och stativet ar i samma plan,
anvand RIDGID PC116TS rorstativ for att stotta roret.

Om du arbetar pa en bank eller nagon annan upphojd
yta kan en variant av RIDGID rorstativ anvandas for att
stotta roret. Om du anvander PC116/PTC-400 pa marken,
anvand RIDGID PC116TS rorstativ for att stotta roret. Se
figur 3.

944-732-258.09_REV C
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RIDGID Pc116/P1C-400 motordriven rorkap

Figur 3 - Placering av stativ

Kulhuvud

Knapp

Figur 4 - PC116TS Justering av stativ

PC116TS Stativ/Justering

Stativet PC116TS ar ett tillval som utformats for att anvandas
tillsammans med kapen PC116/PTC-400 och inte dr avsett for
andra anvandningar.

Justera kulhuvudena for rorstorleken:
a. Tryck ner knappen @
b. Flytta kulhuvudet till ratt rérstorleksposition (se figur 4) @
c. Slapp knappen - bekréfta att det sitter stadigt pa plats @

Justera stativets hojd genom att vrida hylsan for att hoja eller
sanka stativhuvudet. Stativet ar utformat for att placeras pa
samma flata yta som kapen PC116/PTC-400. Se figur 3. Vid be-
hov kan lampliga mellanldgg (som trastycken) anvandas for
att hoja stativet.

6. Begransa atkomst eller sétt upp skydd eller barridrer for
att skapa minst 3 fot (1 m) fritt utrymme runt maskinen

och roret. Detta hjalper till att hindra personer i omgiv-
ningen fran att komma i kontakt med maskinen eller r6-
ret och det minskar risken for valtning eller for att fastna.

7. Placera fotomkopplaren enligt figur 8 for att ge rétt ar-
betslage.

8. Dra kabeln langs en tydlig bana med omkopplaren i
laget O-OFF. Koppla i nédtkabeln i ett jordat uttag med
torra hander. Hall alla anslutningar torra och ovan mark.
Om elkabeln inte ar tillrackligt lang ska du anvanda en
forlangningskabel som:

« Arigott skick.

« Har en plugg med tre stift som pa den motordrivna
rérkapen.

. Ar klassificerad fér utomhusanvandning.

« Har tillracklig kabelstorlek. For férlangningssladdar
upp till 50 fot (15,2 m) anvands 14 AWG (2,5 mm?)
eller kraftigare dimension. For férlangningskablar
pa 50-100 fot (15,2-30,5 m) langd anvands 12 AWG
(2,5 mm?) eller kraftigare dimension.

9. Kontrollera att den motordrivna rérkapen fungerar som
den ska. Med handerna ur vagen:

- Stall hastighetsomkopplaren i hastighetslaget I-LOW.
Tryck ner och sléapp upp fotomkopplaren. Rullarna
ska rotera som pilarna visar i figur 5. Om maskinen
inte roterar i ratt riktning eller om fotomkopplaren
inte styr maskinens drift, anvdnd inte maskinen for-
ran den har reparerats.

Hall ner fotomkopplaren. Kontrollera att de rérliga
delarna inte ar felinstallda eller avger konstiga ljud,
inte kdrvar och att det inte férekommer nagra andra
problem. Ta bort foten fran fotomkopplaren. Om
avvikande forhallanden upptacks, anvand inte maski-
nen forran den har reparerats.

Figur 5 - Rullens rotationsriktning

10. Flytta hastighetsomkopplaren till lage O-OFF (AV) och
koppla frdn maskinen med torra hander.
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Anvisningar for anvandning
A VARNING

C) ==

Bar inte handskar eller
Iost sittande kldader
nar du anvander den
motordrivha rorka-

PC116/PTC-400 motordriven rorkap RIDGID

1. Ta tag i greppet utan nagot ror i kapen och lossa stiftet
genom att trycka ner ratten @ néagot och vrida férsiktigt
moturs ©. Ratten ar fijaderbelastad och dras tillbaka,
kontrollera rattens rorelse. Se figur 6.

2. Anvind greppet och flytta huvudet till dnskat lige ©.
3. Sétt i snabbomkopplarens ratt for att halla huvudet i

ﬁ pen. Knipp knappar i lage.
armar och jackor. Strick dig inte 6ver maskinen. Kla-

der kan fastna i maskinen och trassla in sig.

Justering av snabbmatningskap

Den har snabba kapjusteringen anvands for att mata fram

Hall handerna borta fran roterande delar som rullar, och dra tillbaka kaptrissan under kapning.

rorfrds, kaptrissa och ror. Lat delarna stanna helt inn-
an du hanterar verktyget eller roret. Detta minskar ris-
ken for att fastna i roterande delar.

1. For fram kaptrissan genom att trycka ner handtaget (-
gur 7A) tills den tar emot roret.

2. Dratillbaka kaptrissan gen om att lossa handtaget/mat-
ningsskruven 1-2 varv (figur 7B) och trycka pa frigéring-
en (figur 7C) for att lata den ga tillbaka (den ar fjaderbe-
lastad — kontrollera handtagets rorelse).

Stod roren ordentligt. Detta minska risken for slag- och
krosskador pa grund av ror och utrustning som faller.

En person maste kontrollera arbetsprocessen och fot-
omkopplaren. Operatoren dr den enda person som far
befinna sig inom arbetsomradet medan maskinen &r i
drift. Detta hjalper till att reducera risken for person-
skador.

Folj bruksanvisningen for att minska risken for allvar-
liga skador fran elstot, indragning i maskinen, kross-
skador eller andra orsaker och for att forhindra ma-
skinskador.

Kontrollera att maskinen och arbetsomrddet &r ordentligt for-
beredda och att arbetsomradet ar fritt fran kringstdende och
annat som kan distrahera. Féraren ska vara ensam i omradet

ndr maskinen anvands. o :
Justera kapen for olika rorstorlekar Figur 7 - Snabbmatning: A - mata fram, B - lossa, C - dra
tillbaka

Snabb storleksandring

Storleksjustering med snabbomkopplare anvands for att
snabbt kunna justera mellan rérstorleksomradena 2 tum
(50 mm) och mindre och 2 till 4 tum (50 till 100 mm).

Valja/andra drifthastighet

Den motordrivna rérkapen har tva drifthastigheter - LAG och
HOG, sefigur 8.

— Low |

— )

O OFF

Figur 8 — Hastighetsetikett

LAG hastighet (I-Low-omkopplarinsattning). Det har okar ris-
ken for rorvibrationer och oscillation under anvandning.

Figur 6 - Snabb storlekséndring
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RIDGID rc116/PT¢-400 motordriven rorkap

Rekommenderas for ror med 2 tum (50 mm) diameter
och mindre och langre an 6.5 fot (2 m)

HOG hastighet (Il-High-omkopplarinstillning). Detta sénker
kapningstiden.

For ror over 2 tum (50 mm) diameter med valfri langd
For alla ror kortare &n 6.5 fot (2 m)

Rorvibrationer och svdangningar beror pa manga faktorer
som rorets langd, storlek, vikt, rakhet, stativinriktning, rullhas-
tighet osv. Om du vid ndgot tillfalle kdnner att roret vibrerar
eller pendlar kraftigt, slapp fotomkopplaren. Om lI-hég has-
tighet ar installd, byt till I-lag hastighet och férsok igen. Om
du anvander |-lag hastighet, byt kapmetod for rorstycket. An-
vand t.ex. en handkap.

Andra hastighet genom att sldppa fotomkopplaren och lta
kapen stanna helt. Still omkopplaren i énskat ldge. Andra
inte drifthastighet ndr maskinen arigang.

Kapa ror

1. Kontrollera att roret inte ar tydligt bojt och att inga
kopplingar ar anslutna. Att kapa bdjda ror eller rér med
kopplingar kan orsaka kraftiga vibrationer och férlorad
kontroll. Anvand en handkap vid behov. Mark roret vid
Onskad langd. Maskinen har en matskala for att under-
latta arbetet.

2. Justera vid behov storleksomradet pa den motordrivna
rorkapen med snabbomkopplarens storleksjustering.

3. Placera roret pa rullarna sa att kapmarkeringen ham-
nar under kaptrissan, pa skalans nollpunkt. Om roret
stracker sig bortom maskinen, placera stod under roret.
Stoden ska justeras sa att roret ligger plant pa rullarna.
Detta sdkerstaller korrekt kapbana. Se figur 3.

4. Anvand ratt arbetsstallning sa att du haller kontroll pa
maskinen och réret (se figur 10):

+ Se till att du har smidig atkomst till verktygen och
omkopplaren.

+ Se till att du kan kontrollera fotomkopplaren. Trampa
inte ner fotomkopplaren &n. Vid nédsituation maste
du kunna slappa fotomkopplaren.

- Hall god balans och strack dig inte for langt.

5. Mata fram snabbmatningssystemet tills stodrullarna
kommer i kontakt med roret (figur 9). Rikta in kaptrissan
efter markeringen pa roret. Dra at matningsskruven sa
att kaptrissan kommer i kontakt med roret. Nar kaptris-
san kommer i kontakt med roret matar du fram mat-
ningsskruven ytterligare 1 till 1,5 varv tills den greppar
roret. Mata inte fram matningsskruven for mycket efter-
som detta kan gora roret ovalt och 6ka spanbildningen.

Stodrullar

Kaptrissa

Figur 9 - Stédrullarna i kontakt med roret
6. Stall in I-Low/O-OFF/Il-High-omkopplaren i rétt lage for
det ror som kapas

7. Tryck ner fotomkopplaren. Rullarna och réret borjar rote-
ra. Hall handerna borta fran roterande delar.

Figur 10 - Kapa ror

8. Mata fram matningsskruven genom att langsamt och
kontinuerligt dra at den tills réret har kapats. Aggressiv
kapning kan skada kaptrissan och bilda mycket span.
Hall stodrullarna i kontakt med roret for att hjalpa till att
halla roret pa plats.

Om roret vrids nar det kapas, avbryt och kontrollera ma-
skinuppstallningen, sarskilt inriktningen av rorstativen.
Olika rormaterial kan behdva ytterligare atdragning av
matningsskruven for att undvika sparning.
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9. Ta bort foten fran fotomkopplaren. Stall sedan I-Low/O-
OFF/I-High-omkopplaren i O-OFF-ldge.

10. Nar roret slutar att rotera, lossa matningsskruven
1-2 varv och tryck pa sparren for att dra tillbaka kaptris-
san helt. Ta bort roret.

Frasa ror

Rorfras

Figur 11 - Installera rorfras

1. Stallin I-Low/O-OFF/Il-High-omkopplaren i lage O-OFF.

2. Ta bort rorfrasen fran lagringspositionen och montera
i anvandningsposition som visas i figur 11. Bekrafta att
rorfrasen ar sakert monterad.

3. Flytta I-Low/O-OFF/I-High-omkopplaren till I-Low-lage.

4. Tryck ner fotomkopplaren. Hall handerna pa avstand
fran rérandarna och roterande delar.

5. Hall roret stadigt. Stod roret ordentligt for att hjalpa till
att halla kontrollen.

6. Placera roret 6ver rorfrasens kon och lagg forsiktigt pa
tryck (figur 12) for att avldgsna span fran insidan av ror-
anden.Tvingainte in roret i rorfrasen eftersom det kan fa
frasen att halla fast roret sa att det roterar i dina hander.

Figur 12 - Frasa ror

7. Ta bort foten fran fotomkopplaren.

PC116/PTC-400 motordriven rorkap RIDGID

8. Stéll in I-Low/O-OFF/Il-High-omkopplaren i lage O-OFF.
9. Tabortrorfrasen fran anvdandningsldget och aterstall den
i forvaringslage.
Transport

1. Ta bort eller sékra all 18s utrustning och material fran ma-
skinen innan du flyttar den for att undvika att den vilter.

2. Placera kaptrissan i nedldget.

3. Linda stromkabeln och fotomkopplarens slang runt ka-
belkroken och sdkra som i figur 13.

4. Lyft med greppet. Var forsiktig nar du lyfter och flyttar.
Var medveten om maskinens vikt.

Figur 13 - Kabel/slang lindad

Forvaring

Den motordrivna rérkapen maste hallas
torr och forvaras inomhus eller ordentligt tackt om den
forvaras utomhus. Forvara maskinen i ett last utrymme pa
behorigt avstand frdn barn och personer som inte ar be-
horiga att anvdnda den motordrivna rérkapen. Den har
maskinen kan orsaka allvarliga personskador i hdanderna
pa otranade anvandare.

944-732-258.09_REV C
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RIDGID rc116/PT¢-400 motordriven rorkap

Anvisningar for underhall

A VARNING

Se till att stromstallaren ar i lage O-OFF (AV) och att
maskinen kopplas fran innan du utfor underhall eller
gor justeringar.

Underhall kapen enligt dessa rutiner for att minskarris-
ken for personskador p.g.a. elchock, klam- och skirs-
kador eller annat.

Rengoring

Rengdr maskinen forsiktigt efter varje anvdndning med en
ren och torr trasa. Hall rullarna rena och fria frdn smuts och
skrap.

Hall rérfrasen ren och fri fran span fér maximal effektivitet.

Rengdér damm och skrap fran motorns ventilationsopp-
ningar.

Smorjning

Smorj alla exponerade rorliga delar pa den motordriv-
na rorkapen och PC116TS stativet (som matningsskruy,
snabbmatningssystem, rullar och ledpunkter) med latt

smorjolja varje manad (eller oftare vid behov). Torka bort
eventuell dverskottsolja fran exponerade ytor.

Byta kaptrissa

Se Specifikationer for val av korrekt kaptrissa. Byt kaptrissa
ndr du ska skadra i ett nytt material och ersatt kaptrissan nar
skareggen blir hackig eller flat. En extra kaptrissa kan for-
varas pa enheten. Se figur 13.

1. Ta bort lankstiftet. Trissans hallare lossnar (figur 14).
L ~ = >

-

P L
Figur 14 - Ta bort trissans hallare
2. Ta bort kaptrissans axel och kaptrissan/lagret (figur 15).
3. Inspektera lagret. Lagret ska rora sig fritt. Byt vid behov.

4. Utfor processen i omvand ordning for att installera kap-
trissan.

Hjulhallare

Lankstift

]
]

Kaptrissans axel

Figur 15 - Byta kaptrissa

Motorns overstromskydd

Kapen har ett 6verstromskydd som sténger av maskinen for
att skydda motorn om den drar for mycket strom.

Om maskinen stangs av ovantat, lossa fotstromstallaren. Pla-
cera stromstallaren i laget O-OFF och koppla fran maskinen.
Ta bort eventuella rér fran maskinen. Folj avsnitten Inspektion
fore drift och Stalla in maskinen och arbetsomradet for att be-
krafta att maskinen fungerar som den ska.

Byta motorborstar

Kontrollera motorborstarna var sjatte manad. Byt borstarna
om de ar kortare an 5 mm (0.2 tum).

1. Sékerstall att omkopplaren ar i lage O-OFF (AV) och att
maskinen ar frankopplad.

2. Lossa de fem skruvarna som haller den nedre kapan (fi-
gur 16) och ta bort kapan (vissa skruvar sitter kvar pa ka-
pan).

3. Anvand en skruvmejsel for att skruva loss och ta bort
borstkaporna (figur 17). Ta forsiktigt bort kolborstarna
och kontrollera langden (figur 18). Om borstlangden ar
under 5 mm (0.2 tum), byt borstar.

4, Satt i borsten i borsthallaren och rikta in borstflikarna
korrekt i urtagen i borsthallaren.

5. Dra at borstlocken ordentligt. Satt dit den undre kdpan.

6. Nar maskinen atermonteras, kor maskinen pa Il - hog
hastighet i fem minuter utan ror i maskinen for att kora
in borstarna.
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| 10.28 tum (261 mm)

0.71 tum

(18 mm)

Fotter

6.93 tum (176 mm)

Figur 16 - Nedre kapskruvar - e
Figur 18 - Inspektera borstlangden

Skanna QR-koden nedan for att komma at dokumentation
och video for PC116/PTC-400.

Figur 17 —Ta bort borstkapan
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Felsokning

PROBLEM

TANKBARA ORSAKER

LOSNING

Kraftiga vibrationer
under drift.

Fel drifthastighet.

Maskinen ar inte korrekt monterad.

Se Vilja drifthastighet.

Kapa inte ett tydligt bojt ror. Anvand en
handkap.

Montera maskinen korrekt pa en plan yta och
fast med fastbultar.

Maskinen kapar inte
ror korrekt.

Sliten kaptrissa.

Anvandning pa fel rérstorlek eller
material.

Byt ut den slitna kaptrissan.

Anvand pa ratt typ av ror (se Specifikationer).

Maskinen tjuvstannar
under kapning.

Aggressiv matning av kaptrissan under
kapning.

Mata kaptrissan forsiktigt.

Maskinen fungerar Motorborstarna ar slitna.

inte. Overstromskydd aktiverat.

Installera nya motorborstar.

Folj motorns dverstrémanvisningar i under-
hdllsavsnittet.

Kraftiga rorspan eller
slutdeformation.
kapning.

Sliten eller skadad kaptrissa.

Aggressiv matning av kaptrissan under

Byt ut kaptrissan.

Mata kaptrissan forsiktigt.

Maskinen stannar med-
an fotomkopplaren ar
nedtryckt. Den startar
om nar fotomkoppla-
ren trycks ned pa nytt.

Luftomkopplaren lacker.

Hal i fotomkopplaren/slangen.

Byt fotomkopplaren.

Om inga problem hittas pa fotomkopplaren/
slangen, byt ut luftomkopplaren.

Service och reparationer

A VARNING

Felaktigt utford service eller reparation kan gora
maskinen osdker att anvanda.

Se avsnittet Anvisningar fér underhdll for uppgifter om ser-
vice pa maskinen. Problem som inte beskrivs dar maste
hanteras av ett oberoende RIDGID-servicecenter. Anvand
endast reservdelar fran RIDGID.

Information om narmaste oberoende RIDGID-servicecen-
ter eller svar pa fragor om service eller reparationer hittar
du i kontaktinformationen i den har handboken.

Extrautrustning

A VARNING

Minska risken for allvarliga personskador genom atten-
dast anvanda tillbehor som dr sarskilt konstruerade och
rekommenderas for anvandning med RIDGID PC116/
PTC-400 motordriven rorkap, t.ex. de som anges.

Kata-
lognr | Beskrivning

64903 | PC116TS Rorstativ for anvandning med PC116/PTC-400
66253 |[PC116 220-240 V Motorkolborste

66248 |[PC116 100-120V Motorkolborste

56662 |VJ-99 28-52 tum hogt rorstéd med V-huvud

64908 | 137S Rorfras for PC116/PTC-400

66938 | E850 Kaptrissa (for metallror)

66943 | E855 Kaptrissa (for plastror)

64898 | Kaptrissans lager

Du kan fa en fullstdndig lista 6ver RIDGID-utrustning for
de hér verktygen i Ridge Tool-katalogen pa webben pa
RIDGID.com eller se kontaktinformation.
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Bortskaffande

Delar av dessa verktyg innehaller vardefulla material som kan
atervinnas. Det finns foretag som specialiserar sig pa atervin-
ning. Bortskaffa komponenterna i 6verensstammelse med
alla géllande bestdmmelser. Kontakta dtervinningsmyndig-
heten i din kommun fér mer information.

For EG-lander: Elektrisk utrustning far inte kas-
tas i hushallssoporna!

Enligt EU-direktivet 2012/19/EU om avfall som
utgors av eller innehaller elektriska eller elektro-
niska produkter maste elektrisk utrustning som
— inte langre kan anvandas samlas in separat och
bortskaffas pa ett miljomassigt korrekt satt.
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Rorskaerer

Elektrisk rorskaerer
PC116/PTC-400

A ADVARSEL!

Las denne brugervejledning
grundigt, for du bruger dette
vaerktgj. Det kan medfore

elektrisk sted, brand og/eller -
alvorlig personskade, hvis Elektrisk rorskeerer PC116/PTC-400

indholdet i denne Vej ledni ng Skriv produktets serienummer, som du finder pa merkepladen, nedenfor, og serg for at gemme det.

ikke leses og falges.
Serienr.
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Sikkerhedssymboler

Elektrisk rerskaerer PC116/PTC-400 RlM'D

| denne brugervejledning og pa selve produktet anvendes sikkerhedssymboler og signalord til at formidle vigtige sikkerheds-
oplysninger. Dette afsnit indeholder yderligere oplysninger om disse signalord og symboler.

Dette er symbolet for en sikkerhedsmeddelelse. Symbolet bruges til at gare dig opmaerksom pa en potentiel fare for personskade.
Overhold alle sikkerhedsmeddelelser, der efterfalger dette symbol, for at undgd mulig personskade eller dgdsfald.

NI  FARE angiver en farlig situation, som vil resultere i dad eller alvorlig personskade, hvis den ikke undgas.

PV Y7V Td30  ADVARSEL angiver en farlig situation, som kan resultere i dad eller alvorlig personskade, hvis den ikke undgas.

A\ FORSIGTIG liZel:Nleq)lel angiver en farlig situation, som kan resultere i mindre eller moderat personskade, hvis den ikke undgas.
:19/7 4.4 BEMARK angiver oplysninger, der vedrgrer beskyttelse af ejendom.

Dette symbol betyder, at du skal laese brugervejledningen
@ grundigt, for du anvender udstyret. Brugervejledningen
indeholder vigtige oplysninger om sikker og korrekt brug
af udstyret.
Dette symbol betyder, at du altid skal baere sikkerhedsbril-
6 ler med sideveern eller beskyttelsesbiriller, nar du handterer
eller anvender dette udstyr, for at nedsaette risikoen for
ojenskader.

RS [ ]
j\ Dette symbol angiver, at der er risiko for elektrisk stad.

Y% o o

Dette symbol angiver, at der er risiko for, at haender, fingre
eller andre kropsdele kommer i klemme eller bliver viklet
ind i ruller eller andre bevaegelige dele.

Dette symbol angiver, at der er risiko for snitskader pd
haender, fingre og andre kropsdele fordrsaget af roteren-
de eller bevaegelige dele.

Dette symbol angiver, at der er risiko for, at maskinen kan
veelte og fordrsage slag- eller knusningsskader.

Dette symbol betyder, at der ikke ma anvendes handsker
under arbejdet med denne maskine pa grund af faren for
indfiltring.

Generelle sikkerhedsadvarsler for
maskinvaerktoj*

A ADVARSEL
Laes alle sikkerhedsadvarsler, anvisninger, illustratio-
ner og specifikationer, der falger med dette maskin-
vaerktgj. Det kan medfgre elektrisk sted, brand og/
eller alvorlig personskade, hvis de i det folgende an-
forte anvisninger ikke overholdes.

GEM ALLE ADVARSLER OG ANVISNINGERTIL
SENERE BRUG!

Termen "maskinveerktgj" i advarslerne henviser til dit eldrevne
(kablede) maskinvaerktgj eller batteridrevne (kabellgse) ma-
skinvaerktgj.

Sikkerhed i arbejdsomradet

« Hold arbejdsomradet rent og godt oplyst.. Rodede eller
meorke omrader ager risikoen for ulykker.

« Brug ikke maskinvaerktgjer i eksplosive atmosfzerer,
som f.eks. ved tilstedevzerelse af breendbare vaesker,
gasser eller stav. Maskinvaerktgjer danner gnister, som kan
antaende stov eller dampe.

« Hold barn og andre uvedkommende personer veek un-
der brugen af et maskinveerktgj. Du kan miste kontrollen
over veerktgjet, hvis du bliver distraheret.

Elektrisk sikkerhed

« Maskinveerktgjets stik skal passe til stikkontakten.
Foretag aldrig sendringer af stikket pa nogen made.
Brug ikke adapterstik sammen med jordede maskin-
vaerktgjer. Ikke-modificerede stik og passende stikkontak-
ter nedsaetter risikoen for elektrisk stad.

Undga kropskontakt med jordede/stelforbundne over-
flader, som f.eks. rar, radiatorer, komfurer og keleskabe.
Der er en gget risiko for elektrisk sted, hvis din krop har stel-
eller jordforbindelse.

Udszet ikke maskinvaerktgjer for regn eller vade for-
hold. Hvis der treenger vand ind i maskinvaerktgjet, forages
risikoen for elektrisk stad.

Handter ledningen korrekt. Brug aldrig ledningen til at
beere, traekke eller afbryde maskinvaerktgjet. Hold led-
ningen vaek fra varme, olie, skarpe kanter og bevaegeli-
ge dele. Beskadigede eller ssammenfiltrede ledninger ager
risikoen for elektrisk stad.

Anvend en forleengerledning, der er egnet til udenders
brug, nar et maskinveerktoj anvendes udendgrs. Anven-
delse af en ledning, der er egnet til udenders brug, mind-
sker risikoen for elektrisk sted.

Brug en strgmkilde med fejlstramsafbryder, hvis et ma-
skinveerktgj absolut skal anvendes et fugtigt sted. Brugen
af en fejlstremsafbryder mindsker risikoen for elektrisk stad.

*Teksten i afsnittet Generelle sikkerhedsadvarsler for maskinveerktgj i denne vejledning er efter behov overtaget ordret fra den relevante standard UL/CSA/EN 62841-1.
Dette afsnit indeholder information om generel sikkerhedspraksis for mange forskellige typer maskinveerktgj. Det er ikke alle forholdsregler, der gaelder for hvert eneste

vaerktgj, og nogle forholdsregler gzelder ikke for dette veerktgj.
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Personlig sikkerhed

« Veer hele tiden opmaerksom, og hold gje med det, du
foretager dig. Brug almindelig sund fornuft, nar du ar-
bejder med maskinvaerktgj. Brug ikke maskinveerktgj,
nar du er traet eller pavirket af stoffer, alkohol eller me-
dicin. Et gjebliks uopmaerksomhed, mens du bruger ma-
skinveerktgjer, kan medfere alvorlig personskade.

Brug personligt beskyttelsesudstyr. Brug altid beskyt-
telsesbriller. Beskyttelsesudstyr, som feks. stavmaske,
skridsikkert sikkerhedsfodtgj, hjelm eller hgrevaern, der an-
vendes under de relevante forhold, vil begraense risikoen
for personskade.

Forebyg utilsigtet start. Sorg for, at kontakten er i stillin-
gen OFF, inden veerktgjet sluttes til en streamkilde og/el-
ler en batterienhed, og inden det samles op eller bzeres.
Hvis du baerer maskinveaerktgj med fingeren pa kontakten
eller aktiverer maskinvaerktgj, der har kontakten i positio-
nenTIL, er der hgj risiko for ulykker.

Fjern eventuelle justeringsnggler, inden der taendes
for maskinveerktgjet. En nagle, der er fastgjort til en ro-
terende del pd maskinveerktgjet, kan eventuelt fordrsage
personskade.

Brug ikke veerktgjet i uhensigtsmaessige arbejdsstillin-
ger. Hav altid ordentligt fodfzeste og god balance. Det
giver bedre kontrol over maskinvaerktgjet i uventede situa-
tioner.

Brug fornuftigt arbejdstgj. Bzer ikke Igstsiddende tgj
eller smykker. Hold har og toj vaek fra bevaegelige dele.
Last tej, smykker eller langt har kan blive fanget i bevaegeli-
gedele.

Serg for, at stevudsugnings- og opsamlingsenheder er
tilsluttet og anvendes korrekt, hvis der er mulighed for
tilslutning af disse. Brug af stevopsamling kan mindske
stovrelaterede risici.

Lad ikke den familiaritet, der folger med hyppig anven-
delse af veerktgjer, fa dig til at sleekke pa og ignorere
sikkerhedsprincipperne for veerktgjer. En skgdeslos
handling kan medfare alvorlig personskade i lgbet af et
splitsekund.

Anvendelse og vedligeholdelse af
maskinvaerktgj

« Forsag ikke pa at forcere maskinvaerktgj. Brug det kor-
rekte maskinvaerktgj til anvendelsesformalet. Det kor-
rekte maskinveerktgj udferer opgaven bedre og mere sik-
kert i den hastighed, som det er konstrueret til.

« Brug ikke maskinveerktgjet, hvis det ikke kan teendes
og slukkes med kontakten. Ethvert maskinvaerktgj, som
ikke kan styres med kontakten, er farligt og skal repareres.

« Afbryd stikket fra stremkilden og/eller fjern batterien-
heden fra maskinveerktgjet safremt muligt, inden der
foretages justeringer, skiftes tilbehor eller maskinvaerk-
toj legges til opbevaring. Disse forebyggende sikker-
hedsforanstaltninger mindsker risikoen for utilsigtet start af
maskinveerktgjet.

Opbevar maskinvzerktgjer, der ikke er i brug, sa de er
utilgeengelige for bern, og lad ikke personer, der ikke
er fortrolige med brugen af maskinvaerktgjet eller disse
anvisninger, anvende veerktgjet. Et maskinveerktgj er far-
ligti haenderne pa uerfarne brugere.

Vedligehold maskinvaerktgjer. Kontrollér, om bevaege-
lige dele er fejljusteret eller binder, om dele er gdelagt,
og om der er andre forhold, som kan pavirke maskin-
vaerktgjets funktion. Hvis maskinvaerktgjet er beskadi-
get, skal det repareres inden brug. Mange ulykker skyl-
des, at maskinveerktgjet er darligt vedligeholdt.

Hold skaereveerktajer skarpe og rene. Det er mindre
sandsynligt, at et korrekt vedligeholdt skaerevaerktgj med
skarpe skeer binder, og de er nemmere at styre.

Brug maskinvaerktgj, tilbehar, indsatser osv. i overens-
stemmelse med disse anvisninger og under hensynta-
gen til arbejdsforholdene og det arbejde, der skal ud-
fores. Hvis maskinvaerktgjet anvendes til andre formal, end
hvad det er beregnet til, kan det medfare farlige situationer.

Hold handtag og gribeflader torre, rene og fri for olie og
fedt. Glatte handtag og gribeflader hindrer sikker handte-
ring og kontrol over veerktgjet i uventede situationer.

Service

« Fa maskinvaerktgjet serviceret af en kvalificeret tekni-
ker, der udelukkende anvender identiske reservedele. Pa
denne made opretholdes sikkerheden ved maskinvaerktgjet.

Specifik sikkerhedsinformation

A ADVARSEL

Dette afsnit indeholder vigtig sikkerhedsinformation,
der gzelder specifikt for dette veerktoj.

Laes disse forholdsregler ngje, for du bruger den elek-
triske rorskeerer PC116/PTC-400, for at nedsaette risi-
koen for elektrisk stod eller andre former for alvorlig
personskade.

GEM ALLE ADVARSLER OG ANVISNINGERTIL
SENERE BRUG!

Opbevar denne vejledning sammen med maskinen, sa opera-
toren har den ved handen.

« Baer ikke handsker eller lgstsiddende tgj, mens du be-
tjener en elektrisk rorskeerer. Tilknap altid sermer og

134

944-732-258.09_REV. C



jakker. Raek ikke henover maskinen. Tgj kan blive fanget i
maskinen, hvilket kan fere til indfiltring.

Hold haenderne veek fra roterende dele som for eksem-
pel ruller, freeser, skeerehjul og ror. Lad delenes bevae-
gelse standse fuldstaendigt, inden vaerktgjet eller roret
handteres. Dette vil nedszette risikoen for indfiltring i rote-
rende dele.

Fastger maskinen pa et stabilt bord eller understel. Un-
derstot rarene pa korrekt vis. Dette nedsaetter risikoen for
slag- og knusningsskader som falge af, at rer og udstyr veel-
ter og falder ned.

Skeer ikke i synligt bgjede rer eller rar med fittings. Det-
te nedsaetter risikoen for voldsom vibration og tab af kon-
trol over maskinen og/eller roret.

Anvend altid passende gjenvaern og personligt beskyt-
telsesudstyr. Skaerevaerktajer kan ga itu eller splintres. Pa
den made nedsaettes risikoen for personskade.

En person skal styre arbejdsprocessen og fodkontak-
ten. Kun operatgren ber veere i arbejdsomradet, nar maski-
nen karer. Dette bidrager til at nedszette risikoen for person-
skade.

Lzes og forsta disse anvisninger samt advarslerne og
anvisningerne i relation til alt udstyr og materiale, der
anvendes, inden dette veerktgj tages i brug, for at ned-
seette risikoen for alvorlig personskade.

Kontaktoplysninger til RIDGID

Hvis du har spergsmal angaende dette RIDGID®-produkt:

— Kontakt den lokale RIDGID®-forhandler.

- Ga ind pa RIDGID.com for at finde dit lokale RIDGID-
kontaktpunkt.

— Kontakt Ridge Tool's tekniske serviceafdeling pa
rtctechservices@emerson.com, eller ring pa felgende
nummer i USA og Canada: (800) 519-3456.

Beskrivelse

Den elektriske rgrskaerer PC116/PTC-400 fra RIDGID® er bereg-
net til at skeere rgr/kabelrgr af metal og plast med en nominel
starrelse pa 12" til 4" (12 til 100 mm).

En kontakt til indstilling af to hastigheder styrer rullernes ha-
stighed og en pneumatisk fodkontakt styrer motorens til og
frakobling (ON/OFF). Der forefindes ogsa en maleskala til ror-
maling. Den elektriske rarskaerer er let og kompakt, sé den er
nem at transportere.

Der fas en fraeser (ekstraudstyr) til fiernelse af grater inde i ror
pa op til 2" (50 mm).

Rorskeereren er ikke beregnet til anvendelse pa starre/tykkere ror.

Elektrisk rerskaerer PC116/PTC-400 lelD

Handtag

Fremforingsspindel

Udlgser for
hurtigfremfgringsfunktion

Knap til hurtig
storrelsesjustering ©

Ruller

Stik

V-

Fodkontakt

!Aontakt for I-Lav hastighed/

Advarselsmaerkat O-OFF/Il-Hgj hastighed

Ledningsoprulning

Skaerehjul

(skjult) Maleskala

Freeseropbevaring

Fraesertilslutning
Plade med serienummer

Figur 1 - Elektrisk rgrskaerer PC116/PTC-400 fra RIDGID*
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R'WlD Elektrisk rerskaerer PC116/PTC-400

RIEXSID Rldge Tool Company Elyrla 0 o
Model No.
Serlal No.

US.A. RIDGID.com

Figur 2 - Maskmserlenummer

Maskinens serienummer findes pa siden af rerskeereren. De
sidste 4 cifre angiver produktionsmaneden og -aret. (10 = ma-
ned, 19 =ar).

Specifikationer
Skaerekapacitet for
nominel rarstarrelse ... 2" til 4" (12 mm til 100 mm)
Reel skaerekapacitet ... 1"l 45" (12 mm til 116 mm)
Ror-/kabelrgr- Maksimal Skeerehjul
materiale* vaegtykkelse E-850 E-855
Kat. #66938 Kat. #66943
Kulstofstal 0.1" (2,5 mm) X
Rustfrit stal 1" (2,5 mm) X
Aluminium 0.1" (2,5 mm) X
Kobber 0.1" (2,5 mm) X
Plast 0.23" (6 mm) X

* Dette er kun en generel retningslinje. Materialesammenszetning,
hardhed og andre faktorer har indflydelse pa skaereevnen, hjulleve-
tiden, gratdannelsen osv.

Nominel
fraesekapacitet...mmmmnnen 2" il 2" (12 mm til 50 mm)
(ekstraudstyr)

Maks. rgrleengde ..o 20' (6 m)

Motor
Type Universel
SPENAING ceererserererresesrasessssens 100-120V 220-240V
Stremstyrke ..58A 30A
FrEKVENS .cuvvreeeerreesnssssssssssessses 50/60 Hz 50/60 Hz
Effekt 705W 705W

Der henwvises til pladen med serienummeret pa produktet for specifik infor-
mation i relation til enheden.

Rullerotationshastighed......... 190/363 o/min. for 220-240V,
225/385 o/min. 100-120V

Betjeningsanordninget......... Kontakt for I-Lav hastighed/O-OFF/
II-Hgj hastighed og ON/OFF-fod-
kontakt

Veegt 321bs. (14,5 kg)

Samlet mal
LxBxH 11.6"%x94"x 159"

(295 mm x 239 mm x 403 mm)
Driftstemperatur........u -4 °F til 122 °F (-20 °C til 50 °C)
Ly dtryk (Lea)¥ eeveeeeseereseeesserssseees 82,3 dB(A), K=3
Lydeffekt (Lwa) wevomeeemresersserens 93,3 dB(A), K=3

* Malingerne af lyd er foretaget i overensstemmelse med en standardiseret test i

henhold til standarden EN 62481-1.

- Lydemissionerne kan variere alt efter anvendelsesstedet og den specifikke anvendel-
se af disse veerktgjer.

- De daglig eksponeringsniveauer for lyd evalueres for hver anvendelse, og de re-
levante sikkerhedstiltag skal implementeres efter behov. Ved evalueringen af
eksponeringsniveauerne bgr det tidsrum, hvor et veerktoj er slukket (OFF) og ikke
anvendes, tages i betragtning. Dette kan reducere eksponeringsniveauet for hele
arbejdsperioden betydeligt.

Standardudstyr

Se RIDGID-kataloget for information om, hvilket udstyr, der
medfglger med de specifikke maskinkatalognumre.

Systemkonstruktgren og/eller -installatgren er
ansvarlig for at udvaelge passende materialer samt installati-
ons-, sammenfgjnings- og formningsmetoder. Valg af forker-
te materialer og metoder kan fare til systemsvigt.

Rustfrit stal og andre korrosionsbestandige materialer kan
blive kontamineret under installation, sammenfgjning og
formning. Denne kontaminering kan fere til korrosionsdan-
nelse og for tidligt svigt. Inden installationen pabegyndes,
skal der udfgres en omhyggelig vurdering af materialernes
og metodernes egnethed til de specifikke arbejdsforhold,
herunder kemiske forhold og temperaturforhold.

For at nedsaette risikoen for jernkontaminering af rustfrit
stal skal rullerne vaere rene og fri for materialerester. Foretag
grundig rengering med en berste af rustfrit stal. Skift skeere-
hjulet og freeseren, inden veerktejet anvendes pa materiale
af rustfrit stdl. Det er god praksis at dedikere en rgrskeerer til
rustfrit stal.

Montering

A ADVARSEL

For at nedsaette risikoen for alvorlig personskade un-
der anvendelsen skal disse procedurer for korrekt
montering folges. Kontakten skal sta i stillingen OFF,
og maskinens stik skal veere taget ud af stikkontakten,
inden monteringen foretages.

Montering pa bord

Maskinen kan monteres pa et plant og stabilt bord. Sadan
monteres enheden pa et bord: skru gummifgdderne i de fire
hjgrner af maskinens bund (se figur 16) ud og anvend M8 bol-
te til at fastholde maskinen pa bordet. Tilspaend dem korrekt.
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Eftersyn for brug

A ADVARSEL

A

>

Efterse den elektriske rorskeerer
hver gang, inden den tages i
brug, og afhjzelp eventuelle pro-
blemer for at nedszette risikoen

for alvorlig personskade som

folge af elektrisk sted, indfiltring, knusningsskader
osv. samt for at forhindre, at maskinen beskadiges.

1.

Serg for, at den elektriske rgrskaerers stik er taget ud af
stikkontakten.

. Renger maskinen og udstyret, herunder handtag og

betjeningsanordninger. Dette understgtter eftersynet
og er med til at forhindre, at maskinen eller betjenings-
anordningen glider ud af handen pa dig. Renger og
vedligehold maskinen i henhold til vedligeholdelsesan-
visningerne.

Kontrollér den elektriske rarskaerer for falgende:

« Kontrollér, om ledningen og stikket er beskadiget
eller aendret.

Korrekt montage, vedligeholdelse og fuldstendig-
hed.

+ Dele, der er i stykker, slidt, mangler, forkert rettet ind
eller binder eller anden form for beskadigelse.

Tilstedevaerelse af fodkontakten samt dennes funk-
tion. Kontrollér, at fodkontakten er tilsluttet, i god
stand, at den har en jevn vandring og ikke seetter
sig fast.

Fri beveegelse af fremfgringsspindel, skaerehjul og
statteruller.

« Tilstedeveerelse af advarselsmaerkaten og andre
maerkater samt at disse kan laeses (se figur 1).

Kontrollér skaerehjulets og fraeserens skaer for slita-
ge, deformation, spaner eller andre forhold. Slgve,
beskadigede eller lgse skaer kan beskadige veerktg-
jet, frembringe et snit af ringe kvalitet og gge risiko-
en for personskade.

- Foretag renggring, kontrol og smering efter behov,
hvis rerstanderen/-erne PC116TS anvendes.

« Forhold, der kan forhindre en sikker og normal drift.

Hvis der konstateres nogen former for fejl, ma veerktgjet
ikke anvendes, for fejlene er afhjulpet.

. Kontrollér og vedligehold alt udstyr, der anvendes, i hen-

hold til anvisningerne for at sikre, at det fungerer korrekt.

Elektrisk rerskaerer PC116/PTC-400 RlM'D

Klarggring af maskine og
arbejdsomrade

A ADVARSEL

»

bejdsomradet i over-
ensstemmelse med

— Klargar den elektri-
1<V

ske rorskzerer og ar-

disse procedurer for

at nedsaette risikoen for alvorlig personskade som fol-
ge af elektrisk stad, indfiltring, knusningsskader og
andre arsager samt for at forhindre, at maskinen be-
skadiges.

1.

Kontrollér arbejdsomradet for:

« Tilstraekkelig belysning.

« Braendbare vaesker, dampe eller stgv, der kan antaen-
des. Hvis sadanne anteendelseskilder er til stede,
sa undlad at arbejde i omradet, indtil de er blevet
identificeret og fjernet. Rgrskaereren er ikke eksplo-
sionssikker og kan fremkalde gnister.

Et ryddet, plant, stabilt, tert sted til alt udstyret og
operatgren.

En stikkontakt, der er korrekt jordet og har den kor-
rekte spaending. Se den pakraevede spaending pa
maskinens serienummerplade. En stikkontakt med
tre huller eller fejlstreamsafbryder er muligvis ikke
tilstreekkeligt jordet. Hvis du er i tvivl, skal du fa stik-
kontakten kontrolleret af en autoriseret elektriker.

. Gennemga arbejdet, der skal udfares. Fastsla materialet,

typen og sterrelsen pa raret. Vaelg det korrekte udstyr til
arbejdsopgaven. Se afsnittet "Specifikationer".

. Bekraeft, at alt udstyr, der skal anvendes, er blevet or-

dentligt efterset og korrekt monteret.

. Anbring maskinen pa et fladt, plant og stabilt underlag.

Se "Montering pa bord" i afsnittet "Montering". Kontrol-
Iér, at enheden er stabilt og sikkert placeret.

. Anvend en eller flere egnede rarstandere til at understot-

te raret, hvis reret vil stikke mere end 6" (15 cm) ud fra
maskinen. Anbring rarstanderne pa linje med rullerne.
Ved leengere ror skal der muligvis anvendes mere end én
rerstander. Anvend kun rgrstandere, der er beregnet til
dette formal. Forkert anvendelse af rgrstandere eller ma-
nuel understottelse af rgret kan fa maskinen til at veelte
eller fordrsage personskade som fglge af indfiltring. Den
angivne kapacitet for rgrstanderne ma ikke overskrides.
Anvend rarstander PC116TS fra RIDGID til understattelse
af reret, nar rerskaereren og rerstanderen er pa samme
niveau.
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R'WlD Elektrisk rerskaerer PC116/PTC-400

Der kan anvendes en raekke forskellige rerstandere fra
RIDGID til at understgtte reret, hvis der arbejdes pa et
bord eller et andet haevet arbejdsomrade. Hvis PC116/
PTC-400 bruges pa jorden, sd anvend rgrstanderen
PC116TS fra RIDGID til at understgatte roret. Se figur 3.

Figur 3 - Placering af rarstander

Kuglehoved

40-76 mm)

(
5" (12-40 mm)

Knap

Figur 4 - Justering af rorstander PC116TS

Justering af rarstander PC116TS

Rerstanderen PC116TS er ekstraudstyr, der kan tilveelges, og
den er beregnet til anvendelse sammen med rgrskaereren

PC116/PTC-400 og ikke til andre formal.
Sadan justeres kuglehovederne i forhold til rgrstarrelsen:

a. Tryk knappenind @

b. Flyt kuglehovedet til den korrekte position for rerstarrel-

sen (se figur4) ®

¢. Slip knappen - kontrollér, at placeringen er korrekt og

sikker @

Juster rgrstanderhgjden ved at dreje kraven for at haeve eller
saenke hovedet. Rgrstanderen er beregnet til at blive placeret
pa det samme flade underlag som rarskaereren PC116/PTC-
400. Se figur 3. Der kan om ngdvendigt geres brug af egnede
afstandsstykker (som for eksempel et stykke trae) til at haeve
rgrstanderen.

6. Begreens adgangen eller opstil afskeermninger eller bar-
rikader for at skabe et frirum pa mindst 3' (1 m) omkring
maskinen og roret. Dette er med til at forhindre om-
kringstdende i at komme i kontakt med maskinen eller
rgret og nedsaetter risikoen for indfiltring eller at maski-
nen veelter.

7. Placerfodkontakten som vist pa figur 8 for at sikre en kor-
rekt betjeningsstilling.

8. Far ledningen langs en fri passage - kontakten skal sta
i stillingen O-OFF. Serg for at have terre haender, og slut
stramledningen til en korrekt jordet stikkontakt. Hold
alle tilslutninger tarre, og lad dem ikke ligge pa gulvet.
Hvis stremledningen er for kort, skal der anvendes en
forleengerledning, der:

« Erigod stand.

« Har et trebenet stik ligesom pa den elektriske rarskae-
rer.

- Er klassificeret til anvendelse udendgrs.

« Har en tilstreekkelig ledningssterrelse. For forleen-
gerledninger pa op til 50' (15,2 m) anvendes 14 AWG
(2,5 mm?) eller derover. For forlengerledninger
pa 50'-100' (15,2 m - 30,5 m) anvendes 12 AWG
(2,5 mm?) eller derover.

9. Kontrollér, at den elektriske rerskaerer fungerer korrekt.
Hold haenderne fri:

« Seet hastighedskontakten i stillingen I-Lav hastighed.
Treed pa fodkontakten og slip den. Rullerne bgr rote-
re som angivet med pilene i figur 5. Hvis maskinen
ikke roterer i den korrekte retning eller fodkontakten
ikke styrer maskinens funktion, skal maskinen repa-
reres, inden den anvendes.

« Treed fodkontakten ned, og hold den nedtradt.
Kontrollér, om de bevagelige dele er fejljusteret,
binder eller har mislyde samt for andre unormale
forhold. Fjern foden fra fodkontakten. Hvis der er
nogen former for unormale forhold, skal maskinen
repareres, inden den anvendes.
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Figur 5 - Rullernes rotationsretning

10. Seet hastighedskontakten i stillingen O-OFF, og traek ma-
skinens stik ud af stikkontakten med tarre haender.

Betjeningsvejledning

A ADVARSEL
Baer ikke handsker el-

" O Ie:' I¢stsidd.ende toj,
- 2’| nar du betjener den
ﬁ O elektriske rorskaerer.

Tilknap altid zermer
og jakker. Raek ikke henover maskinen. Toj kan blive
fanget i maskinen, hvilket kan fore til indfiltring.

Hold heenderne vaek fra roterende dele som for eksem-
pel ruller, fraeser, skaerehjul og ror. Lad delenes bevee-
gelse standse fuldstzendigt, inden vaerktojet eller roret
handteres. Dette vil nedsaette risikoen for indfiltring i
roterende dele.

Understot rorene pa korrekt vis. Dette nedsaetter risi-
koen for slag- og knusningsskader som folge af, at ror
og udstyr vaelter og falder ned.

En person skal styre arbejdsprocessen og fodkontak-
ten. Kun operatgren bgr veere i arbejdsomradet, nar
maskinen kgrer. Dette bidrager til at nedszette risiko-
en for personskade.

Falg betjeningsvejledningen for at nedsaette risikoen
for alvorlig personskade som folge af elektrisk stod,
indfiltring, knusningsskader og andre arsager samt
for at forhindre, at maskinen beskadiges.

Serg for, at maskinen og arbejdsomradet er korrekt klargjort,
og at der ikke er uvedkommende personer eller andet, der
virker distraherende, i arbejdsomradet. Operatgren ber veere
den eneste person i omradet, ndr maskinen betjenes.

Elektrisk rarskarer PC116/PTC-400 RIDGID

Justering af rorskeereren til forskellige
rorstorrelser

Knaps til hurtig starrelsesjustering

Knappen til hurtig stgrrelsesjustering bruges til hurtig juste-
ring mellem rgrstorrelserne 2" (50 mm) og derunder og 2" il
4" (50 mm til 100 mm).

Figur 6 - Knap til hurtig storrelsesjustering

1. Der ma ikke veere placeret et ror i rorskaereren - tag fat
i grebet og friger tappen ved at trykke knappen @ en
smule ind og dreje den en smule mod uret @. Knappen
er flederbelastet og vil bevaege sig tilbage - serg for at
styre knappens bevaegelse. Se figur 6.

2. Placer hovedet i den gnskede stilling ved hjeelp af gre-
bet ©.

3. Fer knappen ind for at fastholde hovedet i stillingen.
Hurtigfremforingsregulering

Hurtigfremferingsreguleringen bruges til at fore skeerehjulet
frem og treekke det tilbage under skaerearbejdet.

1. For at fare skeerehjulet fremad: pres handtaget ned (figur
7A), indtil det er i kontakt med reret.

2. For at treekke skaerehjulet tilbage: lgsn handtaget/frem-
faringsspindlen 1-2 omgange (figur 7B) og tryk pa udlg-
seren (figur 7C), sa det kan traekkes tilbage (det er fieder-
belastet — styr handtagets bevaegelse).

944-732-258.09_REV.C
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Figur 7 - Hurtigfremforing: A - for frem, B - lgsn, C - traek
tilbage

Valg/eendring af driftshastighed

Den elektriske rgrskaerer har to driftshastigheder - lav og hgj
(LOW/HIGH), se figur 8.

4 = §
— Low
O OFF

Figur 8 - Hastighedsmaerkat

LAV hastighed (kontaktindstilling I-Lav hastighed). Denne ha-
stighed nedsaetter risikoen for vibration og oscillation i reret
under anvendelsen.

Anbefales til rar med en diameter pa hgjest 2" (50 mm) og
en leengde over 6.5' (2 m)

H@J hastighed (kontaktindstilling II-Hgj hastighed). Denne ha-
stighed saenker skaeretiden.

Til ror med en diameter over 2" (50 mm) af enhver laengde
Til rer med en laengde under 6.5' (2 m)

Vibrationen og oscillationen i rgret afhaenger af mange fakto-
rer som for eksempel leengden, sterrelsen, vaegten, retheden,
rorstandertilpasningen, rullernes hastighed osv. Slip fod-
kontakten, hvis det pa noget tidspunkt forekommer, at roret
vibrerer eller oscillerer voldsomt. Hvis indstillingen er lI-Hgj
hastighed, sa skift til I-Lav hastighed og prgv igen. Hvis ind-
stillingen er I-Lav hastighed, s vaelg en anden skaeremetode
som for eksempel med en handholdt rarskaerer.

Slip fodkontakten og lad rerskaereren standse helt for at skifte
hastighed. Seet kontakten i den gnskede stilling. Driftshastig-
heden ma ikke sendres, mens maskinen karer.

Skaering af ror

1. Kontrollér, at raret ikke er synligt bgjet og at der ikke er
pamonteret fittings. Hvis der skaeres i bajede ror eller ror
med fittings, kan det fore til voldsom vibration og tab af
kontrol. Anvend en handholdt rerskeerer om ngdven-
digt. Afmaerk reret i den enskede laengde. For at gare
arbejdet lettere er der en maleskala pa maskinen.

2. Juster den elektriske rgrskeerers storrelsesomrade ved
hjeelp af knappen til hurtig sterrelsesjustering om ngd-
vendigt.

3. Anbring reret pa rullerne, sa skaeremaerket er placeret
under skaerehjulet, pad nulmaerket pa skalaen. Hvis roret
stikker ud fra maskinen, sa understat rgret med rgrstan-
dere. Rorstanderne skal justeres, sa raret er placeret lige
pa rullerne. Dette vil vaere med til at sikre korrekt sporing
af skaeringen. Se figur 3.

4., Indtag en korrekt betjeningsstilling for at bevare kontrol-
len over maskinen og reret (se figur 10):

« Serg for, at du har god adgang til veertkgjerne og
kontakten.

« Veer sikker pa, at du kan betjene fodkontakten. Traed
ikke pa fodkontakten endnu. | ngdstilfeelde skal du
kunne slippe fodkontakten.

« Segrg for, at du har god balance og ikke behgver at sta
i en uhensigtsmaessig arbejdsstilling.

5. Aktivér hurtigfremfgringssystemet, indtil stgtterullerne
er i kontakt med raret (figur 9). Tilpas skeerehjulet i for-
hold til meerket pa reret. Spaend fremferingsspindlen,
sa skaerehjulet kommer i kontakt med rgret. For fremfg-
ringsspindlen 1 til 12 omgang yderligere frem, nar skae-
rehjulet eri kontakt med raret, sa der gribes fat i raret. For
ikke fremfaringsspindlen for meget frem, da det kan fg-
ret til, at rgret fa en oval form og at gratdannelsen gges.

Stotteruller

Skaerehjul
Maleskala

Figur 9 - Statteruller i kontakt med ror

140

944-732-258.09_REV. C



_ Elektrisk rarskarer PC116/PTC-400 RIDGID

6. Saet kontakten for I-Lav hastighed/O-OFF/Il-Hgj hastig- Fraesning af ror

hed i den rette stilling til skeering i roret. p
rser

7. Traed pa fodkontakten. Rullerne og rgret vil begynde at
rotere. Hold haenderne fri af roterende dele.

Figur 11 - Montering af fraeser

1. Seet kontakten for I-Lav hastighed/O-OFF/Il-Hgj hastig-
hed i stillingen O-OFF.

2. Fjern fraeseren fra opbevaringspladsen og monter den i
anvendelsespositionen som vist i figur 11. Kontrollér, at
fraeseren er monteret forsvarligt.

3. Saet kontakten for |-Lav hastighed/O-OFF/Il-Hgj hastig-
hed i stillingen I-Lav hastighed.

4. Treed pa fodkontakten. Hold haenderne fri af rerenderne
og roterende dele.

Figur 10 - Skzering af rer

5. Tag ordentligt fat i reret. Understot roret korrekt for at
8. Farfremfgringsspindlen frem ved langsomt og konstant bevare styringen.

at spaende fremferingsspindlen, indtil reret er skaret
over. Aggressivt skeerearbejde kan fare til beskadigelse
af skaerehjulet og voldsom gratdannelse. Stotterullerne
skal forblive i kontakt med reret, sa rgret holdes pa plads.

6. Anbring rgret over fraeserkonussen og pafer forsigtigt
tryk (figur 12) for at fierne grater fra rerendens indersi-
de. Undlad at fare rgret ind i fraeseren med magt, da det

i . ) . kan fa freeseren til at gribe fat i reret og rotere det i dine
Hvis ragret snor sig under skaerearbejdet, sa stands ar- hender.

bejdet og kontrollér maskinopseaetningen, iseer rgrstan-
dernes tilpasning. En smule ekstra tilspaending af frem-
faringsspindlen kan vaere ngdvendig ved forskellige
rgrmaterialer for at forbedre sporingen.

9. Fjern foden fra fodkontakten. Seet derefter kontakten
for I-Lav hastighed/O-OFF/Il-Hgj hastighed i stillingen
O-OFF.

10. Lesn fremfgringsspindlen 1-2 omgange og tryk pa ud-
l@seren for at traekke skaerehjulet helt tilbage, nar roret
holder op med at rotere. Fjern rgret.

Figur 12 - Fraesning af ror

7. Fjern foden fra fodkontakten.

8. Seet kontakten for I-Lav hastighed/O-OFF/Il-Hgj hastig-
hed i stillingen O-OFF.
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9. Fjern fraeseren fra anvendelsespositionen og szet den til-
bage pa opbevaringspladsen.
Transport

1. Fjern alt lgst udstyr og materiale fra maskinen eller fast-
gor det, inden maskinen flyttes, sa fald og veelt undgas.

2. Anbring skeerehjulet i stillingen nedefter.

3. Vikl stremledningen og fodkontaktslangen om led-
ningskrogen og foretag sikring som vist i figur 13.

4. Loft i grebet. Foretag loft og bevaegelse med forsigtig-
hed. Vaer opmaerksom pa maskinens vaegt.

Figur 13 - Viklet ledning/slange

Opbevaring

Den elektriske rgrskeerer holdes tar og
opbevares indendars eller tilstreekkeligt overdaekket
udendgrs. Opbevar maskinen i et aflast omrade, der er
utilgeengeligt for bern og personer, der ikke er fortrolige
med brugen af den elektriske rgrskaerer. Denne maskine
kan forarsage alvorlig personskade, hvis den handteres af
uerfarne brugere.

Vedligeholdelsesvejledning

Sorg for, at kontakten star i stillingen O-OFF, og at ma-
skinens stik er taget ud af stikkontakten, inden der
foretages nogen form for vedligeholdelses- eller juste-
ringsarbejde.

Foretag vedligeholdelse af rorskzereren i henhold til
disse procedurer for at nedszette risikoen for person-
skade som falge af elektrisk stad, indfiltring og andre
arsager.

Rengoring

Renger forsigtigt maskinen efter hver anvendelse med en
ren og ter klud. Serg for at holde rullerne rene og fri for
snavs og materialerester.

Serg for at holde fraeseren ren og fri for spaner, sé der op-
nas maksimal effektivitet.

Fjern stev og materialerester fra motorventilatorerne.

Smering

Smer alle blotlagte, bevaegelige dele pa den elektriske
rorskeerer og rgrstanderen PC116TS (fremfgringsspindel,
hurtigfremfgringssystem, ruller og drejepunkter) med en
let smgreolie en gang om maneden (eller oftere om ned-
vendigt). Ter overskydende olie af de blotlagte overflader.

Skift af skeerehjul

Se Specifikationer for valg af det rette skaerehjul. Skift skae-
rehjulet, nar der skaeres i forskellige materialer. Udskift
skaerehjulet, nar skaeret bliver hakket eller fladt. Der kan
opbevares et ekstra skaerehjul pa enheden. Se Figur 13.

1. Fjernforbindelsestappen. Hjulholderen falder ud (figur 14).
v ~ = =

Figur 14 - Fjernelse af hjulholder
2. Fjern hjultappen og skeerehjulet/lejet (figur 15).

3. Kontrollér lejet. Lejet skal kunne beveeges frit. Udskift det
om ngdvendigt.

4. Skeerehjulet monteres i omvendt raekkefelge.
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Forbindelsestap

|
)

Hjultap

Skeerehjul Hjulholder

Figur 15 -Skift af skaerehjul

Beskyttelse mod motoroverstroam

Rarskaereren er udstyret med overstramsbeskyttelse, som
slar maskinen fra for at beskytte motoren ved et for stort
stromtraek.

Slip fodkontakten, hvis maskinen standser uventet. Seet kon-
taktenistillingen O-OFF og traek maskinens stik ud af stikkon-
takten. Fjern ror fra maskinen. Fglg anvisningerne i afsnittene
"Eftersyn for brug" og "Klargering af maskine og arbejdsom-
rade" for at fa bekraeftet, at maskinen fungerer korrekt.

Udskiftning af motorbgrster

Kontrollér motorbgrsterne hver 6. maned og udskift dem,
hvis laengden er under 5 mm (0.2").

1. Kontrollér, at kontakten star i stillingen O-OFF og at ma-
skinens stik er taget ud af stikkontakten.

2. Lasn de fem skruer, der holder bunddekslet (figur 16),
og flern daekslet (nogle skruer sidder fast pa daekslet).

3. Brug en skruetraekker til at lasne og flerne barstedaeks-
lerne (figur 17). Fjern kulbersterne forsigtigt og kontrol-
lér leengden (figur 18). Udskift bersterne, hvis berste-
leengden er under 5 mm (0.2").

4. Fer barsten ind i barsteholderen og tilpas barstefligene
i forhold til dbningerne i barsteholderen.

5. Spaend bearstedaekslerne, sd de sidder ordentligt fast.
Monter bunddaekslet igen.

6. Nar maskinen er samlet igen, sa lad den kere i indstillin-
gen ll-Hgj hastighed i fem minutter uden rer i maskinen,
sa barsterne tilkares.

Elektrisk rarskarer PC116/PTC-400 RIDGID

L 10.28" (261 mm)

Fodder

6.93" (176 mm)

Figur 16 — Skruer til bunddeeksel

Figur 17 - Fjernelse af barstedaeksel

944-732-258.09_REV.C
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Figur 18 - Kontrol af borsteleengde

Scan QR-koden nedenfor for at fa adgang til litteraturen og en
videofilm om PC116/PTC-400.
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Fejlfinding
PROBLEM MULIGE ARSAGER LASNING
Overdreven vibration Forkert driftshastighed. Se Valg/aendring af driftshastighed.

under drift.

Maskinen er ikke monteret korrekt.

Skeer ikke i synligt bgjet r@r. Brug en hold-
holdt rgrskeerer.

Monter maskinen korrekt pa et fladt under-
lag, og fastger den med monteringsboltene.

Maskinen skzerer ikke
rerene ordentligt.

Slidt skeerehjul.

Anvendelse pa forkert rorstgrrelse eller
-materiale.

Udskift det slidte skaerehjul.

Anvend veerktgjet pa den korrekte rertype
(se Specifikationer).

Maskinen gar i sta
under skaerearbejdet.

Aggressiv fremfaring af skaerehjulet
under skaerearbejdet.

For skaerehjulet frem med forsigtighed.

Maskinen fungerer
ikke.

Motorens bgrster er slidte.

Overstremsbeskyttelsen er aktiveret.

Monter nye motorbgrster.

Folg anvisningerne i relation til motorover-
strem i vedligeholdelsesafsnittet.

Voldsom dannelse af
rergrater eller ende-
deformation.

Slidt eller beskadiget skaerehjul.

Aggressiv fremfering af skaerehjulet
under skaerearbejdet.

Udskift skaerehjulet.

For skaerehjulet frem med forsigtighed.

Maskinen standser,
mens fodkontakten er

Hul i fodkontakt/slange.

Udskift fodkontakten.

trykket ned. Den star-
ter igen, nar fodkontak-
ten trykkes ned igen.

Luftkontakten er uteet.

Hvis der ikke noget i vejen med fodkontak-
ten/slangen, sa udskift luftkontakten.

Service og reparation

A ADVARSEL

Ukorrekt service eller reparation kan bevirke, at
veerktgajet bliver farligt at bruge.

| afsnittet Vedligeholdelsesvejledning findes der oplysninger
om de fleste af denne maskines servicebehov. Problemer,
der ikke behandles i dette afsnit, bgr udelukkende handte-
res af et uafhangigt RIDGID-servicecenter. Anvend udeluk-
kende RIDGID-reservedele.

Der henvises til afsnittet Kontaktoplysninger i denne
vejledning for oplysninger om det naermeste uafhaengige
RIDGID-servicecenter eller hvis du har spgrgsmal angaende
service eller reparation.

Ekstraudstyr

For at nedsaette risikoen for alvorlig personskade ma
der kun anvendes tilbehgr, der er specielt konstrueret
og anbefalet til brug sammen med den elektriske ror-
skaerer PC116/PTC-400 fra RIDGID, som anfort.

Kata-

lognr. | Beskrivelse

64903 | PC116TS rarstander til anvendelse sammen med
PC116/PTC-400

66253 [PC116 220-240 V motorkulbarste

66248 |[PC116 100-120 V motorkulbarste

56662 |VJ-99 28"-52" hgj rgrstander, V-hoved

64908 | 137S fraeser til PC116/PTC-400

66938 | E850 skaerehjul (til metalrgr)

66943 | E855 skaerehjul (til plastrer)

64898 | Skaerehjulsleje

Der henvises til Ridge Tool-kataloget, der findes online
pa RIDGID.com, eller afsnittet "Kontaktoplysninger" for en
komplet liste over RIDGID-udstyr til dette veerktg;j.

944-732-258.09_REV. C
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Bortskaffelse

Dele af disse veerktgjer indeholder vaerdifulde materialer,
der kan genbruges. | lokalomradet findes der evt. virk-
somheder, som specialiserer sig i genbrug. Bortskaf kom-
ponenter i overensstemmelse med alle geeldende regler.
Kontakt det lokale renovationsvaesen for yderligere op-
lysninger.

EU-lande: Elektrisk udstyr ma ikke bortskaf-
fes sammen med husholdningsaffald!

| henhold til det europaiske direktiv
2012/19/EU om affald fra elektrisk og elek-
tronisk udstyr og dets implementering i nati-
I on:! lovgivning skal udtjent elektrisk udstyr
indsamles saerskilt og bortskaffes pa en mil-
jomaessig korrekt made.
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Rorkutter

PC116/PTC-400
Elektrisk rorkutter

A ADVARSEL!

Les bruksanvisningen for du tar i
bruk verkteyet. Hvis innholdet i

bruksanvisningen ikke overholdes,

kan det resultere i elektrisk PC116/PTC-400 Elektrisk rorkutter

stot, brann og/eller alvorlig

person skade. Skriv ned serienummeret nedenfor, og ta vare pd produktets serienummer som du finner pa navneskiltet.

Serient.
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Sikkerhetssymboler

PC116/PTC-400 Elektrisk rarkutter RIDGID

| denne bruksanvisningen og pa produktet formidles viktig sikkerhetsinformasjon gjennom symboler og signalord. Denne
delen er utarbeidet for a bedre forstaelsen av disse signalordene og symbolene.

Dette symbolet indikerer en sikkerhetsadvarsel. Det brukes for & advare om potensiell fare for personskade. Felg alle sikkerhetsad-
varsler med dette symbolet for 8 unnga personskade eller dadsfall.

PNF.TI FARE indikerer en farlig situasjon som vil fore til dedsfall eller alvorlig personskade dersom den ikke unngas.

PVY7V; X330  ADVARSEL indikerer en farlig situasjon som kan fgre til dadsfall eller alvorlig personskade dersom den ikke unngas.

NS Ed  FORSIKTIG indikerer en farlig situasjon som kan fere til en mindre eller moderat personskade dersom den ikke unngas.

ITATd MERKindikerer informasjon om mulig skade pa eiendom.

Dette symbolet betyr at du begr lese bruksanvisningen
grundig fer du tar utstyret i bruk. Bruksanvisningen inne-
holder viktig informasjon om trygg og riktig bruk av uts-

tyret.

Dette symbolet betyr at man alltid ma bruke briller med
bred innfatning eller vernebriller ved bruk av utstyret for a
redusere risikoen for gyeskade.

~ [ ]
j\ Dette symbolet betyr risiko for elektrisk stat.

D XX

Dette symbolet peker pa faren for at hender, fingre eller
andre kroppsdeler kan bli fanget av eller viklet inn i rul-
lene eller andre bevegelige deler.

Dette symbolet indikerer risiko for at hender, fingre eller
andre kroppsdeler kan bli skaret av roterende og bevege-
lige deler.

Dette symbolet betyr risiko for at maskinen kan velte og
forarsake slag- eller klemskader.

Dette symbolet betyr at du ikke ma ha pa hansker ved bruk
av denne maskinen, dette for & unnga a bli sittende fast.

Generelle sikkerhetsadvarsler for
el-verktoy*

A ADVARSEL
Les alle sikkerhetsadvarsler, instruksjoner, illus-
trasjoner og spesifikasjoner som folger med dette
el-verktgyet. Unnlatelse av a folge alle instruksjo-
nene som er oppfart nedenfor kan fore til elektrisk
stat, brann og/eller alvorlig personskade.

TA VARE PA ALLE ADVARSLER OG INSTRUKS-
JONER FOR FREMTIDIG REFERANSE!

Begrepet "el-verktgy" i advarslene henviser til elektrisk ver-
ktoy med stremforsyning fra stremnettet (med stremled-
ning) og batteridrevet elektrisk verktgy (uten stremledning).

Sikkerhet pa stedet hvor arbeidet utfores

« Hold arbeidsstedet rent og godt belyst. Det kan oppsta
uhell i rotete eller mgrke omgivelser.

« lkke bruk elektriske verktay i eksplosive omgivelser,
som for eksempel i naerheten av brennbare vaesker,
gasser eller stov. El-verktay danner gnister som kan anten-
ne stev eller damp.

« Hold barn og andre personer pa avstand mens el-verktg-
yet brukes. Hvis du blir distrahert, kan du miste kontrollen.

Elektrisk sikkerhet

« El-verktoyets stgpsler ma passe til uttaket. Ikke modifi-
ser stopselet pa noen mate. Bruk ikke adapterstopsler
med jordede el-verktgy. Umodifiserte stgpsler og pas-
sende uttak vil redusere risikoen for elektrisk stat.

Unnga kroppskontakt med jordede overflater, for ek-
sempel rar, radiatorer, komfyrer og kjoleskap. Det er okt
fare for elektrisk stat dersom kroppen din er jordet.

El-verktgy ma ikke utsettes for regn eller fuktighet. Ri-
sikoen for elektrisk stat gker hvis det kommer vann inn i et
el-verktay.

Stromledningen ma handteres forsiktig. Bruk ikke
stromledningen til a bzere eller trekke el-verktoyet, og
ikke trekk stopselet ut av uttaket ved a dra i stromledni-
ngen. Hold ledningen unna varme, olje, skarpe kanter
og bevegelige deler. Skadede eller sammenfiltrede ledni-
nger gker faren for elektrisk stot.

Hvis el-verktoyet brukes utendgrs, ma det brukes en sk-
joteledning som er egnet for bruk utendgrs. Bruk av en
ledning som er egnet for bruk utenders, reduserer faren for
elektrisk stot.

Hvis el-verktgyet ma brukes i fuktige omgivelser, ma
det brukes en stramforsyning med jordfeilbryter. Dette
reduserer risikoen for elektrisk stat.

*Teksten brukt i delen Generelle sikkerhetsadvarsler for el-verktgy i denne bruksanvisningen er ordrett, som pakrevd, fra den gjeldende standarden UL/CSA/EN
62841-1. Denne delen inneholder generell sikkerhetspraksis for mange ulike typer el-verktey. Ikke alle forholdsregler gjelder for hvert verktay, og noen gjelder

ikke for dette verktoyet.
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Personlig sikkerhet

« Veer arvaken og oppmerksom pa det du gjor, og bruk
sunn fornuft nar du bruker el-verktgy. Bruk ikke el-ver-
ktoy hvis du er trett eller pavirket av narkotika, alkohol
eller medisiner. Et gyeblikks uoppmerksomhet nar du bru-
ker el-verktey kan fore til alvorlig personskade.

Bruk personlig verneutstyr. Bruk alltid gyebeskyttelse/
vernebriller. Bruk av verneutstyr nar det trengs, som stov-
maske, vernesko med antisklisdle, hjelm og harselsvern, re-
duserer risikoen for personskader.

Forhindre utilsiktet start av utstyret. Serg for at bry-
teren star i stillingen OFF for du kobler verktgyet til en
stramkilde og/eller batteripakke, plukker det opp eller
baerer det. Hvis du baerer el-verktgy med fingeren pa bry-
teren eller batteridrevne el-verktgy med bryteren ON, ber
du om ulykker.

Fjern alle justeringsngkler eller skiftengkler for du slar
el-verktoyet pa (ON). En skiftengkkel eller justeringsnak-
kel som er festet til den roterende delen av el-verktgyet kan
fore til personskade.

Ikke strekk deg for langt. Serg for a ha sikkert fotfeste
og god balanse hele tiden. Dette gir bedre kontroll over
el-verktoyet i uforutsette situasjoner.

Sorg for a veere riktig kledd. Unnga lgstsittende kleer
eller smykker. Hold har og kleer unna bevegelige deler.
Lase klzer, smykker eller langt har kan sette seg fast i beve-
gelige deler.

« Hvis det er mulighet for tilkobling av enheter for
stovuttrekking og stevoppsamling, ma slike enheter
kobles til og brukes riktig. Bruk av stevoppsamlere kan
redusere risiko forbundet med stgv.

Ikke la erfaringer fra hyppig bruk av verktgy gjore deg
uveren og overse sikkerhetsprinsippene for verktay. En
uforsiktig handling kan forarsake alvorlig personskade pa
en brgkdel av et sekund.

Bruk og handtering av elektrisk drevet verktgy

« lkke bruk makt pa el-verktoyet. Bruk riktig el-verktey
til anvendelsen. Bruk av riktig el-verktgy sikrer at jobben
utfares bedre, sikrere og i samsvar med utstyrets tiltenkte
bruksomrade.

« Ikke bruk el-verktgyet dersom PA/AV-knappen (ON/
OFF) ikke virker. El-verktay som ikke kan kontrolleres med
bryteren, er farlig, og ma repareres.

Trekk ut stgpselet fra kontakten og/eller koble batte-
ripakken fra el-verkteyet hvis dette kan tas av, for du
foretar noen justeringer, bytter tilbehor eller plasserer
el-verktgyet for oppbevaring. Slike forebyggende sikker-

hetstiltak reduserer risikoen for at el-verktayet kan startes
opp ved et uhell.

» Oppbevar el-verktoy som ikke er i bruk utenfor barns
rekkevidde og der det er utilgjengelig for andre som
ikke er fortrolige med el-verktayet eller disse instruks-
jonene for bruk av el-verktoyet. El-verktoy er farlige i hen-
dene pa brukere som ikke har fatt opplaering.

« Vedlikehold av el-verktay. Kontroller at det ikke er feil-
justeringer eller kiling i bevegelige deler, og at det ikke
er brudd pa deler eller andre forhold som kan pavirke
driften av el-verktayet. Hvis el-verktayet er skadet, ma
det repareres for bruk. Mange ulykker skyldes darlig ved-
likeholdte el-verktoy.

« Kutteverktoy ma holdes skarpe og rene. Riktig vedlike-
holdte kutteverktgy med skarpe kuttekanter vil redusere
risikoen for kiling, og de er lettere a kontrollere.

« Bruk el-verktay, tilbehgr og verktaybits osv. i samsvar
med disse instruksjonene, og ta hensyn til forholdene
pa arbeidsstedet og arbeidet som skal utfares. Bruk av
el-verktgyet til andre formal enn de er ment for kan fore til
en farlig situasjon.

« Hold handtak og gripeflater torre, rene og fri for olje og
fett. Glatte handtak og gripeflater gir ikke sikker handtering
og kontroll over verktoyet i uventede situasjoner.

Vedlikehold

« El-verktoyet skal vedlikeholdes av en kvalifisert repa-
rator, og det skal bare brukes identiske reservedeler.
Dette vil sikre at el-verktgyets sikkerhet opprettholdes.

Spesifikk sikkerhetsinformasjon

A ADVARSEL

Denne delen inneholder viktig sikkerhetsinformasjon
som gjelder spesifikt for dette verktgyet.

Les disse forholdsreglene noye for du bruker PC116/
PTC-400 Elektrisk rorkutter for a redusere risikoen for
elektrisk stot eller andre alvorlige skader.

TA VARE PA ALLE ADVARSLER OG INSTRUKSJO-
NER FOR FREMTIDIG REFERANSE!

Oppbevar denne bruksanvisningen sammen med maskinen
for bruk av operataren.

« lkke bruk hansker eller Igse klesplagg ved bruk av elek-
trisk rarkutter. Knepp igjen ermer og jakke. Ikke len deg
over maskinen. Kleer kan komme borti maskinen, noe som
kan resultere i at de vikler seg fast.

» Hold hendene borte fra roterende deler som rulle,
avgrader, kappeskive og ror. La delene stoppe fullsten-
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dig for verktgyet eller raret handteres. Denne praksisen
vil redusere faren for innvikling i roterende deler.

Sikre maskinen til en stabil benk eller et stativ. Statt
rorene opp pa korrekt mate. Detter reduserer faren for
slag og klemskader ved velting og fallende rgr og utstyr.

Ikke kutt synlig bayde rar eller ror med koblinger. Redu-
serer faren for overdreven vibrasjon og tap av kontroll over
maskin og/eller ror.

Bruk alltid passende gyebeskyttelse og passende per-
sonlig verneutstyr. Kutteverktgy kan brekke og spres. Det-
te vil redusere risikoen for skader.

En person ma kontrollere arbeidet og fotbryteren. Kun
operatgren ma vaere i arbeidsomradet ndr maskinen er i
gang. Det bidrar til & redusere risikoen for personskader.

Les for a forsta disse instruksjonene samt instruksjo-
nene og advarslene for alt utstyr og materialene som
benyttes for dette verktoyet tas i bruk, for a redusere
faren for alvorlige personskader.

RIDGID kontaktinformasjon

Hvis du har spersmal vedrgrende dette RIDGID®-produktet:

- Kontakt din lokale RIDGID®-forhandler.

- Ga til RIDGID.com for a finne din lokale RIDGID-
kontakt.

- Kontakt Ridge Tools tekniske serviceavdeling pa

rtctechservices@emerson.com, eller ring
(800) 519-3456 i USA og Canada.

Beskrivelse

RIDGID® PC116/PTC-400 Elektrisk rarkutter er utformet for
a kutte 4" til 4" nominell stgrrelse (12 til 100 mm) metall- og
plastrgr/kabelrer.

En totrinns bryter styrer rullehastigheten og en pneumatisk fo-
tbryter gir ON/OFF-styring (PA/AV) for motoren. En skala er in-
kludert for rgrmalinger. Den elektriske rgrkutteren har lav vekt
og er kompakt for enkel transport.

En avgrader er tilgjengelig som ekstrautstyr for a flerne grader
fra innsiden av rer opp til 2" (50 mm).

Rerkutteren er ikke utformet for bruk med rer.

PC116/PTC-400 Elektrisk rarkutter RIDGID

for kuttermater

Handtak
Grep
\ Mateskrue
"‘ . Hurtigutlgser

Hurtigbryter
for justering
av storrelse
Ruller

Plugg

Fotbryter

!/ I-Lav/O-OFF/Il-Hoy
i bryter

Varselsetikett

Ledningsoppvikling

Kappeskive

(skjult) Maleskala

C |Avgraderoppbevaring

Avgradertilkobling

Serieskilt

Figur 1 - RIDGID® PC116/PTC-400 Elektrisk rarkutter
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R'WlD PC116/PTC-400 Elektrisk rarkutter

RIEXSID Rldge Tool Company Elyrla 0 o
Model No.
Serlal No.

US.A. RIDGID.com

Figur 2 Maskmens serienummer

Maskinens serienummer befinner seg pa siden av kutteren.
De siste 4 tallene angir produksjonsmaned og -ar. (10 =maned,

19=ar).
Spesifikasjoner
Nominell rarstarrelse
Kuttekapasitet......mmmmmmeens 2" til 4" (12 mm til 100 mm)
Aktuell kuttekapasitet.......... 14"t 4.5" (12 mm til 116 mm)
Materiale i rer/ Maksimal Kappeskive
kabelrgr* veggtykkelse E-850 E-855
Kat. #66938 Kat. #66943
Karbonstal 0.1" (2,5 mm) X
Rustfritt stal 1" (2,5 mm) X
Aluminium 0.1" (2,5 mm) X
Kobber 0.1" (2,5 mm) X
Plast 0.23" (6 mm) X

* Kun generelle retningslinjer. Materialets sammensetning, hardhet
og andre faktorer pavirker muligheten til a kutte, skivens levetid,
dannelse av grader osv.

Nominell avgradings

[T oL 11 (=] S 2"til 2" (12 mm til 50 mm)
(ekstrautstyr-tilbehgar)

Maks. rgrlengde......ccoo... 20' (6 m)

Motor
Type Universal
SPENNING ceeerrernereesmssresssersessees 100-120V 220-240V
Stram 58A 30A
FrEKVENS .cuvvveeeerreennrsssnsssssessses 50/60 Hz 50/60 Hz
Effekt 705W 705W

Se produktets serieskilt for informasjon spesielt for enheten.

Rotasjonshastighet ruller ...... 190/363 OPM for 220-240V,
225/385 OPM for 100-120V

Total dimensjon

LxBxH 11.6"%x9.4"% 15.9"

(295 mm x 239 mm x 403 mm)
Driftstemperatur.......u -4 °F til 122 °F (-20 °C til 50 °C)
Ly dtrykk (Loa)* coeeeeeeeeeeesseresseres 82,3 dB(A), K=3
Lydeffekt (Lwa)® woerrmersessssesses 93,3 dB(A), K=3

* Lyd blir mélt i henhold til en standardisert test iht. standarden EN 62481-1.

- Lydemisjoner kan variere ut fra sted og spesifikk bruk av disse verktgyene.

- Daglige eksponeringsnivaer for lyd ma evalueres for hver bruk, og egnede sikker-
hetstiltak ma iverksettes om ngdvendig. Evaluering av eksponeringsnivaer ma ta
tiden et verktoy er slatt AV og ikke i bruk, med i beregningene. Dette kan redusere
eksponeringsnivéet betraktelig i lopet av den totale arbeidsperioden.

Standardutstyr

Se RIDGID-katalogen for detaljer om utstyr med spesifikke
maskinkatalognummer.

| MERK | Valg av egnede materialer og installasjons-, sk-
jote- og utformingsmetoder er systemdesigneren og/eller in-
stallatgrens ansvar. Valg av upassende materiale og metoder
kan fore til systemfeil.

Rustfritt stal og andre korrosjonsbestandige materialer kan
bli kontaminert under installasjon, skjeting og utforming.
Denne kontaminasjonen kan fgre til korrosjon og for tidlig
svikt. En grundig vurdering av materialer og metoder for ulike
driftsforhold, inkludert kjemiske og temperaturforhold, bar
gjores for installering.

For a redusere faren for jernforurensing i rustfritt stal ma det
pases at rullene er rene og fri for forurensinger. Rengjer grun-
dig med en rustfri stalbegrste. Skift kappeskive og avgrader
for bruk med rustfrie stalmaterialer. Det beste er a sette av en
skive for rustfritt stal.

Montering

A ADVARSEL

Folg disse fremgangsmatene for korrekt montering
slik at du reduserer risikoen for alvorlig skade under
bruk. Bryteren ma vaere av (OFF) og maskinen ma vaere
koblet fra strommen fgr montering.

Benkmontering

Maskinen kan monteres pa en jevn og stedig benk. For a
montere enheten pd en benk skrus gummifgttene av i de
fire hjgrnene pa maskinens bunnplate (se figur 16) og bruk
M8-bolter for holde maskinen fast pa benken. Trekk godt til.

(100 1 (]| I=T RN I-LOW/O-OFF/II-HIGH bryter
og PA/AV fotbryter

Vekt 321b (14,5 kq)
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Inspeksjon for drift

A ADVARSEL
Inspiser din elektriske rgrkutter

= for hver bruk og rett opp even-
tuelle problemer for a redusere
risikoen for alvorlige persons-

kader fra elektrisk stet, innvi-
kling, klemskader og andre arsaker og forhindre ska-
de pa maskinen.

1. Serg for at den elektriske rgrkutteren er koblet fra strom-
men.

2. Rengjer maskinen og utstyret, inkludert handtak og
styring. Dette gjer inspeksjonen lettere og bidrar til &
hindre at du mister taket pa maskinen eller betjeningse-
lementet. Rengjar og vedlikehold maskinen i henhold til
vedlikeholdsanvisningene.

3. Inspiser den elektriske rgrkutteren for:

« Inspiser ledningen og stgpselet for skade eller modi-
fiseringer.

« Riktig montering og vedlikehold og at den er kom-
plett.

« Alle gdelagte, slitte, manglende, skjeve eller fastsit-
tende deler eller andre skader.

« Fotbryteren er til stede og fungerer. Bekreft at fotbry-
teren sitter pa plass, er i god stand, at den fungerer
jevnt og ikke setter seqg fast.

« Fri bevegelse i mateskrue, kappeskive og statteruller.

« At varselmerkene og andreskilt sitter pa plass og at
disse er lesbare (se figur 1).

Inspiser kuttekantene pa kappeskiven og avgraderen
for slitasje, misforming, fliser eller andre problemer.
Slgve, skadde eller Igse kappeskiver kan skade ver-
ktayet, levere darlig kvalitet i kuttet eller gke faren
for skader.

« Ved bruk av PC116TS stativ(er), rengjgres, inspiseres
0og smgres etter behov.

« Alle forhold som kan forhindre trygg og normal drift.

Hvis det oppdages noen problemer, ma ikke verktayet
brukes far problemene har blitt reparert.

4. Undersgk og vedlikehold alt annet utstyr som brukes i
henhold til instruksjonene for a sikre at alt fungerer som
det skal.

PC116/PTC-400 Elektrisk rarkutter RIDGID

Oppsett av maskin og
arbeidsomrade

A ADVARSEL

° — Sett opp den elek-
O k. triske rorkutteren
El %~ | og arbeidsomradet i

¥F | henhold til disse

prosedyrene for a
redusere faren for alvorlige skader ved elektrisk
stot, innvikling, klemskader og andre arsaker og
hindre maskinskader.

1. Sjekk arbeidsomradet for:
« Tilstrekkelig lys.

« Brennbare vaesker, damper eller stgv som kan anten-
nes. Om dette er til stede, ma du ikke bruke stedet
for kildene er identifisert og problemet Igst. Kutteren
er ikke eksplosjonssikker og kan forarsake gnister.

« Ryddige, jevne, stabile og tarre omrader for alt utstyr
og for operatar.

+ Ordentlig jordet stikkontakt med riktig spenning.
Sjekk maskinens typeskilt for nedvendig spenning.
En trepinnet eller GFCl-stikkontakt er kanskje ikke
ordentlig jordet. Be en autorisert elektriker om 3
undersgke stikkontakten hvis du er i tvil.

2. Inspiser arbeidet som skal utfgres. Fastsla materiale, type
og starrelse pa roret. Avgjer hva som er korrekt utstyr for
jobben. Se avsnittet Spesifikasjoner.

3. Bekreft at alt utstyr som skal brukes, har blitt riktig inspi-
sert og montert.

4, Plasser maskinen pa et flatt, jevnt, stabilt underlag. Se
"Benkmontering" i avsnittet Montering. Bekreft at enhe-
ten er stabil og sikker.

5. Hvis raret stikker mer enn 6" (15 cm) ut fra maskinen,
brukes et eller flere stativ for a stotte roret. Plasser sta-
tivet pd linje med rullene. Lengre ror trenger kanskje
mer enn ett stativ. Bruk kun stativ som er designet til
dette formalet. Feil statte eller statting av reret for hdnd
kan forarsake velt eller innviklingsskader. lkke overskrid
stativets kapasitet. Hvis kutteren og stativet er i samme
plan, brukes RIDGID PC116TS Rearstativ for a stotte roret.

Ved arbeid pa en benk eller annet hevet arbeidsomrade
kan RIDGID Rerstativer brukes for a statte reret. Ved bruk
av PC116/PTC-400 pa bakken brukes RIDGID PC116TS
Rarstativ for d statte roret. Se figur 3.

944-732-258.09_REV C
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RIDGID rc116/PTC-400 Elektrisk rorkutter

Figur 3 - Plassering av stativ

3"-4.5"(76-120 mm)
Kulehode

1.5"-3" (40-76 mm)
0.5"-1.5" (12-40 mm)

Knapp

Figur 4 - PC116TS Stativjustering

PC116TS Stativ/Justering

PC116TS Stativet er et ekstrautstyr-tilbehgr som er utformet
for bruk med PC116/PTC-400 Kutter og er ikke beregnet for
annen bruk.

For & justere kulehoder for rersterrelse:
a. Trykkinn knappen @

b. Skyv kulehodet til korrekt posisjon for rgrsterrelse (se fi-
gur4)®

c. Slipp knappen - bekreft at det er sikkert plassert @

For & justere stativhgyde vris kragen for & heve eller senke sta-
tivhodet. Stativet er utformet for a bli plassert pa samme flate
underlag som PC116/PTC-400 Kutter. Se figur 3. Ved behov
kan passende avstandsstykker (som f.eks. en trekloss) brukes
for & heve stativet.

6. Begrens tilgangen eller sett opp hindringer eller gjerder
for a opprette en min. 3 fot (1 m) klaring rundt maskinen
og roret. Dette gjor at uvedkommende ikke far kontakt
med maskinen eller rgret og reduserer risikoen for velt
eller innvikling.

7. Posisjoner fotbryteren som vist pa figur 8 for a gi riktig
arbeidsstilling.

8. Med bryteren i O-OFF-posisjonen (AV) legges ledningen
pa en fri vei. Stikk stramstgpselet inn i et korrekt jordet
uttak med terre hender. Serg for & holde alle elektriske
tilkoblinger terre og over bakken. Hvis stremledningen
ikke er lang nok, ma du bruke en skjgteledning som:

- erigod stand.

« Har er kontakt med tre plugger som pa den elektriske
rerkutteren.

« Den er beregnet for utendears bruk.

« Har tilstrekkelig ledningstykkelse. For skjgteled-
ninger med lengde opptil 50 fot (15,2 m) brukes
14 AWG (2,5 mm?) eller kraftigere. For skjgteledni-
nger med lengde pa 50-100 fot (15,2 m - 30,5 m)
brukes 12 AWG (2,5 mm?) eller kraftigere.

9. Kontroller den elektriske rgrkutteren for korrekt drift.
Med hendene frie:

« Skyv hastighetsbryteren til hastighetsposisjonen
[-LOW (LAV). Trykk inn og slipp fotbryteren. Rullene
skal rotere som vist med pilene i Figur 5. Hvis maski-
nen ikke roterer i riktig retning, eller fotbryteren ikke
styrer driften av maskinen, ma ikke maskinen brukes
for den har blitt reparert.

Trykk inn og hold inne fotbryteren. Undersgk om de
bevegelige delene er feiljustert, fastkilt eller om de
lager rare lyder, og se etter andre uvanlige forhold. Ta
foten bort fra fotbryteren. Hvis det oppdages noen
uvanlige forhold, ma ikke maskinen brukes for den
har blitt reparert.

Figur 5 - Retning for rotasjon av ruller
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10. Skyv hastighetsbryteren til stillingen O-OFF (AV) og
trekk maskinens stgpsel ut av stikkontakten med terre
hender.

Bruksanvisning

A ADVARSEL
lkke bruk hansker el-

. ler Igse klesplagg ved
@ - 2| bruk av elektrisk ror-
ﬁ O kutter. Knepp igjen er-

mer og jakke. lkke len
deg over maskinen. Klzer kan komme borti maskinen,
noe som kan resultere i at de vikler seg fast.

Hold hendene borte fra roterende deler som ruller,
avgrader, kappeskive og rgr. La delene stoppe fullsten-
dig for verktoyet eller roret handteres. Denne praksi-
sen vil redusere faren for innvikling i roterende deler.

Stott rorene opp pa korrekt mate. Detter reduserer
faren for slag og klemskader ved velting og fallende
ror og utstyr.

En person ma kontrollere arbeidet og fotbryteren. Kun
operatgren ma vaere i arbeidsomradet nar maskinen
erigang. Det bidrar til a redusere risikoen for persons-
kader.

Folg driftsinstruksjonene for a redusere faren for al-
vorlige skader fra elektrisk stot, inn