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@ 775 Support Arm

Al WARNING

Read and under-

, stand these in-

@?r structions, the

~/ 700 Power Drive

> instructions and

the warnings and instruc-tions for all

equipment and material being used be-

fore operating this tool to reduce the risk
of serious personal injury.

SAVE THESE INSTRUCTIONS!

* When threading 1" or larger pipe, use sup-
port device to resist threading forces. Sup-
port devices improve control and reduce the
risk of striking, crushing, and/or other injuries.

¢ Always firmly hold the power drive when
threading or backing die head off the pipe
to resist threading forces, regardless of
support device use. This will reduce the
risk of striking, crushing and other injuries.

If you have any question concerning this
RIDGID® product:
— Contact your local RIDGID distributor.

— Visit RIDGID.com to find your local
RIDGID contact point.

— Contact Ridge Tool Technical Service De-
partment at rtctechservices @emer-
son.com, or in the U.S. and Canada call
(800) 519-3456.

Description
The RIDGID® 775 Support Arm is designed for

use with the RIDGID 700 Power Drive to resist
high handle forces developed while threading
up to 2" pipe. (See Figure 1.)

Inspection/Maintenance

Clean the support arm to aid inspection and
improve control. Inspect before each use for
proper assembly, wear, damage, modification
or other issues that could affect safe use. Clean
the jaws with a wire brush. Replace jaws if
teeth are worn to prevent pipe slippage. If any
problems are found, do not use until corrected.

Set-Up/Operation

For right hand threads, die head will rotate
clockwise (looking at the face of the Die Head).
Forces developed by the threading torque will
be in the counter-clockwise direction. Rotation
and force will be reversed for left hand threads.
Make sure that the support arm is set up to ab-
sorb and resist the threading force.

Refer to the 700 Power Drive Operator’s Man-
ual for information on other support devices
and operation.

1. For Assembly, see Figure 2. Yoke hook can
be assembled to either side. Securely tighten
hinge bolt.

2. Position the support arm on pipe, so end of
support arm aligns with end of pipe and 700
Power Drive will be slightly above horizontal
(Figure 3, 4). This properly places the sup-
port arm for threading and prevents thread-
ing oil from running down power drive.

3. Make sure that the support arm jaws are
squarely aligned with the pipe and securely
tighten the support arm.

G Bras de support N° 775
A AVERTISSEMENT

Afin de limiter

, les risques d’ac-
@?’ cident grave, fa-
N
=

miliarisez-vous

avec les consig-
nes ci-présentes, le mode d’emploi du
systéme d’entrainement électrique N°
700 et ensemble des avertissements
et instructions visant tout équipement
et matériel présent avant d’utiliser ce
dispositif.

CONSERVEZ CES INSTRUCTIONS !

¢ Servez-vous de ce bras de support lors du
filetage des tuyaux d’un diamétre égal ou
supérieur a 1" afin de neutraliser le couple
développé lors du filetage. Ce type de sup-
port aide a améliorer le controle de I'appareil
et a limiter les risques d’accident corporel.

¢ Afin de limiter les « renvois de manivelle »,
tenez fermement le systéme d’entraine-
ment lors de I'engagement ou du retrait
des filieres, quel que soit le type de sup-

port utilisé. Cela limitera les risques d’acci-
dent corporel.

Pour toutes questions concernant ce produit
RIDGID®, veuillez :

— Consulter le distributeur RIDGID le plus
proche.

— Visiter le site RIDGID.com pour localiser
le représentant RIDGID le plus proche.

— Consulter les services techniques de
Ridge Tool par mel adressé a rictechser-
vices @emerson.com ou bien, a partir des
Etats-Unis et du Canada, en composant
le (800) 519-3456.

Description

Le bras de support N° 775, spécifiquement
congu pour le systeme d’entrainement élec-
trique RIDGID N° 700, absorbe le couple élevé
développé par I'appareil lors du filetage des
tuyaux allant jusqu’a 2” de diamétre (Figure 1).

Inspection et entretien

Nettoyez le bras de support afin d’en faciliter
linspection et la manipulation. Examinez-le
avant chaque intervention pour vérifier son bon
assemblage et déceler d’éventuels signes
d’'usure, déformation, modification ou autres
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Figure 1 — 775 Support Arm
Figure 1 — Bras de support N° 775
Figura 1 — Brazo de soporte 775
Abbildung 1 — 775 Stiitzarm

Figure 3 — Support Arm Aligned with End of Pipe
Figure 3 — Bras de support a fleur de
I'extrémité du tuyau
Figura 3 — Brazo de soporte alineado con el
extremo del tubo
Abbildung 3 — Stiitzarm fluchtet mit Rohrende

Figure 2 — Support Arm Assembly

Figure 2 — Assemblage du bras de support
Figura 2 — Ensamblaje del brazo de soporte
Abbildung 2 — Montage des Stiitzarms

Figure 4 — Support Arm Positioned With 700
Power Drive Slighlty Above Horizontal

Figure 4 — Bras de support en position avec sys-
teme d’entrainement N° 700 Iégére-
ment incliné

Figura 4 — Brazo de soporte colocado de manera
que el accionamiento motorizado 700
esta un poco mas arriba que la linea
horizontal

Abbildung 4 - Stiitzarm positioniert, Kraftantrieb

leicht Giber der Horizontalen

anomalies susceptibles de nuire a la sécurité
de son utilisation. Nettoyez ses machoires a
l'aide d’'une brosse métallique. Afin de limiter les
risques de dérapage du tuyau, remplacez
toutes machoires usées. Rectifiez toute anom-
alie éventuelle avant de réutiliser le support.

Préparation et utilisation

Lors des filetages a droite, vue de face, la téte
de filiére tournera en sens horaire. Le couple
développé par le processus de filetage sera
donc en sens contraire (antihoraire). Le sens
de rotation et le couple résultant seront inver-
sés lors des filetages a gauche. Assurez-vous
que le bras de support est orienté de maniere
approprié selon le cas.

Reportez-vous au mode d’emploi du systéme
d’entrainement électrique N° 700 pour les
autres types bras de support disponibles et

leur utilisation.

1. Reportez-vous a la Figure 2 pour 'assem-
blage du support. Le crochet d’étrier peut étre
monté d’un c6té ou de l'autre. Serrez I'écrou
de la charniere a fond.

2. Positionnez le bras de support sur le tuyau
de maniére a ce qu'il arrive a fleur de I'ex-
trémité du tuyau, et que le systeme d’en-
trainement N° 700 se trouve légérement
incliné (Figures 3 et 4). Cela assure la posi-
tion appropriée du bras de support et em-
péche I'écoulement de I'huile de coupe le
long du systéme d’entrainement.

3. Assurez-vous que les machoires du bras de
support sont bien d’équerre avec le tuyau,
puis serrez le support a fond.

& Brazo de soporte 775
Al ADVERTENCIA

Antes de usar es-

2 / te aparato, lea y
@?f entienda estas ins-
Gﬁ trucciones, las ins-

>~ trucciones del ac-

cionamiento motorizado 700y las adverten-

cias e instrucciones para todos los equipos
y materiales usados, para reducir el riesgo
de lesiones graves.

iGUARDE ESTAS INSTRUCCIONES!

¢ Cuando rosque tubos de un diametro de 1
pulgada o mas, use un dispositivo de apo-
yo para resistir las fuerzas de enroscado.

Los dispositivos de apoyo mejoran el control
y reducen el riesgo de lesiones por golpes,
aplastamiento u otras causas.

» Cualquiera que sea el dispositivo de apo-
yo, siempre agarre el accionamiento mo-
torizado firmemente cuando rosque un
tubo o cuando retire el cabezal roscador
del tubo, para resistir las fuerzas de en-
roscado. Asi se reduce el riesgo de lesiones
por golpes, aplastamiento u otras causas.

Si tiene alguna pregunta sobre este producto
RIDGID®:

— Comuniquese con el distribuidor RIDGID
en su localidad.

— Visite RIDGID.com para averiguar
dénde se encuentran los centros de
RIDGID mas cercanos.

— Comuniquese con el Departamento de
Servicio Técnico de Ridge Tool en rtctech-
services @emerson.com o llame por telé-
fono desde EE. UU. o Canada al (800)
519-3456.

Descripcion

El brazo de soporte 775 de RIDGID® esta dis-
efado para utilizarse con el accionamiento mo-
torizado 700 de RIDGID, con el fin de resistir
las elevadas fuerzas sobre el mango que se
producen durante el roscado de tubos de hasta
2 pulgadas de diametro. (Vea la Figura 1.)

Inspeccion y mantenimiento

Limpie el brazo de soporte para facilitar su ins-
peccién y mejorar el control. Inspeccione el
brazo de soporte antes de cada uso, para veri-
ficar que esté bien ensamblado, no esté desgas-
tado, dahado ni modificado ni tenga otros
problemas que podrian afectar la seguridad de
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su uso. Limpie las mordazas con una escobilla
de alambre. Cambie las mordazas si los dientes
estan desgastados, para evitar que el tubo se
resbale. Si encuentra algun problema, no use el
brazo de soporte hasta que se haya corregido.

Montaje y operacion

Para roscas de mano derecha, el cabezal
roscador rota hacia la derecha si se esta mi-
rando el frente del cabezal roscador. El sentido
de las fuerzas que genera el par de torsién de
la roscadora es hacia la izquierda. La rotacion
y la fuerza tienen sentido contrario para las
roscas de mano izquierda. Asegure que el
brazo de soporte se monte de manera que
pueda absorber y resistir las fuerzas de en-
roscado.

Consulte el manual del operario del accio-
namiento motorizado 700 para informacion
sobre otros dispositivos de soporte y su fun-
cionamiento.

1. Para ensamblar el brazo de soporte, vea la
Figura 2. El gancho se puede ensamblar en
cualquiera de los dos lados. Apriete bien el
pasador de la bisagra.

2. Coloque el brazo de soporte sobre el tubo
de manera que el extremo del brazo de so-
porte esté alineado con el extremo del tubo
y el accionamiento motorizado 700 esté un
poco mas arriba que la linea horizontal (Fig-
uras 3 y 4). Esto coloca el brazo de soporte
en la posicion correcta para el roscado e
impide que el aceite de roscado penetre en
el accionamiento motorizado.

3. Asegure que las mordazas del brazo de so-
porte estén en angulo recto con respecto al
tubo. Apriete el brazo de soporte para fijarlo
al tubo.

D> 775 Stutzarm
A WARNUNG

Lesen und ver-

, stehen Sie vor

@?{ Benutzung diese

~ Anweisungen,

> die Anweisungen

fiir den Kraftantrieb 700, sowie die Warmun-

gen und Anweisungen fiir alle verwendeten

Gerite und Materialien, um das Risiko
schwerer Verletzungen zu reduzieren.

BEWAHREN SIE DIESE
ANWEISUNGEN AUF!

* Benutzen Sie beim Schneiden von Gewin-
denin 1" oder gréBere Rohre eine Stiitzvor-
richtung, um die beim Gewindeschneiden
auftretenden Kréfte zu neutralisieren. Stutz-
vorrichtungen verbessern die Kontrolle und re-
duzieren das Risiko von Schlag-, Quetsch-
und/oder anderen Verletzungen.

¢ Halten Sie den Kraftantrieb beim Gewin-
deschneiden oder beim Zuriickziehen des
Schneidkopfs vom Rohr immer fest, um die

beim Gewindeschneiden auftretenden Kréfte
zu neutralisieren, unabhéngig von der ver-
wendeten Stiitzvorrichtung. Dadurch wird das
Risiko von Schlag-, Quetsch- und anderen
Verletzungen verringert.

Falls Sie Fragen zu diesem RIDGID® Produkt
haben:

— Wenden Sie sich an lhren o6rtlichen
RIDGID Handler.

— Besuchen Sie RIDGID.com, um einen
RIDGID Kontaktpunkt in Ihrer Nahe zu
finden.

— Wenden Sie sich an die Abteilung Tech-
nischer Kundendienst von Ridge Tool
unter rtctechservices @ emerson.com
oder in den USA und Kanada telefonisch
unter (800) 519-3456.

Beschreibung

Der RIDGID® 775 Stitzarm wurde fiir die Ver-
wendung mit dem RIDGID 700 Kraftantrieb,
um den beim Gewindeschneiden in Rohre mit
bis zu 2” Durchmesser auftretenden Kraften zu
widerstehen. (Siehe Abbildung 1).
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Inspektion/Wartung

Reinigen Sie den Stltzarm, um die Inspektion
zu erleichtern und die Kontrolle zu verbessern.
Vor jeder Benutzung auf korrekte Montage, Ver-
schlei3, Schaden, Modifikation oder andere
Probleme Uberpriifen, die den sicheren Betrieb
beeintrachtigen kdnnten. Reinigen Sie die
Backen mit einer Drahtblrste. Wechseln Sie die
Backen, wenn die Zahne verschlissen sind, um
ein Durchrutschen des Rohrs zu verhindern.
Wenn Probleme festgestellt wurden, diese vor
der Benutzung zuerst beheben.

Vorbereitung/Betrieb

Fur die Herstellung von Rechtsgewinden rotiert
der Schneidkopf im Uhrzeigersinn (wenn man
auf die Vorderseite des Schneidkopfes blickt). Die
beim Gewindeschneiden auftretenden Krafte
wirken gegen den Uhrzeigersinn. Rotation und
Kraft sind bei Linksgewinden umgekehrt. Verge-
wissern Sie sich, dass der Stiitzarm so ange-

bracht ist, dass er die beim Gewindeschneiden
auftretende Kraft absorbiert und ihr widersteht.

Informationen Uber andere Stitzvorrichtungen
und Betrieb finden Sie in der Bedienungsan-
leitung fUr den Kraftantrieb 700.

1. Montage siehe Abbildung 2. Der Bligelhaken
kann auf beiden Seiten angebracht werden.
Die Scharnierschraube fest anziehen.

2. Positionieren Sie den Stiitzarm so am Rohr,
dass das Ende des Stitzarms mit dem
Rohrende fluchtet und der Kraftantrieb 700
sich etwas Uber der Horizontalen befindet
(Abbildung 3,4). So ist der Stutzarm korrekt
fiir das Gewindeschneiden ausgerichtet und
es kann kein O am Kraftantrieb herunter-
laufen.

3. Vergewissern Sie sich, dass die Stitzarm-

backen gerade am Rohr ausgerichtet sind
und ziehen Sie den Stitzarm fest.

@ Staffa di supporto 775
A ATTENZIONE

Prima di azionare

, questo utensile,
@?' leggere e com-
iﬁ prendere queste

> istruzioni, le istru-

zioni del Motore 700 e le avvertenze e le
istruzioni per tutte le apparecchiature e
i materiali usati, al fine di ridurre il rischio
di lesioni personali gravi.

CONSERVARE IL PRESENTE MAN-
UALE DI ISTRUZIONI!

¢ Quando si effettua la filettatura di tubi da 1"
o piu grandi, usare un dispositivo di sup-
porto per resistere alle forze di filettatura. |
dispositivi di supporto migliorano il controllo e
riducono il rischio di contusione, schiaccia-
mento e/o altre lesioni.

o Afferrare sempre ben saldamente il motore
quando si effettua la filettatura o si rimuove
la testa portapettini dal tubo per resistere
alle forze di filettatura, a prescindere dall'u-
tilizzo della staffa di supporto. Questa pro-
cedura ridurra il rischio di contusione,
schiacciamento e altre lesioni.

Per eventuali domande su questo prodotto
RIDGID®:

— Contattare il proprio distributore RIDGID.

— Visitare il sito web RIDGID.com per
trovare la sede RIDGID piu vicina.

— Contattare il Reparto Assistenza Tecnica
di Ridge Tool via e-mail all'indirizzo
rtctechservices @ emerson.com oppure,
negli Stati Uniti e Canada, chiamare il nu-
mero 800-519-3456.

Descrizione

La Staffa di supporto 775 RIDGID® & stata prog-
ettata per Il'utilizzo con il Motore 700 RIDGID, al
fine di resistere alle elevate forze dellimpugnatura

che si sviluppano durante la filettatura di tubi di
dimensioni massime 27 (Vedere la Figura 1).

Ispezione/Manutenzione

Pulire la staffa di supporto per facilitare l'is-
pezione e migliorare il controllo. Esaminare il
prodotto prima di ciascuna attivazione, per ac-
certarsi che sia stato assemblato correttamente,
che non sia stato modificato, che non sia con-
sumato, che non compaiano segni di danneg-
giamento o altri problemi che potrebbero influire
sull'utilizzo sicuro. Pulire gli inserti delle ganasce
con una spazzola metallica. Se i denti sembrano
consumati, sostituire le ganasce per impedire
che il tubo slitti. Se si riscontrano problemi, usare
il prodotto solo dopo averli risolti.

Configurazione/Funzionamento

Per le filettature destre, la testa portapettini
ruotera in senso orario (guardando il lato ante-
riore della Testa portapettini). Le forze sviluppate
dalla coppia di filettatura andranno in senso an-
tiorario. La rotazione e la forza saranno invertite
per le filettature di sinistra. Accertarsi che la
staffa di supporto sia stata configurata in modo
da assorbire e resistere alla forza di filettatura.

Per informazioni su altri dispositivi di supporto
e sul funzionamento, fare riferimento al Man-
uale dell'operatore del Motore 700.

1. Per I'Assemblaggio, fare riferimento alla
Figura 2. Il gancio del giogo puo essere as-
semblato su entrambi i lati. Fissare salda-
mente il bullone di cerniera.

2. Posizionare la staffa di supporto sul tubo, in
modo che I'estremita della staffa sia allineata
con l'estremita del tubo e che il Motore 700
sia leggermente al di sopra in posizione oriz-
zontale (Figura 3,4). Questa procedura con-
sente di collocare correttamente la staffa di
supporto per la filettatura e impedisce che
I'olio di filettatura scenda fino al motore.

3. Accertarsi che le ganasce della staffa di sup-
porto siano allineate ad angolo retto con il tubo
e fissare saldamente la staffa di supporto.

Figura 1 — Staffa di supporto 775
llustracja 1 — wspornik 775
Puc. 1 — CtpybuuHa-cukcatop 775

Figura 3 — Staffa di supporto allineata con
I'estremita del tubo
llustracja 3 — wspornik wyréwnany z koricem
rury
Puc. 3 — CtpybumHa-hukcaTop coBmelleHa ¢
KOHLIOM TPYO6bl

Figura 2 — Assemblaggio della staffa di
supporto

llustracja 2 - montaz wspornika

Puc. 2 - C6opka cTpybuuHbI-hukcaTopa

Figura 4 - Staffa di supporto posizionata con il
Motore 700 leggermente in alto oriz-
zontalmente

llustracja 4 - wspornik ustawiony z napedem

mechanicznym nieco powyzej
pozycji poziomej

Puc. 4 — CtpybuunHa-hukcaTop ¢ CMNoBbIM Npu-

BoAoM 700, KOTOPbIA PacroNoXXeH He-
MHOTO BbILLUE FOPU30OHTanu

@ Wspornik 775
Al OSTRZEZENIE

Aby zmniejszyé

. , ryzyko powainych
@ X9 obrazenciala, przed
Gﬁ przystapieniem do

>’ pracy z napedem

mechanicznym 700 Power Drive nalezy dokiadnie
zapoznac¢ sie z niniejszg instrukcja, instrukcjg ob-
stugi narzedzia elekirycznego i instrukcjami
wszelkiego uzywanego sprzetu i obrabianego
materialu.

ZACHOWAJ TE INSTRUKCJE!

¢ Podczas gwintowania rur o srednicy 1" lub
wiekszych nalezy uzy¢ elementu podpiera-
jacego do zréwnowazenia sit gwintowania.
Elementy podpierajace zwiekszajg kontrole nad
urzadzeniem oraz zmniejszajg ryzyko uderzenia,
zmiazdzenia i/lub innych obrazen.

Zawsze podczas gwintowania lub wycofy-
wania gtowicy gwinciarskiej z rury, w celu
zréownowazenia sit gwintowania nalezy
mocno trzymaé naped elektryczny bez
wzgledu na to, czy uzywany jest element
podpierajgcy. Zmniejszy to ryzyko uderzenia,
zmiazdzenia lub innych obrazen.

W razie jakichkolwiek pytan dotyczacych tego
produktu RIDGID® nalezy:

— Skontaktowac sie z lokalnym dystrybu-
torem firmy RIDGID

— Odwiedzi¢ strone RIDGID.com w celu
znalezienia lokalnego punktu kontak-
towego RIDGID.

— skontaktowac sig z Dziatem Pomocy Tech-
nicznej firmy Ridge Tool pod adresem
rtctechservices@emerson.com lub w USA
i Kanadzie zadzwoni¢ na numer (800)
519-3456.

Opis

Wspornik RIDGID® 775 jest przeznaczony do
uzycia z napedem mechanicznym RIDGID 700
Power Drive w celu rbwnowazenia wysokich sit
wystepujacych na uchwycie, powstajgcych w
trakcie gwintowania rur o srednicach do 2".
(Patrz Rys. 1)

Przeglady/konserwacja

Oczysci¢ wspornik, aby utatwi¢ przeglad i
poprawi¢ kontrole. Przed kazdym uzyciem
sprawdzi¢ pod kagtem wtasciwego montazu,
stopnia zuzycia, uszkodzenia modyfikaciji i in-
nych kwestii, mogacych wptywa¢ na bez-
pieczenstwo uzytkowania. Oczysci¢ szczeki
druciang szczotkg. Wymienic szczeki jezeli zeby
s3 zuzyte, aby zapobiegac slizganiu sie rury. W
razie stwierdzenia jakichkolwiek problemdw nie
nalezy go uzywaé do momentu ich usunigcia.

Przygotowanie/obstuga
W przypadku gwintéw prawostronnych gtowica

gwinciarska bedzie obracac¢ sie w prawo (pa-
trzac od czofa gtowicy). Sity wytworzone przez
moment obrotowy gwintowania bedg dziataty w
kierunku przeciwnym - w lewo. W przypadku
gwintéw lewostronnych kierunek obrotu i sity
bedg odwrdcone. Dopilnowa¢ ustawienia ws-
pornika, aby pochtaniat i rownowazyt site pod-
czas gwintowania.

Odsytamy do Instrukcji obstugi napedu me-
chanicznego 700 Power Drive odnosnie do in-
formacji o innych wspornikach i obstudze.

1. Montaz przedstawiono na ilustracji 2. Hak
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jarzmowy moze by¢ zamontowany na jedne;j
ze stron. Dokreci¢ pewnie Srube zawiasowa.

2. Umiesci¢ wspornik na rurze, tak aby koniec
wspornika byt zréwnany z koncem rury, a
naped mechaniczny 700 Power Drive znaj-
dowat sie nieco powyzej pozycji poziomej
(ilustracja 3, 4). Jest to prawidtowe umieszcze-
nie wspornika do gwintowania i zapobiega
Sciekaniu oleju do gwintowania w doét po
napedzie mechanicznym.

3. Upewni¢ sie, ze szczeki wspornika sg ustaw-
ione pod katem prostym wzgledem rury, i
dokreci¢ mocno wspornik.

G 775 Ctpy6bumuHa-puKcaTop
A BHUMAHUE

C uenblo yMeHb-

, LUEHWA PMUCHA No-
@?{ JIyYeHUA cepbes-
fﬁ Hol4 TpaBMbI Npo-

> uMTaiiTe U U3yUUTe

STy MHCTPYKLUMIO, MHCTPYHLUMIO HAa CWIOBOM
npusopg, mogenu 700, a TaKiHe UHCTPYHUUU U
npeaynpexaeH!n AA BCero UCnosib3yemoro
obopyaoBaHMA U Matepuana A0 Hayana pa-
60TbI C 3TMM UHCTPYMEHTOM.

COXPAHUTE HACTOALLYIO
HUHCTPYKLMIO!

¢ Mpu Hape3aHuKU pe3bbbl Ha Tpy6Gax ana-
meTpom 1" 1 6osiee UCMONb3YHTe ONopHOe
YCTPOWCTBO A/19 NPOTUBOAENCTBUA CUNaM
pe3bb6oHape3aHuA. OnopHble YCTpoMCcTBa
YAYHLLAIOT YNPaBAEHUE U CHUMHAIOT OMNacHOCTb
yaapa, 3alemneHa nvnm ppyrvx Tpaem

HesaBucMMO OT MCMO/SIb30BaHUA OMoOp-
HOro YyCTPOMCTBA, BCEraa KPEemnKo yaepHu-
BaliTe CWJI0BOIM NpuBOA B MNpoLuecce
Hape3aHus pe3b6bl WU BbIBUHYMBaAHUA
pe3bboHape3HoW FOo/I0OBKU U3 TPy6bl,
4YTO6bI MPOTMBOAENCTBOBATL CU/1aM Pe3b-
60Hape3aHnA. ITO CHWU3MT OMacHOCTb yaapa,
3alemneHna nnnm apyrux Tpaem.

Ecnuy Bac BO3HWK/IM BOMPOCHI, KacarLLmecs
nagenvi komnanum RIDGID®:

— O6paTtnTecb K MECTHOMY AUCTPUObLIO-
Topy RIDGID.

— YT06bI HAMTU KOHTaKTHbIV TeNEdOH
MecTHoro guctpuostotopa RIDGID,
BonauTte Ha cant RIDGID.com.

— O6patuteck B OTAE/ TEXHUYECKOTO
obcnyunBaHMA KomnaHun Ridge Tool no
afpecy rictechservices@emerson.com. B
CLLA v KaHaze MOMXHO TaKiKe No3Bo-
HWTb No Homepy (800) 519-3456.

OnucaHue

CtpybunHa-pukcatop RIDGID® 775 npegHa-
3HayeHa A/19 UCMOoIb30BaHWsA C CUI0BbLIM NPU-
BogomM RIDGID 700 ¢ Lenbio npoT1BoAenCcTBUA
BbICOKOW Harpy3Ke, BO3HWKaloWen Ha py-
KOATKE MpW HapesaHuu pesbbbl Ha Tpybax
avamvetpom o 2". (Cm. Puc. 1)

Ocmortp / O6cnymmnBaHue

Oumwante cTpyOUUHY-tUKcaTop Ans obnerye-
HWA OCMOTpa U yny4LleHus ynpasneHus. MNepeg
KarKabIM MCMO/Ib30BaHWEM 06A3aTesIbHO Npo-
BepbTe CTPYOUMHY-bUKCaTOp Ha NpeaMeT npa-
BM/IbHOCTM COOpKKW, a TaKKe Ha npeamer
OTCYTCTBMSA U3HOCA, NMOBPEXAEHUA, BUAOU3ME-
HEHWA 1 ApYrvX Npo6GeM, KOTopble MOTyT MOB/IU-
ATb Ha 6e30MacHOCTb NpUMeHeHNsA. OuncTuTe
3arKUMHbIE ryOKM NPOBOJIOYHOM LETKON. Ecnn
3y6bs M3HOLLEHbI, 3aMEHUTE rYOKK BO U36EKa-
HWe NpPOCKasb3biBaHUsA TPYObI. [Npn 06HapyKe-
HWM KaKNX-/TMBO MPOGIEM YCTPaHWUTE WX, MPEHAE
YeM Mo1b30BaTLCA MHCTPYMEHTOM.

YcTaHoBKa / Ucnosib3oBaHue

[nAa HapesaHuA nNpaBon pe3bbbl pe3bboHa-
pe3Has rosioBKa 6yaeT BpaLlaTbCs no HacoBoM
CTpesiKe (ecim CMOTpeTb Ha TopeL, pe3bboHa-
pesHol ronosku). Cunbl, cosgaBaemble MO-
MEHTOM BpaLLEHNA NPU HapesaHUn pe3bobl,
6yayT AENCTBOBATb MPOTMB YaCOBOW CTPEJIKM.
Mpu Hape3aHnK N1EBOM pe3bObl HanpaBaeHWe
BpaLLeHUs 1 feMCTBUA CUN UBMEHATCS Ha Npo-
TUBOMOJIOHHbIE. [TpoBepbTe, YTO CTPYOLUMHA-
(hu1KcaTop yCTaHOB/IEHA TaK, YTOOb! AOHKHbIM
06pa3oM BblaepKMBaTb CUy pe3bboHapesa-
HWA U HEMTPaIM30BaTb €e.

MHpopmaLmio o Apyrx onopHbIX yCTPOMCTBax
1 nx paboTe cM. B PyKoBoACTBE MO aKCnyaTa-
unm cunosoro npmeoga 700.

1.Mopagok c6opku cM. Ha Puc. 2. Kpiok 3a-
KMMa MOMHO YCTaHOBWTb C 10601 CTOPOHbI.
HaperkHo 3aTaHuTe WapHUPHBIN 6ONT.

2. YcTaHOBWTE CTPYOLUMHY-GUKCaTop Ha Tpyoy,
TaK YToObI KOHeL, CTPyOUMHbI-1KcaTopa Obi
COBMELLIEH C KOHLOM Tpy6bl, & CUJI0BOM Npw-
B0og, 700 6bl/1 paCNONOKEH HEMHOTO BbILLIE FO-
pu3oHTanu (Puc. 3, 4). Takoe pacnonoeHve
CTPYOUMHbI-DUKCcaTOpa ABNSAETCA NPaBU/Ib-
HbIM AJ1A Hape3aHWA pe3bbbl U NpefoTBpa-
LwaeT nonajaHvWe mMacna ANnA HapesaHusA
pe3b6bl B CMI0BOM MPUBOA.

3.YbeaunTechb, YTO 3aUMHblE TYOKU CTPYO-
LUnHbI-bMKcaTopa OXBaTbIiBalOT TPy6y nog
NPAMbIM YI7I0M, M HAAEKHO 3aTAHUTE CTPYO-
LuHy-durKcaTop.




