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Instalacje rurowe

Petna gama urzadzen

do instalacji rurowych

Nasza linia rowkarek rolkowych obejmuje modele
przeznaczone do eksploatacji w warsztacie lub w
terenie, przeznaczone do prac o niskim natgzeniu
oraz do bardzo intensywnej eksploatacji.

Niezaleznie od tego, jakie sa Twoje wymagania,
produkujemy rowkarki rolkowe dla Twojego
zastosowania. Po prostu spytaj nas, jaka maszyna
najlepiej odpowiada Twoim potrzebom.Wszystkie
rowkarki rolkowe RIDGID s3 konstruowane
jako wytrzymate urzadzenia przeznaczone do
codziennej eksploatacji, nawet w surowych
warunkach roboczych. Zapewniaja szybkos¢,
doldadnos¢ oraz powtarzalnos¢ nagniatania rowkow,
jakich oczekuije sie od wyrobow firmy RIDGID.

Sprzet do rowkowania
rolkowego

oo

r

Obojetnie z jaka zetknate$ sig juz aplikacja cigcia, czy rowkowania rolkowego,
RIDGID przedstawia swoj produkt, przeznaczony specjalnie do tego zadania.
Oferujemy petna game urzadzen do instalacji rurowych, ktéra obejmuje maszyny
do rowkowania rolkowego, obcinaki do rur i przewodéw rurowych, pilarki do
ciecia na sucho i pity oraz stojaki dla rur — wszystkie przeznaczone do okreslonych
zastosowan i $rednic rur.

Niezaleznie od tego, czy oczekujesz wydajnosci, przenos$nosci czy uniwersalnosci, oferujemy
73dane funkcje i zalety.

Uzupetnieniem naszej oferty wyposazenia do rowkowania rolkowego jest bogaty wybor
narzedzi do cigcia rur, pit i stojakdw do rur, ktére przyspieszaja prace i zapewniaja wyzszy
poziom bezpieczenstwa. Narzedzia RIDGID do wycinania otworéw umozliwiaja fatwe wycinanie
rur bezci$nieniowych. A nasze stojaki do rur o regulowanej wysokosci do pracy przy duzym
obciazeniu, s przeznaczone do stosowania z rowkarkami rolkowymi, gwintownicami do rur i
innymi urzadzeniami.

Wsréd dostepnego wyposazenia do przygotowywania rur do instalacji rurowych nie ma
sprzetu zblizonego do oferowanego przez firme RIDGID. Zobacz sam w witrynie ridgid.eu.
Skontaktuj sig ze swym przedstawicielem firmy RIDGID, aby uzyska¢ wiecej informacji lub obejrze¢
pokaz dowolnej rowkarki rolkowej badz innego urzadzenia przedstawionego w tej broszurze.

Sprzet do rowkowania rolkowego RIDGID® jest przeznaczony dla najbardziej wymagajacych
monterow instalacji tryskaczowych.

Solidnos¢, trwatos¢ i tatwos¢ uzytkowania tych urzadzen jest na najwyzszym poziomie i przez
wielu sa one uwazane za standard w branzy, wedtug ktorego ocenia si¢ innych producentow.
RIDGID® oferuje szeroki wybér rowkarek rolkowych, zaréwno z napedem mechanicznym,
jak i hydraulicznym, dla wiekszosci zastosowan, do rowkowania rur o $rednicach do 24”.
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Mechaniczny zespot rowkowania rolkowego z zapadka
reczna do formowania standardowych rowkow metoda
rolkowa na rurach stalowych lub przewodach rurowych
z miedzi.

Idealny do napraw na terenie zaktadu i do sporadycznego
rowkowania rolkowego.

ZAKRES SREDNIC
W stal: | 147 12"

B miedz:2"- 8”

B stal nierdzewna: | |/47- 6”

WLASCIWOSCI

I lekka konstrukcja - masa tylko 10 kg

I reczny, zapadkowy mechanizm napedowy

Il fatwa wymiana zestawu rolek

I integralny uchwyt do przenoszenia

W fatwe uzycie przyrzadu pomiarowego ustawiania gtebokosci

B standardowo dostarczany zestaw rolek 2”- 6” do stali

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

M jeden (1) zestaw rolek 2"- 6"do rur stalowych
B Klucz z mechanizmem zapadkowym

Nr katalogowy Opis Masa kg Stand. opak.

88232 Rowkarka rolkowa 915 Zestawy rolek 2”- 6” 10,5 |
Wyposazenie pomocnicze
92437 Zestaw rolek | 1/4”-1 12" 1,0 |
93642 Zestaw rolek 2"- 6” 2,0 |
93757 Rolki 2"- 6” 2,0 |
92447 Zestaw rolek 4"- 6” rozk. 40 2,5 |
92442 Zestaw rolek 8”- 12” rozk. 40 2,0 |
92452 Zestaw rolek 2”- 8” miedz 2,2 |
93497 Skrzynka narzedziowa 915 75 |
Sredn. nomin. cal 1” 11¢” 11n” 27 g 3” 4 6” 8” 10” 127
Rozktad 10 - mm (cal) 2,8(.109) [ 2,8 (.109) | 2,8 (.109) | 2,8 (.109) | 3,0 (.120) | 3,0 (.120) | 3,4 (.134) | 3.4 (.134) | 3,8 (.148) | 42 (.165) | 4,6 (.180)
Grubosc scianki rury
Rozkfad 40 - mm (cal) 34 (133) | 3,6 (.149) | 3,7 (.146) | 3,9 (.154) | 52 (203) | 5,5 (:216) | 6,0 (237) | 7,1 (:28) | 82 (.322) | 9,3 (.365) | 10,3 (.406)
&redni Metryczna nominalna mm 25,00 32,00 40,00 50,00 65,00 80,00 100,00 150,00 200,00 250,00 300,00
rednica rur;
Y Rzeczywista $rednica zewnmm| 33,40 4,16 48,26 60,33 73,03 88,90 114,30 168,28 219,08 273,05 323,85
Model Nr | Rowkarka | Materiat
Stal - cienkoscienna mm DIN 2440, 2441, 2448, 2458 maksymalnie do 5,4 Maks. 4,5 DIN 2458 maks. 5,4
Stal nierdzewna mm Maksymalnie do grubosci $cianki 4,5
) Uzywac zestawu rolek 92437 Standardowe wyposazenie / 93642 + 93757 92442
Przenosna
X Stal - gruboscienna mm Do grubosci Scianki 7,1
915 Recznie
Uzywac zestawu rolek 92447

uruchamiana

Miedz

ISO 274 / EN 1057

Uzywac zestawu rolek

92452

Aby dowiedzie¢ sig wiecej lub zaplanowa¢ termin pokazu, skontaktuj sie z firma RIDGID dzwoniac na numer 032 263 61 18 lub odwiedzajac witryne www.ridgid.eu



Instalacje rurowe

Mechaniczny zespo6t rowkowania rolkowego do formowania
standardowych rowkow metoda rolkowa na rurach
stalowych lub przewodach rurowych z miedzi.

Do stosowania z gwinciarkami RIDGID® 300,

300 Compact / 1233 oraz 535 - tylko z ptyta montazowa.

ZAKRES SREDNIC
B sl -6

B miedz:2"- 6"

B stal nierdzewna: | |/47- 6”

WLASCIWOSCI
Il przeznaczony do zadan rowkowania rolkowego wykonywanych w terenie
Il mimosrodowy system przesuwu
Il trwata obudowa z zeliwa
W s$ruba regulacji gtebokosci odsunieta od
mechanizmu przesuwu zapewnia utrzymanie statej
glebokosci rowkowania
W zintegrowana dzwignia przesuwu stanowi cze$c catego zespotu
I standardowo dostarczany zestaw rolek
2"- 6" do stali
W fatwosc transportu; wazy tylko 15 kg

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

M jeden (1) zestaw rolek 2"- 6"do rur stalowych

Gwinciarka 300 nie jest dofaczana.

Nr katalogowy Opis Masa kg Stand. opak.

: 45007 Rowkarka rolkowa 916 do / 300 15,00 |
5 48307 Rowkarka 916 do / 300CMP / 1233 18,00 |
J \ > 60382 Rowkarka rolkowa 916 do / 5355 19,50 |

Wyposazenie pomocnicze

-

45347 Zestaw rolek |” 2,50 |
69667 Zestaw rolek | 1/47- 1 1/2” 2,20 |
69692 Zestaw rolek Set 2”- 6” 2,50 |
45352 Zestaw rolek 2”- 6” miedz 2,30 |
35846 Klucze szesciokatne
Sredn. nomin. cal ” 11¢” 1R 27 21" 3” 4 6” 8” 10” 127
Rozktad 10 - mm (cal) 2,8(.109) | 2,8 (.109) | 2,8 (.109) | 2,8 (.109) | 3,0 (.120) | 3,0 (.120) | 3,4 (.134) | 3,4 (.134) | 3,8 (.148) | 4,2 (.165) | 4,6 (.180)
Grubosc¢ scianki rury
Rozktad 40 - mm (cal) 34 (133) | 3,6 (.149) | 3,7 (.146) | 3,9 (.154) | 52 (:203) | 55 (216) | 6,0 (237) | 7,1 (28) | 82(322) | 9,3 (.365) | 10,3 (:406)
Srednica rury Metryczna nominalna mm 25,00 32,00 40,00 50,00 65,00 80,00 100,00 150,00 200,00 250,00 | 300,00
Rzeczywista $rednica zewnmm| 33,40 42,16 48,26 60,33 73,03 88,90 114,30 168,28 219,08 273,05 323,85
Model Nr | Rowkarka | Materiat
Stal mm DIN 2440, 2441,2448, 2458 maksymalnie do grubosci $cianki 5,4
300 Stal nierdzewna mm Maksymalnie do grubosci $cianki 4,5
9l c o?r(!)gact Uzywac zestawu rolek 45347 69667 Standardowe wyposazenie / 69692
1233
535 Miedz 1SO 274 / EN 1057
Uzywac zestawu rolek 45352




-

Zestaw stabilizatora (59992) nie jest dotqczany.

Hydrauliczna rowkarka rolkowa do formowania
standardowych rowkéw metoda rolkowa na rurach
stalowych lub przewodach rurowych z miedzi.

Do stosowania z gwinciarkami RIDGID® 300, 300 Compact /
1233, 535 oraz 1224 - tylko z plyta montazowa.

ZAKRES SREDNIC
W ostal: 17- 127 17- 127 B miedz:2"- 6"
M stal nierdzewna: | 1/47- 12"

WLASCIWOSCI

B spetnia wszelkie wymagania w miejscu wykonywania zadan
B fatwa wymiana zestawu rolek
B sitownik hydrauliczny 2-stopniowy, nacisk 15 ton

M standardowo dostarczany zestaw rolek 2”- 12” do stali

WYPOSAZENIE STANDARDOWE
B jeden (1) zestaw rolek 2" - 6”

B jeden (1) zestaw rolek 8” - 12”

B narzedzia do zmiany zestawéw rolek

M jedna (1) kaseta do przenoszenia zestawdw rolek

Nr kat. Opis Masa kg Stand. opak.
47222 Tylko rowkarka 2”- 12" 41,5
48297  Rowkarka 918 2"- 12" do gwinciarki 300 45,0

|
|
57092 Rowkarka rolkowa 918 na podstawie gwinciarki 1233 / 300 Compact 2"- 12" 58,0 |
19131 Rowkarka rolkowa 918 na podstawie gwinciarki 1233 /300 Compact 2"- 6" 51,0 |
|
|
|

48387  Rowkarka 918 2”- 12” do gwinciarki 535 52,0
48382  Rowkarka 918 2"- 12 do gwinciarki 1224 59,0
58682  Tylko rowkarka 2”- 6” 32,0
Wyposazenie pomocnicze:

48292 Zestaw podstawy gwinciarki 300 40
56607  Zestaw podstawy gwinciarki 1233 / 300 Compact 10,0
48397  Zestaw podstawy gwinciarki 1224 16,4
48402 Zestaw podstawy gwinciarki 535 10,0

48412 Zestaw rolek napedowych i rowkujacych 17, 1 1/4”, 1 172" 22,0
48407  Zestaw rolek napedowych i rowkujacych | 1/4”,1 112" 17,0

48392 Zestaw montazowy dla 1822 17,0
51432 Zestaw rolek napedowych 2"- 6” 57
49217  Zestaw rolek rowkujacych 2”- 6” 32
48405  Zestaw rolek napedowych i rowkujacych 8”- 12" 10,0

48417  Zestaw rolek napedowych i rowkujacych do miedzi 27- 6” 84

59992 Zestaw stabilizatora dla 300, 1233 / 300C i 1224 48
54317 Klucz nasadowy 0,5
50272 Olej hydrauliczny (946 ml) 0,9
Sredn. nomin. cal 1” 11¢” 1R 27 21" 3” 4 6” 8” 10” 127

Rozktad 10 - mm (cal) 2,8 (.109) | 2,8 (.109) | 2.8 (.109) | 2,8 (.109) | 3,0 (.120) | 3,0 (.120) | 3,4 (.134) | 3,4 (.134) | 3,8 (.148) | 42 (.165) | 4,6 (.180)
Grubos¢ scianki rury
Rozktad 40 - mm (cal) 34 (133) | 3,6 (.149) | 3,7 (.146) | 3.9 (.154) | 52(203) | 55 (:216) | 6,0 (237) | 7.1 (28) | 8,2 (.322) | 9.3 (365) | 10,3 (406)
Srednica rury Metryczna nominalna mm 25,00 32,00 40,00 50,00 65,00 80,00 100,00 150,00 | 200,00 | 250,00 | 300,00
Rzeczywista $rednica zewnmm| 33,40 42,16 48,26 60,33 73,03 88,90 114,30 16828 | 219,08 | 273,05 | 32385
Model Nr | Rowkarka | Materiat
300 Stal mm DIN 2440, 2441,2448, 2458 maksymalnie do grubosci $cianki 7,1
300 Stal nierdzewna mm Maksymalnie do grubosci $cianki 5,6
918 Compact Uzywac zestawu rolek 48407 Standardowe wyposazenie / 49217 + 51432 48405
1233 48412
535 | Miedt 150 274/ EN 1057
1224 Uzywac zestawu rolek 48417

Aby dowiedzie¢ sig wiecej lub zaplanowa¢ termin pokazu, skontaktuj sie z firma RIDGID dzwoniac na numer 032 263 61 18 lub odwiedzajac witryne www.ridgid.eu



Instalacje rurowe

Zintegrowana hydrauliczna rowkarka rolkowa
z silnikiem uniwersalnym do formowania
standardowych rowkow metoda rolkowa na
rurach stalowych lub miedzianych.

ZAKRES SREDNIC
W stal: |- 127 M miedz:2"- 6”
B stal nierdzewna: | 1/4”- 127

WLASCIWOSCI

M napedzana silnikiem uniwersalnym przeznaczonym do pracy przy duzych obcigzeniach
B przektadnia do prac przy duzych obciazeniach

B sitownik hydrauliczny 2-stopniowy, nacisk 15 ton

B odporny stojak na ktkach zapewniajacy mobilnos¢ w warsztacie
bez pogorszenia stabilnosci

WYPOSAZENIE STANDARDOWE
M jeden (1) zestaw rolek 2" - 6”

B jeden (1) zestaw rolek 8” - 12”
B jeden (1) zestaw narzedzi do wymiany zestawu rolek
B jedna (1) kaseta do przenoszenia zestawdw rolek
M jeden (1) stojak na kétkach z pétka, przeznaczony do pracy przy duzym obciazeniu
M jeden (1) przefacznik nozny
M jeden (1) stabilizator 1” - 12" do rowkowania zlaczek

Nr kat. Opis Masa kg Stand. opak.

65902 Rowkarka rolkowa 918- 230V 84,0 |

64977 Rowkarka rolkowa 918-I 115V 84,0 |

Wyposazenie pomocnicze
48412 Zestaw rolek napedowych i rowkujacych I”, | 1/4”, 1112 220

|
48407  Zestaw rolek napedowych i rowkujacych | 1/4”,1 112" 17,0 |
51432 Zestaw rolek napedowych 2"- 6” 57 |
49217 Zestaw rolek rowkujacych 2”- 6” 32 |
48405  Zestaw rolek napgdowych i rowkujacych 8”- 12" 10,0 |
48417  Zestaw rolek napedowych i rowkujacych do miedzi 2”- 6" 8,4 |
67192 Klucz nasadowy 0,5 |
Sredn. nomin. cal 1” 1 g” 11" 2’ 21 3” 4 6” 8” 10” 127
Rozktad 10 - mm (cal) 2,8(.109) | 2,8 (.109) | 2.8 (.109) | 2,8 (.109) | 3,0 (.120) | 3,0 (.120) | 3,4 (.134) | 3,4 (.134) | 3,8 (.148) | 42 (.165) | 4,6 (.180)
Grubos¢ scianki rury
Rozkiad 40 - mm (cal) 34 (133) | 3,6 (.149) | 3,7 (.146) | 3.9 (.154) | 52(203) | 55 (:216) | 6,0 (237) | 7.1 (28) | 82 (.322) | 9.3 (:365) | 10,3 (406)
éredni Metryczna nominalna mm 25,00 32,00 40,00 50,00 65,00 80,00 100,00 150,00 | 200,00 | 250,00 | 300,00
rednica rur
Y Rzeczywista $rednica zewnmm| 33,40 42,16 48,26 60,33 73,03 88,90 114,30 16828 | 219,08 | 273,05 | 32385
Model Nr | Rowkarka | Materiat
Stal mm DIN 2440, 2441,2448, 2458 maksymalnie do grubosci $cianki 7,1
Stal nierdzewna mm Maksymalnie do grubosci $cianki 5,6
Zintegrowana
Uzywac zestawu rolek ‘ 48407 Standardowe wyposazenie / 49217 + 51432 48405
918-1 rowkarka
[ 48412
rolkowa
Miedz ISO 274  EN 1057
Uzywac zestawu rolek 48417




Rowkarka rolkowa do rur o duzych srednicach,
ktora montuje sie na jednostce napedowej
RIDGID® 300 do celow uzytkowania w terenie
lub w warsztacie.

ZAKRES SREDNIC
W sl 224"
B scal nierdzewna: 2'- 24”

M niedz:2"- 8"

WLASCIWOSCI

M duzy zakres $rednic rowkowanych rur

M tryb transportowania — odfaczane kotka pozwalaja jednej osobie z
fatwoscia przemieszcza¢ rowkarke 920 w obszarze roboczym.
Zgodnos¢ z urzadzeniem transportowym model nr 32

I opatentowany wskaznik ustawiania glebokosci — fatwy i
doktadny sposob ustawiania gtebokosci rowka nie wymaga
ustawiania osfony ochronnej

M wbudowany wskaznik nacisku — pomaga operatorowi monitorowa¢
cisnienie w uktadzie hydraulicznym w celu kontrolowania poszerzenia i
optymalizowac czas rowkowania

B wymiana przedniego zestawu rolek — uzytkownik moze szybko i fatwo
przefaczac zestawy rolek rowkujacych

M tatwy sposob ustawiania nég podpierajacych — jest to pomocne przy
poziomowaniu rowkarki na nieréwnym podtozu

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

M rowkarka rolkowa 920 z nogami podpierajacymi
B zestaw rolek rowkujacych 2'- 6" z pudtem

M zestaw rolek rowkujacych 8'- 12"

M zestaw rolek rowkujacych 14'- 16" z pudtem
B wozek transportowy

Nr kat. Opis Masa kg Stand. opak.
95782 Rowkarka rolkowa 920 z zestawami rolek rowkujacych 2" 6",8"-12" oraz 14-16" 90,3 |
Wyposazenie pomocnicze

96987  Zestaw napedu z rowkarkg rolkowa 18- 20” 9,5

96992  Zestaw napedu z rowkark rolkowa 22"- 24” 10,0

96997  Zestaw napedu z rowkarka rolkowa 4"- 6”

96982  Zestaw napedu z rowkark rolkowa 2"- 8” do rur miedzianych 9,0

|
|
9.0 |
|
|
|

Gwinciarka 300 nie jest dotqczana. 96372  Stojak do rur o duzej $rednicy R}-624 757
42575 Urzadzenie transportowe model 32 6,5
Sredn. nomin. cal 27 2'n” 3” 4 6” 8” 107 127 147 16” 18” 20” 22" 247
Rozktad 10 - mm (cal) 2,8(.109) | 3,0 (120) | 3,0 (.120) | 3,4 (.134) | 3,4 (.134) | 3.8(.148) | 42 (.165) | 4,6 (.180) | 6,4 (25) | 64 (25) | 64(25) | 64 (25) | 64 (25 | 64(25)
Grubos¢ $cianki rury
Rozktad 40 - mm (cal) 39 (154) | 52 (203) | 5,5 (216) | 6,0 (237) | 7,1 (:28) | 82(322) | 9.3 (.365) | 10,3 (:406)
Srednica rury Metryczna nominalna mm 50,00 65,00 80,00 100,00 150,00 | 200,00 | 25000 | 300,00 | 350,00 | 400,00 | 450,00 | 500,00 | 550,00 | 600,00
Rzeczywista $rednica zewnmm| 60,33 73,03 88,90 114,30 16828 | 219,08 | 273,05 323,85 35560 | 406,40 | 457,20 | 50800 | 559,00 | 609,60
Model Nr | Rowkarka | Materiat
Stal mm DIN 2440, 2441, 2448, 2458 maksymalnie do grubosci $cianki 7,1 maks. 6,4 [ maks. 6,4 | maks. 6,4 [ maks. 6,4 | maks. 6,4 [ maks. 6,4
Uzywac zestawu rolek Standardowe wyposazenie / 10843 ‘ Standardowe wyposazenie / 10848 10853 96987 96992
920 Rowkarka | Stal nierdzewna mm Maksymalnie do grubosci Scianki 4,5 maks. 5,6 ‘ maks. 5,6 | maks. 5,6 ‘ maks. 5,6 | maks. 5,6 ‘ maks. 5,6
rolkowa | Uzywaé zestawu rolek Standardowe wyposazenie / 10843 96997 ‘ Standardowe wyposazenie / 10848 10853 96987 96992
Miedz 1SO 274 / EN 1057
Uzywac zestawu rolek 96982

Aby dowiedzie¢ sig wiecej lub zaplanowa¢ termin pokazu, skontaktuj sie z firma RIDGID dzwoniac na numer 032 263 61 18 lub odwiedzajac witryne www.ridgid.eu



Instalacje rurowe

Niezawodna maszyna o zwartej budowie,
ktora stanowi naped wszystkich rowkarek
rolkowych RIDGID.

Te maszyne mozna przeksztatci¢ w przenosna
gwinciarke (kompletna jednostka napedowa).

ZAKRES SREDNIC
o /8-2"
M 1/87-3"2 1/2"- 4” przy uzyciu opcjonalnej gwintownicy z przekfadnia zebata 141

WLASCIWOSCI

B silnik: uniwersalny nawrotny silnik jednofazowy o mocy 1,5 kW

B przetaczniki: wpuszczany przefacznik Do przodu / Wyfaczone / Do tyh,
wbudowany nozny wyfacznik bezpieczenstwa
B uchwyt zaciskowy: udarowy z wymiennymi wkiadkami szczgk o
dziafaniu dzwigniowym
M predkosé obrotowa wrzeciona: 38 obr/min (dostepny jest silnik dla predkosci 57 obr/min)
M tylny mechanizm centrujacy: o dziataniu krzywkowym
B masa: 45-90 kg w zaleznosci od modelu

WYPOSAZENlE STANDARDOWE (kompletna jednostka napgdowa)

B glowica gwinciarska: zobacz w tabeli ponizej
B noie: /2" - 3/4" BSPT
["-2"BSPT
M obcinak: model 360
B rozwiertak: model 34|
M uktad smarowania: olejarka kubetkowa (model 418 lub 330)
M olej: 5 litréw ptynu do gwintowania
M stojak: model 1206

Model nr 300
300 Sama jednostka napedowa
Srednica Glowica gwinciarska
Nr Model Silnik Olejarka gwintowanych Predkos¢ Szybko otwierajaca Samootwierajaca Masa Stand.
kat. Nr rur cal obr/min si¢ 811A sig 815A kg opak.
60082 300 230V,25 - 60 Hz uniwersalny - 118-2 38 - - 46 |
60077 300 115V,25 - 60 Hz uniwersalny - 118-2 38 - - 46 |
10031 300A 230V,25 - 60 Hz uniwersalny - 118-2 38 - - 48 |
10041 300A 115V,25 - 60 Hz uniwersalny - 118-2 38 - - 48 |
300 Jednostka napedowa kompletna
Srednica Glowica gwinciarska
Nr Model Silnik Olejarka gwintowanych Predkos¢ Szybko otwierajaca otwierajaca sig Masa Stand.
kat. Nr rur cal obr/min sig 811A automatycznie 815A kg opak.
12891 300C 115V,25 - 60 Hz uniwersalny 418 118-2 38 . - 95 |
12881 300CA 230V,25 - 60 Hz uniwersalny 418 118-2 38 - . 95 |
13181 300AC 115V,25 - 60 Hz uniwersalny 330 118-2 38 J - 90 |
|

13191 300AAC 230V,25 - 60 Hz uniwersalny 330 118 -2 38 - J 90




300 Compact

-
of

Zintegrowana gwinciarka 1/8" --> 2" oraz naped dla
sprzetu RIDGID do rowkowania rolkowego.

ZAKRES SREDNIC
H1/8-2

I 1/87-3"2 1/2"- 4" przy uzyciu opcjonalnej gwintownicy z przekfadnia zebata 141

WLASCIWOSCI

M silnik: uniwersalny o mocy 1,7 kW, 25-60 Hz

B sterowanie silnikiem: przetacznik obrotowy Do tylu/Wylaczone/Do
przodu przeznaczony do pracy przy duzych obciazeniach, z integralnym
wyfacznikiem noznym.

M predkos¢ obrotowa wrzeciona: 38 obr/min

B uchwyt zaciskowy: udarowy z wymiennymi wkiadkami szczek o dziataniu
dizwigniowym

B tylny mechanizm centrujacy: o dziataniu krzywkowym

B uklad smarowania poprzez glowice, ze zintegrowanym
zbiornikiem oleju, samozasysajaca pompa o ciaglym przeptywie
typu gerotor

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

B glowica gwinciarska: model 815A (BSPT) 1/8”- 2",
samootwierajaca si¢

M noze: 112" - 3/4" BSPT |- 2" BSPT

B obcinak: model 360, 1/8”- 2” ze swobodnym ruchem, samocentrujacy,
z kotkiem tnacym E-1032

B rozwiertak: model 344, /8- 2"

M olej: 5 litrow ptynu do gwintowania

B masa: 47 kg (bez glowicy gwinciarskiej)

Srednica Samootwierajaca
Nr Model Silnik gwintowanych Predkos¢ sig glowica Masa Stand.
kat. Nr rur cal obr/min  gwinciarska 815A kg opak.
50697 300 Compact 230V 25 - 60 Hz uniwersalny 118-2 38 . 52,0 |
50692 300 Compact 115V 25 - 60 Hz uniwersalny 118-2 38 52,0 |
20391 300 Compact (DK) 230V 25 - 60 Hz uniwersalny 1/8-2 38 52,0 |

Aby dowiedzie¢ sig wiecej lub zaplanowa¢ termin pokazu, skontaktuj sie z firma RIDGID dzwoniac na numer 032 263 61 18 lub odwiedzajac witryne www.ridgid.eu



Instalacje rurowe

Zintegrowana gwinciarka 1/8" --> 3" oraz naped
dla sprzetu RIDGID do rowkowania rolkowego.

ZAKRES SREDNIC
W 1/8-3

WLASCIWOSCI

M silnik: uniwersalny o mocy 1,7 kW, 50-60 Hz

M przetczniki: przefacznik obrotowy Do tytu/Wylaczone/Do przodu przeznaczony
do pracy przy duzych obciazeniach, z integralnym wytacznikiem noznym.

M predkosc obrotowa wrzeciona: 36 obr/min

B uchwyt zaciskowy: udarowy z wymiennymi wikfadkami szczgk o
dziataniu dzwigniowym

B tylny mechanizm centrujacy: o dziataniu krzywkowym

B ukfad smarowania regulowane natezenie przeptywu poprzez
gtowice, zintegrowany zbiornik oleju, samozasysajaca pompa o
ciagtym przeptywie typu gerotor

WYPOSAZENIE STANDARDOWE
B glowica gwinciarska: model 815A 1/8” - 2", BSPT
model 928 2 1/2” - 3", BSPT
M noze: 1/2" - 3/4" BSPT, stal stopowa
|" - 2" BSPT, stal stopowa
2 1/2” - 3" BSPT, stal szybkotnaca
M obcinak: model 763, 1/4”- 3", samocentrujacy,
z kotkiem tnacym E-1032
M rozwiertak: model 743, 1/4”- 3", 5-rowkowy

M olej: 5 litrow ptynu do gwintowania

Srednica Glowica gwinciarska
Nr Model  Silnik gwintowanych Predkos¢ Samootwierajaca Samootwierajaca Masa Stand.
kat. Nr rur cal obr/min sie815A sig 928A kg opak.
20215 1233 230V, 50 - 60 Hz uniwersalny 118-3 36 . . 56 |
20220 1233 115V, 50 - 60 Hz uniwersalny 118-3 36 . . 56 |

55212 1233 230V, 50 - 60 Hz uniwersalny 118-2 36 0 - 54 |
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Urzadzenie HC-300 mozna szybko zamocowac¢ na
rurach o Srednicach | 1/4”- 8” za pomoca taficucha
napinanego sprezyna. Zespot wazacy tylko 14 kg
daje sie rozdzieli¢ na podstawe i naped za pomoca
mechanizmu zwalniajacego o szybkim dziataniu,

co ufatwia transportowanie i eksploatacje zwlaszcza
podczas pracy na zmontowanych juz rurociagach.

ZAKRES SREDNIC
. 3||

WLASCIWOSCI

Model HC300 oferuje wspaniate whasciwosci,
ktore przektadaja si¢ na niezréwnang sprawnos¢ dziatania
W terenie i w warsztacie:

B Dwuczeéciowa konstrukcja zapewniajaca szybkie faczenie.

Ta unikalna konstrukeja umozliwia tatwy montaz, transportowanie i
ustawianie. Ponadto, wazacy tylko 14 kilo zespét mozna roztozy¢ na
dwie lzejsze czesci, ktore zapewniajg fatwe transportowanie i wygode
eksploatacii. Jest to szczegdlnie przydatne w przypadku pracy z drabiny
lub ponad glowa operatora.

Il Mozliwosc zablokowania fancucha jedna reka. Model HC300 jest
zaopatrzony w opatentowany, napinany sprezyna tancuch, ktory zapewnia
oszczedno$¢ czasu oraz znacznie utatwia ustawianie i obstuge

B Ergonomiczna konstrukcja. Dzigki umieszczeniu wszystkich
elementéw sterujacych w zasiegu palcéw operatora, narzedzie
zapewnia maksymalng wydajnosc.

I Wysoka szybkos¢. Model HC300, napedzany silnikiem o mocy 1200 W,
osiaga predkos¢ obrotowa 360 obr/min, zapewniajac mozliwos¢ szybkiego
wycinania otworow z réwnoczesng optymalizacja trwatosci pity walcowe.

Il Poziome i pionowe pfaskie powierzchnie umozliwiaja wycinanie
prostopadte.

DANE TECHNICZNE

Il predkosc obrotowa uchwytu: 360 obr/min

Il s$rednica wycinanych otworéw: do 3"

W wielkosci trzpieni zaciskanych w uchwycie: 1/16"- 1/2" (4 mm-13 mm)
Il mocowanie na rurach o $rednicach: | 1/4"- 8”

B moc silnika: 1200 W

Il podstawe i silnik mozna rozdzieli¢ dla utatwienia
zamocowania

WYPOSAZENIE STANDARDOWE
W jedno (1) narzedzie do wycinania otwordw (zespét podstawy i silnika napedowego)
W jeden (1) klucz do chwytu.

Nr kat. Model Nr  Opis Masa kg
93487 HC-300 Narzedzie do wycinania otworéw 3" 115V 14,0
76787 HC-300 Narzedzie do wycinania otworéw 3" 230V 14,0

Wyposazenie pomocnicze
84427 Kaseta do przenoszenia HC300 / 450 8,6

Aby dowiedzie¢ sig wiecej lub zaplanowa¢ termin pokazu, skontaktuj sie z firma RIDGID dzwoniac na numer 032 263 61 18 lub odwiedzajac witryne www.ridgid.eu



Instalacje rurowe

Maszyna RIDGID® HC450 zostata zaprojektowana

do ciagtego wycinania otworéw 1/4" do 4 3/4" w
stalowych bezci$nieniowych przewodach rurowych o
srednicy do 8". Unikalna poziomnica obrotowa zapewnia
ustawienie w linii powtarzajacych sie otworow.

Dwa pokretta posuwu i dwa wylaczniki umozliwiaja
obstuge urzadzenia z obu stron.

ZAKRES SREDNIC
W 434"

WLASCIWOSCI

Odporny model 450 zapewnia wysoka
efektywnos¢ i trwatosc:

M silnik o mocy 1800 W z przekadnia $limakows zapewnia
niezréwnana moc wycinania otwordw w rurach cienkosciennych
i grubosciennych
Il zaprojektowany do ciaglego wycinania otworéw o srednicach 1/4" do
4 3/4" na sucho i ze smarowaniem olejowym
Il szybkie mocowanie na rurze o $rednicy 11 1/4" do 8"
B predkosc obrotowa zapewnia maksymalizacje trwatosci pity walcowej,
nie jest wymagane smarowanie i nie powstaja wiory
M tylko 11 172" wysokosci pozwala wykonywat prace w miejscach o niskim przeswicie
Il clementy sterujace umieszczone z obu stron zapewniaja fatwa obstuge
M w chwycie mozna mocowac oprawki o $rednicach 1/8" do 5/8"
Il dwa uchwyty do przenoszenia utatwiaja montaz i ustawianie w osi

Il wbudowana poziomnica pozwala na ustawianie wielu otworow w osi

DANE TECHNICZNE

I predkosc obrotowa uchwytu: 110 obr/min

W wielkosci trzpieni zaciskanych w uchwycie: 1/4"- 5/8" (6-16 mm)
W mocowanie na rurach o $rednicach: | 1/4"- 8"

Il moc silnika: 1800 W.

W integralna poziomnica alkoholowa

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

[ jedno (1) narzedzie do wycinania otworéw

[l jedna oprawka (1) 5/8" przeznaczona tylko dla pit walcowych
M jeden (1) klucz do chwytu

Nr kat. Model Nr Opis Masa kg
57592 HC-450 Narzedzie do wycinania otworéw 4 3/4" 115V 14,0
57597 HC-450 Narzedzie do wycinania otworéw 4 3/4 " 230V 14,0

Wyposazenie pomocnicze
84427 Kaseta do przenoszenia HC300 / 450 8,6
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258 & 258XL|

Obcinaki RIDGID® z napedem mechanicznym do rur
stuza do szybkiego, czystego obcinania rur z minimalnym
wysitkiem. Unikalna konstrukcja obejmuje naped
gwintownicy RIDGID® model 700 wykorzystywany do
obracania przestawnego obcinaka.

Za pomoca obcinaka Model Nr 258 mozna obcia¢ rure

o Srednicy 4” w ciagu 60 sekund.

ZAKRES SREDNIC
m2in-8
He-12

WLASCIWOSCI
Il 1z fatwoscig obcina diugie i krotkie odcinki rur na zasadzie przemieszczania,
a nie usuwania materiatu rury
Il nie wystepuje pyt materiatow Sciernych, niebezpieczne iskry, ani otwarty ptomien
[l szybko przecina rury stalowe z minimalnym zadziorem
[l konstrukcje do pracy przy duzym obciazeniu nadaja sig do stosowania w terenie lub w warsztacie
[l motze by¢ obstugiwany przez jedng osobg, ktora
pompujac hydrauliczng pompa nozng kontroluje szybkos¢
posuwu
W wykorzystuje potezny sitownik hydrauliczny o nacisku 10 ton
[l model 258 obcina rury o $rednicach 2 1/2" do 8", model 258XL
obcina rury o $rednicach 8" do12"

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

M jeden (1) facznik posredni kwadratowego watka napedowego RIDGID® 774

W jeden (1) zespot kotka tnacego 8 1/2" do pracy przy duzym obciazeniu

W jeden (1) hydrauliczny sitownik i pompa nozna

B dwa (2) podparcia z glowicami kulkowymi do rur o $rednicach 2 1/2" do 12"
(Model 258PS)

Zakres Srednic rur cal

Nr  Model Opis Maks. grubos¢ scianki mm Masa Stand.
kat. Nr Stal 82 PCW 12,7 Miedz 3,1 kg opak.
50767 258 Obcinak do rur 212-8 212-8 2112-6 43,0 |
17871 258 /700 Obcinak 258 z jednostka napedowa Nr 700,230V 21/2-8 21/2-8  21/2-6 57,0 |
17881 258 /700 Obcinak 258 z jednostka napedowa Nr 700, [15V 21/2-8  21/2-8  21/2-6 57,0 |
58227 258XL  Obcinak do rur 8-12 66,0 |
Wyposazenie pomocnicze

Nr kat. Model Nr  Opis Masakg  Stand. opak.

60002  258PS Wspornik pod rury 2 1/2"- 12" 20 |

50812  E-258 Stalowe kétko tnace 8 1/2” 1,0 |

59512 258FP Hydrauliczna pompa nozna 70 |

54397 - Wozek (do obcinakow 258 / 258XL) 105 |

58222  E258T Kétko tnace do rur cienkosciennych 14 |

60007  BTH-9 Zestaw zamiennej glowicy kulkowej 25 2

50272 Olej hydrauliczny (946 ml) 0,9 |

Aby dowiedzie¢ sig wiecej lub zaplanowa¢ termin pokazu, skontaktuj sie z firma RIDGID dzwoniac na numer 032 263 61 18 lub odwiedzajac witryne www.ridgid.eu



Instalacje rurowe

Model 590L wykorzystuje tarcze z ptytkami z
weglikoéw spiekanych, umozliwiajace ciecie réznych
materiatdow w réznych uktadach geometrycznych
bez stosowania ptynu.

ZAKRES SREDNIC

Zobacz ponizsza tabelg zastosowan:
podana grubo$¢ materiatu stanowi jedynie wskazowke w przypadku
profilow o maksymalnym rozmiarze przy danej twardosci.

WLASCIWOSCI
M silnik o duzej mocy 2200 W
M predko$¢ obrotowa 1300 obr/min bez obciazenia

B maszyna jest standardowo wyposazona w “dtugowieczny” tarcze o
$rednicy 14” (355 mm) z 80 zebami, z naktadkami z weglikow spiekanych

B zapewnia czyste cigcie, rzeczywiscie bez zadziorow, elementow ze
stali, miedzi, aluminium i tworzyw sztucznych

B kat ciecia nastawny w zakresie 45°- 90°
B szybko dziafajacy system zaciskania zapewnia mozliwo$¢ szybkiej pracy

M blokada wrzeciona ufatwiajaca wymiang tarcz

Nr kat. Model Nr  Opis Masa kg  Stand. opak.
26641 590L Pita do ciecia na sucho 230V 50 Hz 23,0 |
26651 590L Pita do ciecia na sucho 15V 50 Hz 23,0 |

Tabela zastosowan mm

Maksymalne wymiary Maksymalna grubos¢ scianek przy maksymalnych rozmiarach
. <32 HRc <32 HRc Metale zelazne Miedz/cynk Mosiadz Aluminium PCWIABS
Ksztattownik 90° 45° grubosé §cianki (mm)| grubosé écianki (mm) |grubosé cianki (mm)| grubosé Scianki (mm) | grubosé cianki (mm)
O 130 100 >05 <6 >05 <6 >15 <4 >05 <6 >05 <6
[] 115x115 90x90 >0,5 <6 >0,5 <6 >1,5 <4 >0,5 <6 >0,5 <6
[ ]| o580 90x100 0,5 <6 0,5 <6 >1,5 <4 0,5 <6 0,5 <6
[ 85x85 7575 >05 <6 >05 <6 >15 <4 >10 <6 >05 <6

Podana grubos¢ materiatu stanowi jedynie wskazoéwke w przypadku profilow o maksymalnym rozmiarze przy danej twardosci. e



1390M stuzy do czystego ciecia gwintowanych pretow.
Ciecie jest wykonywane bez naruszania gwintu,

co pozwala wkrecac obciete Sruby bez dodatkowego
przygotowania.

ZAKRES SREDNIC
B M6
m M8
B M0

WLASCIWOSCI

B przeznaczony do ciecia gwintowanych pretow uzywanych do
podwieszania rur ukfadow klimatyzacyjnych, instalacji tryskaczowych
przeciwpozarowych oraz innych lekkich konstrukcji ramowych

B przecina precyzyjnie nie niszczac gwintu

B nie trzeba usuwaé zadzioréw po dokonaniu ciecia

Nr kat. Opis Masa kg Stand.opak.
20271  Przecinak do gwintowanych pretow z ostrzami 8 mm 54 [
26891  Przecinak do gwintowanych pretéw z ostrzami 10 mm 5,4 |

Ostrza zamienne
58406 Zestaw ostrzy 6 mm - |
57116 Zestaw ostrzy 8 mm - |

57126  Zestaw ostrzy 10 mm - |

Aby dowiedzie¢ sig wiecej lub zaplanowa¢ termin pokazu, skontaktuj sie z firma RIDGID dzwoniac na numer 032 263 61 18 lub odwiedzajac witryne www.ridgid.eu



Instalacje rurowe

Dostepny jest petny asortyment nastaw-
nych stojakéw, w réznych konfiguracjach,
do pracy przy duzych obciazeniach,

do rur o $rednicach od 1/8” do 36”

(3 mm do 900mm). Nadaja sie one do
stosowania z gwinciarkami, rowkarkami
rolkowymi itd.

ZAKRES SREDNIC
B srednice rur do 36" (900 mm)
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Nr Model Nr  Opis Nastawiana  Maks. srednica rur Maks. obciazenie Masa §
katalogowy wysoko$¢ cm cal  mm statyczne kg kg 2
56657 V)98 Stojak niski z glowica V 51-96 12 300 900 95 2
56662 VJ-99 Stojak wysoki z gtowica V 71-132 12 300 900 104 §
[=%
56672 RJ-99 Stojak wysoki z glowica rolkowa 82-140 12 300 900 123 g
56682 CJ-99 Wysoki stojak z gtowica watkowa 74-112 12 300 200 86 %
42505 46 Nastawne podparcie rure 59-84 6 152 85 10,4 ﬁ
42510 92 Nastawne podparcie rur 81-104 6 152 85 12,7 =1
[a=
83380 965 Stojak podpierajacy dla rowkarek 66-107 12 300 200 132 e
64642 AR-99 Stojak z glowica rolkowa 68 36 900 1136 13,6 g
96372 RJ-624 Stojak do rur o duzej $rednicy 41-79 24 610 2041 75,7 §
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