HERBAMIENTAS

ELECTRICAS

PH-60C
SWIV{BPUNCH

CABEZAL DE
PERFORAR

BENEFICIOS

e Perforar sin esfuerzo agujeros hasta 100,5 mm, sin un
sobreesfuerzo de accion de bombeo.

e Compatible con las coronas de perforacin de RIDGID y
de otros fabricantes.

e [l cabezal puede girar practicamente hacia cualquier
orientacion para acceder a espacios reducidos.

e Combine con otros cabezales Ridgid con sistema de
cambio rapido, para maximizar la eficiencia
productividad en su lugar de trabajo.

ESPECIFICACIONES

e (Capacidad: Espesor max. 3mm acero ST37, perforacion
redonda, 63,5mm; espesor max. 2,65 mm acero ST37,
perforacion redonda, >63,5mm hasta 100,5mm; espesor
max. 2 mm chapas de acero inoxidable, perforacion
redonda, hasta 63,5mm (com las coronas disponibles
para acero inoxidable).

e (abezal intercambiable compatible con las herramientas
eléctricas RIDGID 60 kN caracterizadas por el sistema de
cambio rapido RIDGID.

e El cabezal perforador gira 360° y rota 360° con el sistema

- de cambio rapido RIDGID.

Cabezal PH-60C Swiv-L- e Tiempo de ciclo de perforado aproximado: 5 segundos.

El cabezal Swiv-L-Punch,
compatible con el sistema
de cambio rapido
RIDGID® QuickChange

System™, ofrece una Punch « Peso21kg o
. . . . . e Disponible el cabezal solo 0 en un conjunto junto a la
eficiencia sinigual a maguina REGD.
contratistas y
electricistas. ACCESORIOS
Cat N° Descripcion

44098 E_errzné] Piloto 9,5 mm requerido para ST16/20/PG13/

44103 Perno Piloto 19 mm requerido para ST32/40/50/63

44108 Conjunto de espaciadores requeridos para todos los
tamafios de las coronas de perforacion

CORONAS DE PERFORACION
Ccat N° Coronas de perforacion para perforacion redonda co NJUNTO DE CORONAS

en aluminio ST37 max. 3mm ,
44058 Corona de Perforacion ST16 (16,2 mm) DE PERFORACION
44063 Corona de Perforacion ST20/PG13 (20,4 mm)
44068 Corona de Perforacion ST25 (25,4 mm)
44073 Corona de Perforacion ST32 (32,5 mm)
44078 Corona de Perforacion ST40 (40,5 mm)
44083 Corona de Perforacion ST50 (50,5 mm)
44088  Corona de Perforacion ST63 (63,5 mm)
44093 Corona de Perforacion PG16 (22,5 mm)

El conjunto incluye, Coronas de
Perforacion ST 16/20/25/32/40

44113 | Conjunto de Coronas de Perforacion

Cat N°

Prensar 3 Perforar | NFORMACION PARA PEDIDO (RE 60 KITS*)

Prensar
o R N° de Prensar | . . Cortar Perforar
Sist d bio rapid CatN Descripcién cabezales  LR-60B (s'“A"‘,‘aG"'” SC-60C  PH-60C
istema de cambpio rapido )
RIDGID auickChan e s I;temTM 43633 Kit, RE 60, Prensar, Cortar y Perforar . . .
g y 55338 Kit RE 660, Prensar sin matriz, cortar y 3 o
perforar ¢ °
43628 Kit, RE 60, Prensar y Cortar . o
ﬂ b 55333 Kit, RE 60, Prensar sin matriz y Cortar 2 . .
50108 Kit, RE 60, Prensar y Perforar . .
43613 Kit, RE 60, Prensar .
» 55328 Kit, RE 60, Prensar sin matriz N
. ., .. - 1
Para mas informacién, visite 43618 | Kit, RE 60, Cortar .
RIDGID.com/warranty 43623 | Kit, RE 60, Perforar .

* Todos los Kits incluyen: Herramienta Eléctrica RE 60, 2 baterfas lon-Litio, cargador y maletin.




RE 60 ACCESORIOS

4P-6

Cabezal de Prensar sin matriz 4PIN™

CatN° Descripcion

52983 Prensa terminales de cobre estandar hasta 400 mm2 sin necesidad
de matrices.

SC-60C

Cabezal Cortador de Tijera

CatN° Descripcion

47918 Corta hasta 50 mm de didmetro, cables de cobre armado y
aluminio, y cobre trenzado.

49408  Corta hasta 30 mm de diametro, cable ACSR.

LR-60B

Cabezal de Prensar

Cat N° Descripcion
47753  Cabezal de Prensar LR-60B, solo

Para ver disponibilidad de matrices 60 kN, por pavor, visite RIDGID.com

COMO TRABAJAR CON RIDGID® QUICKCHANGE SYSTEM™

Selecione el apropiado cabezal 2 Inserte el cabezal hasta escuchar
® intercambiable para el trabajo. * el clic que confirma la conexidn.

RIDGID® se reserva el derecho de cambiar el disefio y las

especificaciones de nuestros productos sin notificacion o

alteracion de documentos. Para ver la seleccién completa

de la linea de productos Ridge Tool, por favor consulte el
E catalogo de herramientas de RIDGID® o RIDGID.com.

© 2020, RIDGID, Inc. El logotipo de Emerson y el logotipo

de RIDGID son marcas registradas de Emerson Electric Co.
m 0 RIDGID, Inc. en EE.UU. y otros paises. odas las demas

marcas comerciales pertenecen a sus respectivos titulares.

Realice el trabajo de cortar, 4 Suelte el cabezal empujando el
" prensar o perforar. ® collar hacia la base de la maquina.
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