RIDGID LR-60B/LS-60 Latching Crimp Heads Instructions

Read and understand
these instructions, the
electrical tool instruc-

A WARNING
tions, the instructions
for the dies to be used,

4-3 B, }lllll
‘ the instructions for the

connector to be crimped and the warnings and instructions for all
equipment and material being used before operating this tool to
reduce the risk of serious personal injury.

SAVE THESE INSTRUCTIONS!

* Keep your fingers and hands away from the crimp head during
the crimping cycle. Your fingers or hands can be crushed, fractured
or amputated if they are caught between the dies or the components
and any other object.

* Do not use on energized electrical lines to reduce the risk of elec-
trical shock, severe injury and death. Tool is not insulated Use
appropriate work procedures and personal protective equipment when
working near energized electrical lines.

Large forces are generated during product use that can break or
throw parts and cause injury. Stand clear during use and wear ap-
propriate protective equipment, including eye protection.

* Never repair a damaged head. A head that has been welded, ground,
drilled or modified in any manner can break during use. Never replace
individual components. Discard damaged heads to reduce the risk of
injury.

¢ Use proper tool, die, connector and cable combination. Improper
combinations can result in an incomplete or improper crimp which in-
creases the risk of fire, severe injury or death.

IDLZA Selection of appropriate materials and joining methods is the
responsibility of the system designer and/or installer. Before any installa-
tion is attempted, careful evaluation of the specific requirements should be
completed. Consult connector manufacturer for selection information.

If you have any questions concerning this RIDGID® product:

¢ Contact your local RIDGID distributor.

¢ Visit RIDGID.com to find your local RIDGID contact point.

» Contact Ridge Tool Technical Service Department at rtctechservic-
es@emerson.com, or in the U.S. and Canada call (800) 519-3456.

Description

RIDGID® LR-60B/LS-60B Latching Crimp Head Tools are designed to
crimp electrical compression connectors to their respective wire when
used with appropriate dies.

The tool is available either as an interchangeable head (For RIDGID®
RE 6/RE 60 or lisco Electrical Tool) or as part of a dedicated tool (RIDGID®
RE-600 series tools).
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Figure 1 — Round Crimp Head
(Interchangeable versions)

Square Crimp Head

Max. Cable Size.................... 300 mm?2 185 mm?2
600 MCM 350 MCM

Go to RIDGID.com/CrimpDies for the RIDGID Crimp Die/Electrical
Connector Compatibility Charts.

Tool Input Force ..o 60 kN (6-ton) (13,500 Ibs.)

QCS Coupling Type ............. 6T QCS and 60kN QCS
Interchangeable Head

Weight ... 3.4 Ibs. (1.6 kg) 3.4 Ibs. (1.6 k)

Do not use LR-60B/LS-60B Crimp Heads with RIDGID
RE 53 Electrical Crimp Tools. This may cause incomplete crimps.

Inspection/Maintenance
Inspect the Latching Crimp Head before each use for issues that could
affect safe use.

1. Remove battery from electrical tool.

2. Clean any oil, grease or dirt from the tool and head, including han-
dles and controls. This aids inspection and helps prevent the ma-
chine from slipping from your grip.

3. Inspect the head for:

* Proper assembly and completeness.

* Wear, corrosion or other damage. Make sure that the latch works
properly and securely closes.

* Presence and readability of head markings.

* See electrical tool manual for inspection and maintenance of the
QCS coupling

If any issues are found, do not use the tool until corrected.

4. Inspect the electrical tool and any other equipment being used as
directed in their instructions. Confirm that the crimp dies are a clean,
undamaged matched set.

5. Lubricate the head pivot points with a light weight general purpose
lubricating oil. Wipe off any excess oil.

Set Up/Operation
1. Prepare the connection to be crimped per the connector manufac-
turer’s instructions.

2. Choose the appropriate crimp dies and equipment for the applica-
tion per their specifications. Make sure all equipment is inspected
and set up per its instructions.

3. Remove battery from electrical tool. Open the Latching Crimp Head
by pressing the latch release. Insert matching dies into the head.
Dies should fit snugly and securely, and the crimping profiles should
align. Do not force dies into head. If there are any issues with die fit,
do not use the tool. Do not operate tool without dies installed.

Do not use with 12 ton or 130 kN dies. This could cause improper
crimp connections.

Figure 2 — Installing Dies in Crimp Head

4. Changing Heads with QCS Coupling — See electrical tool manual.
5. With dry hands install the tool battery.

6. If needed, open the head by pressing the latch release and close
the head around the connector to be crimped. Make sure that the

Specification latch is fully closed — do not operate the tool with the latch open or
LR-60B LS-60B partially open.
Dies Used ..o Commercially Commercially 7. Follow all compression connector manufacturers’ instructions for
Available Round Available Square crimp location. Some wire sizes may require more than one crimp
60 kN & 6 Ton 60 kN per connection.
Sggé%r%l;g goMDIN Center the connector squarely against the crimp profile in the sta-
. . tionary die. Improper placement can make an incorrect crimp or
RIDGID Die Sefies.............. RDD-60, RDK-60  SDD-60 damage the eqff,ip‘,;en‘;_ P
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RIDGID LR-60B/LS-60B Latching Crimp Heads Instructions _

If making a single crimp, line up the dies within the lines on the con-
nector. If making multiple crimps on the connector, ensure there is
enough room to evenly space crimps between lug lines.

Figure 3 — Aligning the Connector in the Dies

8. With hands clear of the head and other moving parts, operate the
Electrical Tool as per its instructions. After a complete cycle the ram
will retract and the tool will stop. If the ram does not retract, the crimp
is not complete and must be repeated.

9. If the ram does not fully retract, press the electrical tool pressure re-
lease button. If needed, move the head and repeat the procedure for
multiple crimps.

10. Remove the crimped connection from the head.

11. Inspect and test the connection in accordance with fitting supplier in-
structions, normal practice and applicable codes.

Notice d’emploi pour tétes de
sertissage a loquet type LR-60B
et LS-60B

Avant d’utiliser cet
outil, et afin de limiter
/ les risques d’accident
Ka]
‘ de la pince électrique,
celui des matrices utilisées, la notice visant les manchons sertis,
ainsi que les avertissements et consignes d’utilisation de Pensem-
¢ En cours d’opération, éloignez vos doigts et vos mains de la téte
de sertissage. Les doigts et les mains risqueraient d’étre écrasés,
fracturés ou amputés en cas de prise entre les matrices, le manchon
corporelles et de mort, n’utilisez pas cet appareil sur ou a prox-
imité des conducteurs électriques sous tension. Cet appareil n'est
pas isolé. Employez les méthodes de travail et les équipements de
Limportante force mécanique générée par la pince risque de
provoquer la défaillance ou la projection des manchons, et d’en-
trainer de graves Iésions corporelles. Ecartez-vous de I'appareil
Ne jamais tenter de réparer une téte de sertissage endommagée.
Toute téte de sertissage qui aurait été soudée, percée ou modifiée
d’une maniére quelconque pourrait se briser en cours d’opération. Ne
tissage endommagée.

Assurez-vous de la compatibilité entre I’appareil, la matrice, le

manchon de raccordement et le cable. Une mauvaise combinaison

A AVERTISSEMENT
grave, familiarisez-vous
avec le mode d’emploi

ble du matériel et des raccords utilisés.

CONSERVEZ CETTE NOTICE !
et le cable ou autres éléments de la téte et tout autre objet.
Afin de limiter les risques de choc électrique, de graves lésions
protection individuelle appropriés lors des travaux effectués a proxim-
ité de lignes électriques sous tension.
lors de son utilisation et prévoyez les équipements de protection ap-
propriés, protection oculaire comprise.
jamais tenter de remplacer de composants individuels. Afin de limiter
les risques d’accident, recyclez systématiquement toute téte de ser-
de ceux-ci pourrait nuire a la qualité des sertissages et augmenter les
risques d’accident.

Le choix des matériaux et des méthodes d’assem-
blage appropriés dépend du bureau d’études et/ou de l'installateur con-
cerné. Une étude approfondie des conditions d’exploitation prévues
s'impose avant toute tentative d'installation. Consultez le fabricant des
raccords utilisés pour de plus amples renseignements.

En cas de questions visant ce produit RIDGID®, veuillez :

¢ Consulter le point de vente RIDGID le plus proche ;

* Visiter le site RIDGID.com pour obtenir les coordonnées du point de
vente RIDGID le plus proche ;

» Consulter les services techniques Ridge Tool a rtctechservic-
es@emerson.com ou, a partir des Etats-Unis ou du Canada, en
composant le 800-519-3456.

Description

Equipées des matrices appropriées, les tétes de sertissage a loquet in-
terchangeables RIDGID® assurent le sertissage des manchons de rac-
cordement de cable électrique pour chaque section de céble prévue.

La téte est proposée soit en tant que téte interchangeable (sur sertis-
seuses RIDGID® RE 6 et RE 60, ou pince électrique ILSCO), soit inté-
grée a une sertisseuse RIDGID® de la série RE-600.

Matrices

Matrices = :
¢ carrées

rondes

Raccord
rapide Détente de
Qcs loquet

Figure 1 —Téte de matrice ronde Téte de matrice carrée

(version interchangeable)
Caractéristiques techniques

LR-60B LS-60B
Matrices utilisées................. Matrice ronde Matrices rondes
du commerce du commerce
60KN et 6 tonne 60kN
conformes a la
norme DIN 48083
TYPE 6M
Matrices RIDGID.................... RDD-60, RDK-60 SDD-60
o cable maxi 185 mm?
600 MCM 350 MCM

Allez & RIDGID.com/CrimpDies pour les tableaux de compatibilité des
matrices de sertissage RIDGID et des raccords électriques.

Force de l'appareil............... 60kN (6 tonnes) (13 500 livres)
Raccord QCS ........ccccvvveenne QCS 6 tonnes et QCS 60kN

Poids

(téte interchangeable) .......... 3,4 livres (1,6 kg) 3,4 livres (1,6 kg)

Ne jamais tenter de monter de tétes de sertissage
LR-60B ou LS-60B sur une pince de sertissage électrique RIDGID RE
58, car cela pourrait compromettre 'intégralité des sertissages.

Inspection et entretien

Examinez la téte de sertissage a loquet avant chaque utilisation pour
signes d’anomalies qui seraient susceptibles de nuire a sa sécurité de
fonctionnement.

1. Retirez le bloc-piles de l'appareil.

2. Eliminez toutes traces de crasse, d’huile, de cambouis et de débris
de la téte et de 'appareil, notamment au niveau de ses poignées et
commandes. Cela facilitera son inspection et assurera une meilleure
prise en main de I'appareil en cours d’utilisation.

3. Lexamen de la téte doit comprendre :

e La vérification de son assemblage et de son intégralité.
 Signes d’usure, de corrosion ou d’autre détérioration. Vérifiez le
bon fonctionnement et le verrouillage du loquet.




e La vérification de la présence et de la lisibilit¢ des marquages de
téte.

e Consultez le manuel de I'appareil pour les consignes d’inspec-
tion et d’entretien du raccord rapide QCS.

En cas d’anomalie, n'utilisez pas la téte avant qu’elle ait été réparée.

4. \eérifiez le bon état de fonctionnement de la pince électrique et de
tout autre matériel utilisé selon les consignes applicables, et as-
surez-vous que les matrices de sertissage sont a la fois propres,
intactes et appareillées.

5. Lubrifiez les axes de la téte avec une huile minérale légére. Eliminez
toutes traces d’huile résiduelle.

Préparation et utilisation
1. Préparez le raccord & sertir selon les consignes du fabriquant.

2. Sélectionnez les matrices de sertissage et le matériel approprié
selon I'application prévue. Vérifiez le matériel et son montage selon
les consignes applicables.

3. Retirez le bloc-piles de I'appareil. Appuyez sur la languette du lo-
quet pour ouvrir le loquet. Insérez le jeu de matrices approprié dans
la téte. Les matrices devraient s'assoir a fond dans la téte, avec leurs
surfaces d’attaque alignées. Ne jamais forcer I'assise des matrices.
En cas de probleme d’assise, n'utilisez pas I'appareil. Ne jamais faire
fonctionner la téte sans matrices installées.

Ne pas utiliser avec des matrices de 12 tonnes ou 130kN. Cela pour-
rait compromettre 'intégralité des sertissages.

Figure 2 — Montage des matrices sur la téte de sertisaée

4. Changement des tétes équipées d'un raccord rapide QCS — Con-
sultez le manuel de la pince électrique.

5. Avec les mains séches, introduisez le bloc-piles dans I'appareil.

6. Au besoin, appuyez sur la détente du loquet de la téte afin de I'ou-
vrir et 'engager sur le manchon a sertir. Assurez-vous que la téte est
fermée et que son loquet est verrovuillé. Ne jamais activer I'appareil
lorsque le loquet de la téte n'est pas verrouillé.

7. Respectez les consignes du fabricant des manchons pour le posi-
tionnement des matrices. Certaines sections de cable peuvent né-
cessiter plusieurs points de sertissage.

Centrez le manchon horizontalement entre les matrices de sertis-
sage. Un mauvais centrage risque de nuire a la qualité du sertis-
sage et endommager le matériel.

En cas de sertissage unique, alignez les matrices sur les reperes du
manchon. Pour les sertissages multiples sur un méme manchon,
éloignez les points de sertissage suffisamment pour assurer une
prise homogéne entre ceux-ci.

Matrice fixe

Figure 3 — Alignement du manchon dans les matrices

LR-60B/LS-60B Latching Crimp Heads Instructions RIDGID

8. Eloignez vos mains de la téte et des autres mécanismes, puis faites
fonctionner la pince électrique selon les instructions correspon-
dantes. Une fois le cycle de fonctionnement complété, le vérin se
rétractera et la pince s'arrétera. Si le vérin ne se rétracte pas, le ser-
tissage sera incomplet et devra étre refait.

9. Sile vérin ne se rétracte pas entierement, appuyez sur le bouton de
décompression de la pince. Au besoin, dans le cas de sertissages
multiples, déplacez la téte et répétez I'opération.

10. Retirez le raccord serti de la téte.

11. Contrdlez et testez le raccord selon les consignes du fabricant des
manchons utilisés, les regles de 'art et les normes en vigueur.

Instrucciones de cabezales
engarzadores con retén LR-60B/LS-60B
A iADVERTENCIA!
Antes de hacer fun-
cionar este aparato, lea
u / }llm y entienda estas ins-
K] trucciones, las instruc-
‘ ciones de la herramien-
ta eléctrica, las instruc-
ciones de las terrajas que utilizara, las instrucciones del conector
que desea engarzar y las advertencias e instrucciones para todos
los equipos y materiales utilizados. Esto reduce el riesgo de le-
siones personales graves.
iGUARDE ESTAS INSTRUCCIONES!
Mantenga los dedos y las manos apartados del cabezal en-
garzador durante el ciclo de engarzado. Sus dedos o manos
pueden ser aplastados, fracturados 0 amputados si quedan atrapados
entre las terrajas o los componentes o cualquier otro objeto.
No use el aparato para conductores con electricidad, con el fin de
reducir el riesgo de descargas eléctricas, lesiones graves y la
muerte. El aparato no cuenta con aislamiento. Use procedimientos
de trabajo apropiados y equipo de proteccion personal cuando trabaje
cerca de conductos con electricidad.

* Cuando este aparato esta en marcha, genera grandes fuerzas.
Estas fuerzas podrian producir la rotura o expulsion de piezas y
causar lesiones. Manténgase apartado del aparato durante su uso y
péngase el equipo de proteccion apropiado, incluso gafas de seguri-
dad.
Nunca repare un cabezal averiado. Si un cabezal se ha soldado,
rectificado, taladrado o modificado de cualquier forma, se podria
romper durante su uso. Nunca reemplace componentes individuales.
Deseche los cabezales averiados para reducir el riesgo de lesiones.

¢ Use una combinacion apropiada de herramienta, terraja, conec-
tor y cable. Las combinaciones inapropiadas pueden producir un en-
garce incompleto o mal hecho, lo cual aumenta el riesgo de incendio,
lesiones graves o muerte.

IAYZEA La seleccion apropiada de los materiales y de los métodos de

union es responsabilidad del disefiador y/o instalador del sistema. Antes

de comenzar una instalacion se requiere completar una cuidadosa eval-
uacion de los requisitos especificos. Consulte al fabricante del conector
para informarse acerca de la seleccion de los componentes del sistema.

Si tiene alguna pregunta acerca de este producto RIDGID®:

¢ Comuniquese con el distribuidor RIDGID en su localidad.

 Visite RIDGID.com para averiguar dénde se encuentra el contacto
RIDGID en su localidad.

e Comuniquese con el Departamento de Servicio Técnico de Ridge Tool
en rtctechservices @emerson.com, o llame por teléfono desde EE.
UU. o Canada al (800) 519-3456.

Descripcion

Los cabezales engarzadores con retén LR-60B/LS-60B de RIDGID®

estan disefiados para sellar por compresién conectores de electricidad

con alambres, cuando se usan con las terrajas correspondientes.

La herramienta esta disponible en forma de cabezal intercambiable (para

la herramienta RE 6/RE 60 de RIDGID® o la herramienta eléctrica de

lisco) o en forma de una herramienta dedicada (herramientas de la serie

RE-600 de RIDGID®).
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Terrajas Retén

redondas

Desenganche

Acoplamiento n
Qcs del retén

Figura 1 — Cabezal engarzador Cabezal engarzador

redondo cuadrado
(versiones intercambiables)
Especificacion
LR-60B LS-60B
Terrajas utilizadas................ Redondas, Cuadradas,
disponibles en el disponibles en el
comercio, de comercio, de
60 kN y 6 Ton 60 kN
Se ajustan a DIN
48083 Tipo 6M
Serie de terrajas RIDGID ....RDD-60, RDK-60 SDD-60
Diametro max. del cable ........ 300 mm? 185 mm?
600 MCM 350 MCM

Consulte en RIDGID.com/CrimpDies para ver las tablas de compatibilidad
de terrajas de engarce RIDGID y conectores eléctricos.

Fuerza de entrada

del aparato........cccceeeeruennn. 60 kN (6 Ton) (13.500 libras)

Tipo de

acoplamiento QCS ................ QCS de 6 Ty QCS de 60 kN

Peso del cabezal

intercambiable...................... 3,4 libras (1,6 kg) 3,4 libras (1,6 kg)

No use los cabezales engarzadores LR-60B/LS-
60B con las herramientas eléctricas engarzadoras RE 53 de RIDGID.
Podria producir engarces incompletos

Inspeccion y mantenimiento
Inspeccione el cabezal engarzador con retén antes de cada uso, para
identificar problemas que podrian afectar la seguridad.

1. Extraiga la bateria de la herramienta eléctrica.

2. Limpie la herramienta y el cabezal, incluyendo las manijas y con-
troles, para quitarles el aceite, grasa o suciedad. Esto facilita su
inspeccion y ayuda a evitar que la maquina se le resbale de las
manos.

3. Inspeccione el cabezal para verificar lo siguiente:
¢ Esta bien ensamblado y completo.
* No hay desgaste, corrosion ni dafo de otro tipo. Asegure que el
retén funcione bien y pueda engancharse correctamente.
e Las etiquetas en el cabezal estan presentes y son legibles.
* Vea el manual de la herramienta eléctrica para la inspeccion y el
mantenimiento del acoplamiento QCS.
Si encuentra algun problema, no use la herramienta hasta que haya
corregido la averia.

4. Segun las instrucciones correspondientes, inspeccione la her-
ramienta eléctrica y cualquier otro equipo que usara. Confirme que
las terrajas de engarzado estén limpias, no estén danhadas y que
sean un conjunto homologado.

5. Lubrique los puntos de pivote con un aceite lubricante liviano de
uso general. Quite el exceso de aceite con un pafo.
Puesta en marcha y operacion

1. Prepare la conexiéon que desea engarzar, conforme a las instruc-
ciones del fabricante del conector.

2. Seleccione las terrajas de engarzado apropiadas y los equipos para
la aplicacion segun sus especificaciones. Asegure que todos los

aparatos estén inspeccionados y montados de acuerdo con sus res-
pectivas instrucciones.

3. Extraiga la bateria de la herramienta eléctrica. Oprima el desen-
ganche del retén para abrir el cabezal engarzador. Encaje terrajas
homologadas en el cabezal. Las terrajas deben encajar bien y
quedar ajustadas. Los perfiles de engarzado deben estar alinea-
dos. No fuerce las terrajas para colocarlas en el cabezal. Si hay
algun problema con el ajuste de las terrajas, no use la herramienta.
No haga funcionar la herramienta sin las terrajas colocadas.

No use la herramienta con terrajas de 12 ton o 130 kN. Esto podria
producir engarces mal hechos.

Figura 2 — Colocacién de las terrajas en el cabezal engarzador

4. Como cambiar cabezales con el acoplamiento QCS — vea el man-
ual de la herramienta eléctrica.

5. Con las manos secas, coloque la bateria de la herramienta.

6. Si fuera necesario, oprima el desenganche del retén para abrir el
cabezal y luego cierre el cabezal para encerrar el conector que
desea engarzar. Asegure que el retén esté completamente cerrado.
No haga funcionar la herramienta con el retén desenganchado o
parcialmente desenganchado.

7. Siga todas las instrucciones de los fabricantes de conectores de-
compresion para ubicar el lugar donde va a engarzar. Los alambres
de ciertos diametros podrian exigir mas de un engarce por conex-
ion.

Centre el conector para que esté ortogonal con respecto al perfil
de engarzado de las terrajas estacionarias. Si el conector no esta
bien ubicado, se podria producir un engarce defectuoso o dafar el
equipo.

Si debe hacer un solo engarce, alinee las terrajas para que estén
frente a las lineas del conector. Si debe hacer varios engarces en
el conector, asegure que haya espacio suficiente para una dis-
tribucion pareja de los engarces entre las lineas del terminal a com-
presion.

Terraja estacionaria

Figura 3 — Cémo alinear el conector y las terrajas

8. Con las manos apartadas del cabezal y otras partes méviles, haga
funcionar la herramienta eléctrica segun sus instrucciones.

9. Si el ariete no se retrae completamente, oprima el botén de de-
senganche de la herramienta. Si fuera necesario hacer multiples
engarces, desplace el cabezal y repita el procedimiento.

10. Extraiga la conexion engarzada del interior del cabezal.

11. Inspeccione y pruebe la conexion segun las instrucciones del
proveedor del acoplamiento, las practicas normales y los cddigos
correspondientes.




Anleitung fiir LR-60B/LS-60
Crimp-Kopfe mit Arretierung

Ubersetzung der Originalbetriebsanleitung

Lesen und verstehen Sie vor
Inbetriebnahme, diese An-
weisungen, die Anweisun-
genfiir das Elektrowerkzeug,
die Anweisungen fiir die zu

A WARNUNG

weisungen fiir die zu pressenden Verbindung, sowie die Warnungen und Anwei-
sungen fiir alle verwendeten Gerite und Materialien, um das Risiko schwerer
Verletzungen zu reduzieren.

BEWAHREN SIE DIESE ANLEITUNG AUF!

+ Halten Sie wahrend des Pressvorgangs Finger und Hinde vom Crimp-
Kopf fern. lhre Finger oder Hande kdnnen gequetscht, gebrochen oder
abgetrennt werden, wenn sie zwischen Backen oder Komponenten und
andere Objekte geraten.

+ Nicht bei stromfiithrenden Leitungen verwenden, um das Risiko von
elektrischem Schlag, schweren Verletzungen und Tod zu reduzieren.
Das Werkzeug ist nicht isoliert. Wenden Sie bei der Arbeit in der Nahe
von stromfiihrenden Leitungen geeignete Verfahren an und tragen Sie
personliche Schutzausriistung.

- Bei der Benutzung treten groBle Krifte auf, die Teile zerbrechen oder
fortschleudern und Verletzungen verursachen kénnen. Halten Sie bei
der Verwendung Abstand und tragen Sie geeignete Schutzausriistung,
einschlieBlich Augenschutz.

- Ein beschadigter Kopf darf nicht repariert werden. Ein Kopf, der ge-
schweilt, geschliffen, angebohrt oder aufirgendeine Weise modifiziert wurde,
kann bei der Benutzung brechen. Ersetzen Sie niemals einzelne Komponen-
ten. Entsorgen Sie schadhafte Kopfe, um das Verletzungsrisiko zu mindern.

- Verwenden Sie die richtige Kombination von Werkzeug, Backe, Ver-
binder und Kabel. Ungeeignete Kombinationen kénnen zu unvollstan-
digen oder unzureichenden Pressungen fiihren, durch die das Risiko von
Branden, schweren Verletzungen oder Tod erhéht wird.

IEIITZEA Die Auswahl der geeigneten Materialien und Verbindungsme-
thoden ist Sache des Anlagenplaners und/oder Installateurs. Bevor eine Ins-
tallation in Angriff genommen wird, sollte eine sorgféltige Bewertung der
spezifischen Erfordernisse erfolgen. Wenn Sie sich fiir Informationen zu Aus-
wahl an den Verbinderhersteller.

Falls Sie Fragen zu diesem RIDGID® Produkt haben:

« Wenden Sie sich an lhren ortlichen RIDGID Handler.

+ Besuchen Sie RIDGID.com, um einen RIDGID Kontaktpunkt in Ihrer Nahe
zu finden.

» Wenden Sie sich an die Abteilung Technischer Kundendienst von
Ridge Tool unter rtctechservices@emerson.com, oder in den USA und Ka-
nada telefonisch unter (800) 519-3456.

Beschreibung

RIDGID® LR-60B/LS-60B Werkzeuge mit Verriegelungs-Crimp-Kopf dienen
zum Crimpen elektrischer Pressverbindungen auf die jeweiligen Kabel bei
Verwendung mit den entsprechenden Backen.

Das Werkzeug ist entweder als auswechselbarer Kopf (fiir RIDGID®
RE 6/RE 60 oder lIsco Elektrowerkzeug) oder als Teil eines speziellen Werkzeugs
(Werkzeuge der RIDGID® RE-600 Serie) erhaltlich.
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.. Rechteckige
. Backen

lauslésung

Abbildung 1 - Runder Crimp-Kopf
(auswechselbare
Versionen)

Rechteckiger Crimp-Kopf

Technische Beschreibung

LR-60B LS-60B
Verwendete Backen ... Handelsublich Handelsublich
rund rechteckig
60 kN & 6 Ton 60 kN
geman DIN 48083
Typ 6M
RIDGID Backenserie SDD-60
Max. Kabelgré3e 185 mm?
600 MCM 350 MCM

Auf RIDGID.com/CrimpDies finden Sie die RIDGID Kompatibilitatstabellen
fuir Pressbacken/elektrische Verbindungen.

Werkzeugkraft 60 kN (6 Tonnen) (13,500 Ibs.)
QCS-Kupplungstyp.... 6T QCS und 60kN QCS

Auswechselbarer Kopf
Gewicht 5.31bs. (2,4 kg) 5.31bs. (2,4 kg)

Verwenden Sie LR-60B/LS-60B Crimp-Képfe nicht mit RIDGID
RE 53 Elektro-Presswerkzeugen. Dies kann zu unvollstandigen Pressvorgan-
gen fihren.

Kontrolle/Wartung
Uberpriifen Sie den Crimp-Kopf mit Verriegelung vor jeder Nutzung auf Pro-
bleme, die eine sichere Nutzung beeintréchtigen kdnnten.

1. Entfernen Sie die Batterie aus dem Elektrowerkzeug.

2. Beseitigen Sie samtliches Ol, Fett und Schmutz von Werkzeug und Kopf,
einschlieBlich Handgriffen und Bedienelementen. Das erleichtert die
Inspektion und Sie vermeiden, dass lhnen das Gerat aus der Hand fallt.

3. Uberpriifen Sie den Kopf auf:

« Korrekte Montage und Vollstandigkeit.

« Verschlei3, Korrosion oder andere Schaden. Vergewissern Sie sich,
dass die Verriegelung einwandfrei funktioniert und sicher schlief3t.

« Vorhandensein und Erkennbarkeit der Kopfmarkierungen.

« Inspektion und Wartung der QCS-Kupplung siehe Anleitung fiir das
Elektrowerkzeug.

Wenn Probleme festgestellt wurden, diese erst beheben, bevor das

Werkzeug verwendet wird.

4. Uberpriifen Sie das Elektrowerkzeug und etwaige sonstige Ausriistung
gemal den jeweiligen Anweisungen. Vergewissern Sie sich, dass die Press-
backen einen sauberen, unbeschadigten, zusammenfassenden Satz bilden.

5. Schmieren Sie die Gelenkpunkte des Kopfes mit einem leichten Mehr-
zweckschmierdl. Wischen Sie tiberschiissiges Ol ab.

Vorbereitung/Betrieb
1. Bereiten Sie die zu crimpende Verbindung gemaf3 den Anweisungen
des Verbinderherstellers vor.

2. Wahlen Sie entsprechend den Spezifikationen die fiir die Anwendung
geeigneten Crimp-Backen und Crimp-Ausriistung. Vergewissern Sie
sich, dass die gesamte Ausristung entsprechend den Anweisungen
Uberprift und vorbereitet wurde.
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3. Entfernen Sie die Batterie aus dem Elektrowerkzeug. Offnen Sie den
verriegelten Crimp-Kopf durch Driicken der Riegelauslosung. Setzen
Sie passende Backen in den Kopf ein. Die Backen sollten passend und
sicher sitzen und die Crimp-Profile sollten ausgerichtet sein. Driicken
Sie die Backen nicht gewaltsam in den Kopf. Wenn es Probleme mit
dem Sitz der Backen gibt, benutzen Sie das Werkzeug nicht. Betreiben
Sie das Werkzeug nicht ohne eingesetzte Backen.

Nicht mit 12-Tonnen oder 130-kN-Backen verwenden. Dies kdnnte zu
unzureichenden Pressverbindungen fiihren.

Abbildung 2 - Einsetzen der Backen in den Crimp-Kopf.

4. Wechseln von Kdpfen mit QCS-Kupplung - Siehe Anleitung fiir Elektro-
werkzeug.

5. Setzen Sie den Akku mit trockenen Handen ein.

6. Offnen Sie bei Bedarf den Kopf, indem Sie zum Lésen auf den Riegel drii-
cken und den Kopf um den zu crimpenden Verbinder schliefen. Verge-
wissern Sie sich, dass der Riegel vollstandig geschlossen ist — Betatigen
Sie das Werkzeug nicht, wenn der Riegel ganz oder teilweise gedffnet ist.

7. Befolgen Sie alle Anweisungen des Herstellers der Pressverbindung be-
zuglich der Position der Pressung. Bei einigen KabelgréBen ist mehr als
ein Crimp-Vorgang je Verbindung erforderlich.

Zentrieren Sie den Verbinder gerade am Crimp-Profil in der stationédren
Backe. Falsche Platzierung kann zu einem unkorrekten Pressvorgang
oder zu Beschadigung der Ausriistung fuhren.

Richten Sie bei einer einzelnen Pressung die Backen an den Linien am
Verbinder aus. Wenn mehrere Pressvorgange am Verbinder durchge-
fiihrt werden, achten Sie darauf, dass zwischen den Osenlinien genii-
gend Platz fiir gleichméaBige Abstdnde zwischen den Pressungen ist.

Stationdrbacke

Abbildung 3 - Ausrichten der Verbindung in den Backen

8. Halten Sie die Hande vom Kopf und anderen bewegenden Teilen fern
und betdtigen Sie das Elektrowerkzeug entsprechend den Anweisun-
gen. Nach einem kompletten Zyklus wird der Kolben eingezogen und
das Werkzeug stoppt. Wird der Kolben nicht eingezogen, ist die Pres-
sung nicht vollstandig und muss wiederholt werden.

9. Wenn der Kolben nicht vollstdndig eingezogen wird, driicken Sie die
Taste zum Abbauen des Drucks. Bewegen Sie bei Bedarf den Kopf und
wiederholen Sie den Vorgang flir mehrere Pressungen.

10. Entfernen Sie die Pressverbindung vom Kopf.

11. Uberpriifen und testen Sie die Verbindung entsprechend den Anweisun-
gen des Armaturenherstellers, normalen Praktiken und geltenden Normen.

(NL) LR-60B/LS-60 Instructies voor
vergrendelbare krimpkoppen

Vertaling van de oorspronkelijke gebruiksaanwijzing

A WAARSCHUWING
Om het risico op ernstig li-
chamelijk letsel te vermin-
u/ }ﬂm deren, moet u - voordat u
Ka) dit gereedschap gebruikt -
‘ deze gebruiksaanwijzing
lezen en begrijpen, en ook
de aanwijzingen voor het gebruik van elektrisch gereedschap, de instructies die
horen bij de krimpbekken die u wilt gebruiken, de gebruiksaanwijzing voor de
te krimpen connector, en de waarschuwingen en instructies voor alle te gebrui-
ken uitrustingen en materialen.
BEWAAR DEZE INSTRUCTIES!
Houd vingers en handen uit de buurt van de krimpkop tijdens de
krimpcyclus. Uw vingers of handen kunnen worden verbrijzeld, gebro-
ken of geamputeerd wanneer ze tussen de bekken worden gekneld of
tussen de onderdelen en een ander voorwerp.
Gebruik het gereedschap niet op kabels die onder spanning staan,
om het risico op elektrische schokken, ernstige letsels en een fatale
afloop te verminderen. Het gereedschap is niet geisoleerd. Werk
volgens passende procedures en gebruik persoonlijke beschermings-
middelen als u met het gereedschap moet werken in de buurt van span-
ningvoerende leidingen.
Tijdens het gebruik van het product worden grote krachten opge-
wekt, die onderdelen kunnen breken of wegslingeren, en daarbij
letsel kunnen veroorzaken. Houd afstand en draag een geschikte be-
schermingsuitrusting — inclusief oogbescherming.
Repareer nooit een beschadigde krimpkop.Een kop die gelast, gesle-
pen, geboord of op enige andere wijze aangepast is, kan tijdens gebruik
breken. Vervang nooit afzonderlijke onderdelen. Gooi beschadigde kop-
pen weg, om het risico op letsel te verminderen.
Gebruik de correcte combinatie van gereedschap, krimpbekken, con-
nector en kabel. Onjuiste combinaties kunnen leiden tot een onvolledige
of onjuiste krimpverbinding, met het risico op brand, ernstig letsel of een
fatale afloop van dien.
XT38 Voor de keuze van de passende materialen en de geschikte ver-
bindingsmethode is de systeemontwerper en/of de installateur verantwoor-
delijk. Voordat wordt overgegaan tot de installatie, moet eerst een
nauwgezette evaluatie gebeuren van de specifieke vereisten. Win voor de
selectie het advies in van de fabrikant van de connectoren.

Als u vragen hebt over dit RIDGID®-product:

» Neem contact op met uw plaatselijke RIDGID-verdeler.

+ Kijk op RIDGID.com om uw plaatselijke RIDGID-contactpunt te vinden.

» Neem contact op met het Ridge Tool Technical Service Department via
rtctechservices@emerson.com. In de VS en Canada kunt u ook bellen naar
het nummer (800) 519-3456.

Beschrijving

Het RIDGID® LR-60B/LS-60B krimpgereedschap met vergrendelbare kop is
ontworpen voor het bevestigen van krimpconnectoren op de bijbehorende
kabels met behulp van de passende krimpbekken.

Het gereedschap is verkrijgbaar als een verwisselbare kop (voor RIDGID®
RE 6/RE 60 of ILSCO elektrisch gereedschap), of als onderdeel van een specifiek
werktuig (werktuigen van de RIDGID® RE-600 reeks).




Vierkante
bekken

Vergrendeling

QCS-koppeling Ontgrendeling

Figuur 1 - Ronde krimpkop
(wisselkoppen)

Vierkante krimpkop

Specificatie
LR-60B LS-60B
Gebruikte bekken........cooveveennen. In de handel In de handel
verkrijgbare ronde verkrijgbare vierkante
60 kN & 6 ton 60 kN
die voldoen aan DIN
48083 Type 6M
RIDGID krimpbekken reeks ......RDD-60, RDK-60 SDD-60
Max. Kabelmaat..........cccoummrrerrennen. 300 mm2 185 mm?
600 MCM 350 MCM

Ga naar RIDGID.com/CrimpDies voor het overzichtsschema van combineer-
bare RIDGID krimpbekken/elektrische connectoren.

Inputkracht 60 kN (6-ton) (13.500 Ibs.)

Type QCS-koppeling... 6T QCS en 60 kN QCS

Wisselkop

Gewicht 5,3 Ibs. (2,4 kg) 5,3 1bs. (2,4 kg)

Gebruik de LR-60B/LS-60B-krimpkoppen niet met de
RIDGID RE 53 elektrische krimpgereedschappen. Dat onvolledige krimpre-
sultaten tot gevolg hebben.

Inspectie/onderhoud
Inspecteer de vergrendelbare krimpkop véér elk gebruik op problemen die
van invloed kunnen zijn op een veilig gebruik.

1. Haal de batterij uit het elektrisch gereedschap.

2. Verwijder alle olie, vet of vuil van de kop en het gereedschap zelf, inclu-
sief handgrepen en bedieningsknoppen. Zo wordt het gemakkelijker
om het gereedschap te inspecteren en het helpt voorkomen dat u de
greep op het gereedschap verliest.

3. Inspecteer de kop op:

+ Correcte samenbouw en volledigheid.

« Slijtage, corrosie of andere beschadigingen. Controleer of de vergren-
deling correct werkt en de kop veilig sluit.

+ Aanwezigheid en leesbaarheid van de markeringen op de kop.

« Zie de handleiding van het elektrisch gereedschap voor informatie over
de inspectie en het onderhoud van de QCS-koppeling.

Als u problemen vaststelt, gebruik het gereedschap dan niet tot deze

problemen zijn verholpen.

4. Controleer het elektrische gereedschap en eventuele andere uitrusting
die gebruikt wordt, op de manier zoals aangegeven in de betreffende
handleidingen. Controleer dat de krimpbekken die u wilt gebruiken,
een schone, onbeschadigde en passende set zijn.

5. Smeer de draaipunten van de kop in met een lichte, universele smeer-
olie. Veeg overtollige olie weg.

Instelling/bediening
1. Bereid de te krimpen verbinding voor volgens de instructies van de
connectorfabrikant.

2. Kies de geschikte krimpbekken en het passende gereedschap voor de
toepassing, op basis van de specificaties. Zorg ervoor dat al het gereed-
schap gecontroleerd is en dat het is ingesteld zoals aangegeven in de
bijbehorende gebruiksaanwijzingen.
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3. Haal de batterij uit het elektrisch gereedschap. Open de vergrendelbare
krimpkop door op de ontgrendeling te drukken. Breng de passende
bekken aan in de kop. De bekken moeten goed passend worden aan-
gebracht, en de krimpprofielen moeten uitgelijnd zijn. Bij het aanbren-
gen van de bekken mag u niets forceren. Gebruik geen brute kracht. Als
er problemen zijn met de inbouw van de bek, mag u het gereedschap
niet gebruiken. Gebruik het gereedschap niet zonder bekken.

Gebruik het gereedschap niet met 12 ton of 130 kN bekken. Dit zou
kunnen leiden tot onvolledige of onjuiste krimpverbindingen.

Figuur 2 - Bekken aanbrengen in de krimpkop

4. Krimpkop met QCS-koppeling wisselen — Zie de handleiding van het elek-
trisch gereedschap.

5. Breng de batterij aan in het gereedschap — met droge handen!

6. Open de kop, indien nodig, door op de ontgrendeling te drukken en
sluit de kop dan rond de connector die u wilt aankrimpen. Controleer
dat de vergrendeling volledig gesloten is. Gebruik het gereedschap
nooit met de geopende of gedeeltelijk geopende vergrendeling.

7. Volg alle instructies van de connectorfabrikanten op voor de krimplo-
catie. Voor sommige kabelmaten kan het nodig zijn om per aansluiting
verschillende krimpverbindingen aan te brengen.

Zet de connector recht tegen het krimpprofiel in de vaste krimpbek.
Als de plaatsing niet correct gebeurt, kan dit resulteren in een mislukte
krimpverbinding of beschadiging van het gereedschap.

Bij het aanbrengen van een enkele krimpverbinding, moet u de bekken
uitlijnen binnen de lijnen op de connector. Als meerdere krimpverbindin-
gen vereist zijn, moet u ervoor zorgen dat er voldoende ruimte is om de
krimpverbindingen gelijkmatig te verdelen tussen de kabelschoenlijnen.

Vaste krimpbek

Figuur 3 — De connector uitlijnen in de bekken

8. Houd uw handen nu uit de buurt van de krimpkop en andere bewegende
onderdelen, en bedien het elektrische gereedschap zoals in de instructies
beschreven. Na een volledige perscyclus keert de plunjer terug en stopt
de werking van het gereedschap. Als de plunjer niet terugkeert, is de
krimpverbinding niet compleet en moet de bewerking worden herhaald.

9. Als de plunjer niet volledig terugkeert, moet u de drukontlastknop op
het elektrisch gereedschap indrukken. Indien nodig moet u de krimp-
kop verplaatsen en de bewerking herhalen en meerdere krimpverbin-
dingen aanbrengen.

10. Maak de gemaakte krimpverbinding los uit de krimpkop.

11. Inspecteer en test de verbinding volgens de instructies van de fittingle-
verancier, in overeenstemming met de normale werkwijze en in nale-
ving van de toepasselijke voorschriften.
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(DlIstruzioni per le Teste di pressatura
con chiusura a scatto LR-60B/LS-60

Traduzione delle istruzioni originali

A AVVERTENZA

Prima di attivare questo
utensile, leggere e compren-
dere queste istruzioni, le
istruzioni sull’utensile elet-

H./. lllll
‘ trico, le istruzioni per gli
stampi da usare, le istru-

zioni per il connettore da pressare e le avvertenze e istruzioni per tutte le appa-
recchiature e materiali usati, al fine di ridurre il rischio di lesioni personali gravi.

CONSERVARE QUESTE ISTRUZIONI!

+ Tenere le mani e le dita lontane dalla testa di pressatura duranteil ciclo
di pressatura. Le dita o le mani possono schiacciarsi, fratturarsi o venire am-
putate, se rimangono incastrate tra gli stampi o i componenti e altri oggetti.

Per ridurre il rischio di scossa elettrica, grave lesione e morte, non
utilizzare su linee elettriche alimentate. L'utensile non é isolato. Im-
piegare procedure dilavoro opportune e dispositivi di sicurezza personale
quando si lavora vicino alle linee elettriche alimentate.

Vengono generate grandi forze durante I'uso del prodotto che pos-
sono rompere o lanciare le parti utilizzate e causare lesioni. Rimanere
lontani durante l'uso e indossare equipaggiamento protettivo adeguato,
compresi occhiali protettivi.

Non riparare mai una testa danneggiata. Una testa che sia stata saldata,
smerigliata, trapanata o modificata in qualsiasi maniera pud rompersi du-
rante I'utilizzo. Non sostituire mai i componenti singoli. Smaltire le teste
danneggiate per ridurre i rischi di lesione.

Usare una combinazione di utensile, stampo, connettore e cavo idonea.

Le combinazioni non adeguate possono comportare pressature improprie
o incomplete, che aumentano i rischi di incendi, lesioni gravi o morte.

YT M La selezione dei materiali appropriati e dei metodi di accoppia-
mento é responsabilita del progettista e/o dellinstallatore del sistema. Prima
di effettuare installazioni, si consiglia di eseguire una valutazione attenta dei
requisiti tecnici specifici. Consultare il produttore del connettore per informa-
zioni sulle specifiche.

Per qualsiasi domanda su questo prodotto RIDGID®:

« Contattare il proprio distributore RIDGID.

- Visitare il sito web www.RIDGID.com per trovare il punto di contatto
RIDGID locale.

« Contattare il Reparto assistenza tecnica Ridge Tool all'indirizzo e-mail
rtctechservices@emerson.com, oppure, negli Stati Uniti e in Canada, chia-
mare il numero verde 1-800-519-3456.

Descrizione

Le Teste di pressatura con chiusura a scatto LR-60B/LS-60B RIDGID® servono
a pressare i connettori di compressione elettrici sui loro rispettivi fili, quando
usate con gli opportuni stampi.

L'utensile e disponibile o come testa intercambiabile (Per I'Utensile elettrico
RE 6/RE 60 o llsco RIDGID) o come parte di un utensile dedicato (utensili della
serie RE-600 RIDGID).

Stampi

Chiusura quadrati

Stampi

Accop- Chiusura
piamento ascatto
Qcs

Figura 1 - Testa di pressatura rotonda Testa di pressatura quadrata
(versioni Intercambiabili)

Specifica
LR-60B LS-60B
Stampi utilizzati...........crmesreeennens Disponibili in commercio
rotondi Disponibiliin com
mercio quadrati
60 kN & 6 Tonnellate 60 kN
Conformia DIN
48083 Tipo 6M
Serie di stampi RIDGID ..RDD-60, RDK-60 SDD-60
Massima dimensione
del cavo 300 mm?2 185 mm?
600 MCM 350 MCM

Per consultare le Tabelle sulla compatibilita del connettore elettrico/
stampi per pressatura RIDGID, visitare il sito web RIDGID.com/CrimpDies.
Forza di input dell'utensile......60 kN (6 tonnellate) (13,500 libbre.)

Tipo di accoppiamento QCS....QCS 6T e QCS 60kN

Testa intercambiabile
Peso 5.3 libbre (2,4 kg) 5.3 libbre (2,4 kg)

Non usare le Teste di pressatura LR-60B/LS-60B con gli
Utensili elettrici per pressatura RE 53 RIDGID. Un tale utilizzo potrebbe cau-
sare pressature incomplete.

Ispezione/Manutenzione
Ispezionare la Testa di pressatura con chiusura a scatto prima di ciascun uso,
per eventuali problemi che potrebbero influire sul suo utilizzo sicuro.

1. Rimuovere la batteria dall’'utensile elettrico.

2. Pulire tracce diolio, grasso o sporco dall’'utensile e dalla testa, comprese
leimpugnature e i comandi. Questo facilita I'ispezione e aiuta ad impe-
dire che la macchina scivoli dalle mani.

3. Ispezionare la testa per verificare:

» Montaggio adeguato e completo.

- La presenza di usura, corrosione o altri danni. Accertarsi che la chiu-
sura a scatto funzioni correttamente e si chiuda in sicurezza.

« La presenza e la leggibilita di marchiature sulla testa.

« Consultare il manuale dell'utensile elettrico per informazioni sull'ispe-
zione e la manutenzione dell'accoppiamento QCS.

Se si riscontrano problemi, usare I'utensile solo dopo averli eliminati.

4. Esaminare l'utensile elettrico e qualsiasi altra apparecchiatura usata,
come indicato nelle relative istruzioni. Verificare che i due stampi per
pressatura siano identici e corrispondenti, puliti e non danneggiati.

5. Lubrificare i punti ruotanti della testa con un olio lubrificante per impie-
ghi generici di peso leggero. Rimuovere l'olio in eccesso.

Configurazione/Funzionamento
1. Preparare la connessione da pressare in base alle istruzioni del produt-
tore del connettore.

2. Scegliere gli stampi e I'apparecchiatura di pressatura corretta per 'applica-
zione in questione, in base alle specifiche. Verificare che tutte le apparecchia-
ture siano state esaminate e configurate in conformita con le istruzioni.

3. Rimuovere la batteria dall’'utensile elettrico. Aprire la Testa di pressatura
agganciabile premendo la chiusura a scatto. Inserire nella testa gli stampi
corrispondenti. Gli stampi dovrebbero adattarsi in maniera ben sicura e
aderente, e i profili di pressatura dovrebbero allinearsi. Non forzare gli
stampi nella testa. In caso di problemi con I'adattamento dello stampo,
non usare |'utensile. Non attivare I'utensile senza aver installato gli stampi.

Non usare con stampi da 12 tonnellate o 130 kN. Un tale uso potrebbe
causare connessioni di pressatura errate.

Figura 2 - Installazione degli Stampi nella Testa di pressatura
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4. Sostituzione delle Teste con Accoppiamento QCS - Vedere il manuale
dell'utensile elettrico.

5. Con le mani asciutte, installare la batteria sull’'utensile.

6. Senecessario, aprire la testa premendo la chiusura a scatto e chiudere la testa
intorno al connettore da pressare. Accertarsi che la chiusura sia ben chiusa -
non attivare |'utensile con la chiusura a scatto aperta o parzialmente aperta.

7. Seguire tutte le istruzioni del produttore del connettore di compres-
sione, per quanto riguarda la corretta posizione di pressatura. Alcune
dimensioni dei cavi potrebbero richiedere pil di una pressatura per
ciascuna connessione.

Centrare il connettore in maniera squadrata contro il profilo di pressa-
tura nello stampo stazionario. Un errato posizionamento puo compor-
tare una pressatura errata o danneggiare I'apparecchiatura.

Se si deve effettuare una semplice pressatura, allineare gli stampi entro
le linee sul connettore. Se si effettuano pressature multiple sul connet-
tore, accertarsi che ci sia abbastanza spazio per distanziare in modo
uniforme le pressature tra le linee della ganascia.

Stampo fisso

Figure 3 - Allineamento del Connettore negli Stampi

8. Tenendo le mani lontane dalla testa e da altre parti in movimento, atti-
vare I'Utensile elettrico seguendo le istruzioni. Dopo un ciclo completo,
il pistone si ritrarra e I'attrezzo si fermera. Se il pistone non si ritrae, la
pressatura non & completa e deve essere ripetuta.

9. Se il pistone non si ritrae interamente, premere il pulsante di rilascio
della pressione dell'utensile elettrico. Se necessario, spostare la testa e
ripetere la procedura per pressature multiple.

10. Rimuovere la connessione pressata dalla testa.

11. Esaminare e testare la connessione in conformita con le istruzioni del
fornitore del raccordo, seguendo la normale procedura e secondo i co-
dici applicabili.

Instrucoes para cabecas de aperto
de bloqueio LR-60B/LS-60

Tradugdo das instrugdes originais
A AVISO
utilizar, as instrucoes do co-

‘ H./. 2&
nectora apertar eos avisos e

instrucdes para todo o equipamento e material a utilizar antes de trabalhar com
esta ferramenta, de forma a reduzir os riscos de ferimentos pessoais graves.

GUARDE ESTAS INSTRUGCOES!

+ Mantenha os dedos e maos longe da cabeca de aperto durante o ciclo
de aperto. Os seus dedos e maos podem ser esmagados, fraturados ou
amputados caso fiquem presos entre as matrizes ou os componentes e
qualquer outro objeto.

» Nao utilize em linhas elétricas energizadas para reduzir o risco de
choque elétrico, ferimentos graves e morte. A ferramenta nao esta
isolada. Utilize procedimentos de trabalho adequados e equipamento de
protecao individual ao trabalhar perto de linhas elétricas energizadas.

Leia e compreenda estas ins-
trugoes, as instrugoes da fer-
ramenta elétrica, as
instrucoes das matrizes a

- Sao geradas forcas significativas durante a utilizacao do produto, for-
cas que podem partir ou projetar pegas e provocar ferimentos. Man-
tenha-se afastado durante a utilizagdo e use equipamento de protecao
adequado, incluindo protecéo para os olhos.

« Nunca repare uma cabeca danificada. Uma cabeca que tenha sido sol-
dada, ligada a terra, perfurada ou modificada de qualquer forma podera
partir durante a utilizagdo. Nunca substitua componentes individuais. Eli-
mine cabecas danificadas para reduzir o risco de ferimentos.

- Utilize uma combinacao adequada de ferramenta, matriz, conector e
cabo. Combinacoes incorretas podem resultar num aperto incompleto ou
desadequado, que aumenta o risco de incéndio, ferimentos graves ou morte.

A selecio dos materiais e métodos de unido adequados é da respon-
sabilidade do desenhador do sistema e/ou instalador. Antes de tentar qualquer
instalagao, deve realizar-se uma avaliagdo cuidadosa dos requisitos especificos.
Consulte o fabricante do conector para informacoes relativas a selegao.

Caso tenha questdes sobre este produto RIDGID®:

« Contacte o seu distribuidor local RIDGID.

« Visite RIDGID.com para encontrar o seu ponto de contacto RIDGID.

« Contacte o Departamento de Assisténcia Técnica da Ridge Tool pelo ende-
reco de correio eletrénico rtctechservices@emerson.com ou no caso dos
E.U.A. e Canad, ligue para (800) 519-3456.

Descricao

As Ferramentas de cabeca de aperto e fixacdo RIDGID® LR-60B/LS-60B estao
concebidas para apertar os conectores de compressao elétricos ao cabo res-
petivo, quando utilizado com matrizes adequadas.

A ferramenta esta disponivel como cabeca intermutavel (para a Ferramenta
elétrica RIDGID® RE 6/RE 60 ou llsco) ou incluida numa ferramenta dedicada
(ferramentas da série RIDGID® RE-600).

Matrizes
redondas

Matrizes
& quadradas

Trinco

Acoplamento
doQCs

Trinco de
Libertacao

Figura 1 - Cabeca de aperto redonda Cabeca de aperto quadrada
(Versoes intermutaveis)

Especificacao
LR-60B LS-60B
Matrizes utilizadas......ccooweeeereeenne Redonda Quadrada
disponivel disponivel
comercialmente comercialmente
60 kN & 6 Ton 60 kN

Em conformidade
com DIN 48083

Tipo 6M

Série de matriz RIDGID SDD-60
Max. Dimensao de cabo... 185 mm?
600 MCM 350 MCM

Va a RIDGID.com/CrimpDies para consultar as Tabelas de compatibilidade
entre matriz de aperto e conector elétrico da RIDGID.

Forca de introducéao
da ferramenta .......ceeeveeeseevssern 60 kN (6 toneladas) (13,500 libras.)

Tipo de acoplamento QCS.......6T QCS e 60kN QCS

Cabeca intermutavel
Peso 5.3 libras. (2,4 kg) 5.3 libras. (2,4 kg)

Nao utilize cabecas de aperto LR-60B/LS-60B com ferramentas
elétricas de aperto RIDGID RE 53. Isto pode resultar em apertos incompletos.
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Inspecao/Manutencao
Inspecione a cabeca de aperto de bloqueio antes de cada utilizagao, procu-
rando problemas que podem p6r em risco uma utilizacdo segura.
1. Retire a bateria da ferramenta elétrica.
2. Limpe qualquer residuo de dleo, gordura ou sujidade da ferramenta e
da cabeca, incluindo das pegas e dos controlos. Isto facilita a inspecéo
e ajuda a impedir que a maquina escorregue da mao.
3. Inspecione a cabega relativamente a:
» Montagem correta e completa.
Desgaste, corrosdo ou outros danos. Certifique-se de que o trinco
funciona corretamente e fecha com seguranca.
Presenca e legibilidade das marcag¢des da cabeca.
Consulte o manual da ferramenta elétrica relativamente a inspecdo e
manutencao da unido QCS.
Caso encontre algum problema, ndo utilize a ferramenta até que seja
corrigido.
4. Inspecione a ferramenta elétrica e qualquer outro equipamento que
utilize, tal como indicado nas respetivas instrucdes. Confirme que as
matrizes de aperto sdo um conjunto correto, limpo e sem danos.

5. Lubrifique os pontos de articulacdo da cabeca com um dleo de lubrifi-
cacdo leve de utilizagcdo geral. Limpe qualquer 6leo em excesso.

Configuracao/Funcionamento
1. Prepare a ligacdo a apertar, de acordo com as instru¢des do fabricante
do conector.

2. Escolha as matrizes e o equipamento de aperto adequados para a apli-
cacao, segundo as respetivas especificagoes. Certifique-se de que todo
o equipamento é inspecionado e configurado de acordo com as respe-
tivas instrucoes.

3. Retire a bateria da ferramenta elétrica. Abra a cabeca de aperto de fi-
xacao ao pressionar a libertacdo do trinco. Insira as matrizes corretas
na cabeca. As matrizes devem encaixar facilmente e com seguranca,
e os perfis de aperto devem ficar alinhados. Nao force as matrizes na
cabeca. Caso as matrizes ndo encaixem corretamente, nao utilize a fer-
ramenta. Nao utilize a ferramenta sem as matrizes instaladas.

Nao utilize com matrizes de 12 toneladas ou 130 kN. Isto pode resultar
em ligagdes de aperto incorretas.

Figura 2 - Instalar matrizes na cabeca de aperto

4. Substituir cabecas com acoplamento QCS - Consulte o manual da ferra-
menta elétrica.

5. Com as maos secas, instale a bateria da ferramenta.

6. Se necessario, abra a cabeca pressionando o trinco para libertar e feche
a cabecga em torno do conector a apertar. Certifique-se de que o trinco
esta completamente fechado - ndo utilize a ferramenta com o trinco
aberto ou parcialmente aberto.

7. Sigatodas as instru¢des dos fabricantes dos conectores de compressao
relativamente a localizagdo do aperto. Algumas dimensdes de cabos
podem necessitar de mais de um aperto por ligagao.

Centre o conector em esquadria contra o perfil de aperto na matriz fixa.
Uma colocagao incorreta pode resultar num aperto incorreto ou danos
no equipamento.

Se fizer um aperto Unico, alinhe as matrizes dentro das linhas do conec-
tor. Se fizer varios apertos, certifique-se de que existe espaco suficiente
para espacar uniformemente os apertos entre as linhas do perno.

Matriz fixa

Figura 3 - Alinhar o conector nas matrizes

8. Com as maos afastadas da cabeca e de outras partes em movimento,
opere a Ferramenta Elétrica conforme as respetivas instru¢des. Apés um
ciclo completo, o braco recolherd e a ferramenta parara. Se o braco néo
recolher, o aperto nao estd completo e deve ser repetido.

9. Se o braco nao recolher completamente, pressione o botao de liberta-
¢ao de pressao da ferramenta elétrica. Se necessario, mova a cabeca e
repita o processo para varios apertos.

10. Retire a ligacao apertada da cabeca.

11. Inspecione e teste a ligacao de acordo com as instrucdes do fornecedor
de encaixes, a pratica comum e os cédigos aplicaveis.

GV Anvisningar for presshuvud
LR-60B/LS-60 med sparr

Oversittning av originalbruksanvisning
H.r. lllll
‘ ska anvéandas, anvisningarna
for kontakten som ska pressas

samt varningar och anvisningar for all utrustning och allt material som ska anvindas
innan du anvinder verktyget, sa att du minskar risken for allvarliga personskador.

SPARA DESSA ANVISNINGAR!

- Hall fingrar och hander pa behorigt avstand fran presshuvudet under
pressningen. Det finns risk for krosskador, frakturer eller amputation pa
fingrar och hander om de fastnar mellan pressbackarna och komponen-
terna eller ndgot annat féremal.

A\ VARNING

Du maste ha ldst och forstatt
dessa anvisningar, elverkty-
gets anvisningar, anvisning-
arna for pressbackarna som

Anvand inte pa stromsatta elledningar - elchock kan orsaka dodsfall
eller allvarlig personskada. Verktyget ar inte isolerat Anvand lampliga
arbetsrutiner och personlig skyddsutrustning vid allt arbete nara stromfo-
rande kablar.

Stora krafter genereras nar produkten anvands, och dessa krafter
kan bryta loss eller kasta ivag detaljer och orsaka personskador. Sta
pa behorigt avstand under anvandning och bar alltid lamplig skyddsut-
rustning, dven dégonskydd.

Ett skadat huvud far aldrig repareras. Ett verktygshuvud som har svet-
sats, slipats, borrats eller modifierats kan ga sonder under anvandning. Byt
aldrig ut enskilda komponenter. Skadade huvuden ska kasseras for att und-
vika risken for personskador.

Anvand ritt kombination av verktyg, pressback, kontakt och kabel.
Felaktiga kombinationer kan resultera i en ofullstandig eller felaktig press-
ning som okar risken for brand, dédsfall eller allvarliga personskador.

| 0Bs | Systemkonstruktoren och/eller installatéren ansvarar for val av lamp-
liga material och sammanfogningsmetoder. Gor alltid en noggrann utvérde-
ring av specifika krav innan nagon installation paborjas. Radgoér med
kontakttillverkaren vid val av utrustning.

Om du har fragor om den hér RIDGID®-produkten:
- Kontakta narmaste RIDGID-distributér.
+ Besok RIDGID.com for uppgift om narmaste RIDGID-representant.




- Kontakta Ridge Tool Technical Service Department pa
rtctechservices@emerson.com. Om du befinner dig i USA eller Kanada
ringer du (800) 519-3456.

Beskrivning

RIDGID® LR-60B/LS-60B pressverktyg med sparr ar konstruerade for press-
ning av elektriska kompressionskontakter vid respektive kabel vid anvand-
ning med ratt pressbackar.

Verktyget finns antingen med utbytbart huvud (for RIDGID® RE 6/RE 60 eller llsco
elverktyqg) eller som en del av ett sarskilt verktyg (verktyg i serie RIDGID® RE-600).

Runda

Sparrfri-

Qcs- ar
goring

koppling

Figur 1 - Runt presshuvud Fyrkantpressverktyg
(utbytbara versioner)
Specifikation
LR-60B LS-60B

Kommersiellt
Tillganglig Fyrkant
60 kN

Pressbackar som anvands......... Kommersiellt
Tillgénglig Rund

60 kN & 6 Ton
Uppfyller DIN 48083
Typ 6M
RIDGID pressbacksserie .......... RDD-60, RDK-60 SDD-60
Max. Kabeldim. .........ccouummrrrrrrnnen. 300 mm2 185 mm?
600 MCM 350 MCM

Ga till RIDGID.com/CrimpDies for uppgifter om RIDGID pressbackar/
elkontakter.

Verkt. ingaende kraft........ccooo... 60 kN (6 ton) (13,500 Ibs.)
QCS-kopplingStyp.....cceewemmmuassnnnnne 6T QCS och 60kN QCS

Utbytbart huvud

Vikt 5.3 Ibs. (2,4 kg) 5.3 Ibs. (2,4 kg)

Anvind inte presshuvuden typ LR-60B/LS-60B med RIDGID
RE 53 elektriska pressverktyg. Detta kan orsaka ofullstandiga pressningar.

Inspektion/Underhall
Inspektera presshuvud med sparr fére varje anvandningstillfélle avseende
allt som kan paverka saker anvandning.

1. Ta ut batteriet fran elverktyget.

2. Rengor alla handtag och reglage, och ta bort all olja, smuts och allt
smorjfett. Detta underlattar inspektionen och forhindrar att maskinen
glider ur handen vid anvéandningen.

3. Kontrollera verktygshuvudet avseende:

+ Ordentlig montering och komplett.

- Slitage, rost eller andra skador. Kontrollera att sparren fungerar kor-
rekt och sluter sékert.

« Verktygshuvudets dekaler ska finnas pa plats och vara lasliga.

- Se elverktygets bruksanvisning vid inspektion och underhall av
QCS-kopplingen

Vid problem far verktyget inte anvandas forran problemen har atgardats.

4. Inspektera elverktyget och kontrollera att all 6vrig utrustning anvands
enligt anvisningarna. Kontrollera att pressbackarna ar rena och att hela
uppsattningen &r oskadad.

5. Smorj huvudets ledpunkter med en latt universalsmorjolja. Torka bort
all 6verskottsolja.

LR-60B/LS-60 Latching Crimp Heads Instructions RIDGID

Instdllning/Anvandning
1. Forbered kontakten som ska pressas enligt anvisningarna fran kontakt-
tillverkaren.

2. Valjlampliga pressbackar och utrustning for uppgiften enligt deras spe-
cifikationer. Kontrollera att all utrustning har inspekterats och stallts in
enligt anvisningarna.

3. Ta ut batteriet fran elverktyget. Oppna det spérrande presshuvudet
genom att trycka pa frigéringsreglaget. Sétt in passande backar i hu-
vudet. Backarna ska passa val och sitta sakert, och pressprofilerna ska
vara korrekt inriktade. Tvinga inte in backarna i huvudet. Anvéand inte
verktyget om du upptécker nagra problem med backarnas passform.
Anvand inte verktyget utan verktygsbackar.

Anvand inte med backar for 12 ton eller 130 kN. Detta kan orsaka felak-
tiga pressningar.

Figur 2 - Montera pressbackar i presshuvudet
4. Byta huvuden med QCS-koppling - Se elverktygets bruksanvisning.
5. Torka hdnderna och sétt in verktygets batteri.

6. Oppna verktygshuvudet vid behov genom att trycka pa sparrens frigé-
ringsreglage och darefter forsluta huvudet runtom kontakten som ska
pressas. Kontrollera att sparren har lasts helt — anvand inte verktyget om
spdrren ar Oppen eller delvis 6ppen.

7. Foljallaanvisningar fran presskontaktens tillverkare avseende placering.
Vissa kabeldimensioner kan krdva mer &@n en pressning per anslutning.

Centrera kontakten mot pressprofilen i den stationara pressbacken. Felak-
tig placering kan orsaka felaktig pressning eller skador pa utrustningen.

Om du gor ett enda pressforband ska pressbackarna inriktas efter lin-
jerna pa anslutningskontakten. Om du gér flera pressningar pa kontak-
ten maste du kontrollera att det finns tillrdackligt utrymme foér jamna
intervall mellan linjerna.

Fast pressback

Figur 3 - Rikta in kontakten i pressbackarna

8. Hall hdnderna pa behérigt avstand fran presshuvudet och andra rorliga
delar och anvand elverktyget enligt anvisningarna. Efter en slutférd ar-
betscykel kommer kolven att dras tillbaka och verktyget stannar. Om
kolven inte dras tillbaka ar pressningen inte klar och maste géras om.

9. Om kolven inte dras tillbaka helt trycker du pa elverktygets tryckavlast-
ningsknapp. Vid behov kan du flytta huvudet och upprepa rutinen for
flera pressningar.

10. Ta bort pressférbandet ur huvudet.

11. Kontrollera och testa anslutningen i enlighet med tillverkarens anvis-
ningar, normal praxis samt géllande standarder.
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Vejledning til lasbare
pressehoveder LR-60B/LS-60

Overszettelse af den originale brugervejledning

Laes og forsta disse anvisnin-
ger, anvisningerne for det
elektriske veerktej, anvis-
ningerne for de bakker, der

A ADVARSEL
anvendes, anvisningerne

Bl
for den forbindelse, der skal

presses, samt advarslerne og anvisningerneii relation til alt udstyr og materiale,
der anvendes, inden dette varktgj tages i brug, for at nedszette risikoen for al-
vorlig personskade.

GEM DENNE VEJLEDNING!

Hold fingre og haander veek fra pressehovedet under presningen. Fing-
rene eller haenderne kan blive knust, braekket eller amputeret, hvis de kom-
mer i klemme mellem bakkerne eller komponenterne og en anden genstand.

- For at nedsaette risikoen for elektrisk sted, alvorlig personskade eller
dedsfald ma vaerktgjet ikke anvendes pa stremtilforte elektriske led-
ninger. Veerktgjet er ikke isoleret. Anvend de korrekte arbejdsprocedu-
rer og passende personligt beskyttelsesudstyr ved arbejde i naerheden af
stromtilferte elektriske ledninger.

Der genereres stor kraft under anvendelsen af veerktgjet, som kan
medfore, at dele braekker af eller kastes ud og forarsager personskade.
Sta i sikker afstand under anvendelsen, og anvend passende sikkerhedsud-
styr, herunder beskyttelsesbriller.

Foretag aldrig reparation af et beskadiget hoved. Et hoved, der er ble-
vet svejset, slebet, boret i eller 2endret pa nogen made, kan ga i stykker
under anvendelsen. Udskift aldrig individuelle komponenter. Kassér beska-
digede hoveder for at nedsaette risikoen for personskade.

Anvend en korrekt kombination af veerktej, bakke, forbindelsesdel og
kabel.En forkert kombination kan resultere i en ufuldstaendig eller ukorrekt
presning, der @ger risikoen for brand, alvorlig personskade eller dedsfald.

Systemkonstruktaren og/eller -installatgren er ansvarlig for at ud-
veelge passende materialer og sammenfgjningsmetoder. For installationen
udfares, skal der foretages en omhyggelig evaluering af de specifikke krav. Kon-
takt producenten af forbindelsesdele for at indhente information om udvalget.

Hvis du har spergsmal angaende dette RIDGID®-produkt:

« Kontakt den lokale RIDGID-forhandler.

« Ga ind pa RIDGID.com for at finde dit lokale RIDGID-kontaktpunkt.

- Kontakt Ridge Tool's tekniske serviceafdeling pa rtctechservices@emerson.com,
eller ring pa felgende nummer i USA og Canada: (800) 519-3456.

Beskrivelse

De lasbare pressehoveder LR-60B/LS-60B fra RIDGID® er konstrueret til at
presse elektriske klemforbindelser pa de relevante kabler ved anvendelse
af de rette bakker.

Veerktgjet fas enten med et udskifteligt hoved (til elektrisk vaerktej RE 6/RE 60
fra RIDGID® eller elektrisk veerktgj fra ILSCO) eller som del af et af et veerktej, der
er beregnet til et bestemt formal (veerktgjer i RE-600-serien fra RIDGID®).

Kantede
g bakker

Las

Lasudlgser

Figur 1 - Rundt pressehoved
(udskiftelige udgaver)

Kantet pressehoved

Specifikation
LR-60B LS-60B

Anvendte bakKer .......cceuernnennee Almindeligt Almindeligt
tilgeengelige, runde,  tilgeengelige, kantede,
60 kN & 6 ton 60 kN

Opfylder kravene iht.
DIN 48083, Type 6M

Bakkeserier fra RIDGID. ..RDD-60, RDK-60 SDD-60
Maks. kabelstgrrelse......o.ccuueee. 300 mm? 185 mm?
600 MCM 350 MCM

Ga ind pa RIDGID.com/CrimpDies for at se en oversigt over kompatibilite-
ten mellem RIDGID pressebakker/elektriske forbindelser.

Veerktgjets inputeffekt............... 60 kN (6 ton) (13,500 Ibs.)
QCS-koblingstype .....cccowuereeerees 6t QCS og 60 kN QCS

Udskifteligt hoved

Vaegt 5.3 1bs. (2,4 kg) 5.3 1bs. (2,4 kg)

Pressehovederne LR-60B/LS-60B mé ikke anvendes sammen
med de elektriske presseveerktgjer RE 53 fra RIDGID. Dette kan give ufuld-
steendige presninger.

Eftersyn/vedligeholdelse
Kontrollér det lasbare pressehoved fer hver anvendelse for forhold, der kan
have indvirkning pa en sikker anvendelse.

1. Fjern batteriet fra det elektriske veerktgj.

2. Fjern eventuel olie, fedt eller snavs fra veerktgjet og hovedet, herunder
pa greb og betjeningsanordninger. Dette understotter eftersynet og er
med til at forhindre, at veerktgjet glider ud af handen pa dig.

3. Kontrollér hovedet for falgende:

Korrekt samling og at alle dele forefindes.

« Slitage, korrosionsdannelse eller andre former for skade. Kontrollér,

at lasen virker korrekt og lukker sikkert.

+ At maerkerne pa hovedet er til stede og kan afleeses.

Se vejledningen til det elektriske veerktajfor information om eftersyn og

vedligeholdelse af QCS-koblingen.

Hvis der findes nogen former for problemer, sd undlad at anvende
veerktojet, indtil de er blevet afhjulpet.

4. Efterse det elektriske vaerktej og andet udstyr, der anvendes, som an-
givet i vejledningerne hertil. Kontrollér, at pressebakkerne er et rent og
ubeskadiget saet, der matcher.

5. Smer hovedets drejepunkter med en universal-letvaegtssmereolie. Tor
overskydende olie bort.

Opsatning/drift
1. Forbered forbindelsen, der skal presses, i henhold til anvisningerne fra
producenten af forbindelsesdele.
2. Veelg de korrekte pressebakker og det korrekte udstyr til opgaven i hen-

hold til specifikationerne. Serg for, at alt udstyr efterses og saettes op i
henhold til anvisningerne.

.

3. Fjern batteriet fra det elektriske vaerktej. Abn det lasbare pressehoved ved
attrykke pa lasudlaseren. Iseet de matchende bakker i hovedet. Bakkerne
skal sidde teet og sikkert, og presseprofilerne skal veere tilpasset i forhold
til hinanden. Anvend ikke magt ved iseetning af bakkerne i hovedet. Und-
lad at anvende vaerktgjet, hvis der er problemer i forbindelse med monte-
ringen af bakkerne. Anvend ikke vaerktgjet, uden at bakkerne er monteret.

Anvend ikke vaerktajet med 12 ton eller 130 kN bakker. Dette kan give
ukorrekte presseforbindelser.

'\

Figur 2 - Montering af bakker i pressehoved
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4. Udskiftning af hoveder med QCS-kobling - Se vejledningen til det elektri- « Aldrireparer et gdelagt hode. Et hode som sveiset, slipt, boret eller modi-
ske vaerktgy. fisert pa noe vis kan bli gdelagt under bruk. Skift aldri ut individuelle deler.
Kast gdelagte hoder for & redusere risikoen for personskade.

+ Bruk riktig kombinasjon av verktay, pressform, koblingsstykke og
kabel. Feil kombinasjon kan fere til ufullstendig eller feil krymping, noe
som gker faren for brann, alvorlig personskade og ded.

5. Monter veerktgjets batteri med torre haender.

6. Abn om nadvendigt hovedet ved at trykke pa lasudlgseren, og luk ho-
vedet omkring forbindelsen, der skal presses. Serg for, at lasen er helt
lukket — anvend ikke vaerktgjet med I3sen aben eller delvist aben.

7. Folg anvisningerne fra producenten af klemforbindelser vedrorende ~ IZIZ4M Valg av egnede materialer og koblingsmetoder er systemdesigne-

placeringen af presningen. Nogle kabelstgrrelser kan kraeve mere end rens og/eller montgrens ansvar. Far noe monteres, skal de spesifikke kravene
én presning per forbindelse. vurderes ngye. Radfer deg med koblingsprodusenten for valginformasjon.
Placer forbindelsesdelen lige mod presseprofilen i den faste bakke. En Hvis du har spgrsmal angéende dette RIDGID®-produktet:

forkert placering kan give en ukorrekt presning eller resultere i, at veerk- « Kontakt din lokale RIDGID-forhandler.

tojet beskadiges. « Ga til RIDGID.com for a finne din lokale RIDGID-kontakt.

Hvis der foretages en enkelt presning, placeres bakkerne inden for lin- + Kontakt Ridge Tools tekniske serviceavdeling pa e-postadressen

jerne pa forbindelsesdelen. Hvis der foretages flere presninger pa for- rtctechservices@emerson.com, eller ring (800) 519-3456 i USA eller Canada.
pindelsen, skal.d.er veere tilstraekkelig plads til at placere presningerne Beskrivelse

jeevnt mellem linjerne. RIDGID® LR-60B/LS-60B Krympeverktgy med las er konstruert til & krympe

elektriske kompresjonskoblinger til tilherende ledninger nar de brukes med
passende pressformer.

Verktoyet er bade tilgjengelig med et utskiftbart hode (for RIDGID® RE 6/RE 60
eller lisco el-verktay) eller som en del av et tilpasset verktgy (RIDGID®-verktay-
serien RE-600).

Runde press-
former

Fast bakke

.. Firkantede
pressformer

Las

Figur 3 - Tilpasning af forbindelsesdel i bakker

8. Hold haenderne borte fra hovedet og andre beveegelige dele, og betjen det kac|§' ipcer
elektriske vaerktgj i overensstemmelse med vejledningen. Efter en komplet obling
cyklus traekkes stemplet tilbage, og veerktgjet stopper. Hvis stemplet ikke
traekkes tilbage, er presningen ikke udfert, og den skal gentages.

9. Hvis stemplet ikke traekkes helt tiloage, s tryk pa trykudlgsningsknap- Figur 1 - Rundt krympehode Firkantet krympehode
pen pé det elektriske veerktgj. Flyt om ngdvendigt hovedet og gentag (utskiftbare varianter)
proceduren for at foretage flere presninger. Spesifikasjon
10. Fjern presseforbindelsen fra hovedet. LR-60B LS-60B
11. Kontrollér og test forbindelsen i henhold til anvisningerne fra leveran- Pressformer brukt kommersielt kommersielt
deren af forbindelsen og geeldende regler i almindelig praksis. tilgjengeligerunde  tilgjengelige firkantede
60 kN & 6-tonn 60 kN
tilpasset DIN 48083
. type 6M
Instru ks]oner for LR-60B/LS-60 RIDGID-serier med pressformer RDD-60, RDK-60
(-] -
Lasende krympehode SDD-60
Maks. Kabelstarrelse.................... 300 mm? 185 mm?
Oversettelse av den originale bruksanvisningen 600 MCM 350 MCM
G4 til www.RIDGID.com/CrimpDies for RIDGID Crimp Die/Electrical Connector
ADVARSEL Compatibility Chart.
Les og forsta disse instruksjo- Verktoyets kraft 60kN (6-tonn) (13,500 Ibs.)
nene, instruksjonene for QCS Koblingstype ....6T QCS og 60kN QCS
‘ el-verktoyet, instruksjonene Utskiftbart hode
for pressformene som skal
‘ brakes, instrukejonene for  Vekt 5.3 Ibs (2,4 kg) 53 1bs. (244 kg)
- . koblingsstykket som skal Ikke bruk LR-60B-/LS-60B-krympehoder med RIDGID RE 53
krympes og advarslene og |nstruks°jonene for?Is utstyrog mate.rlale som blir brukt elektriske krympeverktay. Dette kan forérsake ufullstendig krymping.
for du bruker dette verktgyet, for & redusere risikoen for alvorlige personskader.
TA VARE PA DISSE INSTRUKSJONENE! Inspeksjon/vedlikehold

Inspi 1 ki h for h k f | k a-
+ Hold fingre og hender unna krympehodet under krymping. Fingre V?:gsjlis;tb?liiﬁde rympehodet for hver bruk for problemer som kan pa

og hender kan bli knust, brukket eller amputert hvis de havner mellom
pressformene eller komponentene og andre objekter.

lkke bruk stramfarende elektriske ledninger for a redusere risikoen
for elektrisk stot, alvorlig personskade og ded. Verktoyet er ikke iso-
lert. Bruk riktige arbeidsprosedyrer og personlig verneutstyr nar du jobber

1. Ta ut batteriet fra el-verktoyet.

2. Fjern olje, fett eller skitt fra verktoyet og hodet, spesielt fra hdndtak og
kontroller. Dette gjer det lettere a inspisere verktayet, og kan forhindre
at du glipper maskinen.

i nzerheten av elektriske ledninger. 3. Inspiser hodet:

« Det skapes store krefter under bruk som kan gdelegge eller kaste - Atdet er korrekt montert og komplett.
deler og forarsake personskade. Hold avstand under drift og bruk be- - Se etter slitasje, korrosjon eller annen skade. Serg for at lasen funge-
skyttende utstyr, inkludert vernebriller. rer riktig og lukker sikkert.
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« Sjekk at hodemarkeringer er til stede og kan leses.

« Se bruksanvisningen for el-verktayet for kontroll og vedlikehold av
QCS-koblingen.

Hvis det oppdages noen problemer, ma ikke verktgyet brukes for disse

er rettet opp.

4. Inspiser el-verktayet og annet utstyr som brukes i henhold til instruksjo-
nene. Bekreft at krympepressformene er rene, uskadede, matchende sett.

5. Smer de bevegelige punktene i hodet med en lett universalsmareolje.
Tork av overfladig olje.

Oppsett/drift

1. Forbered forbindelsen som skal krympes iht. leverandgrinstruksjonene.

2. Velgriktig krympeutstyr til arbeidet i henhold til spesifikasjonene. Pass
pa at alt utstyr er sjekket og satt opp i henhold til instruksene.

3. Tautbatteriet fra el-verktayet. Apne lasen pa krympehodet ved & dytte inn
lasen. Sett matchende pressformer inn i hodet. Pressformer ma passe godt
og sikkert, og krympeprofilene ma vaere pa linje. Ikke tving pressformene
inn i hodet. Hvis det er noen problemer med at pressformene ikke passer,
sa ikke bruk verktgyet. Ikke bruk verkteyet uten pressformer installert.

Ikke bruk verkteyet med 12- eller 130-kN-pressformer. Det kan forarsake
feil krympekoblinger.

Figur 2 - Installere pressformer i krympehodet
4. Skifte hode med QCS-kobling - Se bruksanvisningen for el-verktayet.
5. Installer verktoyets batteri med torre hender.
6. Hvis ngdvendig, kan du dpne hodet ved a dytte lasen og lukke hodet

rundt koblingen som skal krympes. Pass pa at lasen lukkes skikkelig —
ikke bruk verktgyet med lasen dpen eller delvis apen.

7. Felg alle leverandgrinstruksjoner for riktig plassering. Noen lednings-
storrelser kan trenge mer enn én krymping per kobling.

Sentrer koblingen mot krympeprofilen i den faste pressformen. Feil
plassering kan fare til feil krymping eller skade pa utstyret.

Nér du skal lage én krymping, ma du plassere koblingen slik at spissene
er pa linje med koblingen. Nar leverandegrinstruksjonene krever at du
skal lage flere krympinger, ma du passe pa at det er nok plass til 3 jevnt
fordele krympene pa ledningene.

Stasjonaer
pressform

Figur 3 - Sett koblingen pa linje i pressformene

8. Hold hendene unna hodet og andre bevegelige deler, og bruk el-verk-
toyet i henhold til instruksjonene. Etter en hel syklus vil stgteren trekkes
tilbake og verktoyet stoppe. Hvis stoteren ikke trekker seg tilbake, er
ikke krympingen ferdig og ma gjentas.

9. Trykk pa el-verktoyets trykkavlastningsknapp hvis stateren ikke trekker
seg helt tilbake. Hvis du skal lage flere krympinger, tar du hodet av og
gjentar prosedyren.

10. Fjern den krympede koblingen fra hodet.

11. Inspiser og test koblingen iht. passende leverandgrinstruksjoner, nor-
mal standard og gjeldende regler.

(D) LR-60B/LS-60 Lukittavien
puristuspdiden ohjeet

Alkuperdisten ohjeiden kadnnos

A VAROITUS

Lue jaymmirra ndmaé ohjeet,
sahkotyokalun ohjeet, kiy-
tettivien leukojen ohjeet,
puristettavan liittimen oh-

Bl
jeet ja kaikkien kdytetta-

‘ vien laitteiden ja

materiaalien varoitukset ja ohjeet ennen timin tyokalun kdyttoa vakavien
henkilévahinkojen vaaran vihentimiseksi.

SAILYTA NAMA OHJEET!

Pida sormet ja kddet etaalla puristuspaasta puristamisen aikana. Sor-
met ja kddet saattavat murskautua, murtua tai amputoitua, jos ne jaavat
leukojen tai komponenttien ja muiden esineiden valiin.

Al3 kayta tyokalua jannitteisille sihkéjohdoille sihkéiskun, vaka-
van henkilévahingon ja kuoleman vaaran vahentamiseksi. Tyokalu
on eristamaton. Kayta asianmukaisia tydomenetelmia ja henkilokohtaisia
suojavarusteita, kun toitd tehdaan jannitteisten sahkojohtojen lahella.

Tuotteen kdyton aikana muodostuu suuria voimia, jotka voivat
murtaa tai singota osia ja aiheuttaa henkilovahinkoja. Seiso riittavan
matkan paassa ja kayta asianmukaisia suojavarusteita silmiensuojaimet
mukaan lukien.

Ali koskaan korjaa vioittunutta paita. Hitsattu, hiottu, porattu ja milléan ta-
valla muutettu paa saattaa rikkoutua kayton aikana. Ald koskaan vaihda yksittdi-
sia komponentteja. Havita vioittuneet paat tapaturmavaaran vahentamiseksi.

Kayta oikeaa tydkalun, paan, liittimen ja kaapelin yhdistelmaa. Vaarat
yhdistelmat voivat aiheuttaa epatéydellisen tai virheellisen puristustulok-
sen, joka lisaa tulipalon, vakavan henkilévahingon tai kuoleman vaaraa.

Oikeiden materiaalien ja liittimismenetelmien valinta on jérjes-
telmdn suunnittelijan ja/tai asentajan vastuulla. Erityisvaatimukset on arvioi-
tava huolellisesti ennen minkaanlaisia asennusyrityksia. Kysy valintatiedot
liitinvalmistajalta.

Jos sinulla on kysyttavaa tasta RIDGID®-tuotteesta:
+ Ota yhteys RIDGID-jalleenmyyjaan.
« Lahimman RIDGID-edustajan l6ydat osoitteesta RIDGID.com.
« Ridge Toolin tekniseen huolto-osastoon saa yhteyden lahettamalla sahko-
postia osoitteeseen rtctechservices@emerson.com, tai soittamalla Yhdys-
valloissa ja Kanadassa numeroon (800) 519-3456.

Kuvaus

RIDGID® LR-60B/LS-60B lukittavat puristuspaatyokalut on tarkoitettu séhko-
liittimien puristamiseen kiinni johtimiin kayttamallad oikeita leukoja.

Tyokalu on saatavana joko vaihtop@ana (RIDGID® RE 6/RE 60:lle tai ILSCO-séhko-
tyokalulle) tai osana tyodkalua (RIDGID® RE-600-sarjan tyokalut).

.. Nelikulmaiset
. leuat

Pyoreat
leuat

RIDGID

Salvanva-
pautus

QCs-
liitin

Kuva 1 - Pyored puristuspaa
(Vaihdettavat mallit)

Nelikulmainen puristuspaa




Tekniset tiedot
LR-60B LS-60B
Kaytetyt leuat......oeeeeeeeeeeneennns Kaupoista Kaupoista
saatava pyored saatava nelikulmainen
60 kN & 6 tonnia 60 kN
Standardin DIN 48083
Type 6M mukainen
[H[DI€]| DR =TE- T 511 FHG— RDD-60, RDK-60 SDD-60
Suurin Kaapelikoko...........cccun.. 300 mm? 185 mm?
600 MCM 350 MCM

RIDGID-puristusleukojen ja sahkoliittimien yhteensopivuustaulukko 16ytyy
osoitteesta RIDGID.com/CrimpDies.

Tyokalun voima......cceeeeeeeeeeeeees 60 kN (6 tonnia) (13,500 Ibs.)
QCS-pikaliitintyyppi .. 6T QCS ja 60 kN QCS

Vaihtopaa

Paino 5.3 Ibs. (2,4 kg) 5.3 Ibs. (2,4 kg)

NZYIHTAN Al kayts LR-60B/LS-60B-puristuspaita sahkokayttoisten RIDGID
RE 53 -puristustyokalujen kanssa. Puristustulokset voivat jaada epataydellisiksi.

Tarkastus/huolto
Tarkasta lukittava puristuspaa ennen jokaista kayttokertaa puutteiden varalta,
jotka voivat vaikuttaa kdyttoturvallisuuteen.
1. Poista akku sdhkotyokalusta.
2. Puhdista tyokalu ja paa seka kahvat ja saatimet 6ljystd, rasvasta ja liasta.
Tama helpottaa tarkastusta ja auttaa estdmaan koneen luistamisen otteesta.
3. Tarkasta paa seuraavien seikkojen suhteen:
+ Oikea asennus ja taydellisyys.
+ Kuluminen, korroosio ja muut vauriot. Varmista, etta salpa toimii oikein
ja sulkeutuu turvallisesti.
« Paan merkintdjen paikallaanolo ja luettavuus.
« Katso QCS-liittimen tarkastus ja huolto sahkotyokalun ohjekirjasta.
Jos ongelmia havaitaan, tyokalua ei saa kayttaa, ennen kuin puutteet
on korjattu.
4. Tarkasta sahkotyokalu ja muut kéytettavat laitteet niiden ohjeiden mu-
kaan. Tarkasta, ettd puristusleuat ovat puhtaat, ehjat ja samaa sarjaa.

5. Voitele paan nivelkohdat ohuella yleisvoiteludljylla. Pyyhi ylimaarainen 6ljy.
Asennus/kdytto
1. Valmistele puristettava liitos liitinvalmistajan ohjeiden mukaan.

2. Valitse sopivat puristusleuat ja -laitteet kayttokohteen mukaan. Varmista,
etta kaikki laitteet on tarkastettu ja asennettu ohjeiden mukaisesti.

3. Poista akku séhkotyokalusta. Avaa lukittava puristuspéaa painamalla salvan
vapautinta. Aseta sopivat puristusleuat paahan. Leukojen tulee menna tiu-
kasti ja varmasti paikalleen ja puristusprofiilien on oltava kohdakkain. Ala
aseta leukoja paddhan vakisin. Jos leuan sopivuuden kanssa on ongelmia,
ala kdyta tyokalua. Ala kayta tydkalua ilman asennettuja leukoja.

Al3 kdytéd 12 tonnin tai 130 kN:n leukojen kanssa. Tama voi aiheuttaa
virheellisia puristusliitoksia.

Kuva 2 - Leukojen asennus puristuspaahan
4. QCS-liittimelld varustettujen pdiden vaihtaminen - Katso séihkétyokalun
ohjekirja.
5. Asenna tyokalun akku kuivin kdsin.

6. Avaa paa tarvittaessa painamalla salvan vapautinta ja sulje paa puristet-
tavan liittimen ymparille. Varmista, etta salpa on taysin kiinni — ala kayta
tyokalua salvan ollessa kokonaan tai osittain auki.

7. Noudata liitinvalmistajan kaikkia puristuskohdasta antamia ohjeita. Jotkin
johdinkoot voivat vaatia useamman kuin yhden puristuksen liitosta kohti.

LR-60B/LS-60 Latching Crimp Heads Instructions RIDGID

Aseta liitin suorassa kiintean leuan puristusprofiiliin. Virheellinen sijoitus
saattaa tehda puristustuloksesta epataydellisen tai vahingoittaa laitetta.

Jos puristus tehdaan yhdelld kerralla, kohdista leuat liittimessa olevien
viivojen mukaisesti. Jos liittimeen tehdaan useita puristuksia liitinval-
mistajan ohjeen mukaisesti, varmista, etta tilaa on riittavasti niin, etta
puristukset tulevat tasaisesti liittimen linjojen valiin.

Kiinted leuka

Kuva 3 - Liittimen kohdistaminen leukoihin

8. Pida kadet etaalld paasta ja muista liikkuvista osista ja kdyta sahkotyo-
kalua ohjeiden mukaisesti. Puristuksen jalkeen ménta vetaytyy takaisin
jatyokalu pysdhtyy. Jos mantd ei vetdydy takaisin, puristus ei ole valmis
ja se on toistettava.

9. Jos manta ei vetdydy kokonaan sisdan, paina sahkotyodkalun paineenvapau-
tuspainiketta. Siirra tarvittaessa paata ja toista usean puristuksen menettely.

10. Poista puristettu liitos paasta.

11. Tarkasta ja testaa liitos liitintoimittajan ohjeiden, yleisen kaytannon ja
sovellettavien saantdjen mukaisesti.

Instrukcja obstugi zatrzaskiwanych
gtowic zaciskajacych LR-60B/LS-60

Ttumaczenie instrukcji oryginalnej

A\ OSTRZEZENIE
Abyzmniejszy¢ryzyko powaz-
nych obrazen ciata, przed
u/ ﬂm przystapieniem do pracy z
a tym narzedziem nalezy do-
‘ kladnie zapoznac sie z niniej-
sza instrukcja, instrukcja
obstugi uzywanych matryc, instrukcja obstugi zaciskanego zlacza oraz ostrzeze-
niami i instrukcjami wszelkiego uzywanego sprzetu i obrabianego materiatu.
ZACHOWAJ TE INSTRUKCJE!
Podczas cyklu zaciskania palce i dtonie nalezy trzymac z dala od gto-
wicy zaciskajacej. Palce i dfonie moga zosta¢ zmiazdzone, potamane lub
amputowane, jesli zostang pochwycone miedzy matryce lub miedzy nie,
aiinne przedmioty.
Nie uzywac przewodoéw elektrycznych pod napieciem, aby zmniej-
szy¢ ryzyko porazenia pradem, powaznych obrazen i Smierci. Na-
rzedzie nie jest izolowane. Podczas pracy w poblizu przewodéw pod
napieciem, zastosowac¢ odpowiednie procedury robocze oraz osobiste
wyposazenie ochronne.
Podczas pracy tego produktu powstaja duze sity, ktore moga tamac
lub miotac fragmenty obrabianego materiatu, powodujac obrazenia.
Podczas pracy zachowa¢ odpowiedni odstep i nosi¢ sprzet ochronny, w
tym ochrone oczu.
Nigdy nie naprawiac¢ uszkodzonej gltowicy. Spawana, szlifowana, na-
wiercona lub zmodyfikowana w jakikolwiek sposéb gtowica moze uszko-
dzi¢ sie podczas pracy. Nigdy nie wymienia¢ czesci sktadowych. Wyrzucic¢
uszkodzone gtowice, aby zmniejszy¢ ryzyko kontuzji.
Korzystac z wlasciwej kombinacji narzedzia, matrycy, ztacza i przewodu.
Nieprawidfowy dobodr zestawu moze spowodowac niedoktadne lub niewta-
Sciwe zacisniecie, co zwieksza ryzyko pozaru, powaznej kontuzji lub $mierci.
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Dobér prawidtowych materiatéw i metod potaczen nalezy do za-
kresu obowigzkdw projektanta systemu i/lub montera. Przed dowolng préba
instalacji, nalezy ostroznie oszacowac konkretne wymagania. Skontaktowac
sie z producentem ztacza, aby uzyskac informacje dotyczace jego doboru.

W razie jakichkolwiek pytan dotyczacych tego produktu RIDGID® nalezy:
« Skontaktowac sie z lokalnym dystrybutorem firmy RIDGID.

+ Prosze odwiedzi¢ strone RIDGID.com w celu znalezienia lokalnego punktu
kontaktowego RIDGID.

« Skontaktowac sie z Dziatem Pomocy Technicznej Ridge Tool pod adresem
rtctechservices@emerson.com lub na terenie Stanéw Zjednoczonych oraz
Kanady zadzwoni¢ pod numer (800) 519-3456.

Opis
Narzedzia z zatrzaskiwanymi gtowicami zaciskowymi RIDGID® LR-60B/LS-60B

sg zaprojektowane do zaciskania zaciskowych ztacz elektrycznych na odpo-
wiednich dla nich przewodach, z wykorzystaniem odpowiednich matryc.

Narzedzie jest dostepne zaréwno jako wymienna gtowica (dla RIDGID®
RE 6/RE 60 lub narzedzia elektrycznego llsco) lub jako czes¢ dedykowanego
narzedzia (narzedzia z serii RIDGID® RE-600).

Matryce
okragte

Matryce
adratowe

Zatrzask

RIDCGID

Zwalnianie
zatrzasku

Rysunek 1 - Okragta gtowica zaciskowa
(wersje wymienne)

Kwadratowa glowica zaciskowa

Dane techniczne
LR-60B LS-60B
UZyte MatryCe.eeeeseesessassnns Powszechnie Powszechnie
dostepna okragta dostepna kwadratowa
60 kN i 6 tonowa 60 kN
Spetnia DIN 48083
typ 6M
Seria matryc RIDGID............ccuu.... RDD-60, RDK-60 SDD-60
Maks. Rozmiar przewodu......... 300 mm? 185 mm?
600 MCM 350 MCM

Tabele zgodnosci matryc zaciskajacych RIDGID ze ztagczami elektrycznymi
znajduje sie pod adresem www.RIDGID.com/CrimpDies.

Sita wejsciowa urzadzenia......... 60 kN (6 ton) (13,500 funtéw)

Typ ztgcza QCS..mnnvenvvccessnnnns QCS 6TiQCS 60kN
Wymienna gtowica
Waga 5.3 funta (2,4 kg) 5.3 funta (2.4 kg)

Gtowic zaciskajacych LR-60B/LS-60B nie wolno uzywa¢ z
elektronarzedziami do zaciskania RIDGID RE 53.Takie uzycie moze spowodo-
wac niepetny zacisk.

Przeglady/konserwacja
Przed kazdym uzyciem nalezy dokona¢ przegladu gtowicy zaciskowej pod katem
problemdw, ktére moga mie¢ negatywny wplyw na bezpieczerstwo uzytkowania.

1. Wymontowa¢ akumulator z narzedzia elektrycznego.

2. Oczysci¢ narzedzie i glowice z oleju, smaru lub innego brudu, szcze-
g6lnie uchwyty i elementy sterujace. Utatwia to przeglad narzedzia i
zapobiega wyslizgnieciu sie z dioni.

3. Sprawdzi¢ gtowice pod katem czynnikéw takich jak:

« Wiasciwy montaz i kompletnosc.

« Zuzycie, korozja i inne uszkodzenia. Upewnic sie, ze zapadka dziata
prawidtowo i mocno sie zamyka.

+ Obecnos¢ i czytelno$¢ oznaczen na gtowicy.

« Przejrzec instrukcje przyrzqdu elektrycznego, aby znalez¢ informacje o
przegladach i konserwacji ztacza QCS.

W razie stwierdzenia jakichkolwiek probleméw nie nalezy uzywac na-
rzedzia do momentu ich usuniecia.

4. Dokona¢ przegladu elektronarzedzia i wszelkiego innego uzywanego
sprzetu w sposdb wskazany w instrukcji obstugi takiego sprzetu. Upewnic
sig, ze zestaw matryc zaciskajacych jest dopasowany, czysty i bez uszkodzen.

5. Nasmarowac¢ przeguby gtowicy uniwersalnym olejem smarujacym o
niskiej wadze. Wytrze¢ nadmiar oleju.

Przygotowanie/obstuga
1. Przygotowac ztacze do zacisniecia wedtug instrukcji producenta ztacza.

2. Wybra¢ odpowiednie matryce zaciskowe do zadania w zaleznosci od
danych technicznych. Upewnic sig, ze wyposazenie przeszto przeglad i
konfiguracje zgodnie z instrukgja.

3. Wymontowa¢ akumulator z narzedzia elektrycznego. Otworzy¢ zatrza-
skowa gtowice zaciskajaca, naciskajac zwalniacz zatrzasku. Zatozy¢ na gto-
wice pasujace matryce. Matryce powinny pasowac $cisle i pewnie, a profile
zaciskowe powinny by¢ wyréwnane. Nie wciska¢ matryc w glowice na site.
W razie jakichkolwiek probleméw z dopasowaniem matrycy, nie uzywac
narzedzia. Nie wolno pracowac z narzedziem bez zatozonych matryc.

Nie uzywa z matrycami 12 tonowymi lub 130 kN. Moze to skutkowa¢
nieprawidtowymi pofaczeniami zaciskowymi.

Rysunek 2 - Zaktadanie matryc w glowicy

4. Wymiana gtowic ze ztagczem QCS - Szczegdtly znaleZ¢ w instrukcji narze-
dzia elektrycznego.

5. Suchymi rekoma zatozy¢ akumulator w przyrzadzie.

6. Jedli jest taka potrzeba, otworzy¢ glowice poprzez nacisniecie zwalnia-
cza zatrzasku i zamkna¢ gtowice wokét ztacza, ktdre nalezy zacisnad.
Upewnic sie, ze zatrzask jest w petni zamkniety - nie uzywac narzedzia
przy otwartym lub czesciowo otwartym zatrzasku.

7. Stosowac sie do instrukcji producenta ztgcza zaciskowego w kwestii
obszaru zaciskowego. Niektére rozmiary przewodéw moga wymagac
wiecej niz jednego zacisniecia na ztaczu.

Wysrodkowac ztacze wzgledem obrysu ztacza w nieruchomej matrycy.
Nieprawidtowe umieszczenie moze spowodowac niewtfasciwe zacisnie-
cie lub uszkodzenie sprzetu.

Przy wykonywaniu pojedynczego zaci$niecia, ustawi¢ matryce zgod-
nie z liniami na ztaczu. Jesli konieczne jest wykonanie wielu zaci$nigc¢
na zlaczu, upewnic sie, ze wystarczy miejsca na rownomierne odstepy
miedzy liniami zacisku.

Matryca
nieruchoma

Rysunek 3 - Ukladanie ztacza w matrycach

8. Trzymajac rece z dala od gtowicy i czesci ruchomych, korzystac z urza-
dzenia elektrycznego zgodnie z instrukcja. Po zakoriczonym cyklu po-
bijak wycofa sie i urzadzenie sie zatrzyma. Jesli pobijak sie nie wycofa,
zaciskanie nie jest zakorczone i musi zosta¢ powtérzone.




9. Jesli pobijak nie wycofa sie catkowicie, nacisna¢ przycisk zwalniania na-
cisku na narzedziu elektrycznym. Jesli trzeba, wykonac¢ kilka zacisnie¢,
przesuna¢ gtowice i powtdrzy¢ czynnosc.

10. Wyjac zacisniete zlacze z glowicy.
11. Dokona¢ przegladu i sprawdzi¢ ztacze zgodnie z instrukcjami dostawcy
instalacji, ogdlnymi praktykami i stosownymi przepisami.

(cs> Pokyny k aretaénim krimpovacim
hlavam LR-60B/LS-60

Preklad ptivodniho navodu k pouzivani

Piectéte si tyto pokyny, po-
kyny k elektrickému nastroji,
pokyny k pouzitym matricim,
pokyny k lisovanému konek-

A VYSTRAHA
toru a varovani k veskerému

materialu pied tim, nez jej zacnete pouzivat, abyste snizili riziko vaznych osobnich
poranéni.

TYTO POKYNY SI ULOZTE!

Béhem lisovaciho cyklu drzte prsty a ruce mimo krimpovaci hlavu.
Mohlo by dojit k rozdrceni, zZlomeni ¢i amputaci vasich prstt ¢i rukou, pokud
by se zachytily mezi matricemi nebo souc¢astmi a nebo dalsimi predméty.
Nepouzivejte na vodicich pod proudem, abyste snizili riziko urazu
elektrickym proudem, vazného zranéni ¢i umrti. Nastroj neni odizo-
lovany. Pii praci pobliz vodi¢(i pod proudem pouzivejte vhodné pracovni
postupy a osobni ochranné prostredky.

Béhem pouziti dochazi k vyvijeni velkych sil, které mohou odlomit
nebo odmrstit riizné ¢asti a zplsobit tak zranéni. BEhem provozu
stjte mimo dosah nastroje a vzdy pouzivejte vhodné osobni ochranné
prostiedky vcetné ochrany oci.

Poskozenou hlavu nikdy neopravujte. U hlav, které byly svafovany, pi-
lovany, vrtany ¢i jakkoliv upravovéany, miize béhem jejich pouziti dojit k
rozttisténi. Nikdy nevyménujte jednotlivé soucasti. Poskozené hlavy zlikvi-
dujte, abyste sniZili riziko poranéni osob.

Pouzijte kombinaci spravného nastroje, matrice, konektoru a kabelu.
Nespravné kombinace mohou mit za nasledek nedokoncené ¢i nespravné
lisovani, které zvysuje riziko pozaru, vézného zranéni ¢i umrti.

Za volbu vhodnych materiéld a zplisobu spojd je zodpovédny
architekt nebo montér systému. Pred jakymkoliv pokusem o instalaci je nutné
provést peclivé zhodnoceni specifickych pozadavku. Ohledné udajl o volbé
se obratte na vyrobce konektoru.

Pokud méte néjaké dotazy tykajici se tohoto vyrobku RIDGID®:

« Obratte se na svého mistniho prodejce vyrobk( RIDGID.

« Navstivte RIDGID.com a vyhledejte vase mistni kontaktni misto pro vyrobky
RIDGID.

« Kontaktujte technické oddéleni spole¢nosti Ridge Tool na
rtctechservices@emerson.com nebo v USA a Kanadé zavolejte na ¢islo
(800) 519-3456.

Popis

Néstroje RIDGID® LR-60B/LS-60B s areta¢ni krimpovaci hlavou jsou navrzeny
ke krimpovani elektrickych lisovanych konektor( na elektrické vodice za po-
uziti vhodnych matric.

Tento nastroj je k dispozici bud's vyménitelnou hlavou (pro RIDGID® RE 6/RE 60

nebo elektricky nastroj llsco) nebo jako soucast specialniho nastroje (nastroje
RIDGID® fady RE-600).

LR-60B/LS-60 Latching Crimp Heads Instructions

RIDGID

Kulaté
matrice

Ctvercové
matrice

Zapadka .

Uvolinovaci

Rychlospojka
Qcs zapadka

Obrazek 1 - Kulata krimpovaci hlava Ctvercova krimpovaci hlava
(vyménitelné verze)

Specifikace
LR-60B LS-60B
PouZité matrice...omeeeseeereinnns Komercéné Komercéné
dostupné kulaté dostupné c¢tvercové
60 kN & 6 tun 60 kN
Odpovidajici DIN
48083 Typ 6M
Rada matric RIDGID ....RDD-60, RDK-60 SDD-60
Max. Rozmér kabelu 185 mm?
600 MCM 350 MCM

Pro tabulky kompatibility krimpovacich matric RIDGID a elektrickych konektort
viz www.RIDGID.com/CrimpDies.

Viykon nastroje..... 60 kN (6 tun) (13,500 Ib.)

Typ rychlospojky QCS.... 6t QCS a 60kN QCS
Vymeénitelna hlava
HMOLNOSL.....sinsssssssnsnnns 5.3 1b. (2,4 kg) 5.31b. (24 kg)

Krimpovaci hlavy LR-60B/LS-60B nepouzivejte s elektrickymi
krimpovacimi nastroji RIDGID RE 53. Mohlo by tim dojit k nekompletnimu
lisovani.

Kontrola/Udrzba

Aretacni krimpovaci hlavu pfed kazdym pouzitim zkontrolujte z hlediska
problém{, které by mohly ovlivnit jeji bezpecné pouziti.

1. Vyndejte baterii z elektrického nastroje.

2. Znastroje a hlavy, v¢etné drzadel a ovladacich prvkd, odstrarite veskeré
stopy oleje, maziv ¢i necistot. Usnadnite tak provadéni prohlidek a za-
branite tim vyklouznuti néstroje z ruky.

3. U hlavy zkontrolujte:

« Spravnou montaz a Uplnost.

« Opotrebeni, korozi nebo jiné poskozeni. Ujistéte se, ze zapadka
spravné funguje a bezpecné se zajistuje.

+ Pfitomnost a ¢itelnost oznaceni hlavy.

+ Ohledné prohlidek a udrzby rychlospojky QCS viz ndvod k obsluze elek-
trického nastroje.

Pokud shledéte jakékoliv zavady, nastroj do jejich odstranéni nepouzivejte.

4. Zkontrolujte elektricky nastroj a veSkeré dalsi pouzivané vybaveni v sou-
ladu s jejich ndvodem k pouziti. Ujistéte se, Ze jsou krimpovaci matrice
Cisté, neposkozené a v sadé.

5. Cepy hlavy promazte lehkym univerzalnim mazacim olejem. Ottete
prebyte¢né mazivo.

Nastaveni/Provoz
1. Pripravte lisovany spoj podle pokynu vyrobce konektoru.

2. Pro dany ukon zvolte vhodné krimpovaci matrice a vybaveni dle jejich
specifikaci. Ujistéte se, Ze je veskeré vybaveni zkontrolované a nasta-
vené v souladu s jeho pokyny.

3. Vyndejte baterii z elektrického nastroje. Otevrete aretovaci krimpovaci
hlavu stisknutim uvolnovaci zédpadky. Do hlavy vlozte odpovidajici
matrice. Matrice by mély bezpecné a presné zapadnout a krimpovaci
profily by se mély vyrovnat. Matrice do hlavy nevkladejte silou. Pokud
jsou problémy se vsazenim matrice, ndstroj nepouzivejte. Nastroj nepo-
uzivejte bez vsazenych matric.
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Nepouzivejte spolu s 12t nebo 130kN matricemi. Mohlo by to zpUsobit
nespravné lisovani spoju.

Obrazek 2 - Instalace matric do krimpovaci hlavy
4. Vymeéna hlav s rychlospojkou QCS - Viz ndvod k obsluze elektrického ndstroje.
5. Suchyma rukama vloZzte baterii do nastroje.

6. V piipadé potieby oteviete hlavu stisknutim uvolnéni zapadky a uzavie-
nim hlavy kolem lisovaného konektoru. Ujistéte se, Ze je zdpadka pIné za-
viiena — nastroj neprovozujte s otevienou ¢i ¢astecné otevienou zépadkou.

7. Ridte se véemi pokyny vyrobce lisovaného konektoru ohledné mista li-
sovani. Nékteré rozméry kabeld mohou vyzadovat vice nez jedno krim-
povani na spoj.

Konektor vystedte vici krimpovacimu profilu v nehybné matrici. Nespravné
umisténi maze zplsobit nespravné lisovani nebo poskozeni vybaveni.
Pokud provadite jedno lisovani, vyrovnejte matrice do linii na konek-
toru. Pokud na konektoru provadite vice lisovani, ujistéte se, Ze mate
dostatek mista pro rovnomeérné lisovani mezi liniemi patky.

Pevna matrice

Obrazek 3 - Vyrovnani konektoru v matricich

8. Srukama mimo hlavu a dalsi pohyblivé ¢asti spustte elektricky néstroj v sou-
ladu s jeho pokyny. Po dokonceni cyklu se pist zatdhne a nastroj se zastavi.
Pokud se pist nezatdhne, neni lisovani dokonceno a je nutné je zopakovat.

9. Pokud se pist zcela nezatahne, stisknéte tlacitko uvolnéni tlaku elektric-
kého nastroje.V piipadé potfeby posurite hlavu a zopakujte postup pro
vicenasobné lisovani.

10. Lisovany spoj vyjméte z hlavy.

11. Prohlédnéte a zkontrolujte spoj v souladu s pokyny dodavatele fitinku,
béZnymi postupy a platnymi pfedpisy.

(K Navod na pouzivanie krimpovacich
hlav so zapadkou LR-60B/LS-60

Preklad p6vodného navodu na poutzitie

A VYSTRAHA

Pred obsluhoutohtonastroja
si dokladne prestudujte
tieto pokyny, pokyny pre
elektrické naradie, pokyny

H{. }lm]
‘ pre celuste, ktoré sa maju
pouzivat, pokyny pre ko-

nektor, ktory sa ma zakrimpovat, a vystrahy a pokyny pre vietko vybavenie a
material, ktory sa pouziva. Znizite tak riziko vazneho zranenia.

TIETO POKYNY USCHOVAJTE!

+ Pocas krimpovacieho cyklu drzte prsty a ruky v bezpecnej vzdiale-
nosti od krimpovacej hlavy. Ak dojde k zachyteniu vasich prstov alebo
ruk medzi ¢efustami alebo tymito komponentmi a akymkolvek inym pred-
metom, méze dojst k ich pomliazdeniu, zliomeniu alebo amputacii.

Nastroj nepouzivajte na elektrickych vedeniach pod napétim, aby sa zni-
ziloriziko zasiahnutia elektrickym priadom, vazneho zranenia a usmrte-
nia. Nastroj nie je izolovany Pri praci blizko elektrickych vedeni pod napétim
pouzivajte vhodné pracovné postupy a osobné ochranné prostriedky.

Pocas pouzivania vyrobku vznikaju velké sily, v dosledku ktorych méze
dojstk zlomeniu alebo vymrsteniu nejakej casti a k naslednému zrane-
niu. Pocas pouzivania nastroja dodrziavajte od neho dostato¢nu vzdiale-
nost a vzdy pouzivajte vhodné ochranné prostriedky vratane ochrany zraku.

Poskodenu hlavu nikdy neopravujte. Zvarand, zbrusovana, navitana
alebo akymkolvek spdsobom upravovana hlava sa moze pocas pouziva-
nia zlomit. Nikdy nevymienajte jednotlivé komponenty. Poskodené hlavy
zlikvidujte, aby sa zniZilo riziko zranenia.

Pouzivajte spravnu kombinaciu nastroja, celusti, konektora a kabla. Ne-
spravne kombinacie mézu spdsobit netplné alebo nespravne zatlacenie spoja,
o nésledne zvysuje riziko vzniku poziaru, vazneho zranenia alebo usmrtenia.

Volba spravnych materialov a spdsobov spajania je na zodpo-
vednosti projektanta a/alebo montéra systému. Pred akymkolvek pokusom o
instalaciu je potrebné vykonat dokladné vyhodnotenie Specifickych poziada-
viek. Informacie o spravnej volbe ziskate od vyrobcu konektorov.

Ak mate akékolvek otazky, ktoré stvisia s tymto vyrobkom znacky RIDGID®:
Kontaktujte svojho miestneho distributora RIDGID.

Navstivte webovu stranku RIDGID.com, kde ziskate informacie o miest-
nom kontaktnom bode pre vyrobky znacky RIDGID.

Kontaktujte oddelenie technickych sluZieb spolo¢nosti Ridge Tool na e-ma-
ilovej adrese rtctechservices@emerson.com alebo (v USA a Kanade) volajte
na ¢islo (800) 519-3456.

Popis

Nastroje s krimpovacou hlavou so zdpadkou RIDGID® LR-60B/LS-60B su ur-
cené na krimpovanie elektrickych zatlacacich konektorov na prislusné vodice
pomocou vhodnych ¢elusti.

Tento nastroj je v ponuke bud ako vymenna hlava (pre RIDGID®
RE 6/RE 60 alebo elektrické naradie llsco) alebo ako sucast Specializovaného
nastroja (nastroje RIDGID® série RE-600).

Hranaté
Celuste

Okruahle

o Zapadka
celuste )

Rych- Uvoliiovaci
loupinacia prvok
spojka
Qcs
Obrazok 1 - Okrihla krimpovacia hlava Hranata krimpovacia hlava
(Vymenné verzie)
Specifikacia
LR-60B LS-60B
Celuste pouzivané............. Komeréne Komeréne
V ponuke okruhle V ponuke hranaté
60 kN a 6 ton 60 kN
Vyhovuji norme DIN
48083 typ 6M
Séria ¢elusti RIDGID SDD-60
Max. velkost kabla 185 mm?
600 MCM 350 MCM

Tabulky kompatibility krimpovacich ¢elusti/elektrickych konektorov RIDGID
najdete uvedené na stranke RIDGID.com.
Posobiaca sila ndstroja ... 60 kN (6 ton) (13,500 Ibs)




Typ rychloupinacej

spojky QCS ....6T QCS a 60kN QCS

Vymenna hlava

HMONOSE...ouneeeereeseeeseanenens 5.3 Ibs. (2,4 kg) 5.3 Ibs. (2,4 kg)

Krimpovacie hlavy LR-60B/LS-60B nepouzivajte s elektrickym
krimpovacim néaradim RIDGID RE 53. Mohlo by to sp6sobit netplne zatla-
cené spoje.

Kontrola/adrzba

Pred kazdym pouzitim krimpovacej hlavy so zapadkou skontrolujte, ¢i sa na
nej nevyskytuju problémy, ktoré by mohli ovplyvnit jej bezpecné pouzivanie.

1. Vyberte batériu z elektrického naradia.

2. Odstrante akykolvek olej, mazivo alebo necistotu z nastroja a hlavy,
vratane rukovati a ovladacich prvkov. Poméze to kontrole a zabrani
zariadeniu, aby sa vam vySmyklo z ruk.

3. Skontrolujte hlavy, ¢i:

je spravne namontovand a kompletna;

nie je opotrebovand, skorodovana ¢i inak poskodeng; Uistite sa, ze
zapadka funguje spravne a Ze sa bezpecne sa zatvara;

sU na nej pritomné a citatelné prislusné oznacenia.

Pokyny na kontrolu a tudrzbu rychloupinacej spojky QCS najdete v pri-
rucke k elektrickému naradiu.

V pripade vyskytu akychkolvek problémov néstroj nepouzivajte, kym
sa tieto problémy nevyriesia.

4. Skontrolujte elektrické naradie a akékolvek iné pouzivané vybavenie
podla pokynov v prislusnych ndvodoch. Overte, ¢i su krimpovacie ce-
[uste Cisté, neposkodené a tvoria sparovanu stpravu.

5. Otoc¢né body hlavy namazte fahkym univerzalnym mazacim olejom.
Akykolvek nadbytocny olej poutierajte.

Nastavenie/pouzivanie
1. Spoj, ktory sa ma zakrimpovat, pripravte podla pokynov vyrobcu konektora.

2. Vyberte vhodné krimpovacie celuste a vybavenie pre danu aplikaciu
podla prislusnych $pecifikacii. Nezabudnite celé vybavenie skontrolovat
a nastavit podla pokynov.

3. Vyberte batériu z elektrického naradia. Otvorte krimpovaciu hlavu so
zapadkou stlacenim uvolfiovacieho prvku zapadky. Vlozte zodpoveda-
juce ¢eluste do hlavy.. Celuste musia pohodine a bezpeé¢ne zapadnut a
krimpovacie profily by mali byt zarovnané. Celuste do hlavy nevtlacajte
nasilim. Ak sa pri vkladani celusti vyskytnu akékolvek problémy, nastroj
nepouzivajte. NepouZivajte nastroj bez vlozenych celusti.

Néstroj nepouzivajte s 12-tonovymi ¢i 130 kN ¢elustami. Mohlo by to
sposobit nespravne zatlacené spoje.

Obrazok 2 - Instaldcia celusti do krimpovacej hlavy

4. Vymena hldv pomocou rychloupinacej spojky QCS - Pozrite si prirucku k
elektrickému ndradiu.

5. Suchymi rukami vloZte batériu do néradia.

6. Ak je to potrebné, otvorte hlavu stlacenim uvolhovacieho prvku za-
padky a uzatvorenim hlavy okolo konektora, ktory sa ma zakrimpovat.
Uistite sa, Ze je zapadka Uplne zatvorend — nepouZivajte nastroj s otvo-
renou ani ¢iasto¢ne otvorenou zapadkou.

7. Dodrziavajte vsetky pokyny vyrobcu zatlacacich konektorov tykajuce
sa umiestnenia krimpovacieho spoja. Niektoré velkosti vodi¢ov mozu
vyzadovat viac nez jeden krimpovaci spoj na vytvorenie spojenia.
Umiestnite konektor priamo na stred oproti profilu krimpovacieho
spoja v nehybnej celusti. Nespravnym umiestnenim sa méze vytvorit
nespravne zatlaceny spoj alebo doéjst k poskodeniu zariadenia.

LR-60B/LS-60 Latching Crimp Heads Instructions RIDGID

Ak sa vytvara jeden krimpovaci spoj, zoradte celuste na konektore
podla zil. Ak sa vytvéraju viaceré krimpovacie spoje, zabezpecte, aby
bol dostatoc¢ny priestor na rovnomerné rozmiestnenie krimpovacich
spojov medzi jednotlivymi zilami.

Nehybna ¢elust

Obrazok 3 - Zarovnanie konektora v celustiach

8. Elektrické naradie obsluhujte podla prislusnych pokynov a ruky drzte v
bezpecnej vzdialenosti od hlavy a dalsich pohyblivych ¢asti. Po dokon-
¢eni cyklu sa piest zasunie a naradie sa zastavi. Ak sa piest nezasunie,
krimpovaci spoj nebude Uplny a postup sa musi zopakovat.

9. Aksa piest nezasunie Uplne, stlacte tlacidlo uvolnenia tlaku elektrického
naradia. Ak je to potrebné, posurite hlavu a zopakujte tento postup pre
viaceré krimpovacie spoje.

10. Odoberte zakrimpovany spoj z hlavy.
11. Skontrolujte a otestujte spoj podla pokynov dodavatela prislusenstva,
osvedcenej praxe a platnych zdkonnych predpisov.

LR-60B/LS-60 Instructiuni Capete
de sertizare cu clichet

Traducere a instructiunilor originale

A AVERTIZARE

Cititi si intelegeti aceste in-
structiuni, instructiunile
pentru masini-unelte elec-
trice, instructiunile pentru

H.< nlllj
‘ matritele care trebuie utili-
zate, instructiunile pentru

conectoarele care trebuie sertizate precum si avertizarile si instructiunile pen-
tru toate echipamentele si materialele care se utilizeaza inainte de operarea
acestei masini-unelte, pentru a reduce riscul de vatamari individuale grave.

PASTRATI ACESTE INSTRUCTIUNI!
Mentineti degetele si mainile departe de capul de sertizare in timpul
ciclului de sertizare. Degetele sau mainile dumneavoastra pot fi strivite,

fracturate sau amputate daca sunt prinse intre matrite sau componente si
oricare alt obiect.

Nu folositi pe cablurile electrice sub tensiune pentru a reduce perico-
lul de electrocutare, vatamare grava sau deces. Unealta nu este izo-
lata Folositi proceduri de lucru corespunzatoare si echipament individual
de protectie cand lucrati langa cablurile electrice sub tensiune.

in timpul utilizarii produsului sunt generate forte mari care pot rupe sau
proiecta piese si sa cauzeze vatamari. Stati la distanta in timpul utilizarii si
purtati echipament de protectie corespunzator, inclusiv protectie pentru ochi.

Nu reparati niciodata un cap deteriorat. Un cap care a fost sudat, slefuit,
gaurit sau modificat in orice mod poate ceda in timpul utilizarii. Nici o datd
nu inlocuiti componente separate. Eliminati la deseuri capetele deteriorate
pentru a reduce riscul de vatamare.

Folositi combinatia de unealta, matrita, conector si cablu adecvata. Com-
binatiile necorespunzatoare pot conduce la o sertizare incompleta sau neco-
respunzatoare, care mareste pericolul de incendiu, vatamari grave sau deces.

Selectarea materialelor si metodelor de imbinare adecvate este res-
ponsabilitatea proiectantului si/sau instalatorului de sistem. Inainte de orice in-
cercare de instalare trebuie efectuata o evaluare atentd a cerintelor specifice.
Consultati producatorul conectoarelor pentru informatii privind selectarea.
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Tn cazul in care aveti intrebari referitoare la acest produs RIDGID®:
» Contactati distribuitorul local RIDGID.
« Vizitati RIDGID.com pentru a gasi punctul local de contact RIDGID.
« Contactati departamentul tehnic de service Ridge Tool Technical Service
Department la rtctechservices@emerson.com, sau in SUA si Canada apelati
(800) 519-3456.

Descriere

Uneltele cu cap de sertizat cu clichet RIDGID® LR-60B/LS-60B sunt destinate
sertizarii conectoarelor electrice prin comprimare la conductorii respectivi
prin utilizarea matritelor corespunzatoare.

Unealta este disponibila fie ca un cap interschimbabil (Pentru masinile-unelte
electrice RIDGID® RE 6/RE 60 sau llsco) sau ca o componentd a uneltei dedicate
(Uneltele RIDGID® seria RE-600).

Matrite
patrate

Matrite Clichet

rotunde

Cuplaj Buton
Qcs deblocare
clichet

Figura 1 - Cap de sertizare rotund
(versiuni interschimbabile)

Cap de sertizare patrat

Specificatie
LR-60B LS-60B
Matrite utilizate Disponibila Disponibila
comercial rotunda comercial patrata
60 kN & 6 tone 60 kN
Conform cu DIN
48083 Tip 6M
Serii matrite RIDGID........cccene. RDD-60, RDK-60 SDD-60
Dimens. max.
Dimensiuni cablU.......ceceeeeees 300 mm? 185 mm?
600 MCM 350 MCM

Mergeti la site-ul de matrite de sertizare RIDGID.com/CrimpDies pentru dia-
grama de compatibilitate RIDGID Matrite de sertizare/Conectoare electrice.
Forta de introducere

A UNEHEI crerveeerrssrerressssssssssesssnns 60 kN (6 tone) (13,500 Ibs.)

Tip CUPI@ QCS oeeeemeevmeeerneesneennnnes 6T QCS si 60kN QCS

Cap interschimbabil

Greutate 5.3 1bs. (2,4 kg) 5.3 Ibs. (2,4 kg)

Nu folositi capetele de sertizare LR-60B/LS-60B cu masini-
le-unelte electrice de sertizare RIDGID RE 53. Aceasta poate cauza sertizari
incomplete.

Inspectii/Intretinere
Inspectati capul de sertizare cu clichet inainte de fiecare utilizare pentru pro-
bleme ce ar putea afecta utilizarea in siguranta.

1. Scoateti bateria din unealta electrica.

2. Curatati orice ulei, vaselind sau murdarie de pe unealta si cap, inclusiv
manerele si comenzile. Aceasta ajuta la inspectie si previne alunecarea
masinii din prinderea dumneavoastra in mana.

3. Inspectati capul la:

« Asamblare corecta si integritate.

« Uzura, coroziune sau alta deteriorare. Asigurati-va ca functioneaza
corect capul de sertizare si se inchide sigur.

« Prezenta si lizibilitatea marcajelor capului.

« Vezi manualul masinii-unelte electrice pentru inspectarea si intretine-
rea cuplei QCS.

Daca se constata orice probleme, nu utilizati unealta pana nu sunt remediate.

4. Inspectati masina-unealta electrica si orice alt echipament utilizat, asa
cum se indicat in instructiunile acestora. Asigurati-va ca matritele de
sertizare sunt un set curat, nedeteriorat si potrivit.

5. Lubrifiati punctele de pivotare ale capului cu un ulei usor de uz general.
Stergeti uleiul in exces.

Pregatire/Operare
1. Pregatiti conectorul care trebuie sertizat, conform instructiunilor pro-
ducatorului.

2. Alegeti matritele si echipamentul de sertizare adecvate pentru aplica-
tie conform specificatiei acestora. Asigurati-va cd tot echipamentul este
inspectat si pregatit conform instructiunilor.

3. Scoateti bateria din unealta electrica. Deschideti capul de sertizare prin
inclichetare, prin apdsarea butonului de eliberare a clichetului. Intro-
duceti matritele potrivite in cap. Matritele trebuie sé se potriveasca
perfect si sigur, iar profilele de sertizat trebuie sa se alinieze. Nu fortati
matritele in cap. Daca exista probleme cu potrivirea matritelor, nu folo-
siti unealta. Nu operati unealta fard matrite montate.

Nu folositi cu matrite de 12 tone sau 130 kN. Acestea pot cauza conexi-
uni sertizate necorespunzatoare.

Figura 2 - Montarea matritelor in capul de sertizare
4. Schimbarea capetelor cu cupla QCS - Vezi manualul masinii-unelte electrice.
5. Cu mainile uscate montati bateria masinii-unelte.

6. Daca este necesar, deschideti capul prin apasarea clichetului si inchideti
capul in jurul conectorului care urmeaza a fi sertizat. Asigurati-va ca cli-
chetul este complet inchis — nu operati unealta cu clichetul deschis sau
partial deschis.

7. Urmati toate instructiunile producatorului conectorului prin compri-
mare pentru locatia de sertizare. Unele dimensiuni de conductori pot
necesita mai multe sertizari pe conexiune.

Centrati conectorul perpendicular fatd de profilul de sertizare in matrita
fixa. Asezarea incorecta poate cauza o sertizare incorectd sau deteriora-
rea echipamentului.

Cand executati o sertizare unicd, aliniati matritele cu liniile de pe conec-
tor. Cand executati sertizdri multiple pe conector, asigurati-va ca este su-
ficient spatiu pentru distantarea egala a sertizarilor intre liniile bornelor.

Matrita fixa

Figura 3 - Alinierea conectorului in matrite

8. Cu mainile la distanta de cap si alte piese in miscare, operati masi-
na-unealta electrica conform instructiunilor acesteia. Dupa un ciclu
complet pistonul se retrage si unealta se opreste. Daca pistonul nu se
retrage, sertizarea nu este completa si trebuie repetatd.
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9. Daca pistonul nu se retrage complet, apasati butonul de eliberare a
masinii-unelte electrice. Dacd este necesar, deplasati capul si repetati
procedura pentru sertizdri multiple.

10. Indepartati din cap conectorul sertizat.

11. Controlati si testati conectorul in conformitate cu instructiunile furnizo-
rului fitingului, practica normala si standardele aplicabile.

(Y LR-60B/LS-60 Utmutaté -
Reteszelhetd krimpelofejek

Eredeti hasznalati utasitas forditasa

A FIGYELMEZTETES
elkeriilése érdekében a
szerszam hasznalata eldtt

‘ olvassa el és értelmezze a
mos szerszamgép Utmuta-
tojat, azalkalmazandé ellendarabok titmutatéjat, amegmunkalandé csatlakozo
utmutatojat, valamint az 6sszes tobbi alkalmazott anyag Gtmutatojat.
A munka kozben ujjat, kezét tartsa tavol a krimpeléfejtél. Ha ujja vagy
keze beakad az ellendarabok; ill. az alkatrészek és egyéb targyak kozé, az
z0zasos, toréses sériilést, s6t, amputalddast okozhat.
tése érdekében aram alatt all6 villamos vezetékeken ne hasznalja. A
szerszam nem szigetelt. Az dram alatt 4ll6 villamos vezetékek kozelében
végzett munka soran tartson megfelelé munkavégzési eljarast és viseljen
A termék hasznalata soran nagy erék generalédnak, amelyek eltor-
hetnek, ill. kivethetnek alkatrészeket, sériilést okozva ezzel. Hasznalat
kdzben maradjon tavol az eszkoztdl, és viseljen személyi védéfelszerelést,
Sériilt fejet kijavitani szigoruan tilos. A hegesztésen, csiszolason, fura-
son, ill. egyéb atalakitason atesett fej a hasznalat soran eltorhet. A kiilonallo
alkatrészeket egyenként cserélni szigortan tilos. A sériilések megel6zése
Mindig a szerszam, betét, csatlakozo6 és kabel megfelel6 kombinacio-
jat hasznalja.A nem megfelel6 kombinacié hianyos, ill. tokéletlen sajtolt
kotést eredményezhet, ez pedig noveli a tliz és a sulyos, akér haldlos sze-

A megfeleld anyagok és kétési médszerek megvalasztasa a

rendszer tervezdjének és/vagy telepitéjének felel6ssége. Minden telepités

el6tt gondosan fel kell mérni a kiilonleges kovetelményeket. Az egyes elemek

A stilyos személyi sériilések
O \&
jelen utmutatét, az elektro-
ORIZZE MEG EZT AZ UTMUTATOT!
Az aramiités és a sulyos, akar halalos sériilés kockazatanak csokken-
személyi véddfelszerelést.
melynek része a megfelelé szemvédelem is.
érdekében a sériilt fejeket tegye hulladékba.
mélyi sériilés veszélyét.
megvalasztasarol informaciokért forduljon a csatlakozo gyartdjahoz.

Ha kérdései vannak ezen RIDGID® termékkel kapcsolatban:

« Lépjen kapcsolatba a helyi RIDGID-forgalmazoval.

« Latogasson el a RIDGID.com cimre, és keresse meg az On esetében illeté-
kes RIDGID kapcsolattartasi pontot.

« Forduljon a Ridge Tool mUszaki szolgaltatési részlegéhez az
rtctechservices@emerson.com cimen, illetve az USA-ban és Kanadaban a
(800) 519-3456 szamon.

Ismertetés

A RIDGID® LR-60B/LS-60B reteszel6 krimpel6fejek rendeltetése az elektromos
kompresszids csatlakozok megfelel6 betétekkel torténd krimpelt kotésének
létrehozasa a megfelel$ vezetéken.

A szerszam cserélhet6 fejként (A RIDGID® RE 6/RE 60 vagy ILSCO szerszamgéphez),
ill. egy kilon e célra szolgald szerszam részeként (RIDGID® RE-600 sorozatul szer-
szamok) is elérhetd.

LR-60B/LS-60 Latching Crimp Heads Instructions

RIDGID

.. Négyszogletii
& betétek

Retesz

QCS csat-
lakozo

1. abra - Kerek krimpeléfej
(Cserélhet6 valtozatok)

Négyszaogletii krimpeldfej

Miiszaki adatok
LR-60B LS-60B
Alkalmazott betétek..........ccouu.. Kereskedelemben Kereskedelemben
kaphaté kerek kaphato négyszogletii
60 kN & 6 tonnas 60 kN
A DIN 48083 Type 6M
szabvany szerint
RIDGID betétsorozat:.. SDD-60
Max. Kabel mérete 185 mm?
600 MCM 350 MCM

ARIDGID krimpel6betét/elektromos csatlakozé kompatibilitasi tablazatait
ldsd a RIDGID.com/CrimpDies cimen.

Szerszam bemend ereje............ 60 kN (6 tonna) (13,500 Ibs.)

QCS csatlakozo6 tipusa ... 6T QCS és 60kN QCS

Cserélhet6 fej

Suly 5.3 Ibs. (2,4 kg) 5.3 1bs. (2,4 kg)

Az LR-60B/LS-60B krimpeléfejeket ne hasznélja a
RIDGID RE 53 elektromos krimpel&szerszamokkal. Ez ugyanis tokéletlen ko-
tést eredményezhet.

Ellenérzés/Karbantartas
Minden hasznalat el6tt ellenérizze, hogy a reteszelhetd krimpel6fej nem mu-
tat-e a biztonsagos hasznélatot esetleg befolyasold problémat.

1. Vegye ki az akkumulatort az elektromos szerszamgépbél.

2. Takaritson le mindennemdi olajat, zsirt vagy szennyezédést a szerszam-
rol és a fejrél, beleértve a karokat és kezel6elemeket is. Ez segiti a szem-
revételezést, és megeldzi, hogy a gép kicsusszon a markabdl.

3. Ellenérizze a fejen az alabbiakat:

+ Megfelel6 6sszeszereltség, hidnytalansag.

+ Kopas, korrézié vagy egyéb sériilés. Gyéz6djon meg arrdl, hogy a re-
tesz megfelel6éen mikodik és biztonsdgosan zér-e.

« Afejjeloléseinek megléte és olvashatdsaga.

+ AQCS gyorscsatlakozo ellenérzésérél és karbantartasardl 1asd az elekt-
romos szerszamgép kézikdnyvét.

Ha barmilyen problémat fedez fel, ne hasznalja a szerszamot, amig

megfelelen ki nem javitotta.

4. Az elektromos szerszamgépet és az egyéb felszereléseket a hozzajuk
tartozé Utmutato szerint ellendrizze. Ellendrizze, hogy a krimpelébeté-
tek tisztak, épek és 6sszeill6 készletet alkotnak-e.

5. Afejforgaspontjait konnyd, altaldanos célu kenéolajjal kenje meg. A fe-
lesleges olajat torolje le.

Beallitas/miikodtetés
1. A krimpelendé csatlakozast a csatlakozé gyartdjanak dtmutatasai sze-
rint készitse el6.

2. A muszaki adatok alapjan valassza ki az alkalmazashoz legmegfelel6bb
krimpelSbetéteket és berendezést. Minden felszerelést a hozz4 tartozo
Utmutato szerint ellendrizni kell és be kell allitani.

3. Vegye ki az akkumulatort az elektromos szerszamgépbdl. A reteszkioldd
lenyomasaval nyissa a reteszelt krimpel6fejet. Helyezzen megfelel beté-
teket a fejbe. A betéteknek szorosan, szilardan kell illeszkednitik. A krim-
pelési profiloknak egymashoz kell igazodniuk. Ne erdltesse a betéteket a
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fejbe. Ha a betét illeszkedésével valamilyen probléma van, akkor ne hasz-
nélja a szerszdmot. A szerszamot beszerelt betétek nélkil ne miikodtesse.

Ne hasznalja 12 tonnas, ill. 130 kN-os betétekkel. Ez ugyanis tokéletlen
krimpcsatlakozast eredményezhet.

2, abra - Menetvagok beszerelése a krimpeléfejbe
4. QCS gyorscsatlakozos fejek cseréje — Ldsd az elektromos szerszamgép
kézikonyvét.
5. Széraz kézzel helyezze be a szerszam akkumulatorat.

6. Szlikség esetén nyissa fel a fejet: ehhez nyomja be az oldalsé reteszkiol-
dét, és a fejet zarja a krimpelendé csatlakozé koré. Ugyeljen arra, hogy a
retesz teljesen zarva legyen - ne miikoddtesse a szerszdmot teljesen vagy
részben nyitott retesszel.

7. A krimpelés helyének megvélasztasa sordn a kompressziés csatlakozé
gyartojanak Utmutatasai szerint kell eljarni. Bizonyos huzalméretek ese-
tén csatlakozésonként egynél tobb krimpelés sziikséges.

A csatlakozot allitsa merdlegesen kozépre az allé betét krimpelSprofil-
jahoz. A nem megfeleld elhelyezés tokéletlen kotéshez, ill. a berendezés
karosodaséhoz vezethet.

Egyetlen krimpelés készitésekor a betéteket a csatlakozdn elhelyezkedd
vonalak kozé kell beallitani. Ha tobb krimpelés van eléirva, akkor tigyeljen
arra, hogy elegendé hely legyen a krimpelések egyenletes elosztasara.

All6 betét

3. abra - A csatlakozo elhelyezése a betétekben

8. Kezét a fejtél és mas mozgo alkatrészektél tavol tartva mikodtesse az
elektromos szerszamgépet a hozza tartozé Utmutato szerint. Egy teljes
ciklus utédn a dugattyu visszahuzédik, és a szerszam ledll. Ha a dugattyu
nem hazddik vissza, a krimpelés hianyos, és meg kell ismételni.

9. Ha a dugattyd nem huzddik teljesen vissza, akkor nyomja le az elektro-
mos szerszamgép nyomaskioldé gombjat. Ha sziikséges, helyezze at a
fejet, és ismételje meg az eljarast a tovabbi krimpelésekhez.

10. Tavolitsa el a krimpelt csatlakozast a fejbol.

11. A csatlakozo gyartojanak Utmutatdsai, a normal gyakorlat szabalyai, vala-
mint a vonatkozo jogszabalyok szerint ellendrizze a csatlakozas minGségét.

CEL) O8nyieg yia Ti¢ KEQAAEC CUCPIENC HE
pavéalo ac@aiiong LR-60B/LS-60

MeTtdppaon Tou MPWTOTUTIOU TwV 0dNyLWV Xpriong

A NPOEIAONOIHEH

Mpv ané t xprion Tov epya-

Agiov, SiafaoTte Kat Katavo-

/ NOTE AUTEG TIG 0dnyieg, Tig

Ka) od8nyiec Tov nAekTpiKoU £p-

‘ yaAgiov, Tig odnyigc ya tig

HATPEG IOV XPNOIHOTIOI00-

vtay, Tig 08nyieg yia Tov suvSeTipa oTov onoio Oa epappooTEi n cUSEIEN, KaBwWG

KA TIC IPOEIS OO GEIG KA TIG 08NYiEG yia 6Aov Tov e§0mAIond Kat Ta e§apTipata
TIOU XPNOIHOTIOI0UVTAL, WOTE VA HEIWOE 0 KivSuvog cofapol Tpavpatiopou.

OYNA=TE AYTEZ TIZ OAHTIEZ!

+ MnvmAnowadete Ta SaxTula Kat Ta Xépla 6ag 0TV KEPAA cUoPIENG Katda

T Siapkeia Tov KUKAOU cUoPIENG. Ta SAXTUAA Kal Ta XEPLa oag evEEXETalL vVa

UTIOOTOUV CUVONIYN, KATAYUA 1} OKPWTNPELAOHUO OF TIEPITTTWON TTOV TIACTOUV

avapeoa oTiG PATPEG 1) AANa EE0PTHHOTA KAl O€ TUXOV ANAA QVTIKEIEVAL.

Mn XpnolponolEite To EPYAEio Ge EVEPyOTTOINHEVA NAEKTPIKA KAAW-
d1a woTe va amo@uyete Tov Kivéuvo nAektpomAngiag, cofapou tpav-
patiopov 1y Oavarov. To epyaleio Sv gival povwpuévo Xpnolomoleite
TIG KATAAANAeC S1adIKaoieg Epyaciag Kat Tov KATAAMNAO ATOUIKO EEOTTAIGO
TPOOTACIaC OTaV EPYACETTE KOVTA O€ EVEPYOTIOINHEVA NAEKTPIKA KaAWSIa.
Kata tn xprjon Tou npoiévtog Snpoupyouvtal peyaleg SUVANELG TOU
HmopoUV vVa GTIACOUV 1} VA EKTIVAEOUV KOPHATIA UAIKOU KOl Va TIpOKa-
Aéoouv Tpavpatiopo. Katd tn xprion, va OTEKECTE HAKPLA KAt VA pOopdTe
KATAANAO TTPOOTATEUTIKO £E0MAIOUS KAl TIPOOTATEUTIKA VIO TA HATIA.

Mnv emokevalete moté ke@alr mov €xel umootei {npid. Kepahr) mou
£€XEL UTTOOTE OUYKOAANON, TPOXIOHA, SidTpnon | Tpomomnoinon Ue olovdn-
TOTE TPOTIO PMOpPE( va OTIACEL Katd TN XPrion. Mnv avTikabiotate moTé pe-
povwpéva e€apTrpaTa. ATTOPPITTETE TIG KEPANEG Qv €XOUV UTTOOTEL {npid,
WOTE VA PEIWOETE TOV KivOUVO TPAUUATIOUOU.

Xpnotpormnolgite Tov KATAAANAO cUVSUAGHO epyalEiou, HTPAG, CUV-
detipa Kat KaAwdiwv.Tuxdv akatdAAnAog cuvdUACHOG propei va odn-
YAOEL O€ Un oAoKANpwHévN 1) akatdMnAn cuo@Ién, kat dpa o€ avénon
Tou Kiv&Uvou mupkayldc, coapou Tpaupatiopou r Bavdtou.

IELEZTTIBA O oxeS1a0THC TOL GUGTAKATOC /KAl O EMPAENWVY TNV VKO-
tdotaon ivai urelBuvol va emAEEOLV Ta KATAAMNAAG UANKA Kal TIC KATAMNAESG
uebd8oug ouvdeone. Mpiv mpoxwproeTe oTnV eykataotaon, Ba mpémel va
£xouv a&looynBOei TPOOEKTIKA Ol CUYKEKPIUEVEC AMTAUTAOELG. U BOUAEUTEITE
TOV KATOOKELAOTI) TOU CUVSETIPA Yia TTANPOYOPIES EMAOYNAG.

Edv éxete omoladrimote amopia oxeTIkA pe To mapov mpoidv RIDGID®:

« Emkowwvrote pe Tov Tomko Stavopéa RIDGID.

- Emoke@Oeite tn dievBuvon RIDGID.com yia va Bpeite To mMANCIECTEPO ON-
peio emkotvwviag g RIDGID otnv meploxr oag.

+ Emkowwvriote pe to Tpripa XépPig tng Ridge Tool otnv nAektpovikr| Siev-
Buvon rtctechservices@emerson.com 1 yia HMA kat Kavadd kaléote oto
(800) 519-3456.

Nepypaen

Ta epyaleia cUOPIENG pe pavdalo acpdaiiong LR-60B/LS-60B tng RIDGID®
£xouv OXeSIOOTE( yla TN CUOPIEN NAEKTPIKWY TIPECAPIOTWV CUVOETHPWY OF
KOAWSIA PE TN XPrioN TwV KOTAAMNAWY UnTpwv.

To epyaleio SiatiBetal gite WG eVAMAEEIUN KEPAAR (Y1 TO NAEKTPIKO Epyaleio
RIDGID®RE 6/RE 60 1 llsco) 1} wg Turipa evdg €18ikol epyaleiou (epyaleia tng
o€1pdg RE-600 ¢ RIDGID®).
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Mavéaho
Aac@AaAong

Tetrpaywveg

Ttpoyyulég HTPEC

MATPEC

Mnxaviopog
anac@aiiong
pavéalov

Ekova 1 - ZTpoyyulAn Ke@alfl cuo@iEng  Tetpdywvn Ke@aln cuo@iEng

(EvaAra&ipeg ekdooeIq)
TeXviKa XapaKTneioTIKda
LR-60B LS-60B
XpNOIUOTTOIOUMEVEG UATPEG.....EumopIKd Eumopika
SlaBéoipeg oTpoyyUNéG  Sl0B£01EC TETPAYWVES

60 kN & 6 tévol 60 kN
Katd DIN 48083,
TUTTOC 6M
Telpd and utpeg RIDGID.......... RDD-60, RDK-60 SDD-60
Méy. péyeBog kKalwdiou............ 300 mm? 185 mm?
600 MCM 350 MCM

la toug mivakeg cupBatétnTag avapeoa otig HATPeG RIDGID/NAekTpIKOUG
ouvdetnpeg, avatpé€te ot SievBuvon RIDGID.com/CrimpDies.
Avvapn g1068ou gpyaleiou ....60kN (6 Tovol) (13,500 Ibs.)

TOmog ouvdeong QCS.... 6T QCS ka1 60kN QCS
Evala&iun kepaln
Bdpog. 5.3 Ibs. (2,4 kg) 5.3 1bs. (2,4 kg)

Mn XPNOIUOTIOIETE TIC KEPANEG GUOPIENG LR-60B/
LS-60B pe Ta nAeKTpIkda epyaieia ovo@iEng RE 53 tng RIDGID. Evééxetat va
pNnv oAokAnpwBouv ot cUoPIEeIC.

EmOswpnon/Zuvtijpnon
EAéyxete TNV KeEPAA oUOPIENG pe pdvdalo aopdaliong miptv amd KABe xprion
Y10 TIPOBANLATA TIOU UITOPEL VA ETTNPEACOULV TNV ACPAAELQ.

1. AQaipéoTe TNV pmatapia amé To NAEKTPIKO pyaleio.

2. KaBapiote kdBe ixvog Aadiou, ypdoou 1y akabapoiwv amod To epyaleio
Kat TV Ke@aAn, kaBwg kat amo g A\afég kat Ta xelptotpla. Etot n em-
Bewpnon yivetal EUKOAOTEPA KAl ATTOPEVYETE VA 0AC YAIOTPNOEL N OU-
OKEUR amod To ¥EpL.

3. EmBewpnote TNV Ke@ahr yia ta e€RC:

+ ZWOTH CUVAPHOAGYNON KAl TANPOTNTA.
+ ®Bopy, S1aPpwon kat aMeg BAaBec. Befaiwdeite 6T1 To pdvdalo
ao@alilel kat KAgivel owoTd.
- MNapouacia Kal avayvwolotnTa Twv eVOEIEEWV 0TNV KEPAAN.
la v emBewpnon kat ouvtripnon g ouvéeong QCS, avatpéfte oto
EYXELPIOIO TOU NAEKTPIKOU Epyaleiou.
Av SlamotwBouv MpoAAUaATa, U XPNOLUOTIOLEITE TO Epyaleio péXPL

TNV AMoKATACTACH TOUG.

4. EmMOewprioTe TO NAEKTPIKO €PYOAEIO Kal TUXOV Ao e€omAioud mou
XPNOILOTIOLEITE, CUPPWVA PE TIG 08nyieg Toug. EmPBefaiwote mwg ot pri-
TPEG OLOPIENG eival KaBAPEG, XwPiG {NMIEC KAl TAPLOOTEG LETAEY TOUG.

5. Aimaivete Ta onpeia TEPIOTPOPAC TNG KEPAAAG HE Eva eNa@pL Auma-
VTIKO AAS1 yeviKoU OKOTIOU. TKOUTTIOTE TUXOV AAdLa TTou TIEPICOEVOUV.

Eykatractacn/N\ertovpyia

1. Mpoetolpdote Tn oVvSeon otnv omnoia Ba epapUOCTEl CUOPIEN, CUW-
PWVA UE TIG 08NYIEC TOU KATAOKEUAOTH TOU CUVOETHPA.

2. EmAé€te g urtpeg Kat To epyaleio oUo@IENE TTOU €ivat KATANNAQ yla ThV
£papuoyr, CUMPWVA PE TIG avTioTolXeg 0dnyiec. Befaiwbeite 6Tt 6AoG 0
€€OMMOPAG €xel eENeyxOei kal eyKaTaoTabEel CUPPWVA LIE TIG 0ONYIES.

3. A@aipéoTe TNV pnatapia and 1o NAEKTPIKO epyaleio. Avoi&Te Tnv Ke-
@Al oVOEIENG PE PAVEANO TTATWVTAG TOV UNXAVIOUO amac®AaAong
pavdalou. TomoBeTrioTe TNV avtioTolxn UATPA OTNV KEPAAR. Ot UIATPESG
TIPEMEL VA EQapUOLOUV OPIXTA KAl OwOTA Kal Ta TIPOPIA cLOPIENG TTPE-

LR-60B/LS-60 Latching Crimp Heads Instructions RIDGID

et va givat euBuypappiopéva. Mn {opileTe TIG LATPES KATA TNV TOMOBDE-
TNOK TOUG OTNV KEPAAT. AV UTIAPXOULV TIPOBAARHATA OTNV EQAPHOYH TNG
HATPAG, N XPNOIHOTIOLEITE TO EPYONEID. M XPNOIOTIOLEITE TO EPYONEIO
XWpIG va éxouv TomoBeTnOei PATPEC.

Mn xpnotpornoleite pe pritpeg 12 tovwv f 130 kN. AlagpopeTikd, pmopei
Va N Yivouv owoTd ot cUVSETELG oLOPIENG.

Al

Ekova 2 - Tomo0£tnon puntpwv otnv KEQaAr cuo@PIENG

4. ANayn ke@oAwv pe ouvdeon QCS — Avatpé€te ato eyxelpidio Tou nAe-
KTpIKoU gpyaleiou.

5. TomoBeTAOTE TNV PUmaTapia Tou EPYOAEIOU e OTEYVA XEPLO.

6. Av XpelooTei, avoiTe TNV KEPAAR TTATWVTOG TOV UNXAVIOHO ameeuBé-
pPwWOoNG Tou pAvSalou Kat KAgioTe TNV Ke@aAr yUpw amd To cuvdetripa
oTov omoio Ba epapuooTei n cLoPIEN. BeBaiwbeite 0TI TO pavdaro
A0PANONG €ival TENEIWG KAELOTO — [N XPNOIUOTIOLEITE TO EQYANEIO HE TO
pavSalo avolxTo i v HEPEL avolyTo.

7. AkolouBeite ONeG TIC 08N yieg TOU KATAOKEVADTH TOU CUVOETHPA GUUTTI-
€ong yla tn Béon tng oLoPIENG. Na opilopéva peyedn Kahwdiwv evdéye-
TAL VO aMTATOUVTAL TIEPIOCOTEPEG OCUOYPIEEIC avd oUVOEDN,.

Kevtpdpete Tov ouvdetrpa KABeTa o€ oxéon pe To MPOPIA cLOPIENG
ot otabepry prtpa. Tuxdv AdBog TomoBEtnon pMopei va TTPOKAAéEL
eo@aluévn oLo@IEn r {nuia otov e€omhiopo.

Se mepimtwon piag povo ouoPiéng, eVBUYPAUUIOTE TIC MATPEG OTIG
YPOMUEG TOU CUVSETHPA. Y€ TIEPITTTWON TTOAMWVY CUCPIEEWV OTOV GUV-
Setrpa, BePaiwbeite STL UTTAPKEL APKETOC XWPOG WOTE VA UTTAPKOLV (0EG
amooTACELG CUOPIENG AVAPEDA OTIG YPAUUES TWV CUVEECUWV.

ZtaBepn pRTpa

Ekova 3 - EuBuypaupion Tou ouvSETpa oTIC UTPEG

8. Me 10 Xépla 0aG O amdoTAoN Amo TNV KEPAAN Kal AN\a KivoUpeva
e€aptripata, XpNOIHOTOIOTE TO NAEKTPIKO EPYANEIO CUPPWVA ME TIG
0dnyieq. Metd amd évav mAripn KUKMo, To éupolo Ba amocupBei kal To
epyaleio Ba otapatrioel. Edv to éupolo dev amooupbei, n cuo@iEn Sev
£x€l ONOKANPWOE( Kau Tipémel va emavain@Oei.

9. Edv 1o éupolo Sev Bpioketal otn BEon MAripoug anmdoupong, TATHOTE
TO KouuTi aneAeuBépwaong TNG Tieong Tou NAEKTPIKOU epyaleiou. Edv
xpeladetal, KivioTe TNV KePaAr kat emavaldpete tn Sadikaoia yia me-
PLOOOTEPEC CUOPIEELG.

10. Agaipéote Tn oUVSEDN CUCPIENG ATTO TNV KEPOAN.

11. EmBewpriote kat SokiydoTe Tn oUVEECN CUPPWVA LE TIG 0dNYiEC TOU
TPoUNOeUTH Tou E§APTANATOC, TIC KABIEPWHEVES TIPOAKTIKEC KAl TOUG
10XUOVTEG KAVOVEG.
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LR-60B/LS-60 Upute glave
za spajanje

Prijevod originalnih uputa

Proditajte i usvojite ove
upute, upute za elektricne
alate, upute za kalupe koje
Ce se koristiti, upute za pri-

A UPOZORENJE
kljucak koji ce se spajati i

opremu i materijale koji ce se koristiti prije koriStenje ovog alata kako biste sma-
njili opasnost od ozbiljnih ozljeda.

SACUVAJTE OVE UPUTE!

- Tijekom spajanja sklonite prste i ruke od glave za spajanje. Moze dodi
do gnjecenja, lomljenja ili amputacije prstiju ili ruku ako se uhvate izmedu
nozeva ili dijelova i drugih predmeta.

Ne koristite nabijene elektri¢ne vodove kako biste smanjili opasnost
od strujnog udara, ozljede i smrti. Alat nije izoliran. Koristite odgo-
varajuce radne procedure i osobnu zastitnu opremu kada radite u blizini
nabijenih elektri¢nih vodova.

Tijekom rada proizvoda stvaraju se velike sile koje mogu dovesti do
pucanja ili leta dijelova i uzrokovanja ozljede. Odmaknite se dovoljno
tijekom koristenja i koristite zastitnu opremu, ukljucujuci zastitu za oci.
Nikad nemojte popravljati ostecenu glavu. Glava koja je varena, bru-
$ena, busena ili mijenjana na bilo koji nac¢in moze puknuti prilikom upo-
rabe. Nikad ne mijenjajte pojedine komponente. Odbacite oste¢ene glave
kako biste smanijili rizik od ozljede.

Koristite odgovarajuci alat, glavu, prikljucak i kombinaciju kabela.
Neispravne kombinacije mogu dovesti do nepotpunog ili neispravnog
spajanja Sto povecava opasnost od pozara, ozbiljne ozljede ili smrti.

Odabir odgovarajucih materijala i metoda spajanja odgovor-
nost je dizajnera sustava i/ili instalatera. Prije pokusaja instaliranja, mora se
obaviti pazljiva procjena specifi¢nih zahtjeva. Konzultirajte proizvodaca pri-
klju¢ka za informacije o odabiru.

Ako imate pitanja o proizvodu RIDGID®:

- Kontaktirajte sa svojim lokalnim RIDGID distributerom.

« Posjetite RIDGID.com kako biste pronasli svoju kontaktnu tocku za RIDGID.

« Ako je to potrebno, kontaktirajte Ridge Tool tehnicki servis na
rtctechservices@emerson.com, a u SAD-u i Kanadi nazovite (800) 519-
3456.

Opis

RIDGID® LR-60B/LS-60B Alati za spajanje sa zasunom dizajnirani su za spajanje
elektri¢nih priklju¢aka na odgovarajuce Zice kada se koriste odgovarajuce glave.
Alat je dostupan ili kao zamjenjiva glava (Za RIDGID® RE 6/RE 60 ili llsco elek-
tricni alat) ili kao dio posebnog alata (RIDGID® serije alata RE-600).

.. Kvadratni
e kalupi

Okrugli

Y4
kalupi asun

QCs Otpustanje
Spojnica zasuna

Slika 1 - Okrugla glava za spajanje
(Zamjenjive verzije)

Kvadratna glava za spajanje

Tehnicki podaci

LR-60B LS-60B
Koristene glave.......esmssenns Komercijalno Komercijalno dostu-
pne okrugle Dostupne kvadratne
60 kN & 6 Tona 60 kN
Sukladno DIN 48083
Tip 6M
RIDGID serije glava..........cce.. RDD-60, RDK-60 SDD-60
Maks. Veli¢ina kabela ... 300 mm? 185 mm?
600 MCM 350 MCM

Idite na RIDGID.com/CrimpDies za grafikone kompatibilnosti RIDGID ka-
lupa za spajanje/elektri¢nih prikljucaka.
Ulazna sila alata. .60 kN (6-tona) (13,500 lbs.)

Tip QCS Spojnice.... 6T QCSi60kN QCS
Zamijenjive glave
TeZina 5.3 1bs. (2,4 kg) 5.3 1bs. (2,4 kg)

Ne koristite LR-60B/LS-60B glave za spajanje s RIDGID RE 53
elektri¢nim alatima za spajanje. Ovo moze uzrokovati nepravilne spojeve.

Pregled/odrzavanje
Pregledajte glavu za spajanje prije svake uporabe za probleme koji mogu
utjecati na sigurno koristenje.
1. Uklonite bateriju s elektri¢nog alata.
2. Uklonite tragove ulja, masnoce i prasine s alata i glave, ukljucujudi s rucica
i kontrola. To pomaze pri pregledu i sprjecava iskliznuce alata iz ruke.
3. Pregledajte glavu za:
- Ispravno sastavljanje i cjelovitost.
« Trosenje, koroziju ili druga ostecenja. Provjerite da zasun radi ispravno
i sigurno se zatvara.
« Prisutnost i ¢itljivost oznaka glave.
« Procitajte prirucnik za elektricni alat za pregled i odrzavanje QCS spojnice.
Ako su pronadene bilo kakve poteskoce, ne koristite alat dok se ne poprave.

4. Pregledajte elektri¢ni alat i bilo koju drugu opremu koja se koristi kako je
opisano u njihovim uputama. Provjerite da su kalupi za spajanje su Cisti i
neosteceni.

5. Podmazite tocke okretanja glave laganim uljem za podmazivanje. Obri-
Site visak ulja.

Podesavanje/rad
1. Pripremite spoj koji ¢e se povezivati prema uputama proizvodaca spoja.
2. Odaberite odgovarajuce glave i opremu za spajanje u odredenoj pri-
mjeni prema njenim specifikacijama. Provjerite da je sva oprema pre-
gledana i postavljena prema odgovarajuc¢im uputama.

3. Uklonite bateriju s elektricnog alata. Otvorite glavu za spajanje priti-
skanjem tocke za otpustanje zasuna. Umetnite odgovarajuce kalupe u
glavu. Celjusti bi trebale pristajati ¢vrsto i sigurno, a profili za spajanje bi
se trebali poravnati. Nemojte silom gurati kalupe u glavu. Ako kalupi ne
odgovaraju glavi, ne koristite alat. Ne koristite alat bez umetnutih kalupa.

Ne koristite s glavama od 12 tona ili 130 kN. To moze dovesti do nepra-
vilnih spojeva.

Slika 2 - Postavljanje nozeva u glavu za spajanje
4. Promjena glava s QCS spojnicom — Pogledaijte prirucnik elektricnog alata.
5. Suhim rukama postavite bateriju alata.

6. Ako je potrebno, otvorite glavu pritiskanjem zasuna i zatvorite glavu
oko prikljucka koji se spaja. Provjerite da je zasun potpuno zatvoren - ne
upravljajte alatom dok je zasun otvoren ili djelomi¢no otvoren.

7. Pratite sve upute proizvodaca prikljucka za mjesto spajanja. Neke veli-
¢ine Zica mogu zahtijevati vise od jednog spajanja po spoju.
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Centrirajte prikljucak pravilno prema profilu za spajanje u stacionarnoj glavi.
Nepravilno postavljanje moze ostvariti nepravilan spoj ili ostetiti opremu.
Ako radite samo jedno spajanje, poravnajte glave s linijama na pri-
kljucku. Ako je izradujete vise spajanja po prikljucku, provjerite da ima
dovoljno mjesta za jednako rasporedivanje spajanja izmedu linija.

Stacionarna
celjust

Slika 3 - Poravnanje prikljuc¢aka u kalupu

8. Dok su vam ruke udaljene od glave i drugih pokretnih dijelova, uprav-
ljajte elektri¢nim alatom prema uputama. Nakon potpunog ciklusa,
udarac e se uvudi alat ¢e se zaustaviti. Ako se udarac ne uvuce, spajanje
nije dovrSeno i mora se ponoviti.

9. Ako se udarac ne uvuce do kraja, na elektricnom alatu pritisnite gumb
za uvlacenje. Ako je potrebno, pomjerite glavu i ponovite postupak za
vise spajanja.

10. Skinite spojeni priklju¢ak s glave.
11. Pregledajte i ispitajte spoj sukladno s uputama dobavljaca, uobicajene
prakse i pravilnika na snazi.

(L Navodila za zaskoéno stiskalno
glavo LR-60B/LS-60

Prevod izvirnih navodil

Preberite in razumite ta na-
vodila, navodila za elek-
triéno orodje, navodila za
uporabljene rezalne na-

A OPOZORILO
stavke, navodila za konek-

Bl
‘ tor za vpenjanje in opozorila

in navodila za vso uporabljeno opremo in material, preden to orodje uporab-
ljate, ter s tem zmanjsajte tveganje resnih osebnih poskodb.

TA NAVODILA SHRANITE!

Prste in dlani drzite izven dosega stiskalne glave med delovanjem.
Prste ali dlani bi vam lahko zmeckalo, zlomilo ali amputiralo, ¢e bi se ujele
med nastavke ali komponente in druge predmete.

Za zmanjsanje nevarnosti elektricnega udara, tezke poskodbe in
smrt ne uporabljajte na napajanih elektri¢nih vodih. Orodje ni izoli-
rano. Uporabljajte ustrezne delovne postopke in nosite osebno zas¢itno
opremo ob delu v blizini napajanih elektri¢nih vodov.

Med uporabo izdelka se pojavljajo mocne sile, ki lahko zlomijo in
vrzejo predmete ter povzrocijo poskodbe. Med uporabo bodite varno
oddaljeni in nosite primerno varnostno opremo, vklju¢no z zai¢ito za oci.

Nikoli ne popravljajte poskodovane glave. Varjena, brusena, izvrtana ali
spremenjena glava bi se med uporabo lahko zlomila. Nikoli ne zamenjujte
posameznih delov. Poskodovane glave zavrzite, da zmanjsate tveganje za
poskodbe.

Uporabite pravilno orodje, nastavek, konektor in kombinacijo ka-
blov.Nepravilne kombinacije lahko povzrocijo nepopolno ali nepravilno
vpenjanje, kar lahko poveca tveganje za pozar, resne poskodbe ali smrt.

Za izbiro primernih materialov in nacinov vgradnje, spajanja
ter oblikovanja je odgovoren projektant in/ali inStalater sistema. Pred samo
namestitvijo je treba izdelati temeljito oceno znacilnih pogojev okolja. Za iz-
birne podatke se posvetujte s proizvajalcem prikljucka.

LR-60B/LS-60 Latching Crimp Heads Instructions RIDGID

V primeru kakrsnih koli vprasanj glede tega izdelka RIDGID®:

« Obrnite se na krajevnega distributerja RIDGID.

« Obiscite RIDGID.com, da najdete krajevno zastopstvo RIDGID.

« Obrnite se na oddelek za tehni¢ne storitve za Ridge Tool na naslovu
rtctechservices@emerson.com v ZDA in Kanadi pa lahko poklic¢ete tudi
(800) 519-3456.

Opis
RIDGID® LR-60B/LS-60B izmenljive zaskocne stiskalne glave so zasnovane

za stiskanje elektri¢nih kompresijskih konektorjev z Zico, ko se uporabljajo z
ustreznimi rezalnimi nastavki.

Orodje je na voljo kot izmenljiva glava (za RIDGID® RE 6/RE 60 ali elektri¢no

orodje lIsco) ali kot del namenskega orodja (serija orodij RIDGID® RE-600).

.. Oglati rezalni
Bpnastavki

Okrogli
rezalni
nastavki

Sprostitev

Spojka
zapaha

Qcs

Slika 1 - Okrogla stiskalna glava
(izmenljive razlicice)

Oglata stiskalna glava

Specifikacija
LR-60B LS-60B
Uporabljeni rezalni nastavki .... obi¢ajno razpolozljivo Obicajno razpolo-
Zljive
okrogle razpoloZzljive oglate
60 kN & 6 ton 60 kN
V skladu z DIN 48083
tip 6M
Serije rezalnih
nastavkov RIDGID SDD-60
Maks. Velikost kabla.... 185 mm?
600 MCM 350 MCM

Obiscite RIDGID.com/CrimpDies za preglednice zdruzljivosti RIDGID stiskal-
nih rezalnih nastavkov/elektri¢nih konektorjev.

Vhodna sila orodja. 60 kN (6-ton) (13,500 Ibs.)

Tip spojke QCS 6T QCS in 60kN QCS
lzmenljiva glava
Teza 5.3 Ibs. (2,4 kg) 5.3 Ibs. (2,4 kg)

Ne uporabljajte stiskalnih glav LR-60B/LS-60B z elektri¢-
nimi stiskalnimi orodji RIDGID RE 53. To lahko povzroci nepopolno stiskanje.

Pregled/vzdrzevanje
Zaskocno stiskalno glavo pred vsako uporabo preglejte za tezave, ki bi lahko
vplivale na varno uporabo.

1. Odstranite baterijo iz elektri¢nega orodja.

2. Zorodjain glave ocistite olje, mas¢obo ali umazanijo, Se posebej z roca-
jev in krmilnih elementov. To pomaga pri pregledovanju in preprecuje
drsenje orodja, ko ga drzite.

3. Preglejte glavo za:

« Preverite, ali je orodje pravilno sestavljeno in nima manjkajocih delov.

» Obrabo, korozijo ali druge poskodbe. Zagotovite, da zapah deluje
pravilno in je primerno pritrjen.

+ Prisotnost in berljivost oznak na glavi.

« Glejte prirocnik elektricnega orodja za pregled in vzdrzevanje spojke QCS

Ce najdete kaksne tezave, orodja ne uporabljajte, dokler ni popravljeno.

4. Zagotovite, da elektri¢no orodje in vso drugo opremo uporabljate kot
je navedeno v teh navodilih. Preverite, ali so rezalni nastavki za stiskanje
Cist, neposkodovan ujemajoc komplet.

5. Namazite vse tecaje glave z lahkim ve¢namenskim oljem. Odve¢no olje
obrisite.
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Priprava/uporaba
1. Pripravite povezavo za stiskanje v skladu z navodili proizvajalca konektorja.

2. lzberite ustrezne rezalne nastavke za stiskanje in opremo za uporabo v
skladu z njihovimi specifikacijami. Poskrbite, da je vsa oprema pregle-
dana in pripravljena skladno z navodili.

3. Odstranite baterijo iz elektri¢cnega orodja. Odprite glavo z vzvodom za
odpiranje zapaha. Vstavite ustrezne rezalne nastavke v glavo. Rezalni
nastavki se morajo tesno in varno prilegati in profili za stiskanje mo-
rajo biti poravnani. Rezalnih nastavkov v glavo ne vstavite s silo. Ce se
pojavijo tezave s prileganjem rezalnega nastavka, orodja ne uporabite.
Orodja ne uporabljajte brez names¢enih rezalnih nastavkov.

Ne uporabljajte z rezalnimi nastavki 12 ton ali 130 kN.To bi lahko povzro-
cilo nepravilne povezave stiskanja.

Slika 2 - Vgradnja rezalnih nastavkov v glavo za stiskanje
4. Zamenjava glav s spojko QCS - Glejte prirocnik elektricnega orodja.
5. Baterijo orodja namestite s suhimi rokami.

6. Po potrebi odprite glavo tako, da pritisnite spros¢anje zapaha in zap-
rete glavo okoli konektorja, ki ga stiskate. Zagotovite, da je zapah popol-
noma zaprt — orodja ne uporabljajte, ¢e je zapah odprt ali delno odprt.

7. Za mesto stiskanja upostevajte vsa navodila proizvajalca konektorja.
Pri nekaterih velikostih Zic boste za povezavo potrebovali ve¢ kot eno
stiskanje.

Na stacionarnem rezalnem nastavku pravokotno namestite konektor
na profil za stiskanje.Nepravilna namestitev lahko povzroci nepravilno
stiskanje ali poskoduje opremo.

Pri izdelavi enojnega stiskanja, poravnajte rezalne nastavke s ¢rto na

konektorju. Ce na konektorju izdelate ve¢ stiskanj, zagotovite dovolj
prostora za enakomerne presledke stiskanja med vodi.

Stacionarni
rezalni nastavek

Slika 3 - Poravnavanje konektorja v rezalne nastavke

8. Z dlanmi izven dosega glave in drugih gibljivih delov, uporabljajte ele-
ktri¢no orodje kot je navedeno v navodilih. Po zaklju¢enem ciklu se valj
vpotegne in orodje se ustavi. Ce se valj ne vpotegne, stiskanje ni popolno
in ga morate ponoviti.

9. Ce se krak ne skr¢i popolnoma, pritisnite gumb za sprod¢anje tlaka ele-
ktricnega orodja. Po potrebi glavo premaknite in ponovite postopek za
vec stiskanj.

10. Odstranite stisnjeno povezavo z glave.

11. Preglejte in preverite povezavo v skladu z navodili dobavitelja priklju¢-
kov, obicajno prakso in uporabnimi kodami.

LR-60B/LS-60 Uputstva glave za
krimpovanje sa zatvaracem

Prevod originalnog priru¢nika

A\ UPOZORENJE

B

Kako biste smanijili rizik od
ozbiljne telesne povrede, pre
upotrebe ovog alata
procitajte i shvatite ova

uputstva, uputstva za

‘ elektri¢ni alat, uputstva za

Celjusti koje cete koristiti, uputstva za konektor koji treba krimpovati i upozorenja i
uputstva za svu opremu i koris¢eni materijal.

SACUVAJTE OVA UPUTSTVA!

- Tokom krimpovanja prste i Sake drzite podalje od glave za
krimpovanje. Prsti ili Sake vam mogu biti zgnjeceni, polomljeni ili
odseceni ako se nadu izmedu celjusti ili delova i bilo kog predmeta.

Alat nemojte koristiti na provodnicima koji su pod naponom kako
biste umanjili rizik od elektri¢nog udara, ozbiljne telesne povrede
i smrti. Alat nije izolovan Kada radite sa provodnicima pod naponom,
koristite pravilnu radnu proceduru i li¢nu zastitnu opremu.

Velike sile koje nastaju prilikom upotrebe proizvoda mogu slomiti ili
baciti delove i time dovesti do povrede. Odmaknite se tokom upotrebe
i nosite odgovarajucu zastitnu opremu, ukljucujudi i zastitu za oci.
Nemojte nikada popravljati ostecenu glavu. Glava koja je varena,
brusena, busena ili modifikovana na bilo koji nacin, se moze slomiti tokom
upotrebe. Nikada nemojte menjati pojedinacne delove. Uklonite oStecene
glave da biste smanijili opasnost od povrede.

Koristite pravilnu kombinaciju alata, celjusti, konektora i kabla.
Nepravilna kombinacija moze rezultovati nepotpunim ili nepravilnim
krimpovanjem $to povecava rizik od pozara, ozbiljne telesne povrede i smrti.

Izbor prikladnih materijala i metoda spajanja je odgovornost
konstruktora i/ili instalatera. Pre bilo kakvog pokusaja instalacije, potrebna je
pazljiva procena konkretnih zahteva. Za izbor konsultujte proizvodaca konektora.

Ako imate pitanja u vezi ovog RIDGID® proizvoda:

+ Obratite se lokalnom RIDGID distributeru.

- Kako biste pronasli lokalno RIDGID kontaktno mesto, posetite RIDGID.com.

+ Kontaktirajte Ridge Tool Odelenje za tehni¢ku podriku na
rtctechservices@emerson.com, ili u SAD i Kanadi pozovite (800) 519-3456.

Opis

Alati sa glavom za krimpovanje sa zatvaracem RIDGID® LR-60B/LS-60B
su dizajnirani za krimpovanje kompresionih elektricnih konektora za
odgovarajudu zicu uz koriséenje prikladnih celjusti.

Alat je dostupan u vidu promenljive glave (za RIDGID® RE 6/RE 60 ili lsco elektri¢ni
alat) ili kao deo namenskog alata (alata RIDGID® serije RE-600).

Zaobljene
celjusti

. Cetvrtaste
. Celjusti

Zatvarac

Okidac zat-

QCS spoj- varaca

nica

Slika 1 - Zaobljena glava za krimpovanje Cetvrtasta glava za krimpovanje
(medusobno izmenijive verzije)
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Karakteristike
LR-60B LS-60B
Celjust korig¢ena......oweeoreees Komercijalno Komercijalno
Dostupna zaobljena  Dostupna Cetvrtasta
60kNi 6tona 60 kN
U skladu sa DIN
48083 Tip 6M
RIDGID Celjust Serije ..uummmmmmeenns RDD-60, RDK-60 SDD-60
Maks. Kabl veli¢ine..........ccouusnn. 300 mm? 185 mm?
600 MCM 350 MCM

Idite na www.RIDGID.com/CrimpDies da biste videli RIDGID tabele
kompatibilnosti ¢eljusti za krimpovanje/elektri¢nih konektora.

Sila Alata oo 60 kN (6 tona) (13,500 Ibs.)

Tip sa QCS spojnicom... 6T QCS i 60kN QCS

Promenljiva glava

Tezina 5.3 Ibs. (2,4 kg) 5.3 Ibs. (2,4 kg)

Glave za krimpovanje LR-60B/LS-60B nemojte koristiti
uz elektri¢ni alat za krimpovanje RIDGID RE 53. Ovo moze prouzrokovati
nepotpuno krimpovanje.

Kontrola/Odrzavanje
Pre svake upotrebe prekontrolidite glavu za krimpovanje u vezi stvari koje bi
mogle uticati na bezbednu upotrebu.

1. Izvadite bateriju iz elektri¢nog alata.

2. U potpunosti ocistite ulje, mazivo ili prljavstinu sa alata i glave, uklju¢ujuci
rucke i upravljacke elemente. Ovo olaksava pregled i sprecava da vam
masina isklizne iz ruke.

3. Na glavi proverite:

« Pravilan sklop i kompletnost.
« IstroSenost, koroziju ili druga ostecenja. Vodite ra¢una da zatvarac
radi pravilno i ¢vrsto.
Postojanje i ¢itljivost oznaka na glavi.
+ RadiprovereiodrZavanja QCS spojnice, pogledajte uputstvo elektricnog
alata.
Ukoliko postoje bilo kakvi problemi, ne koristite glavu dok se ne popravi.
4. Pregledajte elektri¢ni alat i bilo koju drugu opremu koja se koristi,

onako kako je navedeno u njihovim uputstvima. Proverite da li su
Celjusti za krimpovanje Ciste i da li su neosteéeni odgovarajuci komplet.

5. Podmazite obrtne tacke glave, lakim uljem za podmazivanje, opste
namene. Obrisite suvisno ulje.
Podesavanje/rad
1. Spoj za krimpovanje pripremite prema uputstvima proizvodaca
konektora.

2. lzaberite prikladne celjusti za krimpovanje i opremu za postupak,
prema karakteristikama. Vodite racuna da je sva oprema pregledana i
podesena u skladu sa uputstvima.

3. Izvadite bateriju iz elektri¢cnog alata. Otvorite glavu za krimpovanje
pritiskom na okidac zatvaraca. U glavu umetnite odgovarajuce celjusti.
Celjusti bi trebalo da ¢vrsto i lako ulegnu, a ivice krimpovanja bi trebalo
da su poravnate. Nemojte na silu ubacivati celjusti u glavu. Ako postoje
bilo kakvi problemi sa postavljanjem celjusti, nemojte koristiti alat.
Nemojte raditi sa alatom ako niste postavili ¢eljusti.

Nemoijte koristiti ¢eljusti od 12 tona ili 130 kN. Ovo bi moglo da prouzrokuje
nepravilno krimpovane spojeve.

Slika 2 - Postavljanje celjusti u glavu za krimpovanje
4. Promena glave sa QCS spojnicom — Pogledajte uputstvo elektricnog alata.
5. Suvim rukama postavite bateriju alata.

LR-60B/LS-60 Latching Crimp Heads Instructions RIDGID

6. Ako je potrebno, otvorite glavu pritiskom na okidac zatvaraca i zatvorite
glavu oko konektora koji treba krimpovati. Vodite racuna da je zatvarac
potpuno zatvoren — nemojte raditi sa alatom koji ima otvoren ili delimi¢no
otvoren zatvarac.

7. Pratite sva uputstva proizvodaca konektora u vezi mesta krimpovanja.
Neke veli¢ine Zice zahtevaju vise od jednog krimpovanja po spajanju.
Postavite konektor po sredini nasuprot ivice krimpovanja na
nepokretnoj celjusti. Nepravilno postavljanje moze prouzrokovati
netacno krimpovanje ili oste¢enje opreme.

Kada radite jedno krimpovanje, poravnajte Celjusti po linijama na
konektoru. Kada radite viSestruko krimpovanje konektora, obezbedite
da postoji dovoljno prostora kako biste krimpovanje podjednako
rasporedili izmedu linija stopice.

Nepokretna celjust

Slika 3 - Poravnanje konektora unutar celjusti
8. Drzedi ruke podalje od glave i drugih pokretnih delova, rukuijte elektri¢nim
alatom u skladu sa uputstvima. Nakon potpunog ciklusa klip ¢e se uvuciialat
Ce stati. Ako se klip ne uvuce, krimpovanje nije potpuno i mora se ponoviti.
9. Ako seklip ne uvuce potpuno, pritisnite na alatu dugme za otpustanje. Ako je
potrebno, pomerite glavu i ponovite proceduru za visestruko krimpovanje.
10. Izvadite krimpovani priklju¢ak iz glave.

11. Pregledajte i testirajte prikljucak u skladu sa uputstvima prodavca
opreme, uobicajene prakse i primenjivih pravila.

06XXMMHanA HacagKa C 3alenKon
LR-60B/LS-60, nHCTPYKLUNA

MepeBOA NCXOAHbIX UHCTPYKLMIA

A BHUMAHUE

C Uenblo yMeHbLUEHNA pNCcKa
nosfyyeHUAa cepbesHON
TpaBMbl NpouuTaiiTe N N3y-
ynTe 3Ty MHCTPYKLMIO, NH-

H./. lll']
‘ CTpyKuum no pabote ¢
3NEKTPOUHCTPYMEHTOM, VIH-

CTPYKLMM Ha MaTPULbl, KOTOPbIe NpeArnonaraeTca NCNoNb3oBaTh, MHCTPYKLMI Ha
coefiHUTeNb, NOANEXaLLWI ONPeCCOBKe, a TakoKe MHCTPYKLMN 1 NpeAynpeXaeHns
ANA BCEro UCnonb3yemoro 060pyAi0BaHNA U MaTepuana 10 Hayana pa6oTbl € 3TUM
WHCTPYMEHTOM.

COXPAHUTE HACTOALLYIO UHCTPYKLIUIO!
- Bo Bpemsa yukna o6xxatus o6eperaiite nanbLbl U PyKu OT 06KUM-
HOW HacafKW. Bawu nanbLbl NN pyKU MOFyT GbiTb pa3faBieHbl, pas-

ApOGAeHbl UM aMNyTUPOBaHbI, €C OHWU ByAyT 3axBaueHbl MeXAy
MaTpULaMU 1 II0ObIMIN SPYTIMU AETANAMU.

Bo us6exaHne onacHOCTN NOPaXKeHNA eKTPUUECKNM TOKOM, Mo-
NyYeHNsA cepbezHOIi TPaBMbl I CMePTH 3anpelyaeTcsa UCNoNb3oBaThb
VWHCTPYMEHT Ha 3NeKTPUYeCcKNX NPoBoAaXx, HaXOAALWMNXCA NOA Ha-
npskeHnem. IHCTPpyMeHT He nsonupoBa. Mpun paboTe psgom ¢ 3a-
MUTaHHBIMMN SMIEKTPUYECKNMIN MArUCTPASIAMM UCMOMb3YINTe Hagnexalyve
npoLeaypbl NPOV3BOACTBA PAbOT 1 MHANBUAYATbHbIE CPEACTBA 3aLMTl.
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RIDGID Lr-608/Ls-60 Latching Crimp Heads Instructions

- B npouecce ncnonb3oBaHNA AAHHOTO MHCTPYMEHTa co3fjatoTcA 6onb-
e cunbl, KOTopble MOryT NpMBECTU K NosioMmKe unu pas6pocy ae-
Taneil 1 NPNYNHUTDL TpaBMy. CTOITE Ha PAaCCTOAHUK OT UHCTPYMEHTa
BO BPEMA ero 1CMosb30BaHKA U HOCKTE COOTBETCTBYIOLLME CPeACTBA 3a-
LMTbI, BKIOYas CPeACTBa 3aluTbl Fas.

3anpeujaeTca peMOHTMPOBaTb NOBPeXAeHHYI0 HacaaKy. Hacaska, Ko-
Topas 6bina NoABeprHyTa cBapKe, WNdOBKE, pacCBEPNBaHNIO U Ka-
KON-N60 MmofmnduKaLmm, MOXET PaspyLLUTLCA BO BPEMA NCMONb30BaHNA.
3anpeLyaeTca 3aMeHATb OTAENbHbIE KOMMOHEHTbI. [InA CHIKeHWs prcKa
TpaBMbl BblbpacbiBalite NOBpeXAEHHbIE HaCaAKN.

Wcnonb3yiiTe npaBUIbHO NoAO6GpPaHHYI0 KOMOGUHALMIO WHCTPY-
MeHTa, MaTpuLbl, coeanHUTeNA n Kabens.HenpasmnbHO NnogobpaHHas
KOMOMHaLMA MOXeT CTaTb MPUUYMHOWN HEMOJHOTO AW HEMPaBUIBHOTO 06-
KaTuna, YTO MOBbILLAET ONACHOCTb BO3HUKHOBEHUA NOXapa, NolyYeHuns
TAKeNOW TPaBMbl U CMEPTU.

114 F:3711 2741 [, 7/ 3 Bbi60p COOTBETCTBYIOLMX MATEPUASIOB 1 CNOCO60B
CoefMHEHWI NPeOCTaBNAETCA MPOEKTUPOBLLYMKY CUCTEMbI U/ MOHTa-
HUKy. Meped HauanoM yCTaHOBKM CIeAYyeT BbIMOSHUTb TILATENbHYIO OLEHKY
0Co6bIx TpeboBaHWii. 3a HPopMaLmen No BbIGOpPy 06paTUTECh K U3roTOo-
BUTENIO COEANHUTENA.

Ecnu y Bac BO3HUKIIM BONPOCbI, Kacatowwmecs 3Toro nHcTpymeHTa RIDGID®:
ObpaTutech K MecTHOMY AncTprbbloTopy RIDGID.

YTo6bl HaliTW KOHTaKTHbI TenedoH MecTHoro ancTpubblotopa RIDGID,
BomauTe Ha canT RIDGID.com.

O6patuTtech B OTAEN TEXHUYECKOTo 0b6Cy»K1BaHuA KomnaHuy Ridge Tool
no agpecy rtctechservices@emerson.com, B CLLA 1 KaHagie MOXHO Takxe
No3BOHUTL Mo HoMepy (800) 519-3456.

Onucanmne

O6X1MHble HacafKkm ¢ 3awenkoin RIDGID® LR-60B/LS-60B npwu ncnosnb3o-
BaHMM C COOTBETCTBYIOLMMMN MaTprLLAMUN NpefHa3HaueHbl Ana obxatna Ha
NPOBOAE NPECCYEMbIX INEKTPUYECKUX COEAUHUTENEN.

VIHCTpyMeHT npeanaraeTca B AByX BapuyaHTax: Kak CMeHHas Hacagka (1A snek-
TpouHcTpymeHTa RIDGID® RE 6/RE 60 unu llsco) nnm Kak 4acTb cnewyanbHOro

VHCTPYMeHTa (MHCTpymeHTOoB cepumn RIDGID® RE-600).
Kpyrnbie
MaTpuybl

.. KBappatHbie

DukcaTop

PasbvegunHn-
Qcs Tenb 3awenkmn

My¢ra

Puc. 1 - Kpyrnas o6xumHanA Hacagka KBapgpaTHasa 06XumHas Hacagka
(B3amo3ameHsemble)

TexHNYeCKIe XapaKTepucTKN

LR-60B LS-60B
Wcnonb3yembie MaTpULb ......... Mmetowmnecsa Mmetowmeca
B NpOJaXke Kpyrnble B Npofaxe
KBafpaTHble
60 KH 1 6 TOHH 60 kH,
COOTBETCTBYIOLME
DIN 48083, Tin 6M
Matpuubl RIDGID cepun ..........RDD-60, RDK-60 SDD-60
Makc. ceueHue Kabens.. 185 mm?
350 MCM

Tabnurubl COBMECTUMOCTM 06XKMMHbIX MaTpuL RIDGID 1 anekTpunyeckmnx
coefmHuUTenen npeactasneHbl Ha cante RIDGID.com/CrimpDies.

BxopgHoe ycunue

VNHCTPYMEHTA cccvvvuumnnncccsssssssasasessssens 60 KH (6 ToHH) (13,500 ¢pyHTOB)

Tin MydTBI QCS ..oovvveeeanranssssssssnnns QCS 6 11 QCS 60 kKH

Bec cmeHHON

Hacagkun 5.3 dyHTa (2,4 Kr) 5.3 pyHTa (2,4 Kr)

PCTTTEGTT He vicnonb3yiite o6xuMHble Hacapkn LR-60B/LS-60B ¢
3IEKTPUYECKIM 0OXMMHBIM UHCTPpYMeHTOoM RIDGID RE 53. 3710 moxeT npu-
BECTV K BbIMOJIHEHMIO HEMOMHbIX 06XKaTUi.

OcmoTp / O6cnyunsaHue
MpoBepbTe 0GKMMHYI0 HacafKy C 3alLenKoi Nepes KaxxablM NCNosb3oBa-
HVEM U UCKIloumnTe NIlobyto Npobnemy 1 prcK.

1. V13BnekuTe akKyMynaTop 13 3NeKTPOUHCTPYMEHTA.

2. Ouuctute WHCTPYMEHT U HacagKy, B TOM 4YNCne PYKOATKM U OpraHbl
ynpaBneHua, OT Macsia, CMa3ku 1 rpAasun. ITO NOMOXET B nposeaeHnmn
OCMOTpPa U NpefoTBPaTUT BbliCKallb3biBaHNE NMHCTPYMEHTa U3 PYK.

3. MpoBeauTe OCMOTP HaCaAKU U NpoBepbTE:

« [paBuIbHOCTb COOPKM 1 KOMMEKTaLUN.

« OTCyTCTBIME U3HOCA, KOPPO3WU UIN UHOTO NOBpeXaeHuA. MpoBepbTe,
4TO 3aLLesnKa NPaBMAbHO GYHKLMOHUPYET 1 HAAEKHO 3aKPbIBAETCA.

+ Hannuwe 1 pa36opumBoCTb MapKNpOBOK HacaaKu.

« Wnpopmayuto no ocmompy u mexobcayxusaHuto mygpmer QCS
CM. B PyKOBOACTBE MO 3KCMyaTaLum 3NeKTPOUHCTPYMEHTA.

Mpy 06HaPY>KeHUN KaKUX-NM6O Npobnem ycTpaHUTe UX, MPexae Yem

Nosb30BaTbCA UHCTPYMEHTOM.

4. OCcMOTpUTE 3MEKTPOUHCTPYMEHT U MHOE MCMosib3yemoe 06opyao-
BaHMe, KaK YKa3aHo B VHCTPYKUMAX. Y6eaurtech, 4To 06KMMHbIE Ma-
TPULbI YACTbIE, HE UMEIOT MOBPEXAEHNI 1 COCTABMAIOT NPABUIbHO
Nogo6pPaHHbIN KOMIMIEKT.

5. HaHecute Ha ocv noBopoTa HacagKm YHUBepCanbHOE Nerkoe cMmasou-
HOe MacJo. COTpI/ITe n3nuwek macna.

YcraHoBKa / ncnonb3oBaHune
1. HOAFOTOBbTe coeanHUTenb AnA 06XaTunA B COOTBETCTBUN C NHCTPYKUN-
AMU N3rotToBUTENA.

2. Bbibepute gna nprvMeHeHUA Hagnexawme o6KUMHble MaTpuLbl 1
VNHCTPYMEHTB COOTBETCTBUM C €r0 TEXHUYECKUMY XapaKTePUCTKaMU.
06A3aTeNIbHO BbIMNOTHUTE OCMOTP BCEro 060PYAOBAHMA 1 YCTaHOBUTE
€ro B COOTBETCTBUV C NPUIIaraeMbIMu K HEMY UHCTPYKLIMSIMU.

3. M3BneKkuTe akKyMynaTop 13 3NeKTPOUHCTpymeHTa. OTKpoiiTe 06-
KUMHYIO HacafiKy C 3alLe/KOW, HaXKaB Ha Pa3beAuHUTENb 3aLyesnku.
BcTaBbTe B HacafKy COOTBETCTBYIOLIME MATPULbl. MaTpuubl AOMKHbI
NAIOTHO M NPOYHO NPUNEraTb OfHa K APYroi, a obxumaioLme npodunm
LOMXHbl 6bITb LEeHTPUPOBaHbl. He ncnonb3ayiite cuny npu BCTaBKe
MaTpuLbl B HacaaKy. He ncnonb3yiite MHCTPYMEHT, eClN UMEITCA Ka-
Kre-n6o npobnembl € yCTaHOBKOW MaTpuLbl. 3anpeLaeTca SKCnnya-
TUPOBAaTb UHCTPYMEHT 6€3 YCTaHOBIEHHOM MaTpULibl.

3anpeLyaeTca MCNoNb30BaTb MHCTPYMEHT C MaTpuLamm 12 ToHH uim 130
KH. 3TO MOXeT CTaTb MPWUYNHON HEKAYECTBEHHbIX OOXMMHbIX COEANHEHMWIA.

Puc. 2 - YcTaHOBKa MaTpuLy B 0GKNMHYI0 HacafKy

4. 3ameHa HacafioK ¢ ncnonb3oBaHem MydTbl QCS — Cm. pykogodcmeo no
3KCNIyamayuu 31eKkmpouHcmpymeHma.

5. CyxviMmn pyKamu BCTaBbTe aKKyMyNSTOP B UHCTPYMEHT.

6. Mpy HEOOXOAVMMOCTU OTKPOITE HaCafKy, HaXaB Ha pa3beanHUTENb 3a-
LMK, 11 3aKPOMTE ee COeaVHUTENE, KOTOPbIN NOAEXKNT OMPECCOBKe.
Y6enunTech, UTo 3aLLeska NOIHOCTbIO 3aKPbITa — 3aNpPeLaeTcsA SKCMTyaTy-
POBaTb MHCTPYMEHT C OTKPbITOM UM HE MOIHOCTbIO 3aKPbITON 3aLLENKOMN.

7. Cobniogalite BCe MHCTPYKLMM M3rOTOBUTENSA MPECCYEMOro COEAVNHUTENS, Ka-
CaloLLMeCs PacnonoXeHs MecTa o6xaTus. [11s NpOBOAOB ONpeAesieHHOro
Kanvbpa MoXeT NoTpeboBaTbCs Honee 0fgHOro 06XaTsA Ha COeNHEHNE.

Pacrnonoxure coeguHUTENb MO LEHTPY U NepreHANKYISPHO OTHOCK-
TenbHO Npoduna 06xKaTvsa B HENOABYKHOM MaTpuue. HenpasunbHas
YCTAaHOBKA MOXET CTaTb MPUUYMHON HEKAYeCTBEHHOTO 06BXKaTus Wn
NOBPEXAEHVA UHCTPYMEHTA.
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I'Ipvl BbINOJSIHEHWM OQHOTO 06KaTVsi COBMECTUTE MaTpuLbl CJIMHMEN Ha Co-
eguHutene. Ecnn Tpe6yeTcs=| BbIMOJTHUTb HECKOJIbKO 06KaTuii, obecneysTe
Ha coefnHuTene ocTtatoyHoe NpPoCTPaHCTBO, uTo6bI [pPaBHOMEPHO pac-
npenennTb mecta obxaTns Mexay IMHNAMU Ha KabesIbHOM HaKOHEUYHUKE.

HenoaBumxHas
maTpuuya

Puc. 3 - BbipaBHMBaHWe coefuHUTENA B MaTpuLiax

8. OGeperas pyKu OT HaCaAKu 1 APYTVX ABXKYLUNXCA AeTanel, npuseguTe
B AENCTBIE SNIEKTPONHCTPYMEHT B COOTBETCTBUM C UHCTPYKLIMEN MO pa-
60Te ¢ HUM. [ocne 3aBepLUeHUs LMKna niyHxep OyaeT oTBefeH, 1 UH-
CTPYMEHT OCTaHOBUTCA. ECIIM MNyHXep He OTBOAWTCA, 3HaUUT, obxaTtrie
He BbINOJIHEHO, U €ro criefyeT NOBTOPUT.

9. Ecnm nyHXep He OTBeAEeH NOJTHOCTbIO, HAXXMUTE KHOMKY c6poca Aasne-

HUA Ha SNIEKTPOUHCTPYMEHTE. Ecnmn Tpe6yeTcn, nepemMecTuTe Hacagky u
NOBTOPUTE Nnpouenypy AnA HeCKONbKNX o6XKaTuni.

10. V3BnekuTe obxatoe coeuHeHMe 13 HacaaKu.

11. OCMOTpVITe 1 nNpoBepbTe cCoeanHEHNE, PYKOBOACTBYACb MHCTPYKUUAMA
NocTaBLUYMKa COeANHUTENbHOW AeTanu, 06bluHON I'lpaKTI/IKOI7I n npnme-
H/MbIMW HOPMaMW.

LR-60B/LS-60 Mandalh Sikistirma
Bashklari Talimatlan

Orijinal kilavuzun cevirisidir

N7

Ciddi sekilde yaralanmariskini

azaltmak icin bu talimatlan,

/ elektrikli alet talimatlarini,
Ka kullanilacak kaliplara iliskin
‘ talimatlan, sikistinlacak ko-

nektdre iligkin talimatlar ve
kullanilan tiim ekipman ve malzemeye liskin uyarilari ve talimatlari, bu aleti kullan-
madan 6nce okuyup anladiginizdan emin olun.

BU TALIMATLARI SAKLAYIN!

Sikistirma dongiisii esnasinda parmaklarinizi ve ellerinizi sikistirma bas-
ligindan uzak tutun. Kalip veya bu parcalar ile diger bir cisim arasina sikismasi
durumunda parmaklariniz veya elleriniz ezilebilir, kinlabilir veya kopabilir.

Elektrik carpmasi, ciddi yaralanma ve 6liim riskini en aza indirmek
icin akimh elektrik hatlari lizerinde kullanmayin. Aletin yalitimi bu-
lunmamaktadir. Akimli elektrik hatlari yakininda calisirken uygun calisma
prosediirleri ve kisisel koruma ekipmani kullanin.

Parcalarin kirilarak veya firlatilarak yaralanmaya neden oldugu iiriin
kullanimi esnasinda biiyiik kuvvetler olusturulur. Kullanim sirasinda
aleti temiz tutun ve g6z korumasi dahil, uygun koruyucu ekipmanlarn takin.

Hasarh bir bashgi asla onarmaya calismayin Herhangi bir sekilde kaynak
yapilmis, taslanmis, delinmis veya degistirilmis bir baslk kullanim sirasinda
kinlabilir. Tekil parcalan asla degistirmeyin. Yaralanma riskini azaltmak icin ha-
sarli bagliklari atin.

Diizgiin bir arag, kalip, konektor ve kablo kombinasyonu kullanin.
Hatal kombinasyonlar, yangin, ciddi yaralanma veya 6lim riskini artiran,
eksik ve yanlis sikistirma islemleriyle sonuglanabilir.

LR-60B/LS-60 Latching Crimp Heads Instructions RIDGID

Uygun malzemelerin secilmesi ve bunlari bir araya getirme yon-
temi sistem tasarimcisin ve/veya montaji gergeklestiren kisinin sorumlulugun-
dadir. Montaj islemine baslamadan 6nce, spesifik gereklilikler dair dikkatli bir
degerlendirme yapilmalidir. Segim bilgileri icin konektor Ureticisine danigin.

Bu RIDGID® Uriintine dair sorulariniz icin:

« Bulundugunuz bélgedeki RIDGID bayisi ile irtibata gegin.

Yerel RIDGID irtibat noktasinin iletisim bilgilerine erismek icin RIDGID.com
adresini ziyaret edin.

Ridge Tool Teknik Servis Departmani ile rtctechservices@emerson.com
adresi veya ABD ve Kanada'da iseniz (800) 519-3456 telefon numarasini
zerinden irtibata gegin.

Acgiklama

RIDGID® LR-60B/LS-60B Mandalli Sikistirma Bagshigi Aletleri uygun kaliplar
kullanilarak, elektrikli kompresyon konektorlerini denk diisen kablolarina
sikistirmak icin tasarlanmustir.

Alet hem degisebilir bir baslik olarak (RIDGID® RE 6/RE 60 veya ILSCO Elektrikli Alet
icin) hem de 6zel alet parcasi olarak (RIDGID® RE-600 serisi aletleri) temin edilebilir.

Yuvar- Kare Ka-
lak Ka- Mandal liplar
hiplar 5

Mandal Ser-
best Birakma

QCs
Kuplaj

Sekil 1 - Yuvarlak Sikistirma Bashgi

Kare Sikistirma Bashgi (Degistirilebi-
lir versiyonlar)

Teknik Ozellikler
LR-60B LS-60B
Ticari AMAgl ... Kullanilan Kaliplar Ticari Olarak Mevcut
Yuvarlak
60 kN & 6 Ton 60 kN
DIN 48083’e uygun
6M Tipi
RIDGID Kalip Serisi . RDD-60, RDK-60 SDD-60
Maks. Kablo Olciisii 185 mm?
600 MCM 350 MCM

RIDGID Sikistirma Kalibi/Elektrikli Konektor Uygunluk Tablolari icin
RIDGID.com/CrimpDies adresini ziyaret edin.

Alet Girdi Kuvveti.... 60 kN (6-ton) (13,500 Ibs.)

QCS Kuplaj Tipi 6T QCS ve 60kN QCS
Degistirilebilir Bashk
Agirhk 5.31bs. (2,4 kg) 5.3 1bs. (2,4 kg)

RIDGID RE 53 Elektrikli Sikistirma Aletleriyle birlikte LR-60B/LS-
60B Sikistirma Basliklarini kullanmayin. Bu, eksik sikistirmalara neden olabilir.

inceleme/Bakim
Guvenli kullanimi etkileyebilecek sorunlar icin her kullanim 6ncesinde Man-
dalli Sikistirma Baghigini inceleyin.

1. Elektrikli aletten bataryayi ¢ikarin.

2. Kulp ve kumanda birimleri de dahil olmak tzere, alet ve baglik tizerin-
dekiyag, gres yagi ve tozu temizleyin. Incelemede ve makinenin eliniz-
den kaymasini 6nlemede yardimci olur.

3. Bashdi su acilardan kontrol edin:

+ Dogru montaj ve eksiksiz olma.

« Eskime, asinma veya diger hasarlar. Mandalin uygun sekilde isledigin-
den ve emniyetli bicimde kapandigindan emin olun.

« Baslik isaretlerinin bulunmasi ve okunabilirligi.

+ QCS kuplajinin gézden gecirilmesi ve bakimi ile ilgili olarak elektrikli alet
kilavuzuna g6z atin.

Herhangi bir sorun bulundugu takdirde diizeltilene kadar aleti kullanmayin.
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4. Talimatlarda belirtildigi Uizere, kullanilan elektrikli aleti ve diger ekip-
manlari gézden gegirin. Sikistirma kaliplarinin temiz, hasarsiz ve uygun
set oldugunu dogrulayin.

5. Hafif agirlikli bir genel amacli yaglama yagiyla bashgin eksen noktalarini
yaglayin. Fazla yagi giderin.

Hazirhk/Kullanim
1. Sikistirlacak baglantiyi, konektor tireticisinin talimatlarina uygun olarak
hazirlayin.

2. Teknik 6zelliklerini dikkate alarak uygulama icin uygun sikistirma kalip-
lart ekipmanlari kullanin. Tim ekipmanlarin gézden gegirildiginden ve
talimatlarina gére hazirlandigindan emin olun.

3. Elektrikli aletten bataryayi ¢ikarin. Mandal serbest birakma butonuna
basarak Mandalli Sikistirma Bagligini agin. Eslesen kaliplari bashga takin.
Kaliplar, rahat ve givenli bir sekilde yerine oturmalidir ve sikistirma pro-
filleri ayni hizada olmalidir. Kaliplari bashga zorlayarak takmayin. Kalibin
oturmasi ile ilgili herhangi bir sorun varsa, aleti kullanmayin. Kaliplar
yerlestirilmeden aleti kullanmayin.

12 tonluk veya 130 kN'lik kaliplar kullanmayin. Bu durum hatali sikistirma
baglantilarina sebebiyet verebilir.

Sekil 2 - Kaliplarin Sikistirma Bashgina a-kllma5|
4. QCS Kuplajiyla Basliklarin Degistirilmesi — Elektrikli Alet kilavuzuna géz atin.
5. Kuru ellerle aletin bataryasini takin.

6. Gerekli olmasi halinde, mandala basip sikistirilacak konektorin etrafin-
daki bashg serbest birakin ve kapatin. Mandalin tamamen kapali oldu-
gundan emin olun; mandal agik veya yari acik haldeyken calistirmayin.

7. Sikistirma bolgesiyle ilgili olarak tiim kompresyon konektorii Ureticile-
rinin talimatlarina uyun. Bazi kablolarin dlcileri baglanti basina birden
fazla sikistirma gergeklestirilmesini gerektirebilir.

Sabit kalipta konektoriu sikistirma profiline dogru sekilde ortalayin.
Hatali sekilde yerlestirilmesi yanls sikistirma islemine veya ekipmanin
hasar gérmesine sebebiyet verebilir.

Tek bir sikistirma yaparken, kaliplar konektor lizerindeki hatlar tze-
rinde hizalayin. Konektor tzerinde ¢oklu sikistirma yapilmasinin gerekli
oldugu durumlarda, mapa hatlari arasinda diizgiince bosluk birakmak
icin yeterli alan bulundugundan emin olun.

Sabit Kalip

Sekil 3 - Konektdriin Kaliplarda Hizalanmasi

8. Elleriniz bashgin ve hareket eden diger parcalarin uzaginda olacak sekilde,
Elektrikli Aleti talimatlarinda belirtildigi gibi ¢alistirin. Tam bir turdan sonra,
mahmuz geri ¢ekilecek ve alet duracaktir. Mahmuz geri ¢ekilmezse, bu
sikistirmanin tam olmadigi ve tekrarlanmasi gerektigi anlamina gelir.

9. Mahmuz tam olarak geri cekilmezse, elektrikli aletin basin¢ salma buto-
nuna basin. Gerekli olmasi halinde, basligi oynatin ve coklu sikistirmalar
icin bu prosedirii tekrar edin.

10. Sikistiriimis baglantiy1 baslktan cikartin.

11. Baglantiyi techizat tedarikgisinin talimatlari, normal uygulamalar ve ge-
cerli kodlara uygun olarak denetleyin ve test edin.

&K LR-60B/LS-60 6ekiteTiH 6yry 6actapbiHbiH,
HyCKaynapbl

A\ ECKEPTY

JAybip AeHe }KapaKaTbiH Kentipy
KayniH asaWTy ywiH 6yn
HYCKaynapAbl, 3NeKTp Kypanbl
HYCKaynapblIH, naiifanaHbinatbiH

TynHYCKa HYCKaynapapIH, ayaapmacs!
H./. }lllll
‘ MaTpuuanap HycKaynapbiH,
YrineTiH KOCKbIW HYCKaynapbiH

JK9He ocbl Kypanabl naitgananbac 6ypbiH nailganaHbiiatblH 6apAblK Kabablk neH
MaTepuanFa apHanFaH eckeprynep MeH HycKaynapAabl OKbin, TYCIHIHi3.

OCb| HYCKAY/IAPLbI CAKTAM KOMbIHbI3!

¢ Kbicy aliHanbimbl KesiHAe caycakTapbliHpi3 6eH KonbiHbi3abl 6yry 6acbiHa
*aKbIHAaTNaHbI3. Erep matpuuanap, Kypamaacrap #aHe Ke3 KenreH backa 3at
apacblHAa KpbICbIbIN Kasica, CaycaKTapblHpbI3 HEMeCe KONAaPbIHbI3 €3iN1yi, CbiHybI
Hemece Kecinin Tycyi MyMKiH.

® 3/1eKTp TOrbIHbIH, COFy, ayblp *KapaKarT »KaHe eniM KayniH 6onabipmay ywiH
KyaTTa/iFaH 3N1eKTp KeninepiHge naiWaanaHbaHpis. Kypan oKwaynaHb6araH
KyaTTanfaH anekTp eninepiHii, KacbiHA4a *KYMbIC iCTEreH Kesae TUICTi KyMblC
PaCiMAEPIH KaHE KeKe KOpFaHbILL }KabAblFbIH NaiiaanaHbiHpI3.

OHimai naiiaanaHy KesiHge 6enikTepai CbIHAbIPYbl HEMECe NaKTbIPybl XKaHe
apakaTtka aKenyi MyMKIH Ken Kyl »Kacanagpl. MaiiganaHy KesiHae anbic
TYPbIHBI3 XKIHE KO34i KOpFay KypasibiH KOCa THICTi KOPFaHbILL abAbIFbIH KMIHi3.

3akbimaanfaH 6acTbl myngem KeHaemeH;s. MicipinreH, epre TyiblKTanfaH,
byprFblnan TecinreH Hemece Kes KeareH agicneH esrepTinreH 6ac naiganaHy
6apbICbIHAA CbIHYbI MYMKIH. HeKe KypamaacTapAbl eWwKallaH aybiCTbipMaHpI3.
Hapakat any kayniH asaiTy yLiH 3aKpIMaanFaH 6acTapabl TacTaHpI3.

Tuicti Kypan, maTpuua, KOCKbILW XKaHe Kabenb TipKkeciMiH naiiganaHbiHbI3.

OpbIHCbI3 TiPKECIM TOAbIK HEMECE AypbIC byryre aKesIMeyi MYMKIH, HOTUXKECIHAe
©pT, ayblp KapaKaT Hemece e/iM Kayni apTagpl.

TuicTi MaTepuangapApl KaHe Kanfay sfjicTepiH TaHgay Kyiie
KACaKTayLLIbIChIHbIH, XaHe/Hemece OPHaTYLLIbICbIHbIH, XayanKepLuiiriHe xaTaabl.
OpHaTy SpeKeTiHiH anfblHAa HaKTbl TananTapabl MYKMAT Kapan LbIKKaH JKeH.
TaHaay Typasbl aknapaT 60oiiblHLLIA KOCKbIL BHAjpyLUiciHe xabapaacbIHpI3.

Erep ocbl RIDGID® eHimiHe KaTbICTbl KaHAaM Aa CypaKTapblHbI3 TyblHAACA:

¢ Xeprinikti RIDGID guctpubbioTopbiHa XabapnacbiHpI3.

o Xeprinikti RIDGID 6aitnaHbic opHbIH Taby ywiH RIDGID.com TopabblHa KipiH;3.

¢ Ridge Tool TexHMKanbIk Kbi3meT benimiHe rtctechservices@emerson.com
MeKeHKalbl apKpl/ibl xabapnacbiHpi3 Hemece AKLL koHe KaHaga aymarbiHAa
(800) 519-3456 HemipiHe KOHpIpaY LWablHpI3.

Cunatrama
RIDGID® LR-60B/LS-60B 6ekiteTiH Byry 6acbl Kypangapb! TMICTi MaTpuuanapmeH
nananaHbiIFaH Ke3e 3NEKTP KOCKBILTApPbIH THICTi eLlemiHe byryre apHanfaH.

Kypan e3apa anmactbipbinatbid 6ac (RIDGID® RE 6/RE 60 Hemece llsco anekTp
Kyparbl yLLiH) Hemece apHay/bl Kypan 6eniri (RIDGID® RE-600 cepuanbl Kypanaapbl)
PeTiHAE KOMKETIMAI.
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3. batapesHbl 3/1€KTP Kypa/blHaH anbin TacTaHbl3. blcbipmanbl 6ocatyapl
6acbin, GekiTeTiH 6yry 6acbiH awbiHpI3. TWicTi maTpuuanapgbl Hacka
eHri3iHi3. MaTpuuanap biHFaisbl KaHe Gekem OpHanacybl Kepek sKaHe byry
npodunbaepi Terictenyi Kaxxet. MaTpuuanapabl 6acka KywTten eHrisbeHis.
MaTpuuaHblH, opHanacybiMeH GainaHbICTbl Ke3 KeireH akaynblk 6onca,
Kypangabl nanganaHbaHblis. MaTtpuuanapbl OpHaTblIMafaH Kypanapl
naganaHbaHpi3.

12 ToHHanbiK Hemece 130 kN matpuuanapmeH naiganaHbaHpi3. byn
OpbIHCbI3 BYry KOCbIIbIMAAPbIHA KENYi MyMKIH.

[JeHrenex

blcbipma <
marpuuanap P Mapuuanap

blcbipmaHbl \
)Kyn'rqaiiblpy Gocary ("“—
;\_ —
1-cypet — [leHrenek 6yry 6acbl LWapwb! 6yry 6acbi k 1’3
(©3apa anmactbipbinatbiH
HycKanap)

Cunatrama

LR-60B LS-60B & {
MaitfanaHbinaTbiH 2-cypet — Matpuuanapabl 6yry 6acbiHa opHaty
[V o ZITEY ] Catbin anyfa Catbin anyfa 4. Bactapabl QCS yNTacTbipybiMeH aybiCTbipy — 34eKmp KypanbiHbK

6onaTbIH AeHrenek 60/1aTbIH WapLbl HYCKOY/bIFbIH KAPGHbIS.

60 kN & 6 Ton 60 kN

DIN 48083 Type 6M 5. KypFak KonmeH Kypan 6atapesicblH OpHaTbIHbI3.
caiikec 6. Erep kaxet 60nca, bicbipmaHbl 6ocatyapl 6acbin, 6acTbl albIHbI3 KaHe

RIDGID matpuLachIHbIH, 6yrineTiH KOCKbIW aliHanacbiHAaFbl 6acTbl abblHbI3. blcbipmaHbIH, TONbIK,
cepuAch RDD-60, RDK-60 SDD-60 abblnFaHbIHa KO3 KETKI3iHi3 — Kypanspl biCbIpMa allblk HEMeCe apTblai
Makc. Kabenb enlemi ................. 300 mm?2 185 mm2 awblK bosaH KesAe naipanaHbanps.

600 MCM 350 MCM 7. Byry OpHbl YWiH KbICYy KOCKbIWbI SHAIPYWICiHiH, 6ap/blk HycKaynapbiH
RIDGID 6yry maTpuLachl/3neKTp KOCKbILLbIHbIH, YNeCiMAiIK Anarpammanapbl OPbIHAGHLIS. Ke|7|§ip coim eneMaepi KocbinbiM GoMbIHILA GipdeH apTbik,
ywwiH RIDGID.com/CrimpDies caiTbiHa eTiHj3. Byrisicti Tanan eTyi MyMKiH.
Kypangpl €Hri3y KyLi .......cocervenene 60 kN (6 ToHHa) (13,500 dyHT) Kosfanbiccbi3 MaTpuLagarsl byry npoduniHe KOCKbIWTbI beTne-6eT opTtara
QCS KYMTACTBIPY TYPicevveeerrerrrreee 6T QCS »aHe 60kN QCS OpHanacTbipbliHpI3. KaTte opHanactblipy bypbic byrinicke Hemece *KababIKTbl

3aKpIMaayra ceben 601ybl MyMKIH.
©3apa a/MacTblpblaaTbiH 6ac KelMAdY Yol My

L ———— 5.3 dyHT. (2,4 Kr) 5.3 dyHr. (2,4 kr) Bip Byrinic *acacaHpi3, KOCKbIL CbI3bIFbIHAAFLI MATPUL@NAPFa TypanaHpl3.

KockbilwTa BipHewe byrinictep »acacaHbi3, byrinicrepai yluTarbl Cbi3bIKTap
59,2448 | R-60B/LS-60B 6yry Gactapbir RIDGID RE 53 anextp byry Kypanaapbimen apacbiHaa BipbiHFali OpPHaNACTBIPY YLLIH OPbIH XETKINIKT eKeHAjriH TeKcepiHs.
nanganaHbaHbi3. byn byrinictin askTasmaybiHa ceben 60ybl MyMKIH.

TeKcepy/TeXHUKaNbIK, KbI3MET KepceTy
Op NaiganaHy anablHaa bekiteTiH 6yry 6acbiHbIH Kayinci3 naitaanaHyra acep eTeTiH
aKaYNbIKTapPbIH TEKCEPIH;3.

Kosfanbiccbi3

1. BatapesHbl 31eKTP KypasiblHaH a/ibiM TaCTaHbI3. maTpuya

2. TyTKanapblH aHe Backapy TETIKTEPiH Koca KypanjaH aHe bacTaH Kes
Ke/nreH maiabl Hemece Kipai KeTipiHi3. byn TeKcepyre oHe KypbiifblHbIH,
KbICKbILUTAH CblpFaHan KeTyiHiH anablH anyfa Kemektecesi.

3. bacta mblHanapab! TEKCEPIH;3:

o TUWiCTi TypAe KMHAKTaY XKaHe TONbIKTbIFbI.
¢ To3y, Koppo3usa Hemece 6acka 3aKpIM. blcbipMaHbIH, Aypbic iCTEMTIHIHE
YKoHe 6apbIHLIA KabblNaTbIHbIHA KO3 KETKI3iHi3.

¢ Bactarbl 6enrinepain 60/ybl )KaHE OKblTy MYMKIHAIT.

* QCS #ynmacmeolpyblH meKcepy HaHe OFaH Kbiamem Kepcemy bolibiHwia 3-cypet — KoCKbILTbI MaTpuuanapaa Typanay
SNEKTP KYPaNiblHbIH HYCKAY/IbIfbIH KApaHbI3 8. KonbIHpi3abl 6acTaH xaHe 6acKa MbILIKUTbIH 6O/IKTEPAEH aNbiC YCTar, 1eKTp
Erep aKkaynbIKTap aHblIKTanca, Ty3eTinreHwe Kypanabl naiiganaHbanpis. KypasblH HyCKaynapbiHa Calikec naifanaHbiHbi3. TONbIK aiHabIMHaH KeliiH
4. HyckaynapblHAa KepceTinreHaen naiganaHbliaTbiH 3NEKTP Kypasbl CbIpFbITNaA iLUKe TapTblAazpl aHe Kypan TokTandpl. Erep coipfbiTna iwke
MeH Ke3 KenreH 6acka ababiKTbl TekcepiHi3. Byry maTpuuanapbl Tasa, TapTbinMaca, 6Yry anKTanmalidpl KaHe OHbl KaiiTanay Kepek 6onaapl.
3aKbIMAA/IMAFaH COMKEC UHAK EKEHAITH PacTaHbI3. 9. Erep cbIpfbiTna TOMbIK ilUKE TapTblIMAca, NEKTP KypasiblHbIH, KbiCbIMbIH
5. BacTbiH aliHany HYKTeNepiH KEeHiN annbl MaKcaTTbl Maiinay maiibiMeH Bocary Tyimeci 6acbiHbi3. Kaxet 6osiraH Kesae 6acTbl KolIKbITbIHBI3 aHe
MaiinaHpi3. Kes KenreH apTbiK Maiapl CYpTIM WhbIFbIHbI3. pacimai bipHelue byryre KaiiTananpis.
OpHaTy/naﬁ AanaHy 10. ByrinreH KocbinbiMapl 6acTaH anbin TacTaHbi3.
1. Kocbinbimapl KOCKbIW BHAIPYLLICIHIH HycKaynapbiHa caiikec 6yryre 11. Kypbinfbl KeTKi3yWiCiHIH HYCKAynapbiHa, KanbinTbl dAicke KaHe
[albIHAAHBI3. KONZaHbINATBIH TanantapFa CIWKEC KOCbUIbIMAbLI TEKCEPiN, CbIHAKTaH

2. TexHWKabIK cUNaTTapFa COMUKEC KONAaHY YLUIH apamabl 6yry maTpuLianapbiH OTKISIHE.
OHE KabablfblH TaHAaHbI3. Bap/blK ®ababIKTbiH, HYCKaynapfa caikec

TeKcepinreHiHe aHe OpHaTbIAFaHbIHA KO3 MKETKI3iH3.
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Manufacturer:

RIDGE TOOL COMPANY
400 Clark Street

Elyria, Ohio 44035-6001
US.A.

Authorized Representative:
RIDGE TOOL EUROPE
Schurhovenveld 4820

3800 Sint-Truiden

Belgium

CE Conformity

This instrument complies with the European Council Electromagnetic Compatibility
Directive 2004/108/EC using the following standards:

EN 61326-1:2006, EN 61326-2-1:2006.

Conformité CE

Cet instrument est conforme a la Directive du Conseil européen relative a la
compatibilité électromagnétique 2004/108/CE sur la base des normes suivantes :
EN 61326-1:2006, EN 61326-2-1:2006.

Conformidad CE

Este instrumento cumple con la Directiva de Compatibilidad Electromagnética
2004/108/CE del Consejo Europeo mediante las siguientes normas: EN 61326-
1:2006, EN 61326-2-1:2006.

CE-Konformitat

Dieses Instrument entspricht der EU-Richtlinie iber elek-
tromagnetische Kompatibilitit 2004/108/EG unter Anwendung
folgender Normen:

EN 61326-1:2006, EN 61326-2-1:2006.

EG-conformiteit

Dit instrument voldoet aan de Elektromagnetische-compatibiliteitsrichtlijn
van de Europese Raad, die gebaseerd is op de volgende normen: EN 61326-
1:2006, EN 61326-2-1:2006.

Conformita CE

Questo strumento soddisfa la Direttiva sulla Compatibilita Elettromagnetica
2004/108/EC del Consiglio Europeo descritta dalle sequenti normative:

EN 61326-1:2006, EN 61326-2-1:2006.

Conformidade CE

Este instrumento estd em conformidade com a Directiva de Compatibilidade
Electromagnética do 2004/108/CE Conselho Europeu utilizando as normas
sequintes: EN 61326-1:2006, EN 61326-2-1:2006.

CE-mérkning

Det har instrumentet uppfyller det europeiska direktivet om elektromagnetisk
kompatibilitet enligt foljande standarder; EN 61326-1:2006, EN 61326-2-1:2006.

CE-overensstemmelse

Dette instrument overholder Det Europaeiske Rads direktiv 2004/108/EF om
elektromagnetisk kompatibilitet med falgende standarder: EN 61326-1:2006,
EN 61326-2-1:2006.

CE-samsvar

Dette instrumentet er i samsvar med Europarddets direktiv om elektromagnetisk
kompatibilitet 2004/108/EC som retter seq etter falgende standarder: EN 61326-
1:2006, EN 61326-2-1:2006.

CE-vastaavuus

Tdma laite on sahkomagneettista yhteensopivuutta koskevan Euroopan
yhteison direktiivin 2004/108/EC mukainen kdyttden seuraavia standardeja:
EN 61326-1:2006, EN 61326-2-1:2006.

Zgodnosc z dyrektywami Unii Europejskiej
TenprzyrzadspetniawymaganiaDyrektywyZgodnosciElektromagnetycznej
Komisji Europejskiej 2004/108/EC, zgodnie z nastepujacymi normami:

EN 61326-1:2006, EN 61326-2-1:2006.

Shoda CE
Tento pfistroj vyhovuje Smémici Rady Evropy o elektromagnetické kompatibilité
2004/108/ECa odpovidé témto normdm: EN 61326-1:2006, EN 61326-2-1:2006.

Oznacenie zhody CE

Tento ndstroj je v stilade s ustanoveniami Smernice 2004/108/ES Eurdpskej
rady o elektromagnetickej kompatibilite s pouZitim tychto noriem:

EN 61326-1:2006, EN 61326-2-1:2006.

Conformitate CE

Acest aparat se conformeaza Directivei Consiliului European privind compatibilitatea
electromagnetica 2004/108/EC utilizand urmatoarele standarde: EN 61326-
1:2006, EN 61326-2-1:2006.

CE konform

Ezamiiszer megfelel az EurdpaiTandcs Elektromdgneses kompatibilitasi
direktivaja 2004/108/EC aldbbi szabvanyainak: EN 61326-1:2006 és

EN 61326-2-1:2006.

MAwon cvppoppwong CE

H mapodoa cvokeur ouppopgwvetal pe v 0dnyia 2004/108/EK tou
Evpwmaikou LupBouhiov mepi Hhektpopayvntikrg Zuppatétntag oupgwva
pe ta mapakatw mpotuma: EN 61326-1:2006, EN 61326-2-1:2006.

CE sukladnost

Ovajinstrument sukladan je dokumentu‘European Council Electromagnetic
Compatibility Directive’uz primjenu slijedecih normi: EN 61326-1:2006,
EN 61326-2-1:2006.

0Oznaka skladnosti CE

Ta instrument je skladen z dolocili Direktive Evropskega sveta za
elektromagnetno zdruZljivost 2004/108/ES po naslednjih standardih:
EN 61326-1:2006, EN 61326-2-1:2006.

CE usaglasenost

Ovajinstrumentispunjavazahteve Direktive Evropskog savetaoelektromagnetnoj
uskladenosti 2004/108/EC preko sledecih standarda: EN 61326-1:2006,

EN 61326-2-1:2006.

CootBetcTBME TPeboBaHuAM EBpocoto3a (CE)

Hactoswwii npubop cootBeTCTBYeT TpeboBaHMAM MO SMEKTPOMArHUTHOI
coBmectmocTit 2004/108/EC [lupexTuebl EBponeiickoro (oto3a  npumeHeHiiem
anedylowymx cranaapros: EN 61326-1:2006, EN 61326-2-1:2006.

CE Uygunlugu

Bu chaz, asagidaki standartlan kullanan Avrupa Konseyi Elektromanyetik
Uyumluluk Direktifi 2004/108/ECile uyumludur: EN 61326-1:2006, EN 61326-2-
1:2006.

CE cankecriri

Byn Kypan Keneci craH4apTTapLabIH KemerimeH Eyponanbik 04aKTbIH,
NEKTPMArHWTTIK  yinecimainik - aupektmsacbiHa  2004/108/EC
caikec kenepi: EN 61326-1:2006, EN 61326-2-1:2006.
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