








RIDGID Hc-450/H¢-300 Alati za izrezivanje rupa na cevima _

ulja, ostrih ivica ili pokretnih delova. Odmah
zamenite oSteceni kabl. OSsteceni gajtani
povecavaju opasnost od strujnog udara.

Kada sa elektri¢nim alatom radite izvan kuce,
koristite produzni gajtan sa oznakom “W-A" ili
“W" koji je pogodan za kori$¢enje na otvorenom.
Ovakvi gajtani su namenjeni za koriS¢enje na
otvorenom i smanjuju rizik od strujnog udara.

Li¢na zastita

Budite u pripravnosti, koncentriSite se na svoj
posao i oslanjajte se na zdrav razum pri radu sa
elektri¢nim alatom. Alat nemojte upotrebljavati
ako ste umorni ili ako ste konzumirali drogu,
alkohol ili lekove. Trenutak nepaznje pri koris¢enju
elektricnih alata moze imati za posledicu tesku
telesnu povredu.

Budite prikladno obuceni. Nemojte nositi
neucvrséenu odecu ili nakit. Vezite dugu
kosu. Drzite vasu kosu, odecu ili rukavice
Sto dalje od pokretnih delova. Odresena
odeda, nakit ili kosa moze biti uhvacena u pokretne
delove.

Izbegavajte nenamerno pokretanje. Budite
sigurnidajeprekidacupolozajuzaisklju¢eno
pre nego Sto utaknete utika¢ u uticnicu.
Nosenje elektricnog alata sa prstom na prekidacu
ili umetanje utika¢a u uti¢nicu kada je prekidac
uklju¢en, moze izazvati nesrecne slucajeve.

Uklonite kljuceve za podesavanje ili zavrtanje
pre nego sto ukljucite alat. Klju¢ koji je ostavljen
prikacen na rotiraju¢em delu elektri¢cnog alata moze
prouzrokovati telesnu povredu.

Nemojte se suviSe naginjati nad alatom.
Proverite da li stojite na ¢vrstoj podlozi i u
svakom trenutkuzadrzite ravnotezu.Pogodno
uporiste i balans omogucava bolju kontrolu nad
alatom u neocekivanim situacijama.

Upotrebljavajte sigurnosnu opremu. Uvek
koristite zastitu za o¢i. Oprema za li¢cnu zastitu,
kaonaprimermaskazazastituod prasine, neklizajuce
zastitne cipele, zastitna kaciga ili Stitnici za usi, koja
se koristi za odgovarajuce uslove, smanji¢e opasnost
od povreda.

Upotrebai briga o alatu

Upotrebite spone ili neki drugi prakti¢ni nacin
da osigurate i oslonite radni komad na stabilnoj
platformi. DraZzanje radnog komada rukom ili
nasuprot vaseg tela je nestabilno i moze voditi
gubitku kontrole.

» Neupotrebljavajtealatnasilu.Upotrebljavajte
odgovarajuc¢i alat za odredenu namenu.
Odgovarajudielektri¢nialat ¢e posao obavitibolje
i bezbednije brzinom za koju je konstruisan.

» Ne koristite elektri¢ni alat ako on ne moze da
se ukljudi i iskljuci prekidacem. Svaki alat koji se
ne moze kontrolisati pomocu prekidaca je opasan i
potrebno ga je popraviti.

« lzvucite utikacizizvora napajanja pre obavljanja
bilo kakvih podeSavanja, zamene dodatnog
pribora, ili skladistenja elektri¢nog alata. Takve
preventivne sigurnosne mere smanjuju rizik od
slu¢ajnog startovanja elektricnog alata.

» Ostavite alate koje ne upotrebljavate van
domasaja dece i drugih neobucenih osoba.
Alat je opasan u rukama neobucenih korisnika.

« Odrzavajte uredaj sa paznjom. Odrzavajte rezne
alate ostrim i Cistim. Kod pravilno odrzavanih alata
sa ostrim reznim ivicama manje je verovatno da e
dodi do poskakivanja i lakse ih je kontrolisati.

» Proverite da alat nije pogresno namesten ili da
nisu pogresno spojeni pokretni delovi, da delovi
nisu polomljeni kao i sve druge razloge koji
mogu da uti¢u na rad alata. U slucaju ostecenja,
servisirajte alat pre koris¢enja. Mnoge nezgode
su prouzrokovane lo$im odrzavanjem alata.

» Koristite isklju¢ivo dodatnu opremu koju
preporucuje proizvodac za vas model. Pribor
koji je mozda pogodan za jedan alat moZe postati
opasan kada se koristi sa nekim drugim alatom.

Servisiranje

« Servisiranje alata mora biti obavljeno samo
od strane kvalifikovanog osoblja za popravke.
Servisiranje ili odrzavanje obavljeno od strane
nekvalifikovanog osoblja bi moglo da prouzrokuje
rizik od povreda.

- Kada servisirate alat koristite samo originalne
rezervne delove. Pratite uputstva data u
poglavlju Odrzavanje ovog prirucnika. Koris¢enje
ne odobrenih delova ili ne pridrzavanje uputstava za
odrzavanje, moze stvoriti rizik od elektricnog udaraili
povrede.

Sigurnosna upozorenja za urezivac
rupa

A UPOZORENJE

Ovo poglavlje sadrzi vazne sigurnosne informacije
koje su specificne za ovaj alat.

274



Pazljivo procitajte ove mere predostroznosti pre
upotrebe alata za izrezivanje rupa na cevima da bi
smanjili rizik od strujnog udara, pozara ili drugih
ozbiljnih telesnih povreda.

SACUVAJTE SVA UPOZORENJA | UPUTSTVA
ZA BUDUCE KORISCENJE!

DrZite ovaj priru¢nik u blizini masine da bi ga rukovalac
mogao upotrebiti.

» Uvek nosite odgovarajucu zastitu za oci. Rezni
alat moze naprsnuti ili se slomiti. Rezanje proizvodi
opiljke koji mogu biti izbaceni ili vam upasti u oci.

» Nemojte nositi rukavice ili neu¢vrséenu odecu
kada radite sa masinom. Rukavi i jakne treba da
budu zakopc¢ani. Nemojte nista dohvatati preko
masine. Odeca moze biti zahvacena od strane
masine prouzrokujudi zaplitanje.

o Drzite prste i ruke dalje od rotirajuce stezne
glave i testere. Time Cete smanjiti rizik od povreda
usled zaplitanja i rezanja.

» Propisno osigurajte alat za izrezivanje rupa
kada ga postavite na cev. Nepropisno osigurani
alat za izrezivanje rupa moze pasti i prouzrokovati
upecatljive i teske povrede.

» Nemojte koristiti alat za toplo urezivanje navoja.
Kada vrsite urezivanje u nekom postojec¢em sistemu,
pre izrezivanja rupe cev mora biti ispraznjena i
oslobodena od pritiska. Tako se smanjuje rizik od
strujnog udara i drugih ozbiljnih povreda.

» Pre koriscenja, testirajte prekidac¢ strujnog kola
u slucaju greske uzemljenja (GFCI) u slucaju
napajanja preko gajtana da bi obezbedili njegov
pravilan rad. GFCl smanjuje rizik od strujnog
udara.

» Kada rade okrenuti naopako, osoblje treba da
nosi slemove i da rascisti povrsinu ispod alata.
Ovim se smanjuje rizik od ozbiljnih povreda u slucaju
pada objekta.

 Koristite alat za izrezivanje rupa u cevima samo
kao Sto je opisano u ovom priru¢niku. Nemojte
ga koristiti za druge namene ili ga modifikovati.
Drugacije primene ili modifikacije ovog alata za
druge namene mogu da povecaju rizik od ozbiljnih
povreda.

 Proditajte i shvatite ova uputstva i upozorenja za
kompletnu opremu koju treba da koristite pre
rada sa alatom za izrezivanje rupa. Nepridrzavanje
svih uputstavaiupozorenjamozedovestido ostecenja
imovine i/ili ozbiljne telesne povrede.

HC-450/HC-300 Alati za izrezivanje rupa na cevima RIDGID

Prah stvoren u toku peskiranja,
testerisanja, brusenja, busenja i drugih radnih
aktivnostisadrzihemikalijekojemoguprouzrokovati
kancer, urodene mane ili druga reproduktivna
ostecenja. Neki primeri ovakvih hemikalija su:

« Olovo iz boja na bazi olova

« Kristalni silicijum iz opeke i cementa i drugih

zidarskih proizvoda, i

o Arsenik i hrom iz hemijski tretirane drvene grade
Rizik od izlaganja ovim hemikalijama varira u zavisnosti
od toga koliko ¢esto se bavite ovakvom vrstom rada.
Da bi smanijili izlaganje ovakvim hemikalijama: radite
u dobro provetrenom prostoru i sa odgovaraju¢om
sigurnosnom opremom, kao 5to su maske za prasinu
koje suspecijalno dizajnirane dafiltriraju miksroskopske
Cestice.

EZ deklaracija o usaglasenosti (890-011-320.10) e biti
obezbedena uz ovo uputstvo kao zasebna broSura na
zahtev.

IAko imate pitanja o ovom proizvodu firme RIDGID®:

— Obratite se svom lokalnom RIDGID distributeru.

- Posetite www.RIDGID.com ili www.RIDGID.eu da
pronadete lokalni kontakt firme RIDGID.

— Kontaktirajte sa Tehnic¢kim servisnim sektorom
firme RIDGID na rtctechservices@emerson.com, ili
u Americi i Kanadi nazovite (800) 519-3456.

Model HC-450 Opis, tehnicki podacii
standardna oprema

Opis

RIDGID® model HC-450 alat za izrezivanje rupa je
konstruisan za izrezivanje rupa do 4%/,” / 120 mm
u cCeli¢noj cevi. Razlicite veli¢ine rupa omogucuju
koris¢enje Mechanical T's®, Hookers®, Vic-O-Lets™ i
drugih cevnih nastavaka za ra¢vanje cevnih vodova
koji nisu pod pritiskom.

HC-450 ima steznu glavu burgije od °/" / 16 mm S$to
omogucuije da se prilagodi svim veli¢inama testera za rupe
i vretena za testere. Integralni motor i reduktor optimizuju
performanse izrezivanja rupa velikog pre¢nika. Dve rucice
za uvodenje omogucuju rukovaocu da rukuje alatom za
izrezivanje rupa sa leve ili sa desne strane. Obrtna libela
u postolju obezbeduje da ¢e ponovljene rupe biti u liniji.
Visine samo 13"/ 32 cm, kompaktan dizajn omogucuje da
se HC-450 koristi u tesnim prostorijama ili iznad montirane
cevi u blizini tavanice.

NAPOMENA! Mechanical T's, Hookers, i Vic-O-Lets
su registrovane trgovacke marke firme
Victaulic Tool Company.
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RIDGID Hc-450/H¢-300 Alati za izrezivanje rupa na cevima

Tehnicki podaci

Pre¢nikizrezivanja. .. Do 4%/,"/120 mm
Veli¢cina montirane CeVi......e.. 1/,"-8"/30 mm-200 mm
Veli¢ina stezne glave burgije............ i6"-%/6"/ 2mm-16mm
Brzina stezne glave burgije............... 110 o/min
Konjska snage motora........n.: 1.2 KS /900W
Nominalna vrednost povlacenja
struje 12A@ 115V

6A @230V

12A @ 100V
Dimenzije
Visina 12.62"/32cm
Duzina 17"/43 cm
Sirina 17"/43 cm
Tezina 421bs./19kg
Standardna oprema

« Alat za izrezivanje rupa na cevima

« Kljuc stezne glave

« 3/3"/ 16 mm vreteno testere sa potpornom plocom
i'/,"/6,3 mm vodecom burgijom

i Prekida¢ UKLJ/ISKLJ

Stezna glava

Rudicaza
uvodenje

Zakretna
rucica

Vreteno M

Burgija vodica == Kiljuéstezne glave Lanac

Slika 1 - HC-450 sa standardnom opremom

Model HC-300 Opis, tehnicki podacii
standardna oprema

Opis

RIDGID® model HC-300 alat za izrezivanje rupa je
konstruisan za izrezivanje rupa pre¢nika do 3"/ 76 mm u
Celi¢noj cevi. Razlicite veli¢ine rupa omogucuju koris¢enje
Mechanical T’s°, Hookers®, Vic-O-Lets™, Weld-O-Let™ i
drugih cevnih nastavaka za ra¢vanje cevnih vodova koji
nisu pod pritiskom.

HC-300 se odlikuje steznom glavom veli¢ine '/,”/ 13 mm
sto omogucuje prilagodavanje svim veli¢inama rupa
do precnika od 3"/ 76 mm i standardnim Sestostranim
vretenima testera za rupe do ’/;¢"/ 11 mm ('/," /13 mm
veli¢ina stezne glave). Integralni motorireduktor optimizuju
performanseranivektestereuopseguproduktivnosti.Jedna
rucica za uvodenje i prekidac za UKLJ/ISKLJ omogucuju
jednostavno rukovanje. Kompaktan dvodelni dizajn
omogucuje da se HC-300 koristi u tesnim prostorijama i
tesko dostupnim mestima.

NAPOMENA! Mechanical T's, Hookers, i Vic-O-Lets su

registrovane trgovacke marke firme Victaulic
; Prekidac

Rucicaza — UKLJ/
uvodenje ISKLJ
Upozoravajuca
Stezna nalepnica
glava
Sklop vijka
sa ru¢icom
Lanac

Kljuc stezne glave #

Slika 2 - Model HC-300 sa standardnom opremom

Tehnicki podaci

Precnik izrezivanja.......mmeses Do 3"/76 mm
Velicina montirane ceVi........ 1/4"-8"/30 mm-200 mm
Veli¢ina stezne glave burgije........... Vie"- 1"/ 2 mm-13 mm
Brzina stezne glave burgije............. 360 o/min
Konjska snage motora.......mne 1.2KS/900W
Nominalna vrednost povlacenja
struje 11A@ 115V
55A@230V/
55A @230V
12A @ 100V
Dimenzije
Visina 128"/325cm
Duzina 11.9"/30,2cm
Sirina 13.2"/334cm
UKUPNA tEZINA .eovveevrrsssessssssssssssessassens 311bs./ 14 kg
Oshova 101bs./4,5kg
Konjske snage motora......mmn.. 211bs./9,5kg
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Standardna oprema
« Alat za izrezivanje rupa (sklop osnove i motora)
« Klju¢ stezne glave

D. (¢XC

Ridge Tool Company, Elyria, Ohio, U.S.A.
Model No. HC-450(T2

Amps 6.0 ' !
No T /min Duty I,
Sifra datuma

Slika 3 - Serijski broj masine
Kod oba, HC-450 i HC-300 alata za izrezivanje rupa, serijski
broj se nalazi na unutrasnjoj strani motora. Poslednje
4 cifre pokazuju mesec i godinu proizvodnje. (03 = mesec,
10=godina).

lkone
I Napajanje UKLJUCENO

o Napajanje ISKLJUCENO

Izbor odgovaraju¢ih materijala i metode
montaze, spajanja i oblikovanja je odgovornost sistem
inzenjerai/ilimontazera.lzbor neodgovarajucih materijala
i metoda moze prouzrokovati sistemsku gresku.

Nerdajucicelikidrugimaterijaliotporninakorozijusemogu
kontaminirati u toku montaze, spajanja i oblikovanja. Ova
kontaminacija moze da dovede do korozije i preranog
kvara. PaZljiva procena materijala i metoda za specifi¢cne
servisne uslove, ukljuc¢ujuc¢i hemikalije i temperatury,
treba da se obavi pre nego 5to se pokusa montaza.

Provera pre upotrebe

A UPOZORENJE
[ )

Pre svake upotrebe pregledajte svoj alat za
izrezivanjerupaiotklonitesveproblemedabiste
smanjili rizik od teske povrede usled strujnog
udara i drugih uzroka i sprecili ostecenje alata.

1. Vodite rac¢una da kabl alata za izrezivanje rupa nije
utaknut u struju i da je prekida¢ za UKLJ/ISKLJ u
polozaj za ISKLJUCENO.

HC-450/HC-300 Alati za izrezivanje rupa na cevima RIDGID

2. U potpunosti ocistite ulje, mazivo ili prljavstinu sa
alata, ukljucujudi rucice i upravljacke elemente. Ovo
olaksava pregled i pomaze u zastiti alata ili komandi
od klizanja u vasim rukama.

3. lzvrsite proveru alata za izrezivanje rupa po slede¢im
stavkama:

« Proverite naponski gajtan, prekidac strujnog kola u
slucaju greSke uzemljenja (GFCl) i utika¢ na ostecenja
ili modifikacije.

« Pravilno sastavljanje i kompletnost

 Slomljeni, pohabani, nedostajuci, pogresno
podeseni ili spojeni delovi. Vodite racuna da se
sklop motora pomera glatko i slobodno navise
i nanize po stubu baznog sklopa. Osigurajte da
se lanaciobrtna rucica pomeraju slobodno. Na
HC-300, osigurajte da potisni pipak funkcionise
pravilno i drzi sklop motora na baznom sklopu
(slika 7).

Slika 4B - HC-300 Upozoravajuce nalepnice
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RIDGID Hc-450/H¢-300 Alati za izrezivanje rupa na cevima

o Prisutnost i ¢itljivost upozoravaju¢ih nalepnica
(pogledajte slike 4A i 4B).

« Bilo koje drugo stanje koje moze uticati na
bezbednost i spreciti normalan rad.

Ako utvrdite probleme, ne upotrebljavajte alat za
izrezivanje rupa dok ih ne otklonite.

4. Proverite vreteno, testeru za rupe i burgije koje c¢ete
koristiti u toku rada sa alatom za izrezivanje rupa,
na habanje, deformacije lomili druge probleme. Ne
upotrebljavajte tupe ili ostecene rezne alate. Tup ili
ostecen rezni alat povecava veli¢inu potrebne sile,
proizvodi los kvalitet sec¢enja i povecava rizik od
povreda.

5. Suvim rukama utaknite utika¢ u uti¢nicu. Proverite
GFCl u elektricnom gajtanu da bi obezbedili njegovo
pravilno funkcionisanje. Kada se dugme za testiranje
pritisne, dugme za resetovanje treba da iskoci.
Izvrsite ponovno aktiviranje pritiskom na dugme
za resetovanje. Ako GFCl ne funkcionise pravilno,
izvucite utikac iz uti¢nice i nemojte koristiti alat za
izrezivanje rupa sve dok se GFCl ne popravi.

6. Kada je alat za izrezivanje rupa na stabilnoj povrsini
proverite da li on pravilno funkcionise. Odrzavajte
slobodan put steznoj glavi. Pomerite prekidac¢ za
UKLJ/ISKLJ na poloZaj za UKLJUCENO. Motor treba
da se pokrene i stezna glava obrne u smeru kretanja
kazaljke na ¢asovniku gledano sa kraja stezne glave.
Proverite da alat nije pogresno namesten, spojen, da
nema ¢udnih zvukova ili nekog drugog neobi¢nog
stanja. Pomerite prekidac za UKLJ/ISKLJ na poloZaj za
ISKLJUCENO. Ako ustanovite neki problem, nemojte
da koristite alat dok se ne popravi.

7. Nakon zavrsetka pregleda, suvim rukama iskljucite
motor.

Podesavanje masineiradnog
podrucja

<

L
T

Postavite alat za izrezivanje rupa i radite sa njim u
radnom okruzenju u skladu sa procedurama iz ovog
Uputstva, da bi se smanjio rizik od strujnog udara,
zaplitanja, gnjecenja i drugih uzroka, kao i da bi se
sprecilo ostecenje alata.

A UPOZORENJE

Propisno osigurajte alat za izrezivanje rupa kada
ga postavite na cev. Nepropisno osigurani alat za
izrezivanjerupamozeskliznutiipastii prouzrokovati
upecatljive i teske povrede.

Nemojte koristiti alat za toplo urezivanje navoja.
Kadavrsiteurezivanjeunekompostoje¢emsistemu,
pre izrezivanja rupe cev mora biti ispraznjena i
oslobodena od pritiska. Tako se smanjuje rizik od
strujnog udara i drugih ozbiljnih povreda.

Kada rade okrenuti naopako, osoblje treba da nosi
Slemoveidarascisti povrSinuispod. Ovim se smanjuje
rizik od ozbiljnih povreda u slucaju pada opreme ili
drugih objekata.

1. Uradnom podrucju proverite sledece:

» Odgovarajuce osvetljenje.

» Da nema zapaljivih te¢nosti, isparenja ili prasine
koja moZe da se zapali. Ako otkrijete nesto od
navedenog, nemojte raditi u tom podrudju sve dok
ne prepoznate i uklonite problem. Izrezivac¢ rupa

nije otporan na eksplozije i moZe prouzrokovati
varnice.

Ocistite, poravnajte, stabilizujte, osusite mesto za
svVU opremu i za operatera.

Propisno uzemljite elektri¢nu uti¢nicuodgovarajucéeg
napona. Utikac sa tri viljuske ili GFCI utika¢ mozda
nisu dobro uzemljeni. Ukoliko niste sigurni, neka
ovlasceni elektricar proveri uti¢nicu.

Oslobodite prostor za elektri¢nu uti¢nicu, koji ne

sadrZi moguce izvore ostecenja kabla za napajanje.

2. Pregledajte poslove koje treba obaviti. Odredite tip
i veli¢inu cevi i rascistite prostor oko cevi. Odredite
veli¢inu i lokaciju od cevi koja treba da se izreze.
Jasno oznacite mesto rezanja. Ako ugradujete cevnu
raCvu pratite uputstva proizvodaca racve. Uskladite
odgovarajuc¢uopremusaposlom.Pogledajte poglavlja
Opis i Tehnicki podaci za informacije o alatu.

Vodite racuna da je cev koju treba izrezati dobro
oslonjena i stabilna. Cev mora biti sposobna da
bez pomeranja podnese teZinu alata za izrezivanje
rupa i silu primenjenu u toku izrezivanja.

Ako radite u nekom postoje¢em sistemu, vodite
rac¢una da je iz sistema ispusten pritisak i da je
ispraznjen.Alatzaizrezivanjerupanijekonstruisan
u svrhu toplog urezivanja navoja. lzrezivanje u
sistemima pod pritiskomilisistemimasatec¢nos¢u
moze prouzrokovati prolivanje, elektri¢ni udar i
druge ozbiljne povrede. Morate biti upoznati sa
sadrZajem unutar cevi i specifi¢nim opasnostima
u zavisnosti od sadrzaja.

3. Potvrdite da je oprema koja treba da se upotrebi
propisno pregledana.

4. lzaberite odgovarajucu testeru za rupe za posao koji
treba da obavite. Vodite racuna da je testera za rupe
propisno montirana po uputstvima i da je u dobrom
radnom stanju. Preporuceno je korid¢enje burgije
vodice. Burgija vodica treba da bude produZena ne
vise od 3/5" / 10 mm preko kraja testere za rupe, i
treba da bude bezbedno stegnuta.
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5. Kada jealat za izrezivanje rupa na stabilnoj povrsini,
ugradite testeru za rupe u steznu glavu. Uvek vodite
racuna da je prekidac za UKLJ/ISKLJ u polozaju za
ISKLJUCENO i da je utika¢ alata za izrezivanje rupa
izvaden iz uti¢nice pre montaze testere za rupe ili
burgije.

» Otvorite steznu glavu dovoljno Siroko da moze
da prihvati testeru za rupe. Ako je to potrebno,
mozete upotrebiti klju¢ za steznu glavu da je
otvorite.Vodite ra¢una da su drzac testere i stezna
Celjust Cisti.

» Umetnite drza¢ do kraja u steznu glavu. Vodite
racuna da je testera za rupe centrirana u steznoj
glavi i ¢vrsto stegnute steznu glavu rukom.

» Upotrebite klju¢ za steznu glavu u sva tri otvora
stezne glave da bi sigurno zategnuli steznu glavu
okonosacatestere.Vodite racunada uklonite kljuc
za steznu glavu od stezne glave pre ukljucivanja
alata.

Postavljanje alata za izrezivanje
rupa na cev

Tezina alata za izrezivanje rupa je priblizno
42 lbs./ 19 kilogram. Upotrebite dobru tehniku podizanja
kada alat postavljate na cev, nemojte prekoraciti i
odrzavajte dobar balans i uporiste. U zavisnosti od
poloZaja, moguce je da budu potrebne dve osobe za
montiranje alata za izrezivanje rupa na cev.

Alati za izrezivanje rupa se mogu koristiti pod bilo
kojim uglom ili pravcem. Ako izrezujete rupu na boku
ili dnu cevi, mozda je prakti¢nije da postavite alat za
izrezivanje rupa na vrh cevi da bi brze obmotali lanac
oko cevi i zatim pomerite alat za izrezivanje rupa na
zavrsni polozaj.

HC-450

1. Voditera¢unadalanacvisislobodnoidaje zakretna
rucica potpuno otpustena.

2. Pazljivo podignite HC-450 alat za izrezivanje rupa
i postavite ga sa vodicama V oblika pravo na cev
u blizini lokacije izrezivanja. Vodite ra¢una da se
lanac ne nalazi izmedu cevi i osnove alata.

3. Uvek drzite najmanje jednu ruku na alatu za
izrezivanje rupa da bi ga stabilizovali i navodili.
Uhvatite kraj lanca i povucite ga da se priljubi oko
cevi. Zakacite najblizu kariku lanca na habajucu
ploc¢uicvrstozategnite zakretnurucicudabizadrzali
alat za izrezivanje rupa na cevi. (Pogledaijte sliku 5.)

HC-450/HC-300 Alati za izrezivanje rupa na cevima RIDGID
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Slika 5 - Kacenje HC-450 lanca

4. Postolje HC-450 alata za izrezivanje rupa poseduje
libelu koja se koristi za poravnanje uzastopnih
rupa. Kada je alat za izrezivanje rupa postavljen na
Zeljeni ugao, libela moZe da se okrene na polozaj
nivoa i sledeca rupa moze da bude napravljena
pod istim uglom nivelisanjem alata za izrezivanje
rupa pomocu libele. (Pogledajte sliku 6.)

Slika 6 — HC-450 libela alata za izrezivanje rupa

5. Drzedi jednu ruku na alatu za izrezivanje rupai cilju
stabilizacije i navodenja, malo olabavite zakretnu
rucicu da bi omogucili zavrSno pozicioniranje alata.
Poravnajte burgiju vodicu sa Zeljenim polozajem
za izrezivanje i Cvrsto zategnite zakretnu rucicu.
Nemojte sklanjati ruke sa alata za izrezivanje rupa
sve dok se ne uverite da je bezbedno postavljen na
cev. Alat za izrezivanje rupa mora biti bezbedno i
ispravno postavljen na cev $to pomaze u sprecavanju
rizika od prigusenja testere za rupe.
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HC-300

HC-300 moze biti montiran na cev ili kao kompletna
jedinica (sli¢no kao kod HC-450) ili kao odvojeni bazni
sklop od alata, montiranjem podnoZja na cev i zatim
montaze motornog sklopa na bazni sklop.

1. Kada je HC-300 alat za izrezivanje rupa na stabilnoj,
sigurnoj povrsini, povucite potisni pipak dalje od
levog stuba (slika 7) i podignite motorni sklop dalje
od baznog sklopa.

Potisni pipak

Slika 8 - Kacenje lanca

5. Pazljivo podignite motorni sklop i poravnajte otvore
stuba u sklopu motora sa stubovima baznog sklopa.
Naticite motorni sklop sve dok potisni pipak ne
zahvati stub da zadrzi motorni sklop na osnovi.
Potvrdite da je motorni sklop bezbedno pri¢vricen
na bazu. (Pogledaijte sliku 9.)

6. Baza alata HC-300 obuhvata nekoliko masinski
obradenih ravnih povrsina koje se koriste sa
libelom za poravnanje ruka. (Pogledajte sliku 10.)

2. Voditeracunadalanacvisi slobodnoidaje zakretna
rucica potpuno otpustena na baznom sklopu.

3. Postavite baznisklop sa vodicamaV oblika ispravno
cev u blizini lokacije izrezivanja. Vodite raCuna da
se lanac ne nalazi izmedu cevi i osnove alata.

4. Uvekdrzite najmanje jednu ruku na baznom sklopu
da bi ga stabilizovali i navodili. Uhvatite kraj lanca i
povucite ga da se priljubi oko cevi. Kada navucete
lanac, opruga je sabijena na kraju za pri¢vrséivanje
lanca. Okacite najblizu kariku lanca na kuku za
lanac - napetost opruge pomaze da se lanac drzi
povezan sa kukom za lanac. Cvrsto zategnite sklop
vijka sa ruc¢icom da bi se bazni sklop drzao na cevi.
(Pogledajte sliku 8.)

Slika 9 - Spajanje HC-300 motornog sklopa na bazni
sklop
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Slika 10 - HC-300 Upozoravajuce nalepnice

7. Drzedi jednu ruku na alatu za izrezivanje rupai cilju
stabilizacije i navodenja, malo olabavite sklop vijka
sa ru¢icom da bi omogucili zavrino pozicioniranje
alata. Poravnajte burgiju vodicu sa Zeljenim
poloZajem za izrezivanje i ¢vrsto zategnite sklop
vijka sa ru¢icom. Nemojte sklanjati ruke sa alata za
izrezivanje rupa sve dok se ne uverite da je bezbedno
postavljen na cev. Alat za izrezivanje rupa mora biti
bezbednoiispravno postavljen na cev §to pomaze u
sprecavanju rizika od prigusenja testere za rupe.

Za montiranje HC-300 na cev kao kompletne jedinice,
pratite korake prikazane u poglavlju za HC-450, koristeci
informacije date u poglavlju HC-300 o kacenju lanca i
poravnanju.

Napajanje alata za izrezivanje rupa na cevima

1. Uverite se da je prekidac za UKLJ/ISKLJ na polozaj
za ISKLJUCENO.

2. Vodite ra¢una da je kabl za napajanje iza alata,
dalje od stezne glave i radnog podrug¢ja. Povucite
gajtan preko rascis¢enog puta do uti¢nice i suvim
rukama ga utaknite. Svi priklju¢ci moraju biti
suvi i sa uzemljenjem. Ako naponski gajtan nije
dovoljno dugacak, upotrebite produzni gajtan
koji:

« Je udobrom stanju.

« Ima utikac sa tri viljuske je slican onome koji je na
alatu.

Je namenjen za koris¢enje izvan kuée i sadrzi “W”
ili“W-A"u oznaci gajtana (t.j. SOW), ili je usaglasen
sa tipovima HO5VV-F, HO7VV-F, HO5RN-F, HO7RN-F
ili IEC tipom konstrukcije (60227 IEC 53, 60245
I[EC 57).

Ima dovoljno veliku veli¢inu zice (16 AWG/ 1,5 mm?
za 50’/ 15,2 mili manje, 14 AWG / 2,5 mm? za 50’-
100’/ 15,2 m - 30,5 m duzine). Nedovoljna veli¢ina
zice moze prouzrokovati pregrevanje, topljenje
izolacije ili pojavu pozara, ili druga ostecenja.

HC-450/HC-300 Alati za izrezivanje rupa na cevima RIDGID

Kada se koristi produzni gajtan, GFCI na alatu za
izrezivanje rupa ne titi produzni gajtan. Ako uti¢nica
nije zasticena preko GFCl, preporucljivo je da se
koristi utikac tipa GFCl izmedu uti¢nice i produznog
gajtana da bi se smanijio rizik od udara usled kvara
produznog gajtana.

Uputstva za rad

A UPOZORENJE

éﬁ

Uvek nosite odgovarajucu zastitu za oci. Rezni alat
moze naprsnuti ili se slomiti. Rezanje proizvodi
opiljke koji mogu biti izbaceni ili vam upasti u oci.

(

3\

Nemojte koristiti alat za toplo urezivanje navoja.
Kadavrsiteurezivanjeunekompostoje¢emsistemu,
pre izrezivanja rupe cev mora biti ispraznjena i
oslobodena od pritiska. Tako se smanjuje rizik od
strujnog udara i drugih ozbiljnih povreda.

Nemojte nositi rukavice ili neu¢vrséenu odecu kada
radite sa masinom. Rukavi i jakne treba da budu
zakopcani. Nemojte nista dohvatati preko masine.
Odeca moze biti zahvaéena od strane masine
prouzrokujudi zaplitanje.

Drzite prste i ruke dalje od rotirajuce stezne glave
i testere. Time ¢ete smanijiti rizik od povreda usled
zaplitanja i rezanja.

Sledite uputstva za upotrebu da biste smanjili
rizik od povreda usled strujnog udara, zaplitanja,
gnjecenja i drugih uzroka i sprecili ostecenje alata
za izrezivanje rupa..

1. Vodite ra¢una da alat za izrezivanje rupa i radna
okolina budu propisno namesteni i da je radno
podru¢je bez posmatraca i drugih stvari koje
odvracaju paznju.

2. Zauzmite odgovarajuci radni polozaj koji ¢e
omoguciti:
 Kontrolunadalatomzaizrezivanje rupa, ukljucujuci

prekida¢ za UKLJ/ISKLJ i ru¢icu za uvodenje. Na

HC-300 morate biti na istoj strani kao i prekidac i

rucica za uvodenje. Nemojte jo$ ukljuciti alat.
 Dobar balans. Budite sigurni da niste izvan dohvata.

3. Pomerite prekida¢ za UKLJ/ISKLJ na polozaj za
UKLJUCENO. Posmatrajte smer rotacije testere za
rupeiburgije vodice i budite sigurni da je obrtanje
pravilno i ta¢no. Ako postoji neuravnotezenost
ili primetite bilo koje druge probleme, pomerite
prekida¢ u polozaj za isklju¢eno i izvucite gajtan
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alata iz uti¢nice a zatim otklonite probleme pre
daljeg koris¢enja. Drzanje prstiju, ruku i odecu dalje
od obrtne stezne glave ¢e pomodi u sprecavanju
rizika od zaplitanja.

4. Postavite obe ruke na toc¢ak za ru¢no upravljanje i
dovedite burgiju vodicu u kontakt sa cevi. Cvrsto
pritisnite i pocnite sa buSenjem rupe vodice. Ne
primenjujte silu na burgiju vodicu/testeru za rupe.
To moze preopteretiti testeru za rupe i motor alata
i prouzrokovati prerani kvar.

/

Slika 11 - Rad alata za izrezivanje rupa

Kada testera za rupe dode u kontakt sa cevi, nastavite
da ¢vrsto pritiskate. U zavisnosti od veli¢ine i debljine
zida cevi i veli¢ine rupe koju treba izrezati, mozda je
potrebno testeru za rupe blago povuéi unazad dok
se ne uklone opiljci.

Ako je potrebno, alat za izrezivanje rupa se moze
iskljuciti i na radni komad naneti mala koli¢ina
odgovaraju¢eg mazivazasecenje.Nemojte nanositi
mazivo dok je alat u pogonu, to moze povecati rizik
od zaplitanja. Preduzmite odgovarajuce korake da
bi sprecili curenje maziva ili njegovo izbacivanje u
toku rada.

Kada testera za rupe prode kroz cev i nakon sto je
rezanje zavrseno, ponekad se moZe javiti isprekidani
rez. Smanjenje pritiska pomaZze da se spredi
zapinjanje testere za rupe.

5. Kada se izrezivanje rupe zavrsi, izvucite testeru za
rupe iz cevi i okrenite prekida¢ za UKLJ/ISKLJ na
poloZzaj za isklju¢eno.

6. Ponovite postupak montaze obrnutim redom da bi
skinuli alat za izrezivanje rupa sa cevi. Vodite raCuna
da bezbedno zahvatite alat za izrezivanje rupa pre
nego $to otpustite lanac ili povucete potisni pipak
na HC-300.

7. Ako talog iz cevi treba da bude uklonjen sa testere
za rupe, uvek vodite racuna da je prekida¢ za
UKLJ/ISKLJ u poloZaju za ISKLJUCENO i da je utika¢
alata za izrezivanje rupa izvaden iz uti¢nice pre

uklanjanja taloga. Pazljivo uklonite talog jer on
moze vruc a ivice mogu biti oStre.

Uputstva za odrzavanje

A UPOZORENJE

Uverite se da je prekidac za UKLJ/ISKLJ na poziciji
za ISKLJUCENO i da je gajtan alata izvuéen iz
uticnice pre nego sto krenete sa odrzavanjem ili
podesavanjem.

Odrzavajte alat u skladu sa ovim procedurama da
biste smanijili rizik od povreda usled strujnog udara,
zaplitanja i drugih uzroka.

Ciséenje
Nakon svakog koris¢enja, obrisite svaki opiljak ili ulje
mekanom, ¢istom, vlaznom krpom, posebno podrucja

u kojima se alat krece kao $to su stubovi. Ocistite
prasinu i krhotine sa oduski motora.

Podmazivanje

Kuciste zupcastog prenosa alata za izrezivanje rupa
je konstruisano kao zatvoreno zaptiveni sistem i nije
potrebno dodatno podmazivanje osim u slucaju
znacajnog curenja. U ovom slucaju, alat treba da bude
vracen u servisni centar.

Nije potrebno podmazivati lezajeve koji klize po
stubovima. Lezajevi su konstruisani za koris¢enje
bez podmazivanja i mazivo ¢e samo zadrzavati
necistocu i opiljke $to moze ostetiti lezajeve.

Po potrebi, sklop lanca i vijka se moze podmazivati
lakim uljem za podmazivanje. Uvek obrisite visak ulja
sa izloZzene povrsine.

Zamena cetkica
Proverite ¢etkice motora svakih 6 meseci i zamenite ih
kada su istrosene manje od '/,”/ 1,3 cm.
1. Skinite Cetiri vijka na poklopcu motora i uklonite
poklopac.

2. Koristec¢i mala klesta izvucite Cetkice motora napolje.
Odvojite priklju¢ak. (Pogledajte sliku 12.)
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Slika 12 - Postavljanje cetkice - skinut poklopac motora

3. Proverite kolektor na habanje. U slu¢aju prekomernog
habanja, odnesite alat na servis.

4. Pritisnite Cetkicu u drza¢ i umetnite je u kudiste
motora. Proverite da bi bili sigurni da su izolacioni
listi¢i pravilno postavljeni izmedu drzaca Cetkice
i kucista. Spojite prikljucak i postavite poklopac
motora.

Podesavanje regulacionog vijka

HC-450 je snabdeven regulacionim vijkom da bi se
omogudilo podesavanje povlacenja izmedu sklopova
osnove i motora. Zategnite ili otpustite regulacioni vijak
da bi izvrsili zeljeno podesavanje. (Pogledajte sliku 13.)

Regulacioni vijci- ‘f —

A

Slika 13 - Podesavanje regulacionog vijka

Dodatna oprema

A UPOZORENJE

Dabismanjilirizikodteskepovrede,upotrebljavajte
samo dodatnu opremu posebno konstruisanu i
preporucenu za koris¢enje sa RIDGID alatom za
izrezivanje rupa, kao sto je ova dole navedena.
Druga dodatna oprema pogodna za koriS¢enje sa
drugim alatima moze biti opasna pri koris¢enju sa
RIDGID alatom za izrezivanje rupa.

HC-450/HC-300 Alati za izrezivanje rupa na cevima RIDGID

Model HC-300
Kataloski
br. Opis

16671 R2S Cvrsti nosac vretena

84427 HC-450/HC-300 Prenosna kutija

77017 Klju¢ stezne glave

Model HC-450
Kataloski
br. Opis

84427 HC-450 prenosna kutija

59502 R4 /5" / 16 mm vreteno samo za testeru za rupe

59132 Klju¢ stezne glave

Pogleda RIDGID katalog za spisak testera za rupe.

Skladistenje masine

Alat za izrezivanje rupa morate Cuvati
u zatvorenoj prostoriji ili na mestu koje je zasti¢eno od
kiSe. Skladistite ovu masinu u zaklju¢anom prostoru
izvan domasaja dece i osoba koje nisu upoznate sa
alatom za izrezivanje rupa. U rukama korisnika koji nisu
obuceni masina moze prouzrokovati teske povrede.

Servisiranje i popravke

A UPOZORENJE

Neodgovarajuce servisiranje ili popravak moze
uciniti masinu opasnom za rad.

“Uputstva za odrzavanje” ¢e se pobrinuti za najcesce
servisne potrebe ove masine. Sve probleme koji nisu
navedeni u ovom poglavlju treba da otkloni ovlad¢eni
servisni tehnicar firme RIDGID.

Alat treba da odnesete u RIDGID nezavisni ovlasceni
servisni centar ili da ga vratite proizvodacu.

Za dodatne informacije o vama najblizem ovlas¢enom
RIDGID servisnom centru ili pitanjima u vezi popravke
ili servisa:

« Obratite se svojem lokalnom RIDGID distributeru.

« Posetite www.RIDGID.com ili www.RIDGID.eu da
pronadete lokalni kontakt firme RIDGID.

« Kontaktirajte sa Tehnickim servisnim sektorom

firme RIDGID na rtctechservices@emerson.com,
ili u Americi i Kanadi nazovite (800) 519-3456
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Odstranjivanje

Delovialata zaizrezivanje rupa sadrze vredne materijale
i mogu se reciklirati. Pronadite lokalne firme koje se
bave reciklazom. Odstranite sastavne delove u skladu sa
svim primenjivim zakonskim propisima. Kontaktirajte
lokalnu instituciju za upravljanje otpadom za vise
informacija.

V ZadrzaveEU:Nebacajteelektricnuopremu
zajedno sa otpadom iz domacinstval!

U skladu sa Evropskom smernicom 2002/-
96/EZ o elektri¢noj i elektronskoj opremi koja
predstavlja otpad i njenoj primeni u lokalnom

I -:konodavstvu, elektricnu  opremu  koju
viSe ne mozete upotrebiti morate odvojeno
sakupljati i odlagati na odgovarajudi, ekoloski
nacin.
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- CTaHKu AnA Bbipe3aHusa

OTBepCTUN

HC-450/HC-300

A BHUMAHME!

Mpexpae yem nonb30BaTbCA ITUM
CTaHKOM, BHUMaTeNIbHO NpouU-
TaiTe AaHHYI0 UHCTPYKuuio. He-

NoOHMMaHue U HecobniogeHue co-
AepKaHNA LAHHOTO PYKOBOACTBA
MOXeT NpUBECTN K MopaxeHuio OMpveHHOf TabMKe.

CraHku ana sbipe3anuna oteepcruit HC-450/HC-300

3anuwmTe cepuiHbIii HOMep, yKa3aHHblil farnee, 1 COXpaHUTe CepuiiHblit HOMep, yKa3aHHblil Ha

3NeKTPUYECKUM TOKOM, MOXapy
u (Mnmn) cepbe3Hoii TpaBme. Cepuiinbiii N°




R":XE'D Cranku pna sbipe3anua orsepctuit HC-450/HC-300

CopepxaHne
BnaHK gna 3anncy cepuinHOro Homepa ctaHKa 285
0603HauYeHnA TeXHNKMN 6e30nacHOCTU 287
O6wwue npaBuia TEXHUKN 6e3onacHOCT 287
Pabouas 30Ha 287
OneKkTpobe3onacHoCTb 287
JInyHaa 6e3omnacHOCTb 288
Wcnonb3osaHue nyxon 288
TexHYeckoe 06CyKMBaHNE 289
MpepynpexaeHna o 6e3onacHOCTV NPy paboTe CO CTaHKOM AJ1A Bblpe3aHus OTBepPCTUiA 289
Mopgenb HC-450 OnucaHmne, TeXHN4YECKNE XapaKTEPUCTVIKA N CTAHAAPTHbIE NPVHAAJIEMKHOCTU ..........coeneervensnrrennns 290
OnuncaHne 290
TexHnueckune xapakTepucTKkm 290
CraHgapTHble NPUHAANEXHOCTN 290
Mopgenb HC-300 OnucaHmne, TeXHNYECKNE XapaKTEPUCTVKIN N CTAHAAPTHbIE NPVHAAJIEMKHOCTU .........ccoeneervenenrrennns 291
OnuncaHne 291
TexHnuecKkune xapakTepucTmKkm 291
CraHgapTHble NPYHAANEXHOCTN 291
MukTorpammbi 292
Mpep>KcnnyaTaunoOHHbIN OCMOTP 292
MoaroroBKka MHCTPyMeHTa 1 paboyeil 30HbI 293
YcTaHOBKa CTaHKa AJ1A Bbipe3aHUA OTBEPCTUIA Ha TPYOy 294
HC-450 294
HC-300 295
BkntoueHve NuTaHMA CTaHKa 41 Bblpe3aHUA OTBEPCTUN 296
MHcTpyKuma no skcnayartaumm 297
NHCcTpyKumA no TexHn4Yeckomy o6cnyKuBaHuio 298
Yncrka 298
Cmaska 298
3aMmeHa LeToK 298
PerynnpoBka perynmpoBoYHbIM BUHTOM 299
[ononHuTtenbHble NPUHAANEKHOCTU 299
XpaHeHne NHCTPpYMEeHTa 299
O6cnyKnBaHue N PeMOHT 299
Yrunusaunsa 299

MoXXnsHeHHaA rapaHTnA

3aaHAA 06noXKKa

*[NepeBOA NCXOAHbBIX MHCTPYKLIMNA
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CtaHku gnsa sbipe3anua orsepcruii HC-450/HC-300 RIDGID

0603HaYeHNA TeXHNKN 6e30nacHOCTN

B jaHHOM pyKOBOACTBE MO 3KCMJyaTaumy 1M Ha NPoayKTe 0603HaYeHUA TEXHVKM 6E30MacHOCTN 1 CUrHanbHble CI0Ba
NCNonb3yoTCA ANs COOBLEHNA BaXKHOWN MHPOpMaumm no 6esonacHocTU. B JlaHHOM pa3aene o6bacHAeTCA 3HaUeHne
STVX CUTHANbHbIX CJIOB 1 3HAKOB.
370 0603HaueHVe onacHOCTU. OHO UCMONb3YeTCA, YTOObI MPeayNpPeAnTb Bac O TPaBMaTUYeCKKX onacHocTax. Cnepgyiite
BCEM COOBLUEHVIAM MO TEXHMKe 6@30MacHOCTY, KOTOpble CNeaytoT 3a AaHHbIM CUMBOJIOM, BO 130eXaHne BO3MOMKHbIX
TPaBM W/ NIETANTIbHOIO MCX0/a.
OMACHO yKa3blBaeT Ha OnacHyto CMTyaLiio, KOTOPasi, eC/IN ee He n36exKaTb, MPUBEAET K JIETanbHOMY UCXogy
NGO 3HAUUTENbHON TPaBMe.
BH/IMAHWE yKa3blBaeT Ha OMacHyto CUTYaLmMio, KOTOpas, eC/IN ee He 136exaTb, MOXET NMPUBECTU K Je-
TasIbHOMY MCXOAY MO0 3HAUNTENBHOW TPABME.

NG LTI G OCTOPOXHO ykasbiBaeT Ha OMacHYI0 CUTYaLIMIO, KOTOPAs, eC/IV ee He 136eXKaTb, MOXET NMPUBECTYU K He-
3HaUMTENbHOM MO0 CpefHen TAXKECTU TPaBMe.
WINPT NPEAYNPEXOEHUE yKa3biBaeT Ha MHGOPMALMIO, OTHOCALLYIOCA K 3aLmTe COOCTBEHHOCTM.

370 0603HayeHVe O3HaYaEeT “BHUMATENBHO NPOYMTANTE PYKOBOACTBO MO SKCMTyaTaLmm nepes 1UCnosnb3oBaHnem obopy-
[l0BaHVA". PyKOBOACTBO MO 3KCMyaTaLyn COREPKUT BaxkHyto MHopMaLmio Mo 6e3onacHol 1 Hagnexaluen pabote ¢ 06o-
pyLoBaHMeM.

710 0603HaUeHVe O3HaYaeT “Bcerga HaeBalTe 3aLMTHbIE OUKM C GOKOBbBIMY LNTKAMU U 3aKPbITbIE 3aLLUTHbIE OUKN
npw o6paboTke NMHO NCNONb30BaHKM STOFO 060PYAOBAHNA, UTOObI CHU3UTL PUCK MOBPEXAEHNA rna3”

710 0603HaueHne YKa3bIBa€T Ha PUCK TOrO, YTO NaJibLibl, PyKW, oaexAa Wi npeamMeTbl MOTyT NnonacTtb Mexay wectep-
HAMU W JPpyrmMmm BpalaloWLMNCA AeTaliAMK, YTO MOXKET NPUBECTU K 3aLlLeMJTALLIMM TPpaBMaM.

[aHHbIN CUMBON 0603HAYAET ONACHOCTb, CBA3AHHYIO C MOPEe3amm NIe3BMEM PYK, NanbLEB UKW APYrX YacTeil Tena.
370 0603HaYEeHVIEe YKa3bIBAET Ha PUCK NIEKTPOLLIOKA.

710 0603HauUeHne YKa3blBa€T Ha 3anpeT HaaeBaHUA nep4vyaTtok BO BpeMA pa6OTbI CO CTaHKOM 1A CHUXEHNA PUCKa
nonagaHuA nNanabueB B MEXaHN3MbI.

710 0603HaueHne YKa3blBa€T Ha HEO6XO,E|,|/IMOCTb MCNoNb30BaHMA 3alUNTHOIO WieMa ANiAd CHUXKEHNA PUCKaA TPaBMbl Mo~
JIOBbI.

OAAVE o THN%

» Bo Bpems pa6oTbl oneparopa ¢ npr6opom nocro-
POHHMe NnLa, AETN N NOCEeTUTENN JOMKHbI HaXo-
BNTbCA Ha 6e30nacHOM paccToAHUM. He oTBneKan-

A BHUMAHUE | rect OT PaboThl, 400N He MoTepATL yrpasrerie
A BHUMAHME TonGopon.

MpounTaiite N N3yunTte AaHHYI0 MHCTpyKyuio. He-
co6niofeHne Bcex nepeuncieHHbIX HMKe NHCTPYK-
LMl MOXeT NpMBECTU K MOpaXXeHWIo dleKTpuye-
CKMM TOKOM, NoXKapy u/uam cepbesHoil TpaBme.

COXPAHUTE HACTOALLYIO UHCTPYKLMIO!

O6uwme npaBunia TeXHNKN
6e3onacHoCcTU’

SnexkTpob6esonacHOCTb

- 3asemnseMblii VHCTPYMEHT crieAyeT NOAKIIo-
YNTb K Hag/ieXalm o6pasoM YCTaHOBJIEHHON
ceTeBOI po3eTKe U 3a3eM/INTb B COOTBETCTBUN CO
BCeMM HOpMaMM 1 NpaBUIaMi. 3anpeLLaeTca us-
BfieKaTb LUTbIPb 3a3eM/IEHNA WY BUAOVU3MEHATb
BWIKy. Mcnonb3oBaHne aganTepHbIX BUIOK He

Pa6ouas 30Ha
. Pa60qaﬂ 30Ha AOJIKHa 6bITb XOpoLllo ocBelleHa,

n ee anepyet cogepKarb B YNCTOTE. 3al'p0MO)K-
O€eHHblEe BEPCTaKM 1 MJIOXO OCBELUEHHbIE pa60LW|e
30HbI ABNAKOTCA I'Ipl/ll-IVIHOVI HeC4YaCTHbIX C/yYaeB.

ponyckaetca. Bmewarenbcreo KsanuguuupoBaH-
HOrO 3MeKTpuKa TpebyeTca npy BOSHMKHOBEHUN
COMHEHWI B NPaBIbHOCTY 3a3eMJIEHUA PO3ETKI.

Mpy BO3HUKHOBEHWM HEUCMPABHOCTN B 3MEKTpUYe-
CKOW YacTV 060PyA0BaHMSA UMK B CJyyae NOMTOMKM 3a-
3eMJIeHVie CO3MaeT MyTb Masioro CONPOTUBEHMA /1S
TOro, YToObl HAMPaBUTb SNEKTPUYECKMIA TOK B NPOTU-
BOIMOJIOMHYIO OT MOJIb30BaTesIA CTOPOHY.

« 3anpellaeTca 3KCrUlyaTVpoBaThb JIEKTPOUHCTPY-
MEeHTbI BO B3pbIBOONACHbIX CpefAax, To ecTb B6nu-
31 roploumXx XKUgKocTel, rasoB Wivi Nbinn. JMek-
TPOVHCTPYMEHT CO3[AET WCKPbI, KOTOpble MOTyT
NPUBECTM K BOCMIAMEHEHWIO MblIA WM Fa30B.

* TeKCT, yKa3aHHbIV B pasgene “O6Lwme npasuia TeXHUKM 6e30nacHOCT” AaHHOrO PYKOBOACTBA, NprBefeH OyKBanbHO, Kak TpebyeTcs, 1 U3BeYeH 13 CooT-
BETCTBYylOLeN 1-01 pepakumu gecTyiowero ctaHaapta UL/CSA 745. B 3Tom pasgene copepaTcs obuime npaBuia TEXHNKMA 6€30MacHOCT A PasfinyHbIX
BUJI0B 3N1€KTPOVHCTPYMEHTOB. He Bce Mepbl MPeA0CTOPOXKHOCTI PaCNpPOCTPAHAIOTCA Ha BCE SNIEKTPOVHCTPYMEHTbI, K AaHHOMY 3/1eKTPOUHCTPYMEHTY npu-
MEHSIOTCA He BCE Mepbl NPefOCTOPOXKHOCTY.
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HenpuKacaiiTecbK3a3eM1eHHbIMNOBEPXHOCTAM,
Hanpumep, K Tpy6am, HarpeBaTtenam, neyam v Xo-
noawnbHMKaM. B npoTBHOM criyvae, ecnm Teno
yesioBeKa 3a3eMJIeHO, PUCK MOPAXKEHUA TOKOM
NOBbILLAETCSA.

3anpewjaeTtca nogBepraTb 31eKTPONHCTPYMEHT
BO3AENCTBMIO AOXKAA wunu Bnaru. [onagaHue
BOZbl B 9NEKTPOUHCTPYMEHT MOBbILIAET OMAaCHOCTb
NopakeHNA NeKTPUYECKNM TOKOM.

He ponyckaiiTe HenpaBUNbHOro o6palleHns co
LWHYPOM NUTaHUA. 3anpeLyaeTca UCnosib3oBaTb
WHYP ANA NepeHOCKU UHCTPYMEeHTa UiW BbiTa-
CKUBaHMA BWIKN u3 po3eTku. beperute wHyp
OT BO3[AENCTBMA Terna, CMa3ouvHbIX MaTepua-
NOB, OCTPbIX KPOMOK M ABWKYLYMXCA AeTanen
ycTpoiicTB. MoBpeXXAeHHbIN LWHYP NOANIEKUT He-
Mef1IeHHON 3ameHe. [MoBpeXaeHHble LHYpPbI Mo-
BbILLAIOT PUCK yAapa TOKOM.

Bo Bpems pa60Tbl C 3NeKTPONHCTPYMEHTOM BHe
nomeLleHuin cnegyeT NPUMEHATb YASIMHUTESNb-
HbII WHYP, NOAXOAALMIA ANA NPUMEHEeHNA BHe
nomeuweHun ¢ mapkuposkon “W-A" unn “W”", Ta-
Kue LWHYpbl MUTaHNA NpegHa3HayeHbl AN paboTbl
BHE NMOMELLIEHNI 1 CHVKAKOT PUCK MOPaXKEHWA SNeK-
TPUYECKMM TOKOM.

JinuHaa 6e30nNacHOCTb

ByabTe BHMMaTenbHbl, KOHTPONUPYTE BbINOJ-
HAemble [eNCTBUA W NOMb3ylTeCcb 3ApPaBbiM
CMbICIOM Npu paboTe ¢ 3NeKTPONHCTPYMEHTOM.
3anpeLlaerca 3KCyaTMpoBaTh MHCTPYMEHT, Ha-
XOAACH B yCTaBLUEeM COCTOAHUM U NMOA, AeNCTBY-
€M HapKOTUKOB, aJIKOroJifl UM JIeKapCTBEHHbIX
npenaparoB. [1oTeps BHUMaHWA Aa)ke Ha CeKyHay
npwv paboTe C 3NEeKTPONHCTPYMEHTaMI MOXET Npu-
BECTU K CEPbEe3HbIM TPaBMaM.

Cnepyet HageBaTb nogxogsaLlyto ogexay. He Ha-
AeBaliTe CBOGOAHYI0 OfieXKAYy NV YKpalleHUA.
Y6upaiiTe AnnHHbIe BONOCHI. [lepKunTe BONOCbI,
oAexay M nepyaTku BAanu oT ABVHKYLYMXCA Ya-
crein. CBOOOLHas OfeXAa, YKPALIEHUS WU OJIVH-
Hble BONTOCbI MOFyT nonactb B ﬂBVI)KyLLI,VIECﬂ YacTtu.

Heo6xogumo nsberatb cnyuyaniHoro nycka. Me-
pen noacoeaviHeHNEM BWIKM K po3eTke y6enu-
Tecb, YTO NepeKnioyaTeNb NUTaHNA HAXOAUTCA B
nonoxeHun “BbIKJT". [lepeHOCKa 3neKTPOVHCTPY-
MeHTa C yAep»KaHreM MasbLia Ha KHOMKe BbIK/IHoYa-
TenA unv NoAcoeanHEHNe NpeaBapuTesibHO BKIIO-
YEHHOro JMIEKTPOMHCTPYMEHTa K CeTu ABMAETCA
NPUYNHOI HECYACTHbIX CIyYaEeB.

I1epen BKJ/IlOYUEHNEM SJ1IEKTPOMHCTPYMEHTAa cieay-
€T CHATb Nobble perynnpoBoYHbie Wi rae4yHbie
Kntoun. OCTaBNEHHbIN npncoeanHeHHbIM K Bpallato-

Lenca AeTanu perynmpoBOYHbIA UV ra@UHbIN KoY
MOXET NPUBECTU K JINUHOW TPaBMe.

He nepenanpsraiitecb. Horn fomkHbI 6bITb Hag-
nexawym o6pa3om paccraBieHbl, YTo6bl B Jit0-
60e Bpems o6ecneuynBaTb paBHOBecue. YCTonuu-
Bas Ornopa Hor 1 paBHoBecne obecneymnsatot bonee
yBepPeHHOe B/lafileHNe NHCTPYMEHTOM B HemnpeacKa-
3yeMbIX CUTyaLMsX.

Ucnonb3yite 060pyaoBaHne, ob6ecneunBaiollee
6e3onacHocTb pabort. Bcerga ncnonb3yiite cpep-
cTBa 3awmTbl mas. ObopyaoBaHue, obecneyrisato-
Lee NMYHylo 6e30MacHOCTb, HamprMep, NPOTUBO-
MbIIEBOA  PECNMPATOpP, HECKOMb3ALAA 3alyWTHas
006yBb, KaCKka WM CpefCcTBa 3alMTbl OPraHoOB CiyXa
[J151 COOTBETCTBYHIOLLX YCIIOBUIN CHIKAOT OMAcHOCTb
JINYHDBIX TPABM.

UcnonbsoBaHme n yxon

Ucnonb3yite 3axKumbl unu apyrvie yao6Hble
CpepcTBa ANA KpensieHnUs 3arotoBKWM K ycTom-
ynBoil nnatpopme UM obecrneyeHUA OMOPbI.
YaepaHvie 3aroTOBKU PyKaMu WU MPYBKUM ee K
Teny He obecrneyrBaeT yCTONYMBOCTU Y MOXKET MpU-
BECTU K NOTepe ynpaBieHNA NHCTPYMEHTOM.

He npumeHsaiTe cuny npu SKCcrulyatauyv MHCTpY-
MeHTa. icnonb3yiiTe COOTBETCTBYIOLMI NHCTPY-
MeHT ANA Kaxkaoro Tmna pab6orbl. Hagnexxawmi
WHCTPYMEHT BbIMOSHUT paboTy nyulle n 6e3onacHee
MPW PacyeTHOI CKOPOCTU PaboTbl.

He ponyckaetcs ncnonbsoBaHune 3MeKTPONHCTPY-
MEeHTa, ecniv ero nepeksioyaresib He NepeBoAUTCA
B nonoxeHue «BKJ1» vnm «BbIKJ1». Jllo6or npnbop
C HeuUcnpaBHbIM BbIKIOYaTENIEM 3MIEKTPONUTAHMNA
OnaceH, ero cneflyeT OTPEMOHTMPOBATb.

Mepen BbiNnonHeHMeM nOGbIX pPeryinMpoBOK,
3aMeHbl NPUHaANEXHOCTE WA NOCTaHOBKOM
3NEeKTPOMHCTPYMEHTa Ha XpaHeHne cnepyeT oT-
COeAVHNTb ero OT NCTOYHUKA IeKTPOMNuUTaHUA.
Takue npodunakTnyeckne mepbl yMeHbLIAT PUCK
HernpefHaMepPEHHOTO BKIIIOYEHUA SMEKTPOUHCTPY-
MeHTa.

XpaHuTe Hencnonb3yemMblil UHCTPYMEHT BHe A0-
CAraemMocCTu fieTeil u ApYyrnx HeoGyueHHbIX NuL,.
INEeKTPOMHCTPYMEHTbI NPeaCcTaBnAloT cobol onac-
HOCTb B pyKax HEKBaNMOULMPOBAHHBIX MONb30Ba-
Tenei.

Cnegyet npon3BoAgUTb TLAaTeNbHOE 06CNyKunBa-
HVe NHCcTpyMeHTa. CrieguTe 3a TeM, YTOObI pexy-
LMe HacaAKn 6bUIN OCTPLIMU M YNCTbIMW. 3aefa-
H/E PEXYLLErO MHCTPYMEHTA C OCTPLIMY PEXKYLLVIMIA
KpOMKaMK, MpOLUeALLIEro Hagexallee TexHNYeckoe
obcny>K1BaHMe, MPOVCXOMNT pPerKke, MPY STOM OH Jier-
ye B ynpaBneHnun.
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» CnepgyeT NnpoBepATb OTCYTCTBIIE HECOOCHOCTY NN
3aejaHNA ABVKYLLVIXCA YacTel, NOIOMKW feTanen
1 MHbIX YC/I0BUIA, KOTOpPble MOFyT OTpULIaTe/IbHO
NOBNUATbL Ha paboTy 3neKTponHcTpymeHTa. Ecn
VMHCTPYMEHT noBpexpeH, obecneubTe ero cepBuc-
Hoe obGcnyxuBaHMe. HevncnpaBHOe TeXHUUECKOe
COCTOAHNE NHCTPYMEHTa ABJIAETCA l'IpI/NVIHOVI MHO-
r’MX HECYACTHbIX CJly4aeB.

« Wcnonb3yiite ToNbKO peKoMeHAOBaHHble NPOU3-
BoAuTeNem i AaHHOW mMoAenu AOomnoNIHUTENb-
Hble NPUHAZNIEKHOCTU. [lOMOoNHUTENbHbIE NpPU-
Ha[IeXHOCTK, noaxoAsAlme ansa paboTbl C OQHMM
WNHCTPYMEHTOM, MOFYT ObiTb OMACHbIMU NPU UC-
Mosb30BaHU C APYTVM.

TexHn4yeckoe o6cnyxnBaHne

o CepBuCHOe O6CNYXMBaHNE VMHCTPYMEHTa AON-
»KEeH BbIMOJIHATb TONbKO KBanu$puLpoBaHHbIl
nepcoHan, OoCyL|ecTBAAIWNIA peMOHT. CepBuC
UM TEXOOCNYKMBaHE WHCTPYMEHTA, NPOBEAeH-
Hble HeKBaMPULIMPOBAHHBIM NEPCOHANIOM, MOTYT
NPYBECTU K TPaBMe.

+ MNpn TexHNYECKOM O6GCNY)KMBaHUN UHCTPYMEHTA
cneflyeT UCNosib30BaThb TO/IbKO aHANIOrMYHbIe No
TNy cmeHHble aetanu. CobniogaiiTe MHCTPYK-
LUK, yKasaHHble B pa3pene “TexHuyeckoe 06-
Cny)KuBaHue” faHHOro pyKoBoAcCTBa. /lcnonb3o-
BaHVe HedUPMEHHBIX AeTanel uv HecobnoaeHne
WHCTPYKLUUIA MO TEXHUYECKOMY OOCITy»KVBaHMIO MO-
KET CO3/AaTb OMACHOCTb MOPAKEHMS INEKTPUUECKNM
TOKOM W NPVBECTY K TPaBMe.

MpepynpexpeHna o 6esonacHoCcTN
npu paboTte co cTaHKOM gnA
Bbipe3aHusA OTBepCcTuin

[aHHblil pa3gen coaepXnT BaxHylo nHGopmaymio
no 6e30nacHOCTU, MeIOLLYI0 OTHOLIEHVIE UMEHHO
K AQHHOMY VHCTPYMEHTY.

Y106bl CHU3UTD PUCK MOPAMKEHNA NEKTPOTOKOM
UAN NOJNIyYeHUA TAXKeNol TpaBMbl, BHUIMaTeNbHO
NpouTUTe faHHble Mepbl NPeAOCTOPOIKHOCTU ne-
peA ucnonb3oBaHNEeM MHCTPYMeEHTa ANA Bbipesa-
HMA OTBEPCTUNIA.

COXPAHUTE BCE NPEAYNPEXXAEHUA U UHCTPYK-
LM AN NOCNEAYIOLLErO MCMOJb30BAHUA

XpaHI/ITe OaHHOE pPyKOoBOACTBO pPAAOM CO CTaHKOM ANiA
MCNONb30BaHUA ee onepaTtopom.

« Bcerpa I/ICI'IOHbSYI?ITG cooTBeTCTBYylOLWMne cpen-
CTBa 3aljnTbl Mnas. PE)KyLIJ,VIVI NHCTPYMEHT MOXET
aJioMaTbCA W PaCKPOWNTbCA. Bo BpeMA pe3Kn

CtaHku gnsa sbipe3anua orsepcruii HC-450/HC-300 RIDGID

o6pa3yeTc;:| CTPYXKa, KOTOPaA MOXET BbUIETETb U3
MHCTPYMEHTa 1 NonacTb B 1a3a.

Bo Bpems paboTbi cO CTAaHKOM He HapeBaliTe nep-
Yatku unu ceoGogHyto opexay. MyroBuubl Ha
pyKaBax M KypTKax AOIKHbl GbITb 3acTerHyTbl.
3anpellaeTca NpoTArMBaTb PyKu Yepes CTaHOK.
Opexpa MOXET ObITb 3aTAHYTa B MEXaHU3M UHCTPY-
MeHTa.

CnepyeTt geprKaTb Nanblibl U PyKu B CTOPOHE OT
BpaLLaloLLeroca NaTpoHa v BPe3HOIl KOPOHKM.
STO CHUXKAET PUCK TPaBM 1 MOPE30B Mpw nonaja-
HMM YacTeli Tena B ABUXKYLLUMECS AeTaNN.

HapeXHo nNpuKpenuTte CTaHOK ANA Bbipe3aHus
oTBepcTUii K Tpybe. HeBepHO MpUKpenneHHbIN
CTaHOK A/1s Bblpe3aHusi OTBEPCTUIA MOXKET YnacTb,
HAHeCTW yAap 1 NPUYNHUTD TPaBMY.

3anpelyaeTca NPoBOAUTb PEMOHTHble pPaboTbl
VHCTpyMeHTa 6e3 npeKkpalleHus SKcnayaTauuv.
Bo Bpems Bpe3Kku B CMOHTVPOBaHHYO CUCTEMY A0
Bblpe3aHVs OTBEPCTUA U3 TPyObl crefyeT CivTb
COLEPXKMMOE 1 COPOCUTL AaBNIEHME. DTO CHUXKAET
PVICK MOPaXKeHUs SNEKTPUYECKUM TOKOM 1 Mosyye-
HWA CEPbE3HON TPaBMb.

Mepep nonb3oBaHMEM 31EKTPOMHCTPYMEHTOM
CO LWHYPOM 3MeKTponuTaHuAa cnefpyeT npoBe-
PUTb YCTPOICTBO 3alUMTHOro oTKoueHus (Y30)
n y6egntbca B NpaBUIbHOCTU €ro PpyHKLVOHU-
poBaHunAa. Y30 cHMXKaeT OnacHOCTb MOPaXKeHWA
3/1EKTPUYECKM TOKOM.

Mpu BbiNnONHeHNN Pa6oOT Ha BbICOTe, NepCcoHan
AO/KEH WCMOoNb30BaTh 3alyMTHblIe Kacku, 3a-
npeLyaeTcA HAXOANTbLCSA NOA 30HO PaboTbl NH-
CTPYMEHTa. JTO CHUXKAET PUCK CEPbe3HbIX TPaBM
OT NajaoLmx NpegMeToB.

CTaHKM ANA Bbipe3aHNA OTBePCTUN criefyeT nc-
NoNb30BaTb TONbLKO A/l Bbipe3aHUA OTBepCTHii
B Tpy6ax B COOTBETCTBUM C YKa3aHUAMMU, coaep-
KalyMncs B JAHHOM PYKOBOACTBE. 3arpeLlyaeT-
CS ICNOJb30BaTb MHCTPYMEHT AJIA VHbIX LieNein nim
BHOCWTb B HEro M3MeHeHVsA. B NpoTvBHOM cnyyae
NPU HeHagnexalen 3KCrnayaTauum Uinm npu BHe-
CEHVN KOHCTPYKTUBHbBIX M3MEHEHUIN B UHCTPYMEHT
MOXET YBENNUNTbCA PUCK MONYYEHNs CEPbE3HOW
TpaBMbl.

[lo Hayana pa6oTbl CO CTAHKOM A/1Al Bbipe3aHuA
OTBepCTUIi NPOYTUTE U U3YyYUTe NHCTPYKLMMN W
npeaynpeXxpaeHus ANA BCEro MCnosib3yemoro
o6opypoBaHuA. HeBbinonHeHne ykasaHuii, cogep-
KaLLMXCA BO BCEX MHCTPYKLVISX, U NPpeaynpeKaeHni
MOXET MPUBECTV K MaTepriasibHOMy YLuepOy unm K
Cepbe3HbIM TENIECHbIM NMOBPEXAEHUAM.
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Mbinb, co3aBaeMasi MPUNeCcKoCTPy -
HOW WMOBKE, PACnUIOBKE, NMOIMPOBKE, CBEPIIOBKE
3MEKTPOVHCTPYMEHTOM WSIN MPU UHBIX CTPOUTENBHBIX
paboTax, MOXeT COAepXaTb XUMMYECKME BeLlecTBa,
KOTOpbIE BbI3bIBAOT PAKOBbIE 3a6051E€BAHNIS, BPOXKAEH-
Hble MOPOKM Pa3BUTUA UK GONE3HN NOOBOI CHCTe-
Mbl. Cpeau HUX cregytoLe:
« CBYHEL| M3 KPaCKM Ha OCHOBE CBMHLA

o Kpuctannnuecknin KpemHesem 13 Knpnmda u ue-
MeHTa U A pYrov NpoayKumm Anst KaMEHHOW Knag-
KU, a TaKXKe

o MbIlWbSAK 1 XPOM 13 NIOMaTeEPUANoB, NoaBep-
FHYTbIX XMMUYECKOl 00paboTKe.

OnacHocTb AnA paboTatoLlero 3aBUCUT OT ANIUTENbHO-
CTV BO3AENCTBUA W OT YaCTOTbl BbIMOSIHEHUSI PabOThbI
Takoro Bupaa. [Ansa cHWkeHnAa ganTenbHOCTU BO3Aen-
CTBUA TAKNX XMMNYECKUX BELLECTB: paboTaliTe B XOpo-
LLO MPOBETPMBAEMOW 30HE, UCNONb3YA pa3peLleHHoe
1A MPVIMEHEHMA 3alUTHOEe ObGOopYyL#OBaHUE, Hanpu-
Mep, MbiNe3alMTHY MacKy, cneuuanbHO npefHasHa-
YeHHY ana oTOUIBTPOBbLIBAHNA MUKPOCKOMUYECKNX
yacTu.

Jeknapauusa cootsetcTBuA EC (890-011-320.10) Bbiny-
CKaeTcA OTAeNbHbIM CONPOBOAUTENbHbIM OyKneTom K
AAHHOMY PYKOBOZCTBY TONIbKO MO TpeboBaHuIo.

Ecnu y BaC BO3HMKAN BOMPOCHI, KacaloLwmMecs 3Toro ms-
nenva RIDGID®:

- Obpatutech K MecTHOMY aucTpubbiotopy RIDGID.

— YT06bI HATN KOHTAKTHbIN TelepOH MeCTHOro
anctpubbilotopa RIDGID, BorignTe Ha canT
www.RIDGID.com vnn www.RIDGID.ru B ceTn
NHTepHeT.

— Ob6patnTech B OTAEN TEXHUYECKOrO 00CyKIBa-
HuA RIDGID no agpecy
rtctechservices@emerson.com, B CLLIA n KaHage
Bbl TaK»Ke MO>KeTe MO3BOHUTL MO TenedoHy
(800) 519-3456.

Mopenb HC-450 OnuncaHne,
TeXHNYecKne Xxapakrepmucrmkm n
CTaHAapPTHDbIE NPUHaQNEKHOCTI

OnucaHue

CraHok ana Bbipe3aHua oteepctuin RIDGID® mopenu
HC-450 npegHasHayeH Ana Bblpe3aHnAa OTBEpPCTUN B
CTanbHbIX TPy6ax ariametpom go 43/,"/ 120 mm. Paznunu-
Hble AVaMeTpbl Bblpe3aeMblX OTBEPCTUN MO3BONAT
ncnonb3osatb GUTMHIM Mechanical T's®, Hookers®, Vic-
O-Lets™ u np. onAa Bpe3Kky 0TBOAOB B TPYOONPOBOAHbIE
MarucTpanu, He HaxOAALMeCA NOA AaBNEHMEM.

CraHok HC-450 nmeet 3aKMMHOW MaTPOH ANAMETPOM
/" / 16 MM, noaxogsaLWwnin Ana BPe3HbIX KOPOHOK U
OMpPaBOK ANA BPe3HbIX KOPOHOK MPOU3BOJbHbIX pa3-
MepoB. BCTpOeHHbIN sneKTpoaBuratesib U NOHMXKato-
WM pedyKTop ONTUMU3MPYIOT NPOU3BOANTENBHOCTD
BPE3HbIX KOPOHOK O0MbLLIOro AnameTpa. [1Be pyKoATKM
nogayv No3BONAIOT OnepaTopy NPUMEHATb CTAaHOK A4N1A
Bblpe3aHnA OTBEPCTUN C NEBON UKW C MPaBOW CTOPO-
Hbl. [loBOpPOTHaA amnyna ypoBHA B OCHOBAHWUN CTaHKa
ob6ecneunBaeT PacroNiOKEHNE MOBTOPSAIOLWMXCS OT-
BEPCTUN Ha OQHOM NMHUN. KOMNAaKTHaA KOHCTPYKUMA
cTaHka mopgenn HC-450 BbicoTtonm Bcero 13 aronmos /
32 cm No3BONAET NPUMEHATb CTAHOK B TECHbBIX MeCTax
WM Hag MOHTMPYeMON Tpy6oi BONM3K NoTosKa.

MPUMEYAHUE Mechanical T's, Hookers n Vic-O-Lets
ABNAIOTCA 3aperncTpupoBaHHbIMMK TO-
BaPHbIMM 3HaKamu KoMnaHum Victaulic
Tool Company.

TexHnyeckKkune XapaKTepucTtukm
JlameTp Bblpe3aemMoro oTBepCTiA... [04%,"/ 120 Mm

YcTaHaBnMBaeTcA Ha Tpyoy

OnameTpom 1'/,"-8"/30 Mm-200 Mmm

JunanazoH AaMeTPOB XBOCTOBMKOB
NHCTPYMEHTOB, 3a*KMMaeMblIX

NaTPOHOM 16"-%15"1 2 MM - 16 Mm
YacToTa BpaLleHUsA 3a>KUMHOTO

naTpoHa 110 06/MrH
MoLLYHOCTb 3neKTPOABMIaTEN . cveveerrenes 1.2 n.c./ 900Bt

HomurHanbHbI noTpebnaembiii ToK.... 12 Amnep npu 115B

6 Amnep npwn 230B
12 Amnep npn 100B
Pazmepbi:
BbicoTa 1262"/32cm
OnvHa 17"/43 cm
LnpurHa 17"/43 cm
BbicoTa 42 dyHTa /19 kr

CraHpapTHble NPUHaA[NEXKHOCTN
o CTaHOK AnA Bblpe3aHnsa OTBEPCTUN
o Kntoy 3a’KMMHOro naTpoHa

» OnpaBKa /11 BPe3HOW KOPOHKI °/5"/ 16 MM C onop-
HOW MIaCTUHOW 1 HanpaBnAwLWwMmM ceepniom '/,"/
6,3 MM
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Bbikntouatennb
NUTaHUA

PerynnpoBouHbIi
BUHT

3axKumHom
naTpoH

PykosaTka
nopaun

MoBsoport-
Has pyyka

¥y30

| omm/‘ _

Hanpaensiowee P Knioy 3axkumHoro Lenb
cBepno naTpoHa
Puc. 1 - Mogenb HC-450 co ctaHgapTHbIMU NPUHAaAMEX-
HOCTAMM

Mopenb HC-300 OnuncaHune,
TeXHNYeCKNe XapaKTepnucTukm n
CTaHAAPTHbIE NPVHAANEKHOCTN

OnucaHue

CraHok ansa Bblpe3aHusa oteepctuin RIDGID® mogenn HC-
300 npefHa3HayeH oA Bblpe3aHuA OTBEPCTUN B CTallb-
HbIX TPy6ax arametpom o 3"/ 76 mm. PaznnyHble gnamve-
TPbl Bblpe3aeMbIX OTBEPCTUI NO3BONAIOT UCMOSb30BaTb
¢dutnHrn Mechanical T's®, Hookers®, Vic-O-Lets™, Weld-O-
Let™ v np. gna Bpe3ku OTBOAOB B TPYOONPOBOAHbIE Ma-
rMCTPanu, He Haxo[ALLMeCA Mo AABNEHNEM.

CraHok HC-300 nmeeT 3aXMMHOI NaTPOH AMamMeTpoM
/5" / 13 MM, noaxoAAwWmin ona oTBepCTUiA AMAMETPOM
3"/ 76 MM 1 CTaHOAPTHBIX ONPAaBOK AN1A BPEe3HbIX KO-
POHOK pa3mepoM A0 /16" / 11 Mm wecTurp. (gruameTp
naTpoHa '/,”/ 13 mm). BCTpoeHHbIl anekTpoaBuraTesb
N MOHWKAKLWMIA PeayKTop OMTUMU3MPYIOT MPOou3-
BOOUTENbHOCTb U CPOK CNY»Obl BPE3HbIX KOPOHOK B
Avana3oHe paboumnx guametpoB. OfHa pykoATKa mno-
paun v Bkntouatenb BKJ1/BbIKJ1 o6neryatot paboty co
CTaHKOM. KOMNaKTHas AByX3fieMeHTHasA KOHCTPYKLUUA
ctaHka mogenn HC-300 no3BonaeT NpMMeHATb CTaHOK
B TECHbIX MY TPYAHOLOCTYMHbIX MeCTax.

MPUMEYAHWME Mechanical T's, Hookers n Vic-O-Lets saB-
NSATCA 3aPErnCTPUPOBAHHBIMUY TOBap-
HbIMM 3HaKamm komnaHum Victaulic Tool
Company.

(tanku pna sbipe3anua orsepctuit HC-450/HC-300 RIDGID

Bbikniovatennb
NUTaHWUA
Mpenynpepuntenb-
Has Tabnnuka

PykosaTka
nogaun

3aKumHom
naTpoH

Oukcnpyio-
LA BUHT CO
CKONb3ALWMM
HeBbInagato-
wWym meTan-

NNYecKum

CTepKHeM,

npoAeTbIM
CKBO3b OTBeEp-

cTvie B TopLe
BUHTa

Llenb

Kniou 3aKuMmHoro E/-:#

naTpoHa =

Puc. 2 - Mogenb HC-300 co ctaHgapTHbIMW NPUHAAMEX-
HOCTAMM

TexHNUYECKMNE XapaKTepncTKn

[nameTp Bblpe3aeMoro oTBepCTUA..... [o 3"/ 76 mm
YcTaHaBnMBaeTcs Ha TpyOy
AVAaMETPOM

}J,mana30H AaMeTPOB XBOCTOBMKOB
NHCTPYMEHTOB, 3aXKMMaeMblIX

1'/4"-8"/30 Mm-200 Mm

NaTpPOHOM 6" 1" /2 MM - 13 Mm
YacroTa BpalLeHUA 3a>KNMHOTo
naTpoHa 360 06/MUH
MoOLLHOCTb 5NeKTPOABUraTEN . vvverseeeens 1.2 n.c./ 900Bt
HomurHanbHbIn notpebnaembiii ToK.... 11 Amnep npu 1158
5.5 Amnep npwn 230B /
5,5 Amnep npw 230B
12 Amnep npv 100B
Pazmepbi:
BbicoTa 12.8"/32,5cm
InuHa 11.9"/30,2cm
WnprHa 13.2"/334cm
Obwmin Bec 31 dyHT/ 14 K1
OcHoBaHvie 10 pyHTOB / 4,5 KI
INEKTPOABUIATENb B COOPE.cevrrerrene 21 dyHT /9,5 KT

CraHgapTHble NpUHaAQNEKHOCTI
« CTaHOK On1s Bblpe3aHnA OTBepPCTUIA (OCHOBAHME U
y3€en aneKTpoaBuraTens)
 Kntoy 3a’kKMMHOro naTpoHa

RIDGID. (¢ X &

N11200
Ridge Tool Company, Elyria, Ohi
Model No.

Y Serial No.

Volts 230
Amps ]
No

F
¥

Puc. 3 — CepuiiHbiii HOMep CTaHKa
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RIDGID cranku Ana Bbipe3anua oreepctuin HC-450/HC-300

CepuHbI HoMep Ha 0benx mogenax HC-450 n HC-300
CTaHKa A1 Bblpe3aHnsa OTBEPCTUI pacrionaraeTca C HUK-
Hell CTOPOHbI 3nekTpoasuratens. MNocnegHve 4 uudpsl
0603HavaloT mMecay 1 rof Bbinycka. (03 = mecsay, 10 =
ron).

MukTorpammbi

I BkntoueHne SJIEKTPONUTAHNA

o BbiknioueHne nuTaHnsA

Bbi6Op COOTBETCTBYIOLMX MaTe-
PU1aNoB 1 CNOCO6OB YCTaHOBKM, CTHIKOBKY 1 GOPMOBKIA
MNPefoCTaBNAETCA MPOEKTUPOBLUMKY CUCTEMbI 11/
MOHTaHIKY. BbI60P HeHazexallx MaTeprarnos 1 Me-
TO[I0B MOXET NPUBECTM K BbIXOfly CUCTEMbI U3 CTPOS.

HepaBetowwas ctanb 1 gpyrne KOppPo3MOHHOCTONKME
MaTepuanbl MOFYT 3arpA3HSATbCA BO BPeEMs YCTaHOB-
KW, CTbIKOBKM 1 GpOPMOBKM. Takoe 3arpsisHEHVE MOXKET
NPUBECTU K KOPPO3UN 1 K NPEXAEBPEMEHHOMY BbIXOAY
TPy6bl 13 cTpOoA. TlaTenbHan oLeHKa MaTepranos 1 Me-
TOOOB KOHKPETHbIX YC/TOBUIA SKCMyaTaLmm, B TOM YNC-
ne NPYIMEHAEMbIX XVIMUKATOB 1 TEMMepPaTypbl, LOSXKHa
6bITb 3aBepLUEHa [0 Havara JtobbIX MOHTaXHbIX PAbOT.

MpepskcnnyaTayioOHHbI OCMOTP

[ ]

Mepen KaXkAabiM NCNONb30BaHNEM OCMaTpuBailTe
CTaHOK ANsA Bblpe3aHus OTBepPCTUil, ycTpaHsAliTe
Maneiiline HeMCNPaBHOCTHN, YTOGbI CHU3NTb PUCK
cepbe3HOil TpaBMbl B pe3ysibTaTe NOpPaXXeHnA To-
KOM 1 Apyrux NpuYIH, a TaKk»Ke 4To6bl npegoTBpa-
TUTb BbIXOZ CTAaHKa U3 CTPOH.

1. Y6enutecnb, YTo CTaHOK A5 Bblpe3aHuA OTBEPCTUI
OTKJIIOYEH OT PO3ETKM SNEKTPONUTAHNSA, @ €0 Bbl-
kntouatenb BKJ1/BbIKJT HaxoauTcs B BbIKNIOUEHHOM
NONOXKEHUN.

2. YgananTe CO CTaHKa MacJlo, XUp Win rpasb, 0CO-
6eHHO C pyyek 1 cpefcTB ynpaseHusa. 3To obner-
yaeT OCMOTP U MOMOTaeT NPefOTBPATUTb BbICKaSlb-
3blBaHVIE MIHCTPYMEHTA UM OpraHa ynpaBneHns 3

PYK.

3. lNpoBepbTe crnegyolwme NyHKTbl ANA CTaHKa A1
Bblpe3aHnA OTBEPCTUIA:

« [poBepbTe OTCYTCTBME NOBPEXAEHUA NN MOAU-
duUKaLmi LWHypa 3NeKTPONUTaHNA, YCTPOWCTBA 3a-
LWUTHOTO OTKIIoYeHNA (Y30) 1 BUNKM LUHYpa nekK-
TpONUTaHKA.

. npaBI/IJ'IbHOCTb C60pKI/I 1 KOMMneKTayuto.

o OTCyTCTBME NMOMOMAHHbIX, U3HOLLIEHHDBIX, MOTEPAH-
HbIX, HECOOCHbIX W 3aefdatoLwmx aetanen. Yoean-
TeCb, UTO 3MEKTPoABUraTeSlb B cOope BpallaeTca
MnaBHO N GecnpenaTCTBEHHO, He 3adeBasl Bepx-
HIOIO 1 HVXKHIOKO CTOWMKM OCHOBaHMA B cbope. Mpo-
BEPLTE, UTO LieMb 1 MOBOPOTHas py4yka CBO6OAHO
nepemewlatotca. Ha mogenn HC-300 nposepbre
NPaBUIbHOCTL PabOTbl KOHTAKTOB BUIKU U Kpe-
nneHve aneKkTpoaBuratena B cbope K OCHOBaHMIO
B cbope (puc. 7).

Puc. 4B - NMpepynpeantenbHble 3TukeTkn HC-300

» Hannuwme v pa3bopumBoCcTb Npedynpexaatowen
HaKnenkm (cm. puc. 4A u 4B).

« OTCyTCTBME NMIOOBLIX APYrMX YCIOBUIA, KOTOpble
MOFyT BOCMPEnATCTBOBATb 6e30MacHon 1 HOp-
MaJibHOW SKCrTyaTaLummn.
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Mpy 06HAPYKEHUM KaKMX-N6O Npobnem ycTpaHuTe
UX, Mpexae Yem 1Cnonb3oBaTb CTaHOK [N1A Bblpe3a-
HUA OTBEPCTUI.

4. OcmoTpuTe OMpPaBKY, BPE3HYI0 KOPOHKY 1 CBEpIa,
ncrnosb3yemble BMeCTe CO CTaHKOM AnA Bblpe3a-
HMA OTBEPCTUI, 1 ybeauTechb B OTCYTCTBUMN U3HOCA,
fedopmaumy, NOSIOMKM NN VIHbIX MOBPEXAEHUN.
3anpeLaeTca UCNOMb30BaTh TYMOW NN NOBPEX-
OEHHbIA PeXyLUWUA WHCTPYMEHT. Tynowm mnan no-
BPEXAEHHbIA PEXYLUUA WUHCTPYMEHT MOBbLILLAET
BeNMUMHY Tpebyemoro ycunma, co3paer paspes
MIOXOro KayecTBa v NOBbILAET PUCK TPAaBMUPOBA-
HUA.

5. Cyxumn pykamy nogcoeguHuTe BUIIKY LLUHYypa nn-
TaHUA WHCTpyMeHTa. [poBepbTe MNPaBUAbHOCTb
¢dyHKUMOoHUpoBaHMA Y30 B LWHype 3neKTponuTa-
HUA. Tocne HaXaTusA KHOMKWM NPOBEPKM LOSKHA
BbICKOUMTb Hapy»Ky KHoMka cbpoca. BHOBb akTu-
BM3npynTe Y30 HaxaTvem KHonku cbpoca. Ecnm
Y30 paboTaeT HEBEPHO, OTCOEAVNHUTE LUHYP SeK-
TPONUTaHWUA N He UCMONb3yNTe CTaHOK AJ1A Bbipe-
3aHMA oTBepPCTUIA Jo Tex nop, noka Y30 He Gyget
OTPEMOHTMPOBAHO.

6. MomecTuTe CTaHOK ANA Bblpe3aHUA OTBEPCTUN Ha
YCTOMYMBYIO MOBEPXHOCTb M MpOBepbTe MpaBWsib-
HOCTb ero paboTbl. [lep>KuTech noganbLue OT 3aK/MHO-
ro naTpoHa. YcraHosuTe nepeksoyvatesib BKJT/BbIK/1
BO BKJTIOUEHHOE MOJIoXKeHe. dneKTpoaBuratenb Jos-
KeH BKIIOYNTBCSA, NPV 3TOM NaTPOH JO/KEH BpaLLaTb-
CA NPOTVB YacOBOW CTPENKM, C/IN CMOTPETDb C TopLia
naTtpoHa. OcmMoTpuTe CTaHOK Ha NMPEeAMET MepPeKOCoB,
3aeflaHuA, MOCTOPOHHMX LLYMOB W APYrX HELLTaTHbIX
ciTyaumiA. YctaHoBuTe nepekntovatens BKJ1/BbIKIT
B BbIK/IlOYeHHOe mnonoxeHune. [py obHapyxeHWn
KaK1x-nimbo npobniem ycTpaHUTe UX, MPEXIE YeM UC-
NoMb30BaTb CTaHOK.

7. Mocne 3aBepLIeHNs OCMOTPA CYXUMU PyKaMm OT-
COEAVHUTE BUMKY LIHYPa NUTaHNA CTaHKa.

MoaroroBKa MHCTPYMeEHTa U
pabouei 30HbI

A BHUMAHUE

g [
L

MoaroToBbTe CTAaHOK ANA BbiCBEpNBaHUA OTBep-
CTWi1 N OpraHn3syiiTe pa6ouylo 30Hy B COOTBETCTBUMN
C HACTOALYMM PYKOBOACTBOM TaKum o6pa3om, uro-
6bl CHAZUTbL PUCK TPABM OT NOPAXKEHNA TOKOM, NO-

CtaHku gnsa sbipe3anua orsepcruii HC-450/HC-300 RIDGID

nagaHuAa vyactem Tena B ABUXKyLWneca aeranu, 3a-
KMa n Apyrux npuvriH, a TakXxe npegorBpaTtnutb
noBpeXxpaeHue craHka.

HapexHo npukpenure CTaHOK ANA Bbipe3aHuA OT-
BepcTuin KTpy6e. HeBepHO NpuKpen/ieHHbIN CTAaHOK
ANA Bbipe3aHNA OTBEPCTUI MOXKET COCKOJIb3HYTb U
ynactb, HaHeCTV yaap U NpUYNHNTD TPaBMYy.

3anpeuwaerca NpPoBOAWTb PEeMOHTHble pab6oTbi
MHCTPYyMeHTa 6e3 npeKpalweHMs 3KcnnyaTauum.
Bo Bpemsa Bpe3Ku B CMOHTUPOBaHHYIO CUCTEMY 0
Bbipe3aHUA OTBepCTMA N3 TpyOGbl cnepyeT CAnTb
copepumoe n co6pocuTb faBsieHne. 3TO CHKaeT
PUCK NOpaXKeHNA 3NIeKTPNYeCcKNIM TOKOM 1 nosnyye-
HMNA cepbe3HOo TPaBMbl.

Mpwu BbiNONHeHVN pa6oT Ha BbICOTE, NEepCoHaN [on-
JKeH NCnoNb30BaTh 3alUTHbIe Kacku, 3anpelyjaeT-
CA HAXOAUTbLCA NMOJ 30HON PabGoTbl NHCTPYMEHTA.
TO CHMKAET PUCK cepbe3HbIX TPaBM OT NafaloLmx
npepmeTos unu o6opygoBaHus.

1. MNpoBepbTe B pabouel 30He cregytoLlee:
 COOTBETCTBYIOLLEE OCBELLEHUE.

o OTCyTCTBME NErKOBOCMIAMEHAIOWMXCA »KUOKO-
CTen, NapoB 1Unm roptoyen noinu. Ecnv takue ycno-
BUA MEIOTCSA, He crieflyeT NpuUCTynaTh K pabote B
3TON 30He [0 TeX Nop, NOKa MCTOYHUKU OMAaCHO-
cTein He OyayT onpefeneHbl U ycTpaHeHbl. CTaHoK
[ANA Bblpe3aHNA OTBEPCTUN He MMeeT B3pblBO3a-
LUMLLEHHOrO UCMOJSTHEHNA U MOXKET CO3aBaTb UC-
Kpbl.

 MecTo ans onepatopa 1 Bcero 060pyaoBaHNA AOMK-
HO ObITb YNCTbIM, POBHbBIM, YCTOMYUBBIM 11 CYXVM.

 JneKTpuyeckas po3eTka AosKHa OblTb Haaexa-
WM o6pa3om 3a3emsieHa 1 NpegHa3HayeHa ans
TpebyeMoro HanpskeHua. Hanmume Tpex wWrbl-
pen unn Y30 B po3eTKe He O3HAYaEeT, YTo OHa
3a3emsieHa J0MKHbIM 06pa3om. Mpu BO3HUKHO-
BEHUM COMHEHWNI PO3eTKa NOASIEXUT NPOBEPKE
KBaNIMPULMPOBAHHBIM /IEKTPUKOM.

« Obecneybte yfoOCTBO AOCTYMa K 3MEKTPUYECKON
PO3€eTKE, y6paB noTteHuualnbHble NCTOYHUKIK Ornac-
HOCTW, KOTOpble CMOCOBHDBI MOBPEAUTL LLIHYP MUTa-
HUA.

2. OcmoTpuTe 30HY NpoBefeHua pabot. Onpegenute
AN 1 grameTp TPyObl, a TakKe 3a30p BOKPYr TPy-
6bl. OnNpepennTe AVAMETP N MECTO PACMONOXKEHNSA
Bblpe3aeMoro oTBepcTuA. YeTko npomapKupyiite
MECTO Bblpe3a oTBepCTUA. B cnyyae ycTaHOBKM du-
TUHra cobnofanTe NHCTPYKLMUN €ro 3rOTOBUTENS.
BbibepuiTe Hy»HOE A7 BbINONHEHWUsA 3ajaHunsA 060-
pynoBaHue. Hpopmaums o cTaHKe npefcTaBieHa
B pa3genax “OnucaHue” u “TexHuyeckue xapakme-
pucmuku”.,

Y6eputecb, uto TPybHa, B KOTOPOW Bblpe3aeTca OT-
BEpPCTME, HAXOANTCA Ha HaleXHOW onope 1 yCTon-
ymBa. Tpyba 6e3 nepemelyeHnsa AOMKHa Bblaep-
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RIDGID cranku Ana Bbipe3anua oreepctuin HC-450/HC-300

XKunBaTb BeC CTaHKa ANA Bblpe3aHUA OTBepCTVIVI n
yannua, npunaraemblie BO BpeMA Bblpe3aHUA.

Bo Bpemsi paboTbl Ha CMOHTMPOBAHHOW CUCTEME
cnepyet ybeanTbCs, UTO U3 CUCTEMbI CTTUTO COAep-
XUMOe, a faBneHne copolleHo. Ha ctaHkax ans
BblpE3aHUsl OTBEPCTUI 3anpeLlaeTcs NpPoBOAWTb
PEMOHTHble paboTbl 6e3 NpeKpaLleHns SKCrlyaTa-
umm. Pe3ka Tpy6 C XKNAKOCTAMU WSIN HAXOAALLMNXCA
noa AaBNIEHNEM MOXET MPVBECTU K PasfvBY XKng-
KOCTEN, MOPaXKEeHMNIO 3NEKTPUUECKM TOKOM U K
APYrM cepbe3HbiM TpaBmam. Heobxoammo 3HaTb
copepXunmoe TpybonpoBoLOB 1 NoOble KOHKPET-
Hble OMAaCHOCTW, CBA3AHHble C TaKUM COLEPKU-
MbIM.

. Y6eputech, uto NpumeHaemoe obopyaoBaHVe Haj-

Nexawnm o6pa30M OCMOTPEHO 1 NPOBEPEHO.

. BblbepurTe COOTBETCTBYIOLYIO BPE3HYI KOPOHKY

ANA BbIMOSIHIEMOW paboTbl. Ybeautech, uto Bpes-
Has KOPOHKAa HagsieXkalum obpa3om cobpaHa B
COOTBETCTBUM C MHCTPYKLMSIMA N HAXOZUTCA B UC-
npaBHOM pabouyem COCTOsIHMN. PekomeHayeTcs
NPVMeHATb HanpaesAoLwee ceepno. Hanpasnstio-
LLiee CBeps10 AOMKHO BbICTYMaTb OT KOHLIA BPE3HOW
KOPOHKM He 6onee yem Ha */g" / 10 Mm, Npu 3ToM
OHO [I0/KHO ObITb HAZIEXKHO NPUKPETJIEHO.

. Nocne nomeweHnA ctaHka ana Bblpe3aHnAa oTBep-

CTU1I Ha YCTONYMBYIO MOBEPXHOCTb YCTaHOBUTE B 3a-
YKMMHOW NaTPOH BPe3HYI0 KOPOHKY. [Nepen ycTaHOB-
KOW NN 3aMEHON BPE3HOW KOPOHKM Unn CBepna
BCerga nposepsAnTe, UTo BbiknouaTtenb BKJT/BbIKJ
HaxoOMTCA B BbIKJIIOYEHHOM MOMOMEHMU, @ CTAHOK
[NA Bblpe3aHWA OTBEPCTUIN OTCOEMHEH OT CETEBOW
po3eTKu.

+ OTKpoWTe 3aKUMHOW MATPOH Ha JOCTaTOUHYHO LK-
pVHY, YTOObl MOMHO OblNI0 BCTaBUTb XBOCTOBUK
BPe3HOM KOPOHKM. Mpn HeobxoanmocTn ana oT-
KpbIBaHWNA 3a>KUMHOTO MaTpOHa UCMOMb3ymnTe cre-
LMarbHbIA KItoY. Y6eamTech, UTo XBOCTOBVMK Bpes-
HOW KOPOHKM 1 F'YOKM 3aXKMIMHOTIO NaTpoHa YnCTble.

+ BcTaBbTe XBOCTOBMK BPe3HOWM KOPOHKKM A0 yropa B
32KVIMHOW NaTpPoH. YoeauTech, Yto Bpe3Hasa KOpPOH-
Ka OTLIeHTPMPOBaHa B NaTpoHe 1 MIOTHO 3aTAHUTE
OT PYK/ 38>KUMHOW MaTPOH.

« lNoBepHMTe KoY BO BCEX TPeX OTBEPCTUAX ANA 3a-
TAKKM 3aKMMHOTO MaTPOHa, YTOObI HAZEXHO 3a-
TAHYTb XBOCTOBUK BPE3HON KOPOHKM B MaTpOHe.
He 3abypabTe BbIHYTb K/OY 13 3aXKMMHOTO MaTpoHa
nepeq BKIIIOYEHVEM CTaHKa.

YcTraHoBKa cTaHKa ANA BbipesaHua
OTBepCTNi Ha TPyOy

Bec cTaHKa ans Bblpe3aHus OTBEPCTUIN COCTABAET NPU-
MepHo 42 dyHTa / 19 Kr. [prMmeHaTe HageXaLLmia cno-
cob nogbema CTaHKa Af1f ero pasmMeLLeHms Ha Tpybe, He
nepeHanpAranTecb, HOMM AOMKHbI ObITb HagNeXaLLMM
00pa3oM paccTaBsieHbl, UToObl BCe Bpemsa obecneyu-
BaTb paBHOBeCHE. B 3aBUCMOCTY OT 06CTOATENBCTB /151
YCTaHOBKM CTaHKa [N Bblpe3aHna OTBePCTUI Ha Tpybe
MOryT noTpeboBaTbcsa ABa paboTHYIKa.

CraHOK AN1A Bblpe3aHnA OTBEPCTUN MOXKHO MCMOSb30-
BaTb Moz NIIoObIM YrNOM HaKNOHa Ui B Nto6oNn opuneH-
Tauuwn. B cnyyae Bbipe3aHua oTBepCTUA Ha TpyOe cOoKy
W CHX3Y, BO3MOXHO, ByAieT ierye ycTaHOBUTb CTaHOK
ANA Bblpe3aHMA OTBEPCTUIN Ha Tpybe cBepxy, 4ToObI
NPVIKPENUTb Lienb BOKPYT TPyObI, @ 3aTeM nepemecTuTb
CTaHOK ANA Bblpe3aHUA OTBEPCTUI B OKOHYaTesIbHOe
pabouee nonoxeHue.

HC-450

1. Y6eauTecn, 4To Liernb cBOHGOAHO CBMCAET, a MOBOPOT-
Has py4Ka NOSHOCTbIO OCBOOOXKAEHA.

2. OCTOpPOXHO NOgHUMMUTE CTAaHOK ANA Bblpe3aHusA
otBepcTuin HC-450 n nomectute KNMHOBUAHbIE Ha-
npasnALLMe Nog NPAMbIM Yrnom K Tpybe B6n13n
MecCTa PacrnosnioXKeHnA Bblpe3aemMoro OTBepCTUA.
Y6enunTech, UTo Lienb He HAXOAUTCA Mexay Tpybo
1 OCHOBAHMEM NHCTPYMEHTA.

3. [Ins obecneyeHnsa yCTONUMBOCTU 1 HAMpaBEHMWs
CTaHKa [nA Bblpe3aHuA OTBEPCTUI BCeraa crenyet
[epaTb XoTA Obl OHY PYKY Ha CTaHKe. YXBaTutecb
3a KOHeL, Lenu 1 MIOTHO HaTSHUTE ee BOKPYT TPY-
6bl. 3auenuTe GAVKANLWNA WITUPT LIENM 3a U3HOCO-
CTONKYIO HaKNagky WM MAOTHO 3aTAHUTE MOBOPOT-
HYIO PYUKy OnA yaep»aHna CTaHKa A/1A Bblpe3aHusa
oTBepCTUin Ha Tpybe. (Cm. puc. 5.)

U3HococTOlMKan
HaKnagkKa

Llenb

Puc. 5 - Kpennenue yenu HC-450
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4. Ha ocHoBaHW/ CTaHKa AN1A Bbipe3aHna OTBEPCTUN
HC-450 vmeeTca amnyna ypPOBHSA, KOTOPYIO MOX-
HO MCNOJb30BaTb ANA BblPaBHMBAHWUA CEPUN Bbl-
pe3aembix oTBepcTUi. [locne yCTaHOBKM CTaHKa
[1A Bblpe3aHUA OTBePCTUIA nog TpebyembiM yriiom
amnysny YpOBHA MO>KHO MOBEPHYTb B rOPU30HTasIb-
HOe NoJIoXKeHVe, NpU 3TOM nocneayLmne oTeep-
cTrA 6yayT Bblpe3aTbCA Moj OAVHAKOBbIM YIIOM
6narofapa BblpaBHUBAHWUIO MO FOPU30HTANM CTaH-
Ka AnA Bblpe3aHnA OTBEPCTMIA C MOMOLLbIO amMyJibl
ypoBHs. (Cm. puc. 6.)

S s
Puc. 6 - CraHOK nis Bblpe3aHus OTBepCTUIA Mogenn
HC-450 c amnynoi1 ypoBHsA
5. MNonoxmB ofjHy pyKy Ha CTaHOK AJ1A Bblpe3aHna OT-
BEPCTUN B LieNAX obecrneyeHis yCTONUNBOCTM U Ha-
NpPaBnNeHUs CTaHKa, CJierka 0cBOboAWTe MOBOPOT-
HYIO PYUKY, UTOObI OTPEryNMpoBaTb OKOHYATeNbHOe
nonokeHme cTaHKa. BblpaBHUTe HanpasnaioLlee
CBEpNo OTHOCUTENbHO Tpebyemoro LieHTpa Bbipe-
3aHUA OTBEPCTMA U MAOTHO 3aTAHUTE NOBOPOTHYIO
PYuKy. He cHMMalTe pyKu O CTaHKa 471 Bblpe3aHuA
OTBEPCTMI A0 TeX Mop, NoKa He ybeanTech B TOM,
YTO OH HaAZEXHO MpUKPeneH K Tpybe. CTaHOK anAa
BblpE3aHVIA OTBEPCTUN [OMKEH OblTb HALEXKHO NpPU-
KpenneH neprneHanKynAapHO K Tpybe, UToObl CBeCTH
K MUHMMYMY OMAaCHOCTb 3aK/IVWHUBAHWA BPE3HON
KOPOHKMN.

HC-300

CraHok HC-300 MOXHO YCTaHOBWTb Ha TPY6€e NOHOCTbIO
B cbope (aHanornyHo ctaHky HC-450) nnw e, otoenvs
OCHOBaHWMe B cbope OT CTaHKa, YCTaHOBMTE OCHOBaHWMe
Ha TpyOy, a 3aTem ycTaHOBMUTe ABuUratenb B cbope Ha
OCHOBaHue B cOope.

1. MMomecTnB CTaHOK AniA Bbipe3aHusa oteepctin HC-300
Ha YCTOMUMBYIO HafIEXHYIO MOBEPXHOCTb, MOTAHUTE
3a NNYHXKepP C 3afHeN CTOPOHbI IEBON CTOVKM (puc.
7), NogHVMKMTE ABUraTeNb B COOpe 1 CHUMUTE €ro C
OCHOBaHWA B cOope.

(tanku pna sbipe3anua orsepctuit HC-450/HC-300 RIDGID

LLirngT nnyHxepa

Puc. 7 - OTgeneHune ocHoBaHUA B c6ope OT 3neKTpoaBu-
ratens B cbope

2. Y6epauTech, uTo Lienb cBOOGOAHO CBMCAET, a MOBOPOT-
HaA py4Ka NOMHOCTbIO OCBOOOXKAEHA HA OCHOBAHMN
B cOope.

3. MNomecTnTe OCHOBaHWe B COOpe C KIIMHOBUAHbI-
MW HanpPaBALWYMA Mo NPAMbIM YITIOM K Tpy6e
BOMM3M MeCTa PacronoXeHNA Bblpe3aeMoro oT-
BepCTUA. YoeanuTech, UTo Lemnb He HAXOAUTCA MEX-
[y TPY6OIi 1 OCHOBAHWNEM UHCTPYMEHTA.

4. [Ina obecneyeHna yCTONYMBOCTM N HaMNpaBneHns
OCHOBaHVA B cOope Bcerga creqyeT AepKaTb XOTA
6bl OZJHY PYKY Ha OCHOBaHIMW. YXBaTUTECH 3a KOHeL|
Lienu 1 NIOTHO HaTAHUTe ee BOKPYT TpyObl. Bo Bpe-
MA HaTAXEHUA Lenu COKMMAEeTCA NPYXKMHa Ha 3a-
KpenieHHOM KOHLIe Lienu. 3auenuTe OnmKaniumm
WTMT Uenu 3a KPIoK Lenu — HaTsa»KeHre NPY»KMHbI
NMOMOXeT yfep»KaTb Lienb 3aLenyieHHOM 3a KPHoK
uenu. na yaepkaHua y3na OCHOBaHMA Ha Tpybe
NIOTHO 3aTAHUTE GUKCUPYIOLLMIA BUHT CO CKOJIb3A-
MM HeBbINaJaloLWMM METaNIMYECKUM CTEPXKHEM,
npoaeTbiM CKBO3b OTBEPCTME B TOpLEe BUHTA. (Cwm.
puc.8.)
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RIDGID cranku Ana Bbipe3anua oreepctuin HC-450/HC-300

5.

OCTOpOXHO NogHUMKTe ABUraTesib B cbope 1 co-
BMeCT/Te OTBepPCTUA ANA CTOeK B ABuratene B c6o-
pe co cTolikamu B OCHOBaHuK B coope. MpuxmunTe
ABuratens B cbope Tak, YToObl MAyHXep BoLLen B
3auenneHmne co CTOMKON AnAa pukcaumm aBuratens
B cbope Ha ocHoBaHUW. MpoBepbTe, YTO ABUraTENb
B cbope HapgeKHO NpuKpenneH K oCHoBaHuio. (Cm.
puc. 9.)

. Ha ocHoBaHuu ctanka HC-300 nmeetca HeCKONMbKO

Bblppe3epoBaHHbIX JbICOK, UCMOSb3yeMbIX C YPOB-
HAMM 4N1A BblpaBHMBaHUA oTBepcTuit. (Cm. puc. 10.)

Puc. 9 - KpenneHue aneKkTpogBurarens B c60ope K 0OCHO-

BaHuI0 B c6ope Ha mogenu HC-300

Puc. 10 - BoipaBHMBaHue ctaHka HC-300

7. MNonoxwB oaHY pyKy Ha CTaHOK Ay1A BbIPe3aHNsA OTBep-

CTWN B Lenax obecneyeHns yCTOMUYMBOCTI 1 HanpaBs-
NEeHUA CTaHKa, CJierka ocsoboamTe GUKCMPYOLLMI
BUHT CO CKOMb3ALMM HEBBINAZAOLNM MeTanImye-
CKVIM CTepKHEM, MPOAETbIM CKBO3b OTBEPCTME B TOP-
Lie BIHTa, YTOObI OTPErynmpoBaTb OKOHYaTeIbHOe Mo-
NOMeHVe CTaHKa. BbipaBHUTE HanpaBnAtoLLee cBepio
OTHOCUTENbHO Tpebyemoro LEeHTpa Bblpe3aHuA OT-
BEPCTUA 1 MJIOTHO 3aTAHUTE QUKCUPYIOLWMIA BUHT
CO CKOMb3ALMM HeBbINaZaloWwmnM  MeTaINYeCK/ M
CTepXKHeM, MPOJETbIM CKBO3b OTBEPCTUE B TOPLIE BUH-
Ta. He cHumaiTe pyKku Co CTaHKa Ons Bblpe3aHua OT-
BEPCTUIA 4O TeX NMop, MOKa He ybeauTech B TOM, UTO OH
HagexHo npuKpenseH K Tpybe. CTaHOK AnA Bbipe3a-
HWA OTBEPCTUIA AOMKEH ObITb HAZEXHO NPUKpPeneH
nepneHAVIKYNAPHO K Tpy6e, UTobbl CBECTU K MUHUMY-
My OMacCHOCTb 3aKNHVBaHWA BPE3HO KOPOHKM.

Yro6bl ycTaHOBUTL CTaHOK B cbope HC-300 Ha Tpyoy, Bbl-
nonHWTe onepauun, ykasaHHole B pasgene HC-450, nc-
nonb3ysa nHpopmMaumio 13 pasgena HC-300, oTHocALLytO-
CA K HaBeLUMBaHWIO LIeny 1 BblPaBHVBAHWIO.

BxnioueHne NUTaHNA CTaHKa ANA Bbipe3aHus
oTBepcTMI

1.

2.

MpoBepbTe, uTobbl Nepektovatesb BKJ1/BbIK/1 6bin
YCTaHOB/EH B BbIKMIOYEHHOM MOTOMEHNN.

Y6eauTech, UTo LWHYP NUTaHKA NPOJIOXKEH C 3aAHEN
CTOPOHbI CTaHKa Ha 6Ee30MacHOM PACCTOAHUM OT
32KMMHOrO MaTpOHa W 30Hbl BbIMNOSIHEHUA CBEp-
NOBKW. [ponoxuTe LWHYpP NWTaHWS Ha OTKPbITOM
MeCTe [10 PO3€ETKH NEKTPONUTaHUA 1 CYyXUMU pyKa-
MW BCTaBbTE BUJKY LUHYpPa B PO3eTKy. [lepXuTe Bce
COEAVHEHVA CYXUMM 1 BLaNM OT 3a3emsieHns. Ecnn
WHYP NUTAHVS UMEET HeLOCTAaTOUHYI0 [JINHY, WC-
Nonb3yWTe YAIMHUTENb, OTBEYAIOLMIA ClefyoWwmm
TpeboBaHUAM:

o HaXO,qI/ITCFI B XopoLem COCToOAHNN.

o VIMeeT TpexwTbipeByto BUMKY, NOSOOHYIO BUKe
Ha WHYpe NTaHNA CTaHKa.

« [penHasHaueH AnAa npYMeHeHrsA BHe MOMELLEHI
1 B 0603HaveHUn nmeeT 6ykBbl “W” nnn “W-A” (Ha-
npumep, SOW), nnm »xe COOTBETCTBYET KOHCTPYK-
TUBHbIM TpeboBaHuaM Tuna HO5VV-F, HO7VV-F,
HO5RN-F, HO7RN-F unu TpeboBaHuam MexayHa-
pOAOHON 3M1eKTpOoTeEXHNYECKON Komuccum (60227
IEC 53, 60245 IEC 57).

» O6bopynoBaH MpoBoAaMy [OCTAaTOYHOro nore-
peuHoro ceueHunsa (16 AWG / 1,5 mm? ans ASiviHbl
He 6onee 50’/ 15,2 m, 14 AWG / 2,5 mm? onsa gnu-
Hbl 50'- 100"/ 15,2 m — 30,5 m). Vicnonb3oBaHune
NpoBOJa HEeCOOTBETCTBYIOLLErO cCeyeHua npu-
BEET K ero rneperpey, ONaBAeHNO N30ALUN
WA MOXET CTaTb MPUYMHON MoXKapa UK UHbIX
NnoBpeXxaeHunM.
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Mpw ncnonb3oBaHUN YASIMHUTENBHOIO LWHYPa M-
TaHWA cnegyeT yunTbiBaTb, uto Y30 B CTaHKe ans
Bblpe3aHsl OTBEPCTUN He 0becneymBaeT 3aluTy
ONA YONVHUTENbHOrO WHypa. Ecnn anekTpuue-
CKas po3eTka He obopygpoBaHa Y30, pekomeHay-
€TCA UCMONb30BaTh BUIKY C 3awwmTon Y30 mexgy
PO3€eTKOM U YOJIMHUTENbHBIM LUHYPOM MUTaHUA,
YTOObI CHU3UTb OMACHOCTb MOPAXKEHWA NEKTPU-
YeCKUM TOKOM B CJlyyae HeMCNPaBHOCTY YA IMHU-
TENIbHOTO LUHYpA.

MHCTPYKI.WIH no 3KcmiyaTaumum

A BHUMAHMUE

<o

N

N

Bcerpga ncnonb3yiiTe COOTBETCTBYIOWME CPeACTBa
3aWuThl rMas. PeXxywmii NHCTPYMEHT MOXKeT CJo-
MaTbCA WIN packpowutbca. Bo Bpems pesku o06-
pa3yeTca CTpy)KKa, KOTOpas MOXET BblJIeTeTb n3
MHCTPYMEeHTa 1 nonacTb B rnas3a.

3anpewjaeTcd NpPOBOAUTL PEMOHTHble pa6oTbl
NHCTPpYMeHTa 6e3 mnpeKkpaljeHUs 3KcnayaTauum.
Bo Bpems Bpe3Ku B CMOHTPOBaHHYIO CUCTEeMY A0
Bbipe3aHUA OTBepCTMA M3 TPy6Gbl cnegyer cAnTb
coaepXumoe N c6pocnuTb AaBneHne. ITo CHMKaeT
PUCK NOpaXKeHUNsA N1eKTPNYeCKNM TOKOM 1 nonyue-
HUA cepbe3HOIi TPaBMbl.

Bo Bpems pa6oTbl cO CTaHKOM He HafleBaiiTe nep-
yaTku unu ceo6oaHyio ogexay. lMyroeuubl Ha pyKa-
BaxX M KypPTKaXxX AOMKHbl 6bITb 3acTerHyTbl. 3anpe-
LaeTCcA NPOTArMBaTh PyKM Yepes cTaHOK. Ofexaa
MOXKeT 6bITb 3aTAHYTa B MeXaHN3M MHCTPYMEHTa.

Cnepyet gep)aTb nanblbl I PYKN B CTOPOHE OT
BpallaloLLerocsa NaTpoHa 1 BPe3HOo KOPOHKN. ITO
CHUM)KaeT PUCK TPaBM U NMOPe30B Npu nonagaHumn
yacreli Tena B ABMKyLLMECA AeTanu.

BoinonHsAliTe Tpe60BaHNA WNHCTPYKUMU MO 3SKC-
nnyatayuy, YTo6bl yMEHbLNTb PUCK NOpaKeHusA
3NeKTPNYeCcKNM TOKOM, NoNafaHunA B 4BKyLiMecs
AeTanu MexaHW3MoOB, TPaBMVPOBaHUA WAN APYruX
NPUYNH, a TaKXKe B LIeNIAX NpefoTBpaLieHINsA BbIXO-
Aa 13 CTPOA CTaHKa AN Bbipe3aHUA OTBepCTuil.

1. Y6enutech, 4To CTAaHOK /151 BbIpE3aHIisA OTBEPCTIN Ha-
CTPOeH, a paboyas 30Ha OpraHN30BaHa JOMKHbIM 00-
pa3om, 11 B paboyel 30He HET MOCTOPOHHVIX 1 APYTVX
OTB/EKAIOLLNX MOMEHTOB.

2. BblbepuiTe Hapnexallee pabouee NosoxeHUe, No-
3BonALLEE:

(tanku pna sbipe3anua orsepctuit HC-450/HC-300 RIDGID

+ YNpaBnATb CTaHKOM AJ1A Bblpe3aHuA OTBEPCTUN, B
TOM uncrne nepekntoyatenem BKJ1/BbIK/T n pyko-
ATKOW nogaun. Onepatop JOMKEH pacnonaratbCa
y cTtaHka HC-300 co CTOpOHbI pacnonoKeHus ne-
peknioyaTens u pykoaTky nogaun. lNoka He BKto-
YanTe NUTaHMe CTaHKa.

« ObecneunBaTtb paBHOBecUe. Yo6eanTecb, Uto npu
paboTe onepaTtopy He TpebyeTcsa Aaneko TAHYTb-
cA.

3. YcraHoBuTe nepekntovatens BKJ1/BbIKJ1 Bo BKto-
yeHHoe nonoxeHue. Cregute 3a Hanpas/ieHVEM
BpaLleHNA BPE3HOW KOPOHKM 1 HaMpaBiawoLwwero
cBepna, ybeautech, YTO OHU ABMXKYTCA MPAMO U
Hagnexawm obpasom. Ecnm oHu Konebnotca nnm
BO3HVKAIOT Apyrve HefoCTaTKu, nepeBegmTe nepe-
KntoyaTesnb B BbIK/TIOYEHHOE MOJIOXKEHNE U OTCOe-
OVIHUTE LIHYP SNeKTPONUTaHUA CTaHKa OT PO3EeTKU
SNeKTPONUTaHUA, YCTpaHuTe niobble HeJoCTaTKM
[0 Hayvana nonb30BaHNA CTaHKOM. [lepxuTe nanb-
Ubl, PYK/ 1 ofiexay B CTOPOHE OT BpaLlaloLlerocs
3aKMMHOIO MATPOHA, YTOObI CHM3UTL PUCK Mona-
[aHuA B ABMXKYLUMeCA AeTany MexaHV3MOB.

4. TonoxuTe 06€e PyKn Ha MaxOBMYOK 1 NepemMeLlanTe
HanpaBnsoLLee CBEPSIO JO KacaHUsA Tpy6bl. Mpuno-
XKITE HAXKMMHOE YCUME U HAYHUTE BbICBEPNIMBATb
Hanpaensiolwee oTBepcTve. He pgonyckaercsa npu-
MeHeHVe CUbl K HanpaBnstoLeMy CBEpSTy/Bpe3HO
KOPOHKe. DTO MOXET NPUBECTU K NeperpysKe Bpes-
HOW KOPOHKM 1 ABWraTens CTaHKa v Bbi3BaTb npe-
*KOEeBpPeMeHHbII BbIxof 060pyA0BaHNA 113 CTPOS.

Puc. 11 - Pa6oTta Ha cTaHKe ANA Bbipe3aHus OTBepCTUi

Korza Bpe3Has KopoHKa KOCHeTCs Tpy6bl, Ipogon-
XKalTe NpUKNaablBaTb HaXKUMHoe ycunve. B 3aBu-
CYMOCTM OT AVAMETPA BbIPE3aEMOro OTBEPCTUSA U
TONWMHBI CTEHKM TPYObl BPE3HYI KOPOHKY, BO3-
MOXXHO, MPUAETCA BPEMA OT BPEMEHU C/lierka OTBO-
OUTb Ha3agd Ans yaaneHus CTPYKKU.
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RIDGID cranku Ana Bbipe3anua oreepctuin HC-450/HC-300

Mpy HeOBXOAVMOCTN CTAHOK [N Bblpe3aH1A OTBep-
CTVI MOXXHO BbIKJTIOUUTD 11 HAHECTW Ha pabouyto 3a-
FOTOBKY HEOOSbLLIOE KOMMYECTBO COOTBETCTBYHOLLEN
CMa30YHO-OX/IXKAAIOLLEN KMAKOCTW. 3anpeLlaeTca
HaHOCWTbCMA30YHO-OXJTaXKAAIOLLYIOKAKOCTb BOBPE-
Ms PaboTbl CTaHKa, 3TO YBENMUMBAET PUCK NoMNaiaHnA
B ABVXKYLLIMECS A€TaNV MEXaHU3MOB. BbInosnHuTe cooT-
BETCTBYIOLLVIE AENCTBYIS 4/1A NPEeAOTBPALLEHUA CTEKa-
HUA U Pa3OPbI3NIBaHNA CMA30UYHO-OXJTaXKAAKoLLEN
YKNOKOCTU BO BpeMsi paboTbl CTaHKa.

Mo Mmepe NPOHNKHOBEHNA BPe3HO KOPOHKM CKBO3b
TpyOy AO OKOHYaTeNbHOro Bblpe3aHUA OTBEPCTUA
BpemAa OT BpeMeHW criefyeT npepbiBaTb BbiCBEpP-
nuBaHue. CH/XKaTe HaXKMMHOE YCUINE, MOCKOSbKY
3TO NMOMOTaEeT NPeAoTBPaTUTb 3aKNNHUBaHNE Bpes-
HOW KOPOHKM.

5. Mocne okoHYaHUA BbICBEPNBAHUA OTBEPCTUA OT-
BEAUTE Ha3af BPE3HYI0 KOPOHKY OT TPyObl 1 yCTa-
HoBuTe nepekntoyatenb BKJ1/BbIKJT B BbikntoueH-
HOe NonoXeHue.

6. YTOObI CHATb CTAaHOK AJ1 Bblpe3aHUA OTBEPCTUNA C
TPy6bl, BbINOMHMTE NPOLEeaypy €ro yCTaHOBKM B 06-
paTHOM NnopsaKe. HapexHo 3axBaTuTe PyKoW CTaHOK
[/ Bblpe3aHVsi OTBepCTUIA Mepes TeM, Kak OCBO-
604UTb LieMb WK MOTAHYTb 33 MYHXKEP Ha CTaHKe
HC-300.

7. Ecnu Bblpe3aHHbIf 13 TpyObl ANCK HEOOXOAUMO 13-
BJIeYb 13 BPE3HOW KOPOHKW, Nepes ero n3BneyeHnem
BCerga npoBepAiiTe, YToObl BbiKtoUaTenb BKJ1/BbIK/
HaxoAWncsa B BbIKIIOYEHHOM MOSIOXEHUN, @ CTaHOK
[NA Bblpe3aHuA OTBepCTUI Obln OTCoeanHeH OT ce-
TEBOW PO3ETKN. VI3BneKariTe Bblpe3aHHbI 13 TpyObl
JMNCK OCTOPOXKHO, AVICK MOXET ObITb FOPAYNM, @ €r0
Kpas MOryT OblTb OCTPbIMMU.

NHCTpYKLMA NO TeXHNYECKOMY
o6cnyxnBanuio

Mepen BbINONHeHMEM NOGLIX PeryanpoBOK WA
onepaumii TeXHN4YECKoOro ob6cnyxusaHua ybéenm-
Tecb, YT06 nepekniouatenb BKJ1/BbIKJ1 Haxopaunca
B BbIK/IIOYeHHOM MOJI0XKeHUN, a CTAHOK 6bin oTcoe-
AVIHEH OT CeTeBOIl pO3eTKM.

BbinonHAliTe TeXHUYecKoe O6GCAyXKNBaHNe CTaH-
Ka B COOTBETCTBUU C YKasaHHbIMU npoueaypamm,
YTOObl YMEHbLUNTb PUCK NOPaXKeHUA deKTpuye-
CKIIM TOKOM, nonajaHusa B ABUXKYyLMecA AeTanu
MeXaHN3MOB N APYruX NPUuYmH.

YucrKka

Mocne KaXporo NPUMEHEHUA yaanuTe CTPYXKKY Wnn
CMa3Ky MArKOW YNCTOW BNaKHOWM TPAMKOW, 0COBEHHO C
30H OTHOCUTENbHOIO MepemelleHnA geTanen, Hanpu-

Mep CO CTOEK. Ouunctute 1n yaanute nbiib 1 MyCop C
BEHTWJTALMNOHHDbIX npope3e|7| asurartenA.

Cmaska

Pegyktopbl CTaHKOB AnA Bblpe3aHuA OTBEPCTUN CKOH-
CTPYMPOBaHbI Kak repMeTHYHbIE arperatbl, OHW He Tpe-
6YI0T HMKaKOW JOMNONHUTENbHOWM CMa3KK, Kpome CIlyya-
€B BO3HVIKHOBEHMA 3HauUMTeNbHOM Teun. B 3Tnx cnyyasax
CTaHKM cnefyeT BO3BPaTUTb B CEPBUCHbIV LIEHTP.

He cnegyeT cmasbiBaTb NOALWIMMHMKN Ha cTOMKax. [loga-
LUMMHNKN CKOHCTPYMPOBaHbl HeCMa3blBaeMblMU, CMa3-
Ka OyZeT yaep»KnBaTb rpsA3b 1 Mycop, KOTOpble MOTYT
BbIBECTM NOALWMMHNKIM U3 CTPOA.

Mo mepe HeobXxoaMMOCTY Lienb Y GUKCUPYIOLWNIA BUHT
MOXHO CMa3biBaTb XMAKAM CMa30o4HbIM Macsiom. W3-
NNLWKM MAcna C OTKPbITbIX MOBEPXHOCTEN crieflyeT Bbl-
TepeTb.

3ameHa WeToK

LLleTkun aneKTpoaBuraTens cnegyeT NpoBepATb pa3 B 6
MeCALEB N 3aMeHSATb LWETKM, eCNV OHWN M3HOLLEHbI O
TOMWWHbI MeHee '/,"/ 1,3 cm.

1. OTBEpPHUTE UeTblpe BMHTA KPersieHVsa KPbILWKA
ZBUraTensa y CHAMUTE KPbILLKY.

2. CNoMOLLbIO MIIOCKOTY6LIEB N3BMIEKMTE HaPYKyY LLET-
Kun anekTpogsuratens. OtcoeguHute pasbvem. (Cm.
puc. 12.)

Pasbem

WsonaTopHas
niacTMHa

Puc. 12 - YcTaHOBKa LLETKV Ha iBUraTerne co CHATOM
KpbILWKOW

3. lpoBepbTe OTCYTCTBUE M3HOCA KonnekTopa. [Npu
3HauYUTeNIbHOM M3HOCE ANA CTaHKa TpebyeTtca npo-
BECTU TEXHUYECKoe 06CnyK1BaHMe.

4. BcTaBbTe LWIETKY B AepKaTeSlb U BIOXUTE €ro B
Kopnyc anekTpogsuratens. OcmMoTpuTe ABUraTeNb
N NpOBepbTE, YTOObI N30NATOPHbIE MIACTVHDI HaA-
nexalmm o6pa3om pacronoranncb MEXAy Aepa-
Tenem WeTKM 1 Koprycom. MNoacoeanHuTe pasbem
N YCTAHOBMTE Ha LITAaTHOE MECTO KPbILLKY ABUraTe-
na.
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Perynuposka perynnposo4yHbiM BUHTOM

PerynnpoBouHble BUHTbI ycTaHOBIEHbI Ha cTaHke HC-450
AJ19 BbINOMIHEHNA PErynMpOBKM TPEHNA MEXAY OCHOBa-
Hviem 1 Buratenem B cbope. [inA BbinonHeHnA Tpebye-
MOW PerynmpoBKY 3aTAHWTE UM ocsoboauTe perynnpo-
BOYHble BUHTbI. (Cm. puc. 13.)

PerynupoBouHble |- .::-
BWHTDI —

Puc. 13 - PerynupoBKa perynmpoBo4YHbIX BAHTOB

AOHOJIHIIITeanbIe NMPpNHaANIeXHOCTN

A BHUMAHUE

[ANnA CHMKeHNA PrICKa TAXKesNo TpaBMbl, CMONb3yliTe
TONbKO AOMOJIHMTENbHbIE MPUHAAMNENKHOCTH, cneyun-
anbHO co3ZaHHble VI peKOMeHZOBaHHble K MCNOoJb-
30BaHMI0 CO CTaHKamMu AnA Bbipe3aHNA OTBepCTuil
RIDGID, xoTopble nepeuncieHbl HMKe. iHble npuHag-
NeXHOCTN, noAaxoAasAwWme ANA paboTbl C APYrIMWN WNH-
CTpyMeHTaMu, MOryT GbITb ONacHbI NpU NCNO/Ib30Ba-
HUM CO CTaHKamMu AnA BbipesaHna orsepcruin RIDGID.

Mogenb HC-300

N2 no
Kar. Onucaxue

16671 | R2S Hepa3bopHas onpaBka XBOCTOBMKA

84427 | HC-450/HC-300 dpyTtnap ona nepeHockm

77017 | Kntoy 3aXKMMHOrO NaTpoHa

Mopgenb HC-450

N2 no
Kart. Onucanue

84427 | HC-450 dpytnap ona nepeHockm

59502 | R43/5"/16 MM onpaBKa TONbKO AfA BPE3HbIX KOPOHOK

59132 | Kntoy 3aXKMMHOrO NaTpoHa

MNepeyeHb Bpe3HbIX KOPOHOK CM. B KaTanore RIDGID.

XpaHeHe NHCTPYMEeHTa

PN U1 CraHOK [15 Bblpe3aHus OTBEPCTUI Crie-
AYET XPaHWUTb BHYTPW NMOMELLEHWNI W TILATENIbHO HAKPbl-

(tanku pna sbipe3anua orsepctuit HC-450/HC-300 RIDGID

BaTb B JOXA/MBYt0 norofy. CTaHOK HapiexuT XpaHnTb B
3anMpaemMom NOMELLIEHNM, HEAOCTYNMHOM AJ15 IETEN U Jto-
[ell, KOTOpble He 3HAKOMbI CO CTaHKaMU 1A Bblpe3aHus
OTBEPCTUIN. ITOT UHCTPYMEHT MOXKET HaHECTU cepbe3Hble
TpaBMbl B pyKax HeKBanmdunLMpoBaHHbIX NOsib30BaTesne.

O6cnyXnBaHne N peMOHT

HenpaBunbHoe o6cnyKnBaHue UM PeMOHT MOTyT
npuBecTn K He6e3onacHoii pa6oTe cTaHKa.

B pa3zpene “MHCTPYKUMA MO TEXHUYECKOMY OOCTyIBa-
HII0” PAaCcCMaTPUBAETCA GOJBLUMHCTBO OMnepaLuii o6cy-
XKMBaAHWA 3TOro CTaHKa. Jllobble HencnpaBHOCTY, He pac-
CMOTPEHHbIE B 3TOM pa3fene, JOMKeH YCTPaHATb TONIbKO
YMOSTHOMOUYEHHbIV TEXHWK Mo 06cny»kunBaHumto RIDGID.

CTaHOK crieflyeT HanpasuTb B HE3aBMCUMbI aBTOPU30-
BaHHbIN cepBuc-UeHTp RIDGID nnn BepHyTb Ha 3aBoa-
N3roToBUTENb.

[na nonyyeHua nHpopmaLmy o 6nmxariem He3aBucK-
MoM cepBuc-LieHTpe RIDGID, o6cny»knuBaHWN 1nv pemoH-
Te:

» ObpatnTtech kK MecTHOMY AncTpubbloTopy RIDGID.

 YTOObI HAlTV KOHTAKTHbI TenepoH MECTHOTO
anctpubbiotopa RIDGID, BongnTe Ha cant
www.RIDGID.com vnn www.RIDGID.ru B cetn
WHTepHerT.

o ObpatnTech B OTAEN TEXHNYECKOrO 06CyK1Ba-
HuA RIDGID no agpecy
rtctechservices@emerson.com, B CLLIA n KaHape
Bbl TaKXe MOXKETe MO3BOHUTb Mo TenedoHy
(800) 519-3456.

Yrunusauynsa

[etanu cTaHKa AnA Bblpe3aHna OTBEPCTUN cofepKarT LieH-
Hble MaTepuasbl U MOTYT ObiTb NMOABEPTHYTbI MOBTOPHON
nepepaboTKe. B cBOEM pervioHe Bbl MOXETe HalTI KoMMa-
HUW, CNieLani3npytoLmMecs Ha yTuv3aumnm. YTunmsupyi-
T€ KOMMOHEHTbI B COOTBETCTBMM CO BCEMM HOPMATVIBaMW.
Y3HaliTe ONONHUTENbHYO MHPOPMALIMIO B MECTHOM Opra-
HW3aLMM MO YTUAN3ALMM OTXOAOB.

V Ona crpaH EC: He yTunusunpyiite anektpo-
obopynoBaHue BMecTe C ObITOBbIMI OTXO-
namu!

B cootBeTcTBUNM € [lnpekTnBomn 2002/96/EC no

YTUM3aLWN 3MEKTPUYECKOTO 1 3MEKTPOHHO-

I o o6opynoBaHus, SNeKTprYeckoe 06opyao-

BaHVie, HeMPUroAHoe A AaNbHENLLEro VCMOMb30BaHMS,

cneyeT cobupaTtb OTAENbHO 1 YTUAM3MPOBaTh 6e3onac-
HbIM [J151 OKPY>KatoLLieln cpenbl CocoboMm.
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Delik A¢cma (Panc)
Makineleri

HC-450/HC-300

A UYARI!

Bu aleti kullanmadan once
Kullania Kilavuzunu dikkat-
lice okuyun. Bu kilavuzun ice-

riginin anlagilmamasi ve ona
uyulmamasi elektrik carpma-
s1, yangin ve/veya agir kisisel
yaralanmalara yol acabilir.

HC-450/HC-300 Delik Agma (Pang) Makineleri

Asadidaki Seri Numarasi'ni kaydedin ve isim levhasindaki iriin seri numarasini muhafaza edin.

Seri No.




RIDGID Hc-450/H¢-300 Delik Aqma (Pang) Makineleri _

icindekiler
Makine Seri Numarasi icin Kayit Formu 301
Giivenlik Sembolleri 303
Genel Giivenlik Kurallari 303
Calisma Alani 303
Elektrik GUvenligi 303
Kisisel Glivenlik 304
Kullanim ve Bakim 304
Servis 304
Delik Acici Giivenlik Uyarnlan 304
Model HC-450 Aciklama, Ozellikler ve Standart Ekipman 305
Aciklama 305
Ozellikler 305
Standart Ekipman 306
Model HC-300 Aciklama, Ozellikler ve Standart Ekipman 306
Aciklama 306
Ozellikler 306
Standart Ekipman 306
Simgeler 307
Calisma Oncesi Kontrol 307
Makine ve Calisma Alaninin Hazirlanmasi 308
Delik Agma (Panc¢) Makinesinin Boru Uzerine Monte Edilmesi 309
HC-450 309
HC-300 309
Delik Acma Makinesinin Calistiriimasi 311
Kullanim Talimatlan 311
Bakim Talimatlan 312
Temizleme 312
Yaglama 312
Fircalarin Degistirilmesi 312
Basli Vida Ayari 313
Aksesuarlar 313
Makinenin Depolanmasi 313
Servis ve Tamir 313
Elden Cikarma 314
Omiir Boyu Garanti Arka Kapak

* Orijinal kilavuzun gevirisidir
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HC-450/HC-300 Delik Aqma (Pang) Makineleri RIDGID

Glivenlik Sembolleri

Bu kullanicr kilavuzunda ve Uiriin tzerinde glivenlik sembolleri ve uyari kelimeleri nemli gtivenlik bilgilerini bildirmek
icin kullanilmistir. Bu kisim, bu uyari kelimelerinin ve sembollerin daha iyi anlasilmasi icin sunulmustur.

m Bu guivenlik uyari semboludir. Sizi potansiyel kisisel yaralanma tehlikesine karsi uyarmak icin kullanilir. Muhtemel yara-
lanma veya 6liim tehlikesinden sakinmak icin bu sembolii izleyen tim gtivenlik mesajlarina uyun.

TEHLIKE sakinilmadig takdirde 6liim veya ciddi yaralanmayla sonuclanacak tehlikeli bir durumu gésterir.
UYARI sakinilmadig takdirde 6liim veya ciddi yaralanmayla sonuclanabilecek tehlikeli bir durumu gésterir.
DIKKAT sakinilmadigi takdirde kiiciik veya orta derece yaralanmaya yol acabilecek tehlikeli bir durumu gésterir.

BILDIRIM esyanin korunmasiyla ilgili bilgileri gosterir.

Bu sembol ekipmani kullanmadan once kullanici kilavuzunun dikkatlice okunmasi gerektigi anlamina gelir. Kullanici
kilavuzu ekipmanin givenli ve diizgiin kullanimina dair 5nemli bilgiler icerir.

Bu sembol g6z yaralanmasi riskini azaltmak icin ekipmani tasirken veya kullanirken daima yan korumalari olan glivenlik
gozliikleri veya koruyucu gozliklerin takilmasi gerektigini gosterir.

Bu sembol parmaklarin, ellerin, kiyafetlerin ve diger nesnelerin ezilmelere neden olacak sekilde dislilerin veya diger
doner parcalarin arasina kaptirilma riskine isaret eder.

Bu sembol ellerinizin, parmaklarinizin ve viicudunuzun diger organlarinin bicak tarafindan kesilme tehlikesini goster-
mektedir.
Bu sembol elektrik carpmasi riskini gosterir.

Bu sembol dolanma riskini azaltmak icin bu makineyi calistirirken eldiven giyilmemesi gerektigi anlamina gelir.

Bu sembol bas seviyesinin Ustiinde calisilirken yaralanma riskini azaltmak icin baret takilmasi gerektigini belirtir.

@Y X200

Elektrik Giivenligi

» Toprakh aletler diizgiin bir tesisata sahip ve tiim
kod ve talimatlara uygun sekilde topraklanmis
bir prize takilmalidir. Topraklama elemanini ke-

Genel Giivenlik Kurallar®

A UYARI

Tiim talimatlarini okuyun ve kavrayin. Asagida lis-
telenen talimatlarin tiimiine uyulmamasi elektrik sinlikle cikarmayin veya fis lizerinde degisiklik
carpmasi, yangin ve/veya ciddi yaralanmalara yol yapmayin. Adaptor fisleri kullanmayin. Prizin
acabilir. diizgiin olarak topraklandigindan emin degilse-

BU TALIMATLARI SAKLAYIN! niz yetkili bir elektrik teknisyenine prizin dogru
sekilde topraklandigini kontrol ettirin. Aletin
elektrikli parcalarinin arizali oldugu veya calismadigi
durumlarda, topraklama kullaniciyi elektrikten koru-
mak icin diistik direncli bir yol saglar.

Calisma Alani

« Calisma alaninin temiz ve iyi aydinlatiimis olma-
sini saglayin. Daginik tezgahlar ve karanlik alanlar

kazalara yol acabilir. - Borular, radyatorler, ocaklar ve buzdolaplari gibi

Elektrikli aletleri alev alabilen sivilarin, gazlarin
ya da tozlarin oldugu patlayic ortamlarda kul-
lanmayin. Elektrikli aletler toz ya da gazlan tutustu-
rabilecek kivilcimlar Gretebilirler.

Elektrikli bir aleti kullanirken, yakinda bulunan
kisileri, cocuklari ve ziyaretgileri uzakta tutun.
Dikkatinizi dagitan seyler kontroli kaybetmenize
sebep olabilir.

topraklanmis yiizeylere temas etmekten kacinin.
Eger viicudunuz topraklanmigsa elektrik carpmasi
ihtimali artar.

Elektrikli aletleri yagmura ya da islak kosullara
maruz birakmayin. Elektrikli alete giren su, elektrik
carpmasi ihtimalini artirir.

Kabloyu kotii kullanmayin. Cihazi tasimak veya
fisi prizden cekmek icin kesinlikle kabloyu kullan-
mayin. Kabloyu isidan, yagdan, keskin kenarlar-
dan ve hareketli parcalardan uzak tutun. Hasarh

* Bu kilavuzun Genel Guvenlik Kurali béliimtnde kullanilan metin UL/CSA 745 1. siiriim uyarinca harfi harfinedir. Bu boliim, pek cok farkli elektrikli alet icin genel
glvenlik uygulamalarini icerir. Onlemlerin hepsi her alette gecerli olmayip bazilari bu alette gecerli degildir.
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RIDGID Hc-450/H¢-300 Delik Aqma (Pang) Makineleri

kabloyu derhal degistirin. Hasar gérmus kablolar
elektrik carpma riskini artirir.

Elektrikli bir aleti disarida kullanirken, W-A"
veya“W” isaretli acik alanda kullanima uygun bir
uzatma kablosu kullanin. Bu kablolar acik alanda
kullanim icin siniflandinimistir ve elektrik carpmasi
riskini azaltir.

Kisisel Giivenlik

Dikkatli olun, ne yaptiginiza dikkat edin ve elekt-
rikli alet kullanirken sagduyunuzu kullanin. Yor-
gunken ya da uyusturucu, alkol veya ilaclarin
etkisindeyken alet kullanmayin. Elektrikli aletin
kullanimi sirasinda bir anlik dikkatsizlik agir kisisel
yaralanmalara yol acabilir.

Uygun giyinin. Bol giysiler giymeyin ve taki tak-
mayin. Buna uzun sa¢ da dahildir. Sa¢inizi, giy-
silerinizi ve eldivenlerinizi hareket eden parca-
lardan uzak tutun. Bol giysiler, takilar ya da uzun
saclar hareket eden parcalar tarafindan kapilabilir.

Makinenin kazara calismasindan kaginin. Prizi
takmadan 6nce anahtarin KAPALI konumda ol-
dugundan emin olun. Elektrikli aletleri parmaginiz
anahtar Gzerinde tasimak veya anahtar ACIK konum-
dayken prize takmak kazalara davetiye ¢ikarmak de-
mektir.

Makineyi calistirmadan 6nce lizerindeki tiim ayar
anahtarlarini ¢ikarin. Elektrikli aletin dénen parca-
sina takili olarak birakilmis bir anahtar kisisel yaralan-
malara yol acabilir.

Asiri zorlamadan kullanin. Her seferinde uygun
diizeyde ve dengede kullanin. Uygun diizey ve
denge, beklenmeyen durumlarda aletin daha iyi

Tiim ayarlamalari, aksesuar degisimini gercekles-
tirmeden veya saklamadan dnce aleti gii¢ kayna-
gindan gikartin. Bu tur glivenlik dnlemleri elektrikli
aletin kazayla calistirilmasi intimalini azaltir.

Kullanilmayan aletleri, cocuklarin ve diger egi-
timsiz kisilerin ulasamayacagi yerde saklayin.
Aletler egitimsiz kullanicilarin ellerinde tehlikelidir.

Makinelere 6zenle bakim yapin. Kesme aletlerini
keskin ve temiz tutun. Uygun sekilde bakimi yapil-
mis keskin uclu aletlerin takilip kalma olasilidi diistik-
tur ve kontrolleri daha kolaydir.

Yanlhs hizalanmis ya da yanhs baglanmis hare-
ketli parcalari, arizali parcalar ve aletin calisma-
sini etkileyebilecek diger durumlari kontrol edin.
Hasar gormiisse, kullanmadan 6nce alete bakim
yaptirin. Bircok kaza bakimsiz aletlerden kaynakla-
nir.

Sadece, modelinizin iireticisi tarafindan makine-
niz icin tavsiye edilen aksesuarlari kullanin. Aleti-
nize uygun bir aksesuarin, baska bir alet ile kullanil-
masi tehlikeli olabilir.

Servis
 Alet bakimi, sadece yetkili tamir personeli tara-

findan yapilmalidir. Ehliyetsiz tamir personelince
yapilan servis veya bakim yaralanma riskine neden
olabilir.

Alet bakimi yaparken, sadece ayni yedek parca-
lan kullanin. Bu kilavuzun Bakim kismindaki ta-
limatlara uyun. Onaylanmamis parcalarin kullanimi
veya Bakim Talimatlarina uyulmamasi elektrik carp-
masi veya yaralanma riskleri olusturabilir.

kontrol edilebilmesini saglar.

Delik Acic1 Glivenlik Uyarilan

Bu boliim alete 6zel onemli giivenlik bilgileri icerir.

« Emniyet ekipmani kullanin. Daima koruyucu goz-
likk takin. Toz maskeleri, kaymaz giivenlik ayakkabi-
lar, sert sapkalar ve kulak korumalar gibi koruyucu
ekipmanlarin kullanimi kisisel yaralanmalarin azal-

masin saglar. Elektrik carpmasi veya diger ciddi yaralanma risk-

lerini azaltmak icin bu Delik Agma Aletini kullan-
madan dnce bu 6nlemleri dikkatlice okuyun.

TUM UYARI VE TAI."iMATLARI GELECEKTE BAS-
VURMAK UZERE SAKLAYINIZ!

Operatoriin kullanmast icin bu kilavuzu makinenin yanin-
da bulundurun.

Kullanim ve Bakim

« is parcasini dengeli bir platforma sabitlemek ve
desteklemek icin kelepceler veya diger pratik
yollan kullanin. is parcasini elinizle veya viicudu-
nuza dayali sekilde tutmak dengesiz bir durumdur
ve kontroliin kaybolmasina neden olabilir.

« Daima uygun bir koruyucu gozliik takin. Delik
acma gerecleri kinlabilir veya parcalanabilir. Delik
ac¢ma islemi goze kacgabilecek talaslar Uretir.

« Makineyi zorlamayin. Yapacaginiz ise uygun ma-
kine kullanin. Dogru alet isinizi uygun tasarlandig
oranda iyi ve giivenli sekilde yapar.

« Elektrikli aleti eger anahtari ACIP KAPATMIYOR-
SA kullanmayin. Anahtar ile kontrol edilemeyen
aletler tehlikelidir ve tamir edilmelidir.

» Makineyi calistirirken eldiven takmayin veya bol
kiyafetler giymeyin. Kol diigmelerinizi ve ceke-
tinizi ilikleyin. Makineye dogru uzanmayin. Do-
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lanmaya neden olabilecek sekilde kiyafetler makine
tarafindan yakalanabilir.

« Parmaklarinizi veya ellerinizi donen torna veya
testereden uzak tutun. Bu durum, dolasmadan
kaynaklanan yaralanmalara riskini azaltir.

» Delik Acma (Pang) Makinesini diizgiin bir sekilde
boruya sabitleyin. Diizgiin Sabitlenmemis Delik
Acma Makinesi dusebilir ve carpma veya ezilme ya-
ralanmalarina neden olabilir.

« Canlibaglantiicin kullanmayin. Mevcut bir sistemi
delerken, delme isleminden 6nce borunun bosaltil-
masi basincinin alinmasi gerekir. Bu elektrik carpma-
si ve diger ciddi yaralanma risklerini distr{r.

« Kullanmadan 6nce dogru calistigindan emin ol-
mak icin verilen elektrik kablosuyla Topraklama
Hatasi Devre Kesiciyi (GFCI) test edin. GFCl, elekt-
rik carpma riskini azaltir.

« Bas seviyesinin iizerinde calisirken, tiim cali-
sanlar baret giymeli ve aletin altindaki alandan
uzaklagmalidir. Bu diisen nesneler nedeniyle ciddi
yaralanma riskini azaltir.

» Bu kilavuzda yo6nlendirildigi gibi Delik Acma
(Panc) Makinelerini sadece boru iizerinde de-
lik agmak igin kullanin. Baska amaclarla kullan-
mayin veya makine Uzerinde degisiklik yapmayin.
Bu makinenin baska uygulamalar icin kullaniimasi
veya Uzerinde degisiklikler yapilmasi yaralanma ris-
kini artirabilir.

« Delik Acma Makinesini calistirmadan once kulla-
nilacak tiim ekipmanlar icin yazilmis talimatlarn
ve uyarilari okuyup anlayin. Talimatlarin ve uyari-
larin timune uyulmamasi maddi hasara veya ciddi
yaralanmalara yol agabilir.

Elektrikli zimparalama, kesme, taslama, del-
me ve diger insaat faaliyetleri nedeniyle olusan tozlar
kansere, dogum kusurlarina ve diger Gremeyle ilgili
sorunlara neden oldugu bilinen kimyasallar icerir. Bu
kimyasallarin bazi 6rnekleri séyledir:

 Kursun bazl boyadaki kursun

« Duvarlar, ¢cimento diger duvarcilik trinlerindeki
kristal silis, ve

« Kimyasal olarak islenmis agactaki arsenik ve krom.

Bunlara maruz kalma riskiniz, bu tip isleri ne siklikta
yaptiginiza bagh olarak degisir. Bu kimyasallara ma-
ruz kalma oranini azaltmak icin: iyi havalandirilmis bir
alanda ve 6zellikle mikroskobik parcaciklari filtrelemek
icin tasarlanmis toz maskeleri gibi onayli glivenlik ekip-
manlari kullanarak galigin.

Gerektiginde, AT uyumluluk beyani (890-011-320.10)
ayri bir kitapcik olarak, bu kilavuzun yaninda yer alir.

HC-450/HC-300 Delik Aqma (Pang) Makineleri RIDGID

Bu RIDGID® Uriind ile ilgili sorulariniz igin:

- Bulundugunuz bolgedeki RIDGID bayisi ile iletisim
kurun.

- Yerel RIDGID irtibat noktasinin iletisim bilgilerine
erismek icin www.RIDGID.com veya
www.RIDGID.eu adresini ziyaret edin.

- RIDGID Teknik Servis Departmanit ile iletisim kur-
mak icin rtctechservices@emerson.com adresine
yazin veya ABD ve Kanada'da (800) 519-3456
numarali telefonu arayin.

Model HC-450 Acgiklama, Ozellikler
ve Standart Ekipman

Acgiklama

RIDGID® Model HC-450 Delik Agma (Pang) Makinesi
celik boruya 43/,” / 120 mm delikler agmak icin tasar-
lanmistir. Coklu delik boyutlari Mekanik T's®, Hookers®,
Vic-O-Lets™ diger fittingler gibi basingsiz boru hatlarin-
da brangmanlar olusturulabilir.

HC-450 tim boyutlardaki delik testerelerine ve panci
carklarina uyum saglamasi icin /5" / 16 mm kapasiteli
bir mandrene sahiptir. Bir timlesik motor ve disli hizi
azaltma diizenegi buyuk capli delik testerelerini op-
timize eder. iki besleme kolu operatériin Delik Acma
Makinesini sol veya sag taraftan kullanabilmesini sag-
lar. Tabandaki bir diizleme viyali sirali bir sekilde tekrar
eden delikler agmayi saglar. Sadece 13"/ 32 cm yiiksek-
ligindeki kompakt tasarimi HC-450 aletinin dar kose-
lerde veya tavana yakin désenmis borularin tzerinde
kullanilmasini saglar.

NOT! Mekanik T's, Hookers, ve Vic-O-Lets Victaulic Tool
Sirketinin tescilli ticari markalaridir.

Ozellikler
Kesme KapasiteSi...mmmmmmsssssssssseens 4%/,"/ 120 mm'ye kadar
Boruya Montaj Kapasitesi............u.. 17,"-8"/
30 mm - 200 mm'ye kadar
Matkap Mandren Kapasitesi............. 16" -%15"1
2mm - 16 mm'ye kadar
Matkap Mandren DeVri.........unee 110 Dev./Dak.
Motor Beygir GUCU...uu.curveesmmsesseessssesen 1.2 HP /900W
AKIM CeKME OFaNl....eeeerseesssssessssses 115V'ta 12 Amper
230V'ta 6 Amper
100V'ta 12 Amper
Boyutlar
Yikseklik 12.62"/32cm
Uzunluk 17"/43 cm
Genislik 17"/43 cm
Agirlik 421b./19kg
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RIDGID Hc-450/H¢-300 Delik A¢ma (Pang) Makineleri

Standart Ekipman
« Delik Acma Makinesi
» Stkma Anahtar

« 3/g" / 16 mm Panc¢ Carki Takviye Plakasi ve '/," /
6,3 mm Pilot Matkap ile

ACMA/KAPAMA Anahtari

Mandren

Cark/‘ |

Pilot Matkap _~ == Sikma Anahtar
Sekil 1 - HC-450 Standart Ekipman ile

Zincir

Model HC-300 Agiklama, Ozellikler
ve Standart Ekipman

Aciklama

RIDGID® Model HC-300 Delik Agma Makinesi ¢elik bo-
ruya 3"/ 76 mm delikler agmak icin tasarlanmistir. Cok-
lu delik boyutlari Mekanik T's®, Hookers®, Vic-O-Lets™,
Weld-O-Let™ ve diger fittingler gibi basingsiz boru hat-
larinda bransmanlar olusturulabilir.

HC-300 3"/ 76 mm capina kadar tim boyuttaki delikle-
re ve ’/;6"/ 11 mm Hex ('/,”/ 13 mm mandren boyutu)
degerine kadar standart pangi carklarina uyum sagla-
masl icin '/,”/ 13 mm kapasiteli bir mandrene sahiptir.
Bir timlesik motor ve disli hizi azaltma diizenegi per-
formansi, testere dGmriini ve kapasite araligini optimi-
ze eder. Tekli besleme kolu ve ACMA/KAPAMA anah-
tari kolay kullanim saglar. Kompakt iki parcali tasarimi
HC-300 makinesinin dar koselerde ve ulasilmasi zor
alanlarda kullanmasini saglar.

NOT! Mekanik T’s, Hookers, ve Vic-O-Lets Victaulic Tool
Sirketinin tescilli ticari markalaridir.

AGMA/
KAPAMA
Anahtan

Besleme
Kolu

Mandren \ ' Uyan Etiketi

Krank Vidasi
Grubu

GFIC
Zincir

Sikma Anahtan : i

b

Sekil 2 - Model HC-300 Standart Ekipman ile

Ozellikler

Kesme KapasiteSi....mmmmesmmesssssesse 3"/76 mm’ye kadar

Boruya Montaj KapasiteSi......u... 1/,"-8"/
30 mm - 200 mm'ye kadar

Matkap Mandren Kapasitesi............ 6"-10"1
2mm - 13 mm'ye kadar

Matkap Mandren DeVri........uuene: 360 Dev./Dak.

Motor Beygir Guci... . 1.2HP/900W

AKIM CeKME Orani...eumesseesssesseses 115V'ta 11 Amper
230V'ta 5.5 Amper/
230V'ta 5,5 Amper
100V'ta 12 Amper

Boyutlar

Yikseklik 12.8"/32,5cm

Uzunluk 11.9"/30,2cm

Genislik 13.2"/334cm

Toplam Agirlik 311b./14kg

AnaBirim 101b./4,5kg
Motor Grubu 211b./9,5kg
Standart Ekipman
« Delik Agma (Pan¢) Makinesi (Ana Birim ve Motor Gru-
bu)

« Stkma Anahtar

D. (¢XC

-— N11200

Ridge Tool Company, Elyri

Model No.
Y Serial No.

Amps 6.0 U
No IS /min Duty VA
Tarih Kodu
Sekil 3 - Makine Seri Numarasi
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HC-450 ve HC-300 Delik Acma Gereci icin, seri numara-
si motorun altindadir. Son 4 hane Uretim ayini ve yilini
gosterir. (03 =ay, 10 = yil).

Simgeler

| Giic ACIK

O cicrarau

Uygun malzeme ve tesisat, birlestirme ve ka-
lip yontemlerinin secimi sistem tasarimcisi ve/veya tesi-
satcinin sorumlulugundadir. Uygun olmayan malzeme
veya yontemlerin kullanilmasi sistemin arizalanmasina
neden olabilir.

Paslanmaz celik ve diger paslanmaya karsi direncli mal-
zemeler montaj, birlestirme ve kaliplama sirasinda bu-
lasmaya maruz kalabilir. Bu bulasma, paslanmaya ve ma-
kinenin Gmruindn kisalmasina yol agabilir. Malzemelerin
ve kimyasal ve sicaklik dahil belirli servis kosullarina 6zgui
yontemlerin dikkatli bir sekilde degerlendirme islemi
herhangi bir montaj isine baslamadan 6nce tamamlan-
malidr.

Calisma Oncesi Kontrol

A UYARI
[ ]

Her kullanimdan once elektrik carpmasi ve diger
sebeplerden kaynaklanabilecek ciddi yaralanma
riskini azaltmak ve aletin zarar gormesini 6nlemek
icin Delik Agma (Pan¢) Makinenizi inceleyin ve her
tiirlii sorunu giderin.
1. Delik Acma (Pan¢) Makinesinin fisten cekildiginden
ve ACMA/KAPAMA anahtarinin KAPALI konumda
oldugundan emin olun.

2. Tutma yerleri ve kumandalar dahil ekipman Gzerin-
deki her turlii yag, gres ve kiri giderin. Bu, inceleme-
yi kolaylastirir ve aletin veya kumandanin elinizden
kaymasini dnlemeye yardimci olur.

3. Delik Agma (Panc) Makinesini asagidaki 6geler aci-
sindan kontrol edin:

« Elektrik kablosunu, Topraklama Hatasi Devre Ke-
sicisini (GFCI) ve fisi hasar veya lizerinde degisiklik
yapilmasi agisindan kontrol edin.

» Dogru montaj ve eksiksiz olma.

« Kirik, asinmis, eksik, yanhs hizali veya yapisan par-
calar. Motor grubunun, ana birim grubunun yukari

HC-450/HC-300 Delik Agma (Pan¢) Makineleri RIDGID

ve asagi direkleri boyunca plriizsiiz ve serbest bir
sekilde hareket ettiginden emin olun. Zincir ve d6-
ner kolun serbest bir sekilde hareket ettigini dog-
rulayin. HC-300 Uizerinde, mandren piminin diiz-
glin islev gosterdiginden ve motor grubunu ana
gruba karsi muhafaza ettigini dogrulayin (Sekil 7).

Sekil 4B - HC-300 Uyar Etiketleri

 Uyan etiketlerinin varligi ve okunabilirligi (bkz.
Sekil 4A ve 4B).

« Glvenli ve normal calismayi etkileyebilecek bas-
ka her turli durum.

Herhangi bir sorun bulunursa sorunlar ¢oziillinceye
kadar delik agma (Panc¢) Makinesini kullanmayin.

4. Delik Acma (Pang) Makinesi ile birlikte kullanilacak
cark, pang ve matkaplari asinma, deformasyon, ki-
rilma ve diger sorunlar acisindan kontrol edin. Kér
veya hasarl delik agma (pan¢) makinelerini kullan-
mayin. Kor veya hasarl delik agma aletleri kullani-
lacak gerekli kuvvet miktarini arttinir, diistik kalite
kesikler Uretir ve yaralanma riskini arttirir.
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RIDGID Hc-450/H¢-300 Delik Aqma (Pang) Makineleri

5. Kuru ellerle fisi takin. Dogru calistigindan emin ol-
mak icin elektrik kablosu takilt GFCl'y1 test edin. Test
digmesine basildiginda sifirlama digmesi disari
ctkmalidir. Sifirlama diigmesini iceri bastirarak yeni-
den etkinlestirin. GFCI diizglin calismiyorsa kabloyu
prizden ¢ekin ve GFCl onarilincaya delik agma maki-
nesini kullanmayin.

6. Delik Acma Makinesi sabit bir ylizeye yerlestirilmis
halde Delik Acma Makinesinin diizgiin calistigini
kontrol edin. Mandrenden uzak durun. ACMA/KA-
PAMA anahtarini ACIK konumuna getirin. Motor ¢a-
lismali ve mandren mandren ucundan bakildiginda
saat yonunuin aksine donmelidir. Makineyi yanlis hi-
zalama veya yanlis baglama, tuhaf sesler veya diger
olagan disi durumlara karsi kontrol edin. ACMA/KA-
PAMA anahtarini KAPALI konumuna getirin. Herhan-
gi bir sorunla karsilasmaniz halinde, onarilana kadar
aleti kullanmayin.

7. Muayene tamamlandiktan sonra, kuru ellerle maki-
nesi prizden ¢ekin.

Makine ve Calisma Alaninin
Hazirlanmasi

A UYARI

g [
.

Elektrik carpmasi, dolagma, ezilme ve diger sebep-
lerden kaynaklanabilecek yaralanma riskini azalt-
mak ve cihazin hasar gormesini 6nlemek icin Delik
Ag¢ma Makinesini ve ¢calisma alanini bu prosediirle-
re gore hazirlayin.

Delik Agma Makinesini diizgiin bir sekilde boru-
ya sabitleyin. Diizgiin Sabitlenmemis Delik A¢cma
Aletleri kayip diisebilir ve carpma veya ezilme ya-
ralanmalarina neden olabilir.

Canh baglanti icin kullanmayin. Mevcut bir sistemi
delerken, delme isleminden 6nce borunun bosaltil-
masi basincinin alinmasi gerekir. Bu elektrik ¢arp-
masi ve diger ciddi yaralanma risklerini diisiiriir.

Bas seviyesinin iizerinde calisirken, tiim calisanlar
baret giymeli ve ekipmanin ve tesisatin altindaki
alandan uzaklagsmalidir. Bu ekipman veya diisen
diger nesneler nedeniyle ciddi yaralanma riskini
azaltr.

1. Cahsma alanini asagidakiler acisindan kontrol edin:
« Yeterliisiklandirma.

« Yanabilir sivilar, alev alabilir buhar veya tozlar. Alan-
da boyle bir kaynak olmasi durumunda tanimlayip

diizeltene kadar ¢alisma yapmayin. Delik agma ma-
kinesi patlamaya karsi korumal olmayip kivilcim
olusturabilir.
« Tim ekipman ve operatdr icin temiz, diiz, sabit ve
kuru bir yer olmali.
Dogru voltaja sahip diizgiin bir sekilde topraklan-
mis elektrik prizi. Uc disli veya GFCl prizler diizglin
sekilde topraklanmamis olabilir. Emin olmadiginiz
durumlarda prizi yetkili bir elektrik teknisyenine
kontrol ettirin.
Elektrik prizine giden, elektrik kablosuna zarar ve-

rebilecek herhangi bir engelin olmadidi acik bir
glizergah.

. Yapilacak isi degerlendirin. Boru tipi, boyutu ve

boru etrafindaki acikligi belirleyin. Acilacak deli-
gin konumunu ve boyutunu belirleyin. Delik agI-
lacak yeri belirgin bir sekilde isaretleyin. Bir fitting
takilacaksa, fitting Ureticisinin talimatlariniizleyin.
Yapacaginiz ise uygun ekipman segin. Alet bilgisi
icin Bkz. Aciklama ve Ozellikler.

Delik agilacak borunun iyi desteklenmis durumda
ve sabit durdugundan emin olun. Borunun Delik
Ac¢ma Makinesinin agirhgini kesme islemi sirasinda
uygulanacak kuvveti tasiyabilmesi gerekir.

Mevcut kurulu bir sistem tizerinde ¢alisilacaksa, siste-
min basincin alindigindan ve bosaltildigindan emin
olun. Delik Acma Makineleri canli baglanti yapmak
icin tasarlanmamustir. icinde sivi bulunan basingli sis-
temlerde delik agmak, sivilarin sagilmasina, elektrik
carpmasina ve diger ciddi yaralanmalara neden ola-
bilir. Borunun malzeme icerigi ve bu iceriklere 6zgl
tehlikeler hakkinda bilgi sahibi olun.

. Kullanilacak ekipmanin dogru sekilde incelendigini

teyit edin.

. Yapilacak is icin uygun bir pangi secin. Panclarin ta-

limatlar uyarinca diizgiin sekilde monte edildigin-
den ve iyi calisir durumda oldugundan emin olun.
Bir pilot matkabinin kullanilmasi tavsiye edilir. Pilot
matkabi pancin ucunu 3/5" / 10 mmden fazla gec-
meyecek sekilde uzatilmali ve emniyetli bir sekilde
sikilmalidir.

. Delik Agma Makinesi sabit bir ylizeyde durur va-

ziyetteyken pangi mandrene takin. Pangi veya
matkabi takmadan veya degistirmeden once her
zaman ACMA/KAPAMA anahtarinin KAPALI ko-
numda oldugundan ve Delik Acma Aletinin fisi-
nin prizden ¢ekili oldugundan emin olun.

« Mandreni pancin saftinin sigacagi genislige kadar
acin. Gerekirse mandreni agmak i¢in sikkma anah-
tan kullanilabilir. Saft ve ayna ¢enesinin temiz ol-
dugundan emin olun.

- Saftimandreninicine tamamen takin. Pan¢in mand-
rene ortalandigindan emin olun ve mandreni elle
sikin.
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« Mandreni safta siki bir sekilde sikmak icin tiim U¢
mandren deliginde sikma anahtari kullanin. Maki-
neyi ACMADAN 6nce sikma anahtarinin mandren-
den cikartildigindan emin olun.

Delik Acma (Pang) Makinesinin Boru
Uzerine Monte Edilmesi

Delik Agma Makinelerinin agirhdi yaklasik 42 Ib / 19 kg'dir.
Boru Uzerine yerlestirirken iyi bir kaldirma teknigi kullanin,
gerekli mesafeden uzaga ge¢cmeyin ve her zaman iyi bir
denge ve dayanak noktasi saglayin. Sartlara bagl olarak,
Delik Acma Makinesini boru tizerine monte etmek icin iki
kisi gerekebilir.

Delik Acma Makineleri her aci ve ydnde kullanilabilir. Bo-
runun yan veya dip kisminda bir delik acilacaksa, zinciri
borunun etrafina baglamak icin Delik Acma Makinesi-
ni borunun Ust kismina yerlestirmek ve ardindan Delik
A¢ma Aletini nihai pozisyona getirmek daha kolay ola-
bilir.

HC-450

1. Zincirin serbest bir sekilde asili oldugundan ve do-
ner kolun tamamen gevsetildiginden emin olun.

2. HC-450 Delik Acma Makinesini dikkatli bir sekilde
kaldirin ve V sekilli kilavuzlarla dogruca boru lize-
rinde delik agilacak yerin yanina yerlestirin. Zincirin
boru ve ana birim arasinda durmadigindan emin
olun.

3. Dengede tutmak ve yodnlendirmek icin en az bir
eliniz her zaman Delik Acma Makinesinin tzerinde
olsun. Zincirin ucunu kavrayin ve giivenli bir sekil-
de borunun etrafinda ¢ekin. En yakin zincir pimini
asinma plakasi Gizerine asin ve Delik Acma Aletini
boruya tutturmak icin déner kolu siki bir sekilde si-
kin. (Bkz. Sekil 5.)

Asinma
Plakasi

Zincir

Sekil 5 - HC-450 Zincirin Asilmasi

HC-450/HC-300 Delik Agma (Pan¢) Makineleri RIDGID

4. HC-450 Delik Acma Makinesinin tabaninda bir dizi
delikle hizalanabilecek bir terazi gdstergesi bulunur.
Delik Acma Makinesi istenen agida yerlestirildigin-
de, terazi diiz konuma getirilebilir ve sonraki delikler
Delik Acma Makinesini terazide ayni seviyeye getiril-
mek suretiyle ayni agida baglanabilir. (Bkz. Sekil 6.)

s Ay
Sekil 6 - HC-450 Delik Agma Makinesi Diizleme Terazi
Gostergesi

5. Dengelemek ve yonlendirmek amaciyla bir eliniz
Delik Acma Makinesinin tizerinde olacak sekilde, d6-
ner kolu hafifce gevseterek aletin nihai pozisyonunu
almasini saglayin. Pilot matkabi istenilen delik agma
konumu ile hizalayin ve déner kolu tamamen sikin.
Guvenli bir sekilde boruya takildigini onaylayana
kadar ellerinizi Delik Acma Makinesinden ¢cekmeyin.
Panclarin sikisma riskini azaltmaya yardimcr olmak
icin Delik Acma Aleti boruya emniyetli ve siki bir se-
kilde takilmalidir.

HC-300

HC-300 borunun tzerine komple bir tinite olarak mon-
te edilebilir (HC-450 gibi) veya ana birim aletten ayrn
olarak boruya monte edilip ardindan motor grubu ana
birime monte edilebilir.

1. HC-300 Delik Acma Makinesi dengeli ve sabit yi-
zeyde olmak lizere, sol diregin tzerindeki mand-
ren pimini ¢cekin (Sekil 7) ve motor grubunu ana
birim grubundan kaldirin.
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RIDGID Hc-450/H¢-300 Delik Aqma (Pang) Makineleri _

rime emniyetli bir sekilde baglandigini dogrulayin.
s (Bkz. Sekil 9.)
6. HC-300 delik hizalamasi icin terazilerle birlikte kul-

lanilacak makine ile islenmis diiz kisimlara sahiptir.
(Bkz. Sekil 10.)

F‘f.l. o A
L R =
Sekil 7 - Ana Birim ve Motor Grubunun Ayirilmasi

2. Zincirin serbest bir sekilde asili oldugundan ve ana
birim UGzerindeki doner kolun tamamen gevsetildi-
ginden emin olun.

3. Ana birim V seklinde kilavuzlarla birlikte boru lize-
rinde kesilecek yerin yanina siki bir sekilde yerles-
tirin. Zincirin boru ve ana birim arasinda durmadi-
gindan emin olun.

4. Dengede tutmak ve yonlendirmek icin en az bir
eliniz her zaman Delik Acma Makinesinin lizerinde
olsun. Zincirin ucunu kavrayin ve giivenli bir sekil-
de borunun etrafinda ¢ekin. Zinciri ¢ektiginizde,
zincirin eklenti ucunda bir yay gerilir. En yakin zin-
cir pimini zincir kancasina asin - yay germe tertibati
zinciri zincir kancasina takili tutar. Ana birimi boru-
ya tutturmak icin krank vidasi grubunu tamamen
sikin. (Bkz. Sekil 8.)

Sekil 8 - Zincirin Asilmasi

5. Motor grubunu dikkatli bir sekilde kaldirin ve mo- Sekil 10 - HC-300 Diizleme
tor grubundaki direk bosluklarini ana birimin direk-
leri ile hizalayin. Motor grubunu ana birime tespit 7. Dengelemek ve yonlendirmek amaciyla bir eliniz
etmek icin mandren yerine oturana dek motor gru- Delik Acma Makinesinin Uzerinde olacak sekilde,
bunu asagi dogru bastirin. Motor grubunun ana bi- krank vidasi grubunu hafifce gevseterek makinenin
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nihai pozisyonunu almasini saglayin. Pilot matkabi
istenilen delik agma konumui ile hizalayin ve krank
vidasi grubunu tamamen sikin. Guivenli bir sekilde
boruya takildigini onaylayana kadar ellerinizi Delik
Acma Makinesinden ¢ekmeyin. Panclarin sikisma
riskini azaltmaya yardimci olmak igin Delik Acma
Makinesi boruya emniyetli ve siki bir sekilde takil-
malidr.

HC-300 makinesi boru lzerine komple bir Unite olarak
monte edin, HC-450 bolimiinde gosterilen adimlari izle-
yin, HC-300 boéliimiindeki bilgileri kullanarak zincir asma ve
hizalamasini yapin.

Delik A¢ma Makinesinin Calistiriimasi

1. ACMA/KAPAMA anahtarini KAPALI konumda oldugu-
nu dogrulayin.

2. Glc¢ kablosunun mandren ve calisma alanindan
uzak olacak sekilde makinenin arka tarafinda yon-
lendirildiginden emin olun. Kabloyu temiz bir en-
gelsiz bir yol boyunca prize kadar cekin ve kuru
eller prize takin, tim baglantilari kuru ve zeminden
yukarida tutun. Kablo yeterince uzun degilse asa-
gidaki sartlar karsilayan bir uzatma kablosu kulla-
nin:

« iyi durumda olan.
« Aletinkine benzer bir fisi olan.

 Dis mekanda kullanima uygundur ve kablo atama-
sinda“W"veya“W-A"icerir (yani SOW) veya HO5VV-F,
HO7VV-F, HO5RN-F, HO7RN-F tipleri ya da IEC tip ata-
masi (60227 IEC 53, 60245 [EC 57) ile uyumludur.

« (50/15,2mveyadahakisaicin 16 AWG/1,5mm? 50/

15,2 m veya daha az uzunluk icin 14 AWG / 2,5 mm?
50'-100/ 15,2 m — 30,5 m uzunluk icin) yeterli kablo
boyuna sahiptir. Kliclk 6lclli teller asiri isinarak ya-
Irtim1 eritebilir veya yangina veya diger hasarlara yol
acabilir.
Uzatma kablosu kullanirken Delik Acma Makine-
sindeki GFCI, uzatma kablosunu korumaz. Priz GFCl
korumali degilse uzatma kablosunda bir ariza olmasi
halinde ¢arpma riskini azaltmak icin priz ile uzatma
kablosu arasinda takilan tipte GFCl kullaniimasi tavsi-
ye edilir.

HC-450/HC-300 Delik Aqma (Pang) Makineleri RIDGID

Kullanim Talimatlan

A UYARI

Jes

Daima uygun bir koruyucu gozliik takin. Delik agma
gerecleri kirilabilir veya parcalanabilir. Delik agma
islemi goze kacabilecek talaslar iiretir.

Canhli baglant: icin kullanmayin. Mevcut bir sistemi
delerken, delme isleminden dnce borunun bosaltil-
masi basincinin alinmasi gerekir. Bu elektrik carp-
masi ve diger ciddi yaralanma risklerini diisiiriir.

Makineyi calistirirken eldiven takmayin veya bol
kiyafetler giymeyin. Kol diigmelerinizi ve ceketini-
zi ilikleyin. Makineye dogru uzanmayin. Dolanma-
ya neden olabilecek sekilde kiyafetler makine tara-
findan yakalanabilir.

Parmaklarinizi veya ellerinizi donen torna veya tes-
tereden uzak tutun. Bu durum, dolasmadan kay-
naklanan yaralanmalara riskini azaltir.

Elektrik carpmasi, dolasma, ezilme ve diger sebep-
lerden kaynaklanabilecek yaralanma riskini azalt-
mak ve Pan¢ Makinesinin zarar gormemesi icin ¢ca-
histirma talimatlarina uyun.

1. Delik Acma Makinesi ve calisma alaninin dogru se-
kilde hazirlandigindan ve galisma alaninda izleyici-
ler ve baska dikkat dagiticilarin olmadigindan emin
olun.

2. Asagidakilere olanak saglayan dogru bir calisma
konumu alin:

« ACMA/KAPAMA anahtari ve besleme kolu da-
hil Delik Acma Makinesinin kontroli. HC-300'de
anahtar ve besleme kolu ile ayni tarafta durmaniz
gerekir. Aleti hentiz ACMAYIN.

« lyi bir denge. Oteye gecmediginizden emin olun.

3. ACMA/KAPAMA anahtarini ACIK konumuna getirin.

Pang¢i ve pilot matkabinin donlsini gozleyerek,
dogru ve diizglin ¢calistigindan emin olun. Oynama,
veya baska sorunlara rastlanirsa, anahtari KAPALI
konuma getirin ve aleti fisten cekin, kullanmadan
once sorunlari giderin. Dolagsma riskini azaltmak
icin parmaklarinizi ellerinizi ve giysilerinizi donen
mandrenden uzak tutun.

4. Her iki elinizi el carkinin tzerine yerlestirin ve pilot
matkabini boruyla temas ettirene kadar ilerletin.
Sikin basing uygulayin ve pilot deligini delmeye
baslayin. Kilavuz matkabini/pangi zorlamayin. Bu
pang¢i ve motoru zorlayabilir ve dmriiniin kisalma-
sina neden olabilir.
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Sekil 11 - Delik Acma Makinesinin Calistiriimasi

/

Pang, boru ile temas ettiginde, siki basing uygula-
maya devam edin. Borunun boyutuna, duvar ka-
inligina ve agilacak deligin boyutuna bagh olarak
metal talaslarinin atilmasi icin pancin bir kag kez
geri cekilmesi gerekebilir.

Gerekirse, Delik Acma Makinesi kapatilip calisma
alanina uygun bir kesme yaglama maddesi stiriile-
bilir. Yaglama maddesini alet calisirken stirmeyin bu
dolasma riskini arttirir. Kullanim sirasinda yaglama
maddesinin damlamasini veya sicramasini 6nleyin.

Panc¢ boru icinde ilerlemeye basladiginda ve kesme
islemi tamamlandiginda kesintili bir kesme islemi
olur. Bu meydana geldiginde pangin sikismasinin
onlenmesine yardimci olmak i¢in uygulanan basin-
c1 dasrin.

. Delik agma islemi tamamlandiginda, panci geri ce-

kin ve ACMA/KAPAMA anahtarini KAPALI konuma
getirin.

. Delik Acma Makinesini borudan sékmek icin tak-

ma proseduriinii tersten uygulayin. Zinciri gevse-
tirken veya HC-300 (izerindeki mandreni ¢ekerken
Delik Acma Makinesini sikica kavradiginizdan emin
olun.

. Pancicerisinde kalmisboru parcasininatiimasigere-

kiyorsa, atmadan 6nce her zaman ACMA/KAPAMA
anahtarini KAPALI konuma getirdiginizden ve Delik
A¢ma Aletini fisten ¢ektiginizden emin olun. Dol-
guyu atarken dikkatli olun sicak ve kenarlari keskin
olabilir.

Bakim Talimatlarn

A UYARI

Bakim veya ayar yapmadan 6nce ACMA/KAPAMA
anahtarinin KAPALI konumda ve fisinin cekili oldu-
gundan emin olun.

Elektrik carpmasi, dolasma ve diger sebeplerden
kaynaklanabilecek yaralanma riskini azaltmak icin
bu talimatlara uygun bakim yapin.

Temizleme

Her kullanimdan sonra, 6zellikle direkler gibi gorece-
li hareket eden bolgelerdeki, tiim metal talaslarini ve
yag1 yumusak temiz ve islak bir bezle silin. Motor hava-
landirmasindaki toz ve tortulari temizleyin.

Yaglama

Delik Acma Makineleri sanzimanlari kapali sitem olarak
tasarlanmislardir ve belirgin bir kagcak olusmadikca eks-
tra gresleme gerekmez. Bu gibi durumlarda, alet servis
merkezine gonderilmelidir.

Direklerin izerine binen yataklari yaglamayin. Yataklar
yaglama maddeleri ile birlikte kullaniimak icin tasarlan-
mamistir ve yaglama maddeleri yataklara zarar verebi-
lecek kir tortular tutabilirler.

Gerektiginde zincir ve vida gruplari ince yaglama yagi ile
yaglanabilirler. Maruz kalan yiizeylerdeki asiri yadi silin.

Fircalarin Degistirilmesi
Motor fircalarini her alti ayda bir kontrol edin ve '/," /
1,3 cm deg@erinden az asinmalari halinde degistirin.
1. Motor kapagini tutan dort vidayi sokiin be kapagdi
cikartin.

2. Bir cift kargaburnu kullanarak motor fircalarini diiz
bir sekilde cekin. Konnektori ayirin. (Bkz. Sekil 12.)

Konnektor >

Izolasyon \

\
\
\

Kilifi

Sekil 12 - Firca Degistirme - Motor Kapagi Cikartilmis
Halde
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3. Komditatorl asinma agisindan kontrol edin Asiri
derecede asinmissa aleti servise gonderin.

4. Fircay! tutucuya bastirin ve motor mahfazasina ta-
kin. Izolasyon kiliflarinin firca tutucu ve mahfaza
arasina diizglin sekilde yerlestiginden emin olmak
once kontrol edin. Konnektori takin ve motor ka-
pagdini yerine takin.

Bash Vida Ayari

Basli vidalar HC-450 tizerinde ana birim ve motor grubu
arasindaki direncin ayarlanmasi i¢in saglanmistir. Basli
vidalari sikkmak veya gevsetmek suretiyle istenildigi gibi
ayarlayin. (Bkz. Sekil 13.)

A

Sekil 13 - Bash Vidalarin Ayarlanmasi

Aksesuarlar

A UYARI

Ciddi yaralanma riskini azaltmak icin sadece RIDGID
Delik Acma Aletleri ile birlikte kullaniimak iizere 6zel
olarak tasarlanmis ve dnerilen aksesuarlari kullanin.
Bunlarin bir listesi asagida verilmistir. Diger aletlere
uygun baska Aksesuarlarin RIDGID Delik Agma (Pang)
Makineleri ile kullanilmasi tehlikeli olabilir.

HC-450/HC-300 Delik Agma (Pan¢) Makineleri RIDGID

Model HC-300

Katalog
No. Agklama

16671 R2S Kati Saft Carki

84427 HC-450/HC-300 Tastyici Kasa

77017 Sikma Anahtari

Model HC-450
Katalog
No. Agklama

84427 HC-450 Tasima Kasasi

59502 R43/¢"/ 16 mm Cark sadece Delik Testereleri icin
59132 | Sikma Anahtar

Panc listesi icin bkz. RIDGID katalogu.

Makinenin Depolanmasi

Delik Acma Aleti, kapalt mekanda tutulmali
veya yagmurlu havalarda iyi sekilde muhafaza edilme-
lidir. Makineyi, cocuklarin ve delik agma aleti kullanma
deneyimi olmayan insanlarin ulasamayacad kilitli yer-
lerde saklayin. Bu makine, egitimsiz kullanicilarin elin-
de, ciddi yaralanmalara sebep olabilir.

Servis ve Tamir

A UYARI

Hatali bakim ve onarim makinenin calismasini gii-
vensiz kilabilir.

“Bakim Talimatlari’, bu makinenin bakim gereksinimle-
rinin cogunu karsilayacaktir. Bu bolimde bahsedilme-
yen sorunlar sadece yetkili bir RIDGID bakim teknisyeni
tarafindan ele alinmalidir.

Alet bir RIDGID Yetkili Servis Merkezi'ne gotirulmeli
veya fabrikaya gonderilmelidir.

Size en yakin RIDGID Servis Merkezi veya bakim veya
onarim ile ilgili bilgi almak igin:

o Bulundugunuz bélgedeki RIDGID bayisi ile iletisim
kurun.

« Yerel RIDGID irtibat noktasinin iletisim bilgilerine
erismek icin www.RIDGID.com veya
www.RIDGID.eu adresini ziyaret edin.

 RIDGID Teknik Servis Departmani ile iletisim kur-
mak icin rtctechservices@emerson.com adresine
yazin veya ABD ve Kanada'da (800) 519-3456
numarali telefonu arayin.
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RIDGID Hc-450/H¢-300 Delik Aqma (Pang) Makineleri

Elden Cikarma

Delik Acma (Pang) Makinesinin parcalar geri donusti-
rilebilir degerli malzemeler icermektedir. Bulundugu-
nuz bolgede geri donlisiim konusunda uzmanlasmis
sirketler bulunabilir. Parcalari gecerli diizenlemelere
gore elden cikarin. Daha fazla bilgi icin yerel yetkili atik
yonetimi birimi ile iletisim kurun.

V AB Ulkeleri icin: Elektrikli cihazlari ev atik-
lariile birlikte atmayin!

Atik Elektrikli ve Elektronik Cihazlar icin Av-

rupa Yonergesi 2002/96/EC ve yerel mevzu-

ata uygulanmasina gore, kullanilamayacak

durumdaki elektrikli cihazlar ayri olarak
toplanmali ve ¢evreye zarar vermeyecek sekilde elden
cikarilmahdir.
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Manufacturer:

RIDGE TOOL COMPANY
400 Clark Street

Elyria, Ohio 44035-6001
US.A.

Authorized Representative:

RIDGETOOL EUROPEN.V.

Research Park, Haasrode

B-3001 Leuven

Belgium

CE Conformity

This instrument complies with the European Council Electromagnetic Compatibility
Directive 2004/108/EC using the following standards: EN 61326-1:2006, EN 61326-
2-1:2006.

Conformité CE

Cet instrument est conforme a la Directive du Conseil européen relative a
la compatibilité électromagnétique 2004/108/CE sur la base des normes
suivantes : EN 61326-1:2006, EN 61326-2-1:2006.

Conformidad CE

Este instrumento cumple con la Directiva de Compatibilidad Electromagnética
2004/108/CE del Consejo Europeo mediante las siguientes normas: EN 61326-
1:2006, EN 61326-2-1:2006.

CE-Konformitat

Dieses Instrument entspricht der EU-Richtlinie iiber elektromagnetische
Kompatibilitat 2004/108/EG unter Anwendung folgender Normen: EN
61326-1:2006, EN 61326-2-1:2006.

EG-conformiteit

Dit instrument voldoet aan de Elektromagnetische-compatibiliteitsrichtlijn
van de Europese Raad, die gebaseerd is op de volgende normen: EN 61326-
1:2006, EN 61326-2-1:2006.

Conformita CE

Questo strumento soddisfa la Direttiva sulla Compatibilita Elettromagnetica
2004/108/EC del Consiglio Europeo descritta dalle sequenti normative: EN
61326-1:2006, EN 61326-2-1:2006.

Conformidade CE

Este instrumento estd em conformidade com a Directiva de Compatibilidade
Electromagnética do 2004/108/CE Conselho Europeu utilizando as normas
sequintes: EN 61326-1:2006, EN 61326-2-1:2006.

CE-markning

Det harinstrumentet uppfyller det europeiska direktivet om elektromagnetisk
kompatibilitet enligt foljande standarder: EN 61326-1:2006, EN 61326-2-
1:2006.

CE-overensstemmelse

Dette instrument overholder Det Europaeiske Rads direktiv 2004/108/EF
om elektromagnetisk kompatibilitet med falgende standarder: EN 61326-
1:2006, EN 61326-2-1:2006.

CE-samsvar

Dette instrumentet er i samsvar med Europaradets direktiv om elektromagnetisk
kompatibilitet 2004/108/EC som retter seq etter falgende standarder: EN 61326-
1:2006, EN 61326-2-1:2006.

HC-450/HC-300 Hole Cutting Tools RIDGID

CE-vastaavuus

Tama laite on sahkdmagneettista yhteensopivuutta koskevan Euroopan
yhteison direktiivin  2004/108/EC mukainen kdyttden seuraavia
standardeja: EN 61326-1:2006, EN 61326-2-1:2006.

Zgodnosc z dyrektywami Unii Europejskiej
TenprzyrzadspetniawymaganiaDyrektywyZgodnosciElektromagnetycznej
Komisji Europejskiej 2004/108/EC, zgodnie z nastepujacymi normami: EN
61326-1:2006, EN 61326-2-1:2006.

Shoda CE

Tento pfistroj vyhovuje Smérnici Rady Evropy o elektromagnetické
kompatibilité 2004/108/EC a odpovidéd témto normém: EN 61326-
1:2006, EN 61326-2-1:2006.

Oznacenie zhody CE

Tento ndstroj je v sdlade s ustanoveniami Smernice 2004/108/ES Eurépskej
rady o elektromagnetickej kompatibilite s pouZitim tychto noriem: EN
61326-1:2006, EN 61326-2-1:2006.

Conformitate CE

Acest aparat se conformeaza Directivei Consiliului European privind
compatibilitatea electromagnetica 2004/108/EC utilizdnd urmdtoarele
standarde: EN 61326-1:2006, EN 61326-2-1:2006.

CE konform

Ez a mliszer megfelel az Eurdpai Tandcs Elektromagneses kompatibilitasi
direktivéja 2004/108/EC aldbbi szabvdnyainak: EN 61326-1:2006 és EN
61326-2-1:2006.

MAwon cvppoppwong CE

H napovoa cuokeur ouppopwvetal pe Ty 0dnyia 2004/108/EK tou
Evpwmaikod ZupPouliov mepi  HAektpopayvnTikAg ZupPatétnrag
ouppwva pe ta mapakdtw mpdtuma: EN 61326-1:2006, EN 61326-2-
1:2006.

CE sukladnost

Ovaj instrument sukladan je dokumentuEuropean Council Electromagnetic
Compatibility Directive’ uz primjenu slijedecih normi: EN 61326-1:2006, EN
61326-2-1:2006.

0Oznaka skladnosti CE

Ta instrument je skladen z dolocili Direktive Evropskega sveta za
elektromagnetno zdruZljivost 2004/108/ES po naslednjih standardih:
EN 61326-1:2006, EN 61326-2-1:2006.

CE usaglasenost

Ovaj instrument ispunjava zahteve Direktive Evropskog saveta o
elektromagnetnoj uskladenosti 2004/108/EC preko sledecih standarda:
EN 61326-1:2006, EN 61326-2-1:2006.

CootBetcTBMe TPe6oBaHUAM EBpocoio3a (CE)

HacToAwmit npubop CooTBeTCTBYeT TpeboBaHMAM MO 3neKTpOMAr-
HUTHOIA coBMecTumocTi 2004/108/EC IupekTusbl EBponeiickoro Coto3a
C npuMeHeHnem cnedytowinx cranpaptos: EN 61326-1:2006, EN 61326-
2-1:2006.

CE Uygunlugu

Bu cihaz, asagidaki standartlan kullanan Avrupa Konseyi Elektromanyetik
Uyumluluk Direktifi 2004/108/ECile uyumludur: EN 61326-1:2006, EN 61326-
2-1:2006.
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What is covered
RIDGID® tools are warranted to be free of defects in workmanship and material.

How long coverage lasts

This warranty lasts for the lifetime of the RIDGID® tool. Warranty coverage ends when
the product becomes unusable for reasons other than defects in workmanship or
material.

How you can get service

To obtain the benefit of this warranty, deliver via prepaid transportation the com-
plete product to RIDGE TOOL COMPANY, Elyria, Ohio, or any authorized RIDGID®
INDEPENDENT SERVICE CENTER. Pipe wrenches and other hand tools should be re-
turned to the place of purchase.

What we will do to correct problems

Warranted products will be repaired or replaced, at RIDGE TOOL'S option, and returned
at no charge; or, if after three attempts to repair or replace during the warranty period
the product is still defective, you can elect to receive a full refund of your purchase
price.

What is not covered
Failures due to misuse, abuse or normal wear and tear are not covered by this warranty.
RIDGE TOOL shall not be responsible for any incidental or consequential damages.

How local law relates to the warranty

Some states do not allow the exclusion or limitation of incidental or consequential dam-
ages, so the above limitation or exclusion may not apply to you. This warranty gives
you specific rights, and you may also have other rights, which vary, from state to state,
province to province, or country to country.

No other express warranty applies

This FULL LIFETIME WARRANTY is the sole and exclusive warranty for RIDGID® prod-
ucts. No employee, agent, dealer, or other person is authorized to alter this warranty or
make any other warranty on behalf of the RIDGE TOOL COMPANY.

" RiDGD )

FULL LIFETIME
WARRANTY

Against Material Defects
& Workmanship

Parts are available online at RIDGIDParts.com

Ridge Tool Company
400 Clark Street
Elyria, Ohion 44035-6001

We

Build | RIDGID

Reputations™

Ce qui est couvert
Les outils RIDGID® sont garantis contre tout défaut de fabrication ou de matériel.

Durée de la garantie

Cet outil RIDGID® est garanti pour toute la durée de vie du produit. La garantie prend fin
lorsque le produit devient inutilisable pour des raisons autres que les défauts de fabrication
ou de matériel.

Comment procéder pour bénéficier de la garantie ?

Pour bénéficier de cette garantie, renvoyez le produit complet en port payé @ RIDGE TOOL
COMPANY, Elyria, Ohio ou a un CENTRE DE SERVICE INDEPENDANT RIDGID® agrég. Les clés
serre-tubes et autres outillages a main doivent tre renvoyés a votre distributeur.

Les solutions que nous offrons

Les produits sous garantie sont réparés ou remplacés, au choix de RIDGE TOOL, et renvoyés
gratuitement ; ou si aprés trois tentatives de réparation ou de remplacement pendant la pério-
de de garantie le produit est toujours défectueux, vous pouvez demander le remboursement
complet de votre prix d'achat.

Ce qui n'est pas couvert

Les pannes dues a une mauvaise utilisation, & un emploi abusif ou a 'usure normale du pro-
duit ne sont pas couverts par la présente garantie. RIDGE TOOL ne se porte pas garant pour
les dommages causés indirectement ou par accident.

Législation nationale affectant la garantie

Certains états n‘autorisent pas I'exclusion ou la restriction touchant les dommages causés
indirectement ou par accident. Il se peut que la restriction ou 'exclusion citée ci-dessus ne
vous concerne pas. Cette garantie confére des droits spécifiques et d'autres droits peuvent
s'appliquer, lesquels varient d’un état a I'autre, d’une province a 'autre ou d’un pays a I'autre.

Absence d’autres garanties expresses

Cette GARANTIE A VIE est la seule et unique s'appliquant aux produits RIDGID®. Aucun em-
ployé, agent ou distributeur, ni aucune autre personne n’est autorisé a la modifier ou a créer
une autre garantie au nom de RIDGE TOOL COMPANY.

Cobertura de la garantia
La garantia RIDGID® cubre los defectos de mano de obra y material de sus herramientas.

Duracion de larga cobertura

Esta garantia se extiende a toda la vida (til de las herramientas RIDGID®. La garantia finaliza
en el momento en que el producto deja de ser utilizable por razones distintas a defectos de
mano de obra o material.

Modo de obtencidn de servicio

Para beneficiarse de esta garantia, el usuario deberd enviar el producto en su totalidad con
franqueo pagado a RIDGE TOOL COMPANY, Elyria, Ohio, o cualquier CENTRO DE SERVICIO
AUTORIZADO INDEPENDIENTE RIDGID®. Las llaves de tuberias y demds herramientas ma-
nuales deben ser devueltas a su lugar de adquisicion.

Solucion de problemas

Los productos en garantia seran reparados o sustituidos por cuenta de RIDGE TOOL y de-
vueltos sin cargo alguno. Si, después de tres reparaciones o sustituciones dentro del periodo
de garantia, el producto siguiera defectuoso, el usuario podra optar por la devolucion del
importe de la compra.

Aspectos no cubiertos en la garantia
Esta garantia no cubre los fallos debidos al mal uso o al desgaste y deterioro normales. RIDGE
TOOL no se responsabiliza de los dafios o perjuicios fortuitos o imprevistos.

Aplicacidn de las leyes y normativas locales a la garantia

Algunos paises no permiten la exclusion o limitacion de los dafios o perjuicios fortuitos o
imprevistos, por lo que las limitaciones o exclusiones aqui mencionadas podrian no ser de
aplicacion en su caso. Esta garantia le otorga derechos especificos, aparte de los que usted
pueda tener y que pueden variar segin el pais, region o provincia.

Exclusividad de la garantia aplicable

Esta GARANTIA TOTAL es la (inica y exclusiva garantia aplicable a los productos RIDGID®.
Ningtin empleado, agente, distribuidor o demés personas estan autorizados a modificar esta
garantia o aplicar ninguna otra en nombre de RIDGE TOOL COMPANY.
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