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Ni moznosti izgube nadzora.

Posebni sistem za pricvrstitev
stroja na obdelovanec je v
postopku pridobitve patenta.

Ni plamenov ali isker.

Nananéna in gladka povrsina faze
zaradi uporabe Sestih rezil na
rezkalni glavi.

Kot posnemanja je to¢no dolocen
in omogoCa posnemanje v enem
prehodu.

Na voljo so trije koti posnemanja
(37,5°, 30°, 45°) za razlicne
potrebe pri varjenju.

Visina preostalega robu je
nastavljiva od 0 do 4,8 mm za
obicajne zahteve varilcev.

Hitra postavitev in upravljanje.
Postavitev in posnemanje cevi pre-
mera 300 mm in debeline 10,3 mm
(12" Sch. 40) v manj kot 2 minutah.
Hladna obdelava. Obdelovanec je
primeren za rokovanje in priprav-
ljen za varjenje takoj po posne-
manju robu.

Uporaba je enostavna ne glede na
raven usposobljenosti operaterja.
Optimalno hitrost pomika lahko
enostavno spremljate na prikazo-
valniku s svetlobnimi diodami.
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prahu. Vecji ostruzki se razprsijo
po manjsi delovni povrsSini.




Model 460-12
Prenosni trinoZni verizni
cevni primez TRISTAND®

Katalo$ka st. 36278

o

Model 258 /258XL
Elektri¢ni cevni rezalec

Katalo$ka §t. 50767 / 58227

Model 461/ 462 / 463 / 464
Primez za varjenje ravnih / kotnih / kolen / prirobnic cevi.
Katalo$ka $t. 40220 / 40225 / 40230 / 40235

Informacije za narocanje:

Katavloska Opis Masa (kg)
st.

Prenosni posnemalec robov z rezalno glavo 37,5°

49303 230V, CE) 24
Prenosni posnemalec robov z rezalno glavo 37,5°

53543 (115 V. CE) 24

48863 37,5_ rezalna glava s 6 rezili, mazivo proti prijemanju, 11
8 vijakov

48858 30 __rezalna glava s 6 rezili, mazivo proti prijemanju, M
8 vijakov

48868 45 ”rezalna glava s 6 rezili, mazivo proti prijemaniju, 11
8 vijakov

48873 Set 6 rezil, mazivo proti prijemaniju, 2 vijaka, v Skatli 0,1

43883 Mazivo proti prijemanju, tuba 0.1

438888 | Torx kljug T15/S7 0,1

48893 | Vilicasti klju¢ 0.1

48898 | Sestrobi kljut %s 0,1

Set 49303 in 53543 vsebuje: posnemalec (230 VV / 115 V), pogonsko rogico, rezalno glavo 37.5°,
6 kosov Stirirobih rezil, $estrobi kljut ter vijake.
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Tehnicni podatki:

* Zmogljivost: 3%2" (100 mm) ali vecje cevi, ravne plosce; jeklo in
nerjavece jeklo

* Debelina plosce / stene cevi: min. 0.188" (4,8 mm) / maks. 0.5"
(12,7 mm)

» Kot posnemanja: 37.5° (standard, vklju¢en), 30° in 45° (dodatno
dobavljive rezalne glave)

¢ Rezalna glava: primerna za vecino jekel in nerjaveca jekla*

e Visina robu: 0-%6" (4,8 mm) v korakih po 32" (0,8 mm)

e Tip motorja: 230 V/ 115V, 50/ 60 Hz, univerzalni

e Hitrost delovanja: 950 vrtljajev / min (v prostem teku)

e Masa: 24 kg

e Velikost: 40,1 x 29,2 x 33,8 cm (D x S x V)

¢ Obseg dobave: posnemalec, pogonska rocica, 37.5° rezalna
glava, 6 rezil s $tirimi robovi, Sestrobi klju¢ in vijaki.

* Nacin uporabe, sestava cevi, premer cevi, debelina stene, prevleke cevi, znanje operaterija itd. so klju¢ni
faktorji, ki vplivajo na abstojnost rezil. Rezalna glava posnemalca in rezila so prilagojena za standardne

A53 srednje trde jeklene cevi; zmanj$ana Zivljenska doba rezil je lahko pricakovana pri obdelavi drugih
materialov.
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