RIDGID sc-60B Scissor Cutter Head Instructions

A WARNING
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Read and understand these instructions, the electrical tool in-
structions, and the warnings and instructions for all equip-
ment and material being used before operating this tool to
reduce the risk of serious personal injury.

SAVE THESE INSTRUCTIONS!

* Keep your fingers and hands away from the Scissor Cutter
Head during the cutting cycle. Your fingers or hands can be
crushed, fractured or amputated if they are caught in the head or
between the head and other objects.

This head is not insulated for use on or near energized con-
ductors. Use of this head on or near energized conductors may
lead to electrical shock, causing severe injury or death.

Large forces are generated during product use that can break
or throw parts and cause injury. Stand clear during use and wear
appropriate protective equipment, including eye protection.

Never repair a damaged head. A head that has been welded,
ground, drilled or modified in any manner can break during use.
Only replace components as indicated in these instructions. Discard
damaged heads to reduce the risk of injury.

¢ Only use a RIDGID® or ILSCO® Electrical Tool with this RIDGID®
SC-60B Scissor Cutter Head. Use of other tools with this head may
damage the head, tool, cutting edge, or result in serious injury.

If you have any questions concerning this RIDGID® product:

* Contact your local RIDGID distributor.

¢ Visit www.RIDGID.com or www.RIDGID.eu to find your local RIDGID
contact point.

¢ Contact Ridge Tool Technical Service Department at rtctechservic-
es@emerson.com, or in the U.S. and Canada call (800) 519-3456.

Description
The RIDGID SC-60B Scissor Cutter Head comes with a single set of

cutting inserts that are designed to cut class B copper and aluminum
electrical wire up to 750 MCM (4 x 120mm?).

The SC-60B accepts replaceable cutting inserts, which can be
changed to cut Copper Flex (Stranded) wire. The Scissor Cutter Head
attaches to the RIDGID or ILSCO Electrical Tools and can rotate 360
degrees with the RIDGID QuickChange System™ (QCS™).
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@ Blade Guide
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Guards
Figure 1 — SC-60B Scissor Cutter Head

Insert Screws

Max. Input Force......60 kN (13500 Ibf)
Weight .....cccoveeennne. 4.91b (2.2 kg)

Cutting capacity depends on a variety of factors including material
thickness, type, hardness and configuration. Cuts may not be able to
be completed based on these and other variables.

KT Only cut material that the inserts are rated for. Any other
material, such as steel, can dull and damage the blades.

Inspection/Maintenance

Inspect the Scissor Cutter Head before each use for issues that could
affect safe use.

1. With the battery removed from the tool, depress the QCS sleeve
and remove the head.

2. Clean the head and remove all dirt, oil, grease, and debris to aid
in inspection and improve control. Pay close attention to the QCS
coupling to ensure there is no debris to damage the coupling.

3. Inspect the head for:
* Proper assembly and completeness. Make sure guards are
present and secure.
* Wear, corrosion or other damage. Dimples in the grooves of the
QCS are normal with use and are not considered damage.
* Any insert damage, and confirm secureness of inserts.
* Presence and readability of head markings.

If any issues are found, do not use head until corrected.

4. Inspect the electrical tool and any other equipment being used as
directed in their instructions.

5. The QCS coupling is lubricated for life at the factory and does not
require any further lubrication. Lubricate the pivot points of the
Scissor Cutter Head with a light weight general purpose lubricat-
ing oil. Wipe off any excess oil.

6. Changing cutting inserts
— Remove insert screws with 2,5 mm hex wrench.

— Remove inserts and make sure insert pockets are free of dam-
age and debris.

— Securely install a new, matched set of cutting inserts.

— Manually move blades past each other to confirm proper func-
tion.

Set Up/Operation

. Determine the size and type of material to be cut. Select the ap-
propriate equipment per its specifications if needed, change cut-
ting inserts. Do not cut steel wire. Mark the cut location on the
wire.

2. Make sure all equipment is inspected and set up per its instruc-
tions.

3. Remove the battery from the tool. Depress the QCS sleeve on
the electric tool and insert the Scissor Cutter Head. Release the
sleeve to retain the head. Confirm that the head is fully inserted
and locked into tool before turning ON. (If head will not lock into
QCS, ensure tool ram is fully retracted by pressing the pressure
release button.) With dry hands install the tool battery.

4. Place the wire between the cutting edges of the Scissor Cutter
Head, and squarely line up the cutting edge with the cut location.
Do not try to cut the wire at an angle.

Specification 5. With hands cl f the head and oth i t te th
. With hands clear of the head and other moving parts, operate the
\c/:va'tﬁlgt dard Cutting | ts 750 MCM (375 o INSIZI;&%at# Electrical Tool as per its instructions. Continue to press the run
CII Bag ard Lu Ic?%l nserts Wi (375 mn??) switch until the tool ram automatically retracts and the wire is cui.
ass b Lopper and Aluminum Vvire. If the ram does not fully retract, press the electrical tool pressure
With Optional Fine Strandgd Inserts ' 47093 release button.
750 MCM (4 x 120mm?) Fine Stranded Copper Wire. 6. Inspect the cut. Be careful of any sharp edges.
Max. Dia. with insulation = 1.97" (50mm)
Compatible QCS
TYPE oo 6T QCS
60kN QCS
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Figure 2 — Cutting Edge Lined Up With Wire Mark

Notice d’emploi pour téte a
cisaille SC-60B

Al AVERTISSEMENT
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Avant d’utiliser cet appareil, et afin de limiter les risques d’ac-
cident grave, familiarisez-vous avec les consignes ci-présen-
tes, la notice des connecteurs sertis et les avertissements et
consignes d’utilisation de 'ensemble des matériaux et du
matériel utilisés.

CONSERVEZ CETTE NOTICE !

* Eloignez vos doigts et vos mains de la téte a cisaille en cours
d’opération. Les doigts et les mains risqueraient d’étre écrasés,
fracturés ou amputés en cas de prise entre les machoires de la téte
ou entre la téte et tout autre objet.

Cette téte n’est pas isolée et ne doit pas étre utilisée sur ou a
proximité des conducteurs électriques sous tension. Lutilisa-
tion de cette téte sur ou a proximité des conducteurs électriques
sous tension pourrait entrainer de graves chocs électriques et po-
tentiellement mortels.

Limportante force mécanique générée par I'appareil risque de
provoquer la défaillance et projection de matériaux susceptibles
d’entrainer de graves lésions corporelles. Ecartez-vous de I'ap-
pareil lors de son utilisation et prévoyez les équipements de protec-
tion appropriés, protection oculaire comprise.

Ne jamais tenter de réparer une téte d’outillage endommagée.
Toute téte d’'outillage qui aurait été soudée, percée ou modifiée
d’une maniére quelconque pourrait se briser en cours d’opération.
Ne jamais tenter de remplacer de composants individuels. Afin de
limiter les risques d’accident, remplacez systématiquement toute
téte d’outillage endommagée.

Utilisez exclusivement une pince électrique RIDGID® ou ILSCO®
pour mouvoir cette téte a cisaille RIDGID® SC-60B. Lemploi de
tout autre appareil en conjonction avec cette téte pourrait endom-
mager a la fois la téte et 'appareil, voire provoquer de graves lésions
corporelles.

En cas de questions visant ce produit RIDGID®, veuillez soit :

* Consulter le point de vente RIDGID le plus proche ;

¢ Vous rendre sur le site www.RIDGID.com ou www.RIDGID.eu pour
obtenir les coordonnées du point de vente RIDGID le plus proche ;

e Consulter les services techniques de Ridge Tool a rtctechser-
vices @emerson.com ou, a partir des Etats-Unis ou du Canada, en
composant le 800-519-3456.

Description

La téte a cisaille RIDGID SC-60B est initialement livrée avec un seul jeu
de lames remplagables prévues pour la coupe des cables cuivre et alu-
minium classe B d’une section allant jusqu’a 750 MCM (4 x 120 mm?).

La SC-60B peut également recevoir des lames destinées a la coupe
des cables en cuivre torsadé (Copper Flex). La téte a cisaille se monte
sur une pince multifonction RIDGID ou ILSCO dont le mandrin du sys-
teme de raccord rapide QCS™ lui permet de pivoter sur 360°.

Lame

@ Guide-lame
Raccord QCS —
Protections

Figure 1 — Téte a cisaille SC-60B

‘Vis de fixation

Caractéristiques

Cable Réf. lames
Lames standard : cable cuivre et aluminium classe B 47088
jusqu'a @ 750 MCM (375 mm2).

Lames optionnelles pour torsadé fin : cable cuivre 47093

torsadé fin jusqu’'a @ 750 MCM (4 x 120 mm2).
Diameétre maximal avec isolation : 1,97" (50 mm)

QCS compatibles
TYPE o QCS 6T

QCS 60 kN
Force maxi .............. 60 kN (13500 Ibf)
Poids ......coceveriennne 491b (2,2 kg)

La capacité de coupe dépend d’'une variété de facteurs comprenant
I'épaisseur, la composition, la dureté et la configuration des cables. La
possibilité de coupe franche dépend de ces facteurs, entre autres.

Ne tentez de couper que les types de cable
prévus. Toute tentative de couper des cables en acier ou autre matiére
risquerait d’émousser ou d'endommager les lames.

Inspection et entretien

Inspectez la téte a cisaille avant chaque utilisation pour signes d’anom-
alies qui seraient susceptibles de compromettre la sécurité de fonc-
tionnement de l'appareil.

1. Retirez le bloc-piles de I'appareil, ramenez le manchon de son
mandrin QCS en arriére, puis retirez la téte.

2. Nettoyez la téte en éliminant toutes traces de crasse, d’huile, de
cambouis et débris afin d’en faciliter 'inspection et la manipulation.
Faites particulierement attention a la propreté et a l'intégralité du
raccord QCS.

3. Examinez la téte pour les éléments suivants :

e Le bon assemblage et parfaite intégralité de la téte. Vérifiez la
présence et fixation des protections.

e Signes d’'usure, de corrosion ou autre détérioration. Le martelle-
ment des rainures du raccord QCS fait partie de I'usure nor-
male et ne constitue pas une déformation.

e [état et la fixation des lames.
* La présence et la lisibilité des marquages de la téte.
Corrigez toute anomalie éventuelle avant de réutiliser la téte.

4. Inspectez la pince multifonction et tout autre matériel utilisé selon
les consignes correspondantes.

5. Le raccord QCS est lubrifié a vie et ne nécessite aucune lubrifi-
cation supplémentaire. Lubrifiez les pivots de la téte a cisaille a




l'aide d’une huile minérale légéere. Essuyez les résidus d’huile
éventuels.

6. Remplacement des lames
— Retirez les vis de fixation des lames a I'aide d’une clé 6 pans de
2,5 mm.
— Retirez les lames et vérifiez la propreté et intégralité de leurs
logements.

— Positionnez et vissez le nouveau jeu de lames appareillées.

— Comprimez manuellement les machoires afin de vérifier le bon
alignement des lames entre-elles.

Préparation et utilisation
1. Etablissez la composition et la section du cable a couper. Sélec-
tionnez le matériel de coupe approprié selon les consignes ap-
plicables. Au besoin, remplacez les lames. Ne pas tenter de
couper de cable acier. Marquez le cable au droit de la coupe
prévue.

2. Inspectez 'ensemble du matériel utilisé selon les consignes ap-
plicables.

3. Retirez le bloc-piles de 'appareil. Ramenez le manchon du man-
drin QCS en arriére pour y insérer le raccord QCS de la téte.
Lachez le manchon pour retenir la téte. Assurez-vous que la téte
est entierement enfoncée dans le mandrin et verrouillée en posi-
tion avant de mettre 'appareil en marche. Si la téte refuse d’étre
verrouillée par le mandrin QCS, confirmez le repli complet du pis-
ton en appuyant sur la touche de décompression. Avec les mains
seches, engagez le bloc-piles sur 'appareil.

4. Positionnez le cable entre les lames de la téte a cisaille, puis
alignez les lames sur le repére de coupe. Ne jamais tenter de
couper le céble diagonalement.

5. Avec vos mains éloignées de la téte et des autres mécanismes,
activez la pince multifonction selon les consignes applicables.
Continuez d’appuyer sur la gachette jusqu’a ce que le piston de
I'appareil se repli automatiquement apres avoir sectionné le cable.
Si le piston ne se repli pas entierement, appuyez sur la touche
de décompression de la pince multifonction.

6. Examinez la coupe. Faites attention aux barbes éventuelles.

Figure 2 — Lames alignées sur le repére de coupe

(s Instrucciones del cabezal
cortador tipo tijera SC-60B

A IADVERTENCIA!
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Antes de hacer funcionar esta herramienta, lea y entienda
estas instrucciones, las instrucciones de la herramienta eléc-
trica y las advertencias e instrucciones para todos los equipos
y materiales utilizados. Esto reduce el riesgo de lesiones per-
sonales graves.

iGUARDE ESTAS INSTRUCCIONES!

* Mantenga los dedos y las manos apartados del cabezal corta-
dor tipo tijera durante el ciclo de corte. Sus dedos o manos
pueden ser aplastados, fracturados o amputados si quedan atra-
pados en el cabezal o entre el cabezal y otros objetos.

Este cabezal no cuenta con aislamiento para usarse en con-
ductores con corriente eléctrica o cerca de éstos. Al usar este
cabezal para cortar conductores con corriente eléctrica o cerca de
éstos, podria producirse una descarga eléctrica que causaria le-
siones graves o la muerte.

Cuando este aparato esta en marcha, genera grandes fuerzas.
Estas fuerzas podrian producir la rotura o expulsion de piezas
y causar lesiones. Manténgase apartado del aparato durante su
uso y pongase el equipo de proteccion apropiado, incluso gafas de
seguridad.

Nunca repare un cabezal averiado. Si un cabezal se ha soldado,
rectificado, taladrado o modificado de cualquier forma, se podria
romper durante su uso. Reemplace componentes solamente segun
se indica en estas instrucciones. Deseche los cabezales averiados
para reducir el riesgo de lesiones.

Con este cabezal cortador tipo tijera SC-60B de RIDGID® utilice
solamente una herramienta eléctrica RIDGID® o ILSCO®. El uso
de otras herramientas con este cabezal podria dahar el cabezal, la
herramienta, el borde cortante, o producir lesiones graves.

Si tiene alguna pregunta acerca de este producto RIDGID®:
e Comuniquese con el distribuidor RIDGID en su localidad.

¢ Visite www.RIDGID.com o www.RIDGID.eu para averiguar dénde
se encuentran los centros autorizados de RIDGID mas cercanos.
e Comuniquese con el Departamento de Servicio Técnico de Ridge

Tool en rtctechservices @ emerson.com, o llame por teléfono desde
EE. UU. o Canada al (800) 519-3456.

Descripcion

El cabezal cortador tipo tijera SC-60B de RIDGID se suministra con
un Unico juego de piezas cortantes que estan disefiadas para cortar
cables eléctricos de clase B de cobre y de aluminio, de hasta 750 MCM
(4 x 120 mm?).

El cabezal SC-60B acepta piezas cortantes reemplazables, que se
pueden cambiar para cortar alambre de hilo multiple Copper Flex. El
cabezal cortador tipo tijera SC-60B se conecta con las herramientas
eléctricas RIDGID o ILSCO; gracias al acoplamiento QCS™ de cam-
bio rapido, puede rotar en 360 grados.

Hoja de corte

Guia de la
Acoplamiento hoja
acs Protectores Tornillos de
T . - sujecion
Figura 1 — Cabezal cortador tipo tijera SC-60B
Especificacion
Cable N° cat.

Con piezas cortantes estandar, corta alambre de clase B 47088
de cobre y de aluminio, de 750 MCM (375 mm?).

Con piezas cortantes opcionales para alambre de hilo
multiple delgado, corta alambres de cobre de hilo
multiple delgado de 750 MCM (4 x 120 mm?).

Diametro maximo con aislante = 1,97" (50 mm)

47093
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Compatible con acoplamientos

QCS de tipo .......... QCS 6T

QCS 60 kN
Fuerza maxima
de entrada .............. 60 kN (13.500 Ibf)
Peso ...ccceeeeecineee. 4,9 libras (2,2 kg)

La capacidad de corte depende de diversos factores, que incluyen el
espesor, el tipo, la dureza y la configuracion del material. De acuerdo
con estas variables y otras, es posible que no se puedan completar los
cortes.

Y7l Corte solamente materiales que correspondan a la clasifi-
cacion nominal de las piezas cortantes. Cualquier otro material, como
por ejemplo el acero, podria embotar el filo de las hojas de corte y
danarlas.

Inspeccion y mantenimiento
Inspeccione el cabezal cortador tipo tijera antes de usarlo, para iden-
tificar problemas que podrian afectar la seguridad.

1. Después de extraer la bateria de la herramienta, empuje hacia
atras el collar QCS y extraiga el cabezal.

2. Limpie el cabezal y elimine la suciedad, aceite, grasa y residuos,
para facilitar su inspeccién y mejorar el control. Examine minu-
ciosamente el acoplamiento QCS para asegurar que no tenga
residuos que podrian daharlo.

3. Inspeccione el cabezal para verificar lo siguiente:

» Esta bien ensamblado y completo. Tiene los protectores colo-
cados y bien asegurados.

* No hay desgaste, corrosion ni dafio de algun otro tipo. Las hen-
diduras en las ranuras del acoplamiento QCS se forman nor-
malmente durante el uso y no indican dafo.

* No hay dafno en las piezas cortantes encajables. Las piezas en-
cajables estan bien aseguradas.

e Las etiquetas en el cabezal estan presentes y son legibles.

Si encuentra algun problema, no use el cabezal hasta que haya
corregido la averia.

4. Segun las instrucciones correspondientes, inspeccione la he-
rramienta eléctrica y cualquier otro equipo que usara.

5. Elacoplamiento QCS esta lubricado de por vida en la fabrica y no
exige lubricacion adicional. Lubrique los puntos de pivote del
cabezal cortador tipo tijera con un aceite lubricante liviano, de uso
general. Quite el exceso de aceite con un pafo.

6. Reemplazo de piezas cortantes

—Con una llave hexagonal de 2,5 mm, extraiga los tornillos de
sujecion.

— Extraiga las piezas cortantes. Asegure que las ranuras que alo-
jan las piezas cortantes no estén dafiadas ni tengan residuos.

— Monte un nuevo par de piezas cortantes compatibles, en forma
segura.

— En forma manual, abra y cierre las piezas cortantes para veri-
ficar que estén funcionando correctamente como tijera.

Puesta en marcha y operacion
1. Determine el tamano y el tipo del material que va a cortar. Se-
leccione el equipo apropiado conforme a sus especificaciones. Si
fuera necesario, cambie las piezas cortantes. No corte alambres
de acero. Marque el punto de corte en el alambre.

2. Asegure que todos los equipos estén inspeccionados y montados
de acuerdo con sus respectivas instrucciones.

3. Extraiga la bateria de la herramienta. Empuje hacia atras el collar
QCS en la herramienta eléctrica y encaje el cabezal cortador tipo
tijera. Suelte el collar para retener el cabezal. Confirme que el
cabezal esté totalmente embutido y trabado en la herramienta
antes de encenderla. Si el cabezal no se traba en el acoplamiento
QCS, oprima el boton de desenganche para asegurar que el arie-
te de la herramienta esté completamente retraido. Con las manos
secas, coloque la bateria en la herramienta.

4. Cologue el alambre entre las hojas de corte del cabezal cortador
tipo tijera, de manera que exista un angulo recto entre el filo cor-
tante y el alambre en el lugar del corte. No intente cortar el alam-
bre en forma oblicua.

5. Con las manos apartadas del cabezal y de otras partes moviles,
haga funcionar la herramienta eléctrica segun sus instrucciones.
Siga oprimiendo el interruptor de funcionamiento hasta que el ari-
ete de la herramienta se retraiga automaticamente y se corte el
alambre. Si el ariete no se retrae completamente, oprima el botén
de desenganche de la herramienta.

6. Inspeccione el corte. Tenga cuidado con los bordes filosos.

Figura 2 - Filo cortante en posicion ortogonal con respecto a la
marca de corte en el alambre




SC-60B Anweisungen Scherenschneidkopf
A\ WARNUNG

Ubersetzung der Originalbetriebsanleitung
E-) N il

Lesen und verstehen Sie vor Benutzung diese Anweisungen,
die Anweisungen fiir das Elektrowerkzeug, sowie die Warnun-
gen und Anweisungen fiir alle verwendeten Gerédte und Materi-
alien, um das Risiko schwerer Verletzungen zu reduzieren.

BEWAHREN SIE DIESE ANLEITUNG AUF!

- Halten Sie wéahrend des Schneidbetriebs Finger und Hande
vom Scherenschneidkopf fern. lhre Finger oder Hande kénnen
gequetscht, gebrochen oder abgetrennt werden, wenn sie in den
Kopf oder zwischen den Kopf und andere Objekte geraten.

Dieses Werkzeug ist nicht fiir die Verwendung an oder in der
Ndhe von stromfithrenden Leitern isoliert. Die Verwendung
dieses Kopfes in der Nédhe eines stromfiihrenden Leiters kann zu
elektrischen Schlagen mit schweren Verletzungen oder Todesfolge
fuhren.

Bei der Benutzung treten grofB3e Krifte auf, die Teile zerbrechen
oder fortschleudern und Verletzungen verursachen kénnen.
Halten Sie bei der Benutzung Abstand und tragen Sie geeignete
Schutzausristung, einschlief8lich Augenschutz.

Einen schadhaften Kopf auf keinen Fall reparieren. Ein Kopf, der
geschweilt, geschliffen, gebohrt oder in irgendeiner Weise veran-
dert wurde, kann bei Benutzung brechen. Ersetzen Sie Komponen-
ten nur, wie in diesen Anweisungen beschrieben. Schadhafte Képfe
entsorgen, um das Verletzungsrisiko zu mindern.

Verwenden Sie ausschliellich RIDGID® oder ILSCO® Elektrowerk-
zeuge mit diesem RIDGID® SC-60B Scherenschneidkopf. Bei Ver-
wendung anderer Werkzeuge mit diesem Kopf konnen Kopf, Werkzeug
oder Schneidkante beschadigt werden oder es kann zu schweren Ver-
letzungen kommen.

Die EG-Konformitétserklarung (890-011-320.10) kann diesem
Handbuch auf Wunsch als separates Heft beigelegt werden.

Falls Sie Fragen zu diesem RIDGID® Produkt haben:
» Wenden Sie sich an Ihren lokalen RIDGID Handler.

- Besuchen Sie www.RIDGID.com oder www.RIDGID.eu, um Ihre
lokale RIDGID Kontaktstelle zu finden.

» Wenden Sie sich an die Technische Serviceabteilung von Ridge Tool
auf rtctechservices@emerson.com oder rufen Sie von den USA und
Kanada aus (800) 519-3456 an.

Beschreibung

Der RIDGID SC-60B Scherenschneidkopf wird mit einem einzelnen Satz
von Schneideinsétzen geliefert, die sich fiir das Schneiden von Kupfer-
und Aluminiumelektrodraht der Klasse B bis 750 MCM (4 x 120 mm?)
eignen.

Der SC-60B nimmt auswechselbare Schneideinsétze auf, die gewech-
selt werden kénnen, um Kupferlitze (verseilt) zu schneiden. Der Sche-
renschneidkopf wird am RIDGID oder ILSCO Elektrowerkzeug befestigt
und kann mit dem RIDGID Schnellkupplungssystem (QuickChange
System™, QCS™), um 360 Grad gedreht werden.

SC-60B Scissor Cutter Head Instructions RIDGID

Klinge

. ./Klingenfﬁhrung
Qcs Fiihrungen ye

Einsatzschrauben
Kupplung

Abbildung 1 SC-60B Scherenschneidkopf

Technische Beschreibung

Kabel EINSATZ
Bestell-Nr.

Mit Standardschneideinsitzen 750 MCM (375 mm?) 47088

Kupfer- und Aluminiumdraht Klasse B.

Mit optionalen Einsatzen fiir feindrahtiges Kabel 47093

750 MCM (4 x 120 mm?) feindrahtiger Kupferdraht.

Max. Durchmesser mit Isolierung = 1.97" (50 mm)

Kompatibles QCS
Typ 6TQCS
60 kN QCS
Max. AntrieDSKIaft ...uumesmmessesenns 13500 Ibf (60 kN)
Gewicht 491b (2,2 kg)

Die Schneidleistung héngt von einer Vielzahl von Faktoren ab, wie Ma-
terialdicke, Typ, Harte und Konfiguration. Abhédngig von diesen und an-
deren Variablen sind bestimmte Schnitte eventuell nicht méglich.

IEIITZEA Schneiden Sie nur Material, fir das die Einsatze zugelassen
sind. Jedes andere Material, beispielsweise Stahl, kann die Klingen
stumpf machen und beschédigen.

Inspektion/Wartung

Uberpriifen Sie den Scherenschneidkopf vor jeder Nutzung auf Proble-
me, die eine sichere Benutzung beeintrachtigen kdnnten.

1. Entnehmen Sie den Akku aus dem Werkzeug, driicken Sie die QCS-
Buchse und entfernen Sie den Kopf.

2. Reinigen Sie den Kopf und beseitigen Sie Schmutz, 0|, Fett und
Fremdkorper, um die Inspektion zu erleichtern und die Kontrolle
zu verbessern. Achten Sie genau auf die QCS-Kupplung und ver-
gewissern Sie sich, dass die Kupplung nicht durch Fremdkéorper
beschadigt wird.

3. Uberpriifen Sie den Kopf auf:

«» Korrekte Montage und Vollstandigkeit. Vergewissern Sie sich,
dass die Schutzvorrichtungen vorhanden und sicher sind.

+ Verschleil, Korrosion oder andere Schaden. Vertiefungen in der
Rillen der QCS-Kupplung sind normale Verschleierscheinun-
gen und nicht als Schaden zu betrachten.

« Schaden an Einsatzen, sicheren Halt der Einsétze Giberprifen.

- Vorhandensein und Erkennbarkeit der Kopfmarkierungen.

Wenn Probleme festgestellt wurden, diese erst beheben, bevor der
Kopf verwendet wird.

4. Uberpriifen Sie das Elektrowerkzeug und etwaige sonstige Aus-
riistung gemaf den jeweilige Anweisungen.

5. Die QCS-Kupplung wird werksseitig geschmiert und erfordert kei-
ne weitere Schmierung. Schmieren Sie die Gelenke des Scheren-
schneidkopfs mit einem leichten Mehrzweckschmierdl. Wischen
Sie tiberschiissiges Ol ab.
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6. Wechseln der Schneideinsétze:

- Entfernen Sie die Einsatzschrauben mit einem 0.10” (2,5 mm)
Sechskantschraubenschlissel.

— Entfernen Sie die Einsdtze und vergewissern Sie sich, dass die
Aufnahmen frei von Beschadigungen und Fremdkorpern sind.

- Setzen Sie einen neuen, geeigneten Satz Schneideinsatze fest
ein.

- Bewegen Sie die Klingen manuell an einander vorbei, um sie auf
einwandfreie Funktion zu Gberprifen.

Vorbereitung und Betrieb

1. Legen Sie GroBe und Typ des zu schneidenden Materials fest.
Wahlen Sie die geeignete Ausriistung entsprechend den Spezifi-
kationen und wechseln Sie bei Bedarf die Schneideinsdtze. Keinen
Stahldraht schneiden. Die Schnittstelle auf dem Draht markieren.

2. Sorgen Sie dafiir, dass alle Gerdte den Anweisungen entsprechend

Uberpriift und eingerichtet werden.
Entfernen Sie den Akku aus dem Werkzeug. Schieben Sie die QCS-
Buchse am Elektrowerkzeug nach hinten und setzen Sie den Sche-
renschneidkopf ein. Lassen Sie die Buchse los, um den Kopf zu si-
chern. Vergewissern Sie sich, dass der Kopf vollstandig eingesetzt
und am Werkzeug verriegelt ist, bevor Sie es einschalten. (Wenn
der Kopf nicht in das QCS einrastet, vergewissern Sie sich durch
Betdtigung der Druckabbautaste, dass der Kolben komplett ein-
gezogen ist). Setzen Sie den Akku mit trockenen Handen ein.

4. Den Draht zwischen die Schneidkanten des Scherenschneidkopfs
flihren und die Schneidkante gerade an der Schnittstelle ansetzen.
Versuchen Sie nicht, den Draht in einem Winkel zu schneiden.

5. Die Hande vom Kopf und anderen beweglichen Teilen fernhalten
und das Elektrowerkzeug entsprechend den Anweisungen be-
dienen. Den Betriebsschalter weiter betatigen, bis der Werkzeug-
kolben automatisch eingezogen und der Draht geschnitten wird.
Wenn der Kolben nicht vollstandig eingezogen wird, driicken Sie
die Druckabbautaste am Elektrowerkzeug.

6. Den Schnitt Gberprifen. Vorsicht bei scharfen Kanten.

Abbildung 2 - Schneidkante an Markierung ausgerichtet

(NL) Instructies SC-60B kabelsnijkop

Vertaling van de oorspronkelijke gebruiksaanwijzing

A WAARSCHUWING

() \E

Lees en begrijp deze instructies, de instructies van het elektri-
sche gereedschap en de waarschuwingen en instructies voor
alle gebruikte apparatuur en materialen voordat dit gereed-
schap wordt gebruikt om het risico van ernstig persoonlijk let-
sel te verkleinen.

BEWAAR DEZE INSTRUCTIES!

Houd vingers en handen uit de buurt van de kabelsnijkop tij-
dens de snijcyclus. Uw vingers of handen kunnen worden verbrij-
zeld, gebroken of geamputeerd wanneer ze in de kop komen of tus-
sen de kop en andere voorwerpen.

Deze kop is niet geisoleerd voor gebruik aan of in nabijheid van
geleiders onder spanning. Het gebruik van deze kop aan of in de
nabijheid van geleiders onder spanning kan resulteren in een elek-
trische schok, met ernstig of fataal letsel als gevolg.

Tijdens het gebruik van het product worden grote krachten op-
gewekt waardoor onderdelen kunnen breken of wegspringen
en letsel kunnen veroorzaken. Blijf op een afstand van de machine
tijdens de werking en draag een geschikte beschermingsuitrusting,
met inbegrip van oogbescherming.

Nooit een beschadigde kop repareren. Een kop die gelast, ge-
slepen, geboord of op enige andere wijze aangepast is, kan tijdens
gebruik breken. Vervang alleen onderdelen zoals vermeld in deze
instructies. Gooi beschadigde koppen weg om het risico van letsel
te verminderen.

Gebruik alleen een RIDGID® of ILSCO® elektrisch gereedschapin
combinatie met deze RIDGID Instructies SC-60B kabelsnijkop.
Het gebruik van andere gereedschappen met deze kop kan de kop,
het gereedschap of de snijrand beschadigen of leiden tot ernstig
letsel.

De EG-conformiteitsverklaring (890-011-320.10) zal zo nodig als een af-
zonderlijk boekje bij deze gebruiksaanwijzing worden geleverd.

Als u vragen hebt over dit RIDGID®-product:
« Neem contact op met uw plaatselijke RIDGID-distributeur.

- Ga naar www.RIDGID.com of www.RIDGID.eu om uw lokale
RIDGID-contactpunt te vinden.

« Neem contact op met de Ridge Tool Technical Service Depart-
ment via rtctechservices@emerson.com, of in de VS en Canada
via het nummer (800) 519-3456.

Beschrijving

De RIDGID Instructies SC-60B kabelsnijkop wordt geleverd met een
enkele set snij-inzetstukken die bedoeld zijn voor het snijden van
elektriciteitsdraad van koper klasse B en aluminium tot 750 MCM
(4x 120 mm?).

De SC-60B is geschikt voor verwisselbare snij-inzetstukken, die kun-
nen worden aangebracht voor het knippen van Copper Flex-draad
(geaderd). De schaarsnijkop wordt aangebracht in de RIDGID of ILSCO
elektrische gereedschappen en kan 360 graden draaien met het RIDGID
QuickChange System™ (QCS™).




Snijblad

Snijbladgeleider

QCs-
koppeling Beschermingen Schroeven
inzetstuk
Afbeelding 1 - SC-60B Kabelsnijkop
Specificatie
Kabel Cat.nr.
INZETST.

Met standaard snij-inzetstukken 750 MCM (375 mm?) 47088
draad van koper klasse B en aluminium.
Met optionele inzetstukken voor fijnaderige strengen 47093

750 MCM (4 x 120 mm?) fijnaderig koperdraad.

Max. dia. met isolatie = 1,97” (50 mm)

Compatibele QCS
Type 6TQCS
60 kN QCS
Max. Ingangskracht ... 13500 Ibf (60 kN)
Gewicht 491b (2,2 kg)

De snijcapaciteit hangt af van verschillende factoren, waaronder ma-
teriaaldikte, type, hardheid en configuratie. Op basis van deze factoren
en andere variabelen is het mogelijk dat een snijbewerking niet kan
worden voltooid.

Snij alleen materiaal waarvoor de inzetstukken zijn gespecifi-
ceerd. Elk ander materiaal, zoals staal, kan de snijbladen bot maken en
beschadigen.

Inspectie/onderhoud

Inspecteer de kabelsnijkop véor elk gebruik op problemen die van in-
vloed kunnen zijn op een veilig gebruik.

1.

2.

3.

Terwijl de batterij uit het gereedschap is verwijderd, drukt u de

QCS-huls in en verwijdert u de kop.

Reinig de kop en verwijder al het vuil, olie, vet en vuilresten om

de inspectie te vergemakkelijken en bediening te verbeteren. Let

goed op de QCS-koppeling om ervoor te zorgen dat er geen vuil-
resten zijn die de koppeling beschadigen.

Inspecteer de kop op:

« Correcte montage en volledigheid. Zorg ervoor dat de bescher-
mingen aanwezig zijn en goed bevestigd zijn.

- Slijtage, corrosie of andere schade. Putjes in de groeven van de
QCS zijn normaal bij gebruik en worden niet beschouwd als
schade.

+ Elke schade aan het inzetstuk en controleer de correcte bevesti-
ging van inzetstukken.

+ Aanwezigheid en leesbaarheid van de markeringen op de kop.

Wanneer er problemen worden vastgesteld, de kop niet gebruiken tot
deze gerepareerd is.

4.

Controleer het elektrische gereedschap en eventuele andere ap-
paratuur die gebruikt wordt op de manier zoals aangegeven in
hun handleidingen.

SC-60B Scissor Cutter Head Instructions RIDGID

De QCS-koppeling is in de fabriek voor de levensduur van het ge-

reedschap gesmeerd en heeft geen verdere smering nodig. Smeer

de scharnierpunten van de kabelsnijkop in met een lichte, univer-

sele smeerolie. Veeg overtollige olie weg.

Snij-inzetstukken vervangen

- Verwijder de schroeven van het inzetstuk met een zeskantsleu-
tel van 0,10 (2,5 mm).

- Verwijder de inzetstukken en controleer of de uitsparingen voor
de inzetstukken vrij zijn van beschadigingen en vuilresten.

- Breng een nieuwe set op elkaar afgestemde snij-inzetstukken
aan en zet deze goed vast.

- Beweeg de snijbladen handmatig langs elkaar om te correcte
werking te controleren.

Instelling/bediening

1.

Bepaal de maat en het type materiaal dat moet worden geknipt.
Selecteer de juiste uitrusting op basis van de specificaties en ver-
wissel zo nodig de snij-inzetstukken. Knip geen staaldraad. Mar-
keer de snijlocatie op de draad.

Zorg ervoor dat alle apparatuur is geinspecteerd en ingesteld volgens
de bijbehorende instructies.

Neem de batterij uit het gereedschap. Druk de QCS-huls in van het
elektrische gereedschap en steek de kabelsnijkop in. Laat de huls
los, zodat de kop wordt geborgd. Controleer of de kop volledig
in het gereedschap ingestoken en geborgd is voordat het wordt
ingeschakeld. (Wanneer de kop niet in de QCS wil vergrendelen,
controleren of de gereedschapsplunjer volledig ingetrokken is
door de drukontlastknop in te drukken.) Met droge handen bouwt
u de batterij in.

Plaats de draad tussen de snijranden van de kabelsnijkop en lijn
de de snijranden recht uit op de snijlocatie. Probeer de draad niet
onder een hoek te snijden.

Terwijl uw handen zich niet in de buurt van de kop en andere
onderdelen bevinden, bedient u het elektrische gereedschap vol-
gens zijn instructies. Blijf de bedrijfsschakelaar ingedrukt houden
tot de gereedschapsplunjer zich terugtrekt en de draad is door-
gesneden. Wanneer de plunjer niet volledig wordt ingetrokken,
drukt u op de drukontlastknop van het elektrische gereedschap.
Inspecteer de snede. Kijk uit voor eventuele scherpe randen.

Afbeelding 2 - Snijrand uitgelijnd met merkteken op draad
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(IT) SC-60B Istruzioni della Testa da taglio
a forbice

Traduzione delle istruzioni originali

A AVVERTENZA

B

24

Primadi utilizzare questo utensile, leggere e comprendere queste
istruzioni, le istruzioni dell’utensile elettrico e le avvertenze e le
istruzioni per tutte le apparecchiature e i materiali usati, al fine di
ridurre il rischio di lesioni personali gravi.

CONSERVARE QUESTE ISTRUZIONI!

Tenere lontane le dita e le mani dalla Testa da taglio a forbice
prima del ciclo di taglio. Le dita o le mani possono schiacciarsi,
fratturarsi o venire amputate, se rimangono incastrate nella testa o
tra la testa e altri oggetti.

Questa testa non é isolata per I'uso sui, o vicino i, conduttori
alimentati. Luso di questa testa sui, o vicino i, conduttori alimentati
potrebbe provocare scosse elettriche che causano gravi lesioni o
morte.

Vengono generate grandi forze durante I'uso del prodotto che
possono rompere o lanciare le parti utilizzate e causare lesioni.
Rimanere lontani durante l'uso e indossare equipaggiamento
protettivo adeguato, compresi occhiali protettivi.

Non riparare mai una testa danneggiata. Una testa che sia stata
saldata, messa a terra, trapanata o modificata, in qualsiasi maniera,
puo rompersi durante I'uso. Sostituire soltanto i particolari, come
indicato in queste istruzioni. Per evitare i rischi di lesione, smaltire le
teste danneggiate.

Usare soltanto un Utensile elettrico RIDGID® o ILSCO® con
questa Testa da taglio a forbice RIDGID® SC-60B. L'uso di altri
utensili con questa testa potrebbe danneggiare la testa, I'utensile, il
margine di taglio, o causare lesioni gravi.

La dichiarazione di conformita CE (890-011-320.10) accompagnera
questo manuale con un libretto separato quando necessario.

Per qualsiasi domanda su questo prodotto RIDGID®:
- Contattare il rivenditore RIDGID locale.

« Visitare il sito web www.RIDGID.com o www.RIDGID.eu per trovare
il punto di contatto RIDGID.

- Contattare il Reparto assistenza tecnica Ridge Tool sul sito web
rtctechservices@emerson.com, oppure, negli Stati Uniti e in
Canada, chiamare il numero verde 1-800-519-3456.

Descrizione

La Testa da taglio a forbice RIDGID SC-60B & dotata di un unico set di
inserti da taglio progettati per tagliare i fili elettrici di alluminio e rame
di classe B di dimensioni massime 750 MCM (4 x 120 mm?).

La SC-60B accetta gli inserti da taglio sostituibili, che possono essere
sostituiti per tagliare i fili flessibili di rame (Filettati) Copper Flex. La Testa
da taglio a forbice si collega agli Utensili elettrici RIDGID o ILSCO e pud
rotare di 360 gradi con il Sistema di connessione rapida QuickChange
System™ (QCS™) RIDGID.

Lama

Guida della
lama

Viti dell'inserto

Accoppiamento
Qcs Protezioni

Figura 1 - SC-60B Testa da taglio a forbice

Specifiche

Cavo N° di catalogo
degli INSERTI

Con gli Inserti di taglio standard 750 MCM (375 mm?) 47088

Filo di rame e alluminio di classe B.

Con Inserti per cavi intrecciati sottili opzionali 47093

Filo di rame intrecciato sottile 750 MCM (4 x 120 mm?).

Massimo diametro con isolamento = 1,97 pollici (50 mm)
QCS compatibile

Tipo 6T QCS

60 kN QCS
Massima Potenza esercitata ........... 13500 Ibf (60 kN)
Peso 49libbre (2,2 kg)

La capacita di taglio dipende da una serie di fattori, compreso lo
spessore, il tipo, la durezza e la conformazione del materiale. Potrebbe
non essere possibile completare i tagli, sulla base di queste e di altre
variabili.

IEYZ7dA Tagliare solo materiale con inserti appositamente classificati
per quel tipo di materiale. Qualsiasi altro materiale, come I'acciaio, pud
smussare e danneggiare le lame.

Ispezione/Manutenzione

Ispezionare la Testa da taglio prima di ciascun uso, per eventuali
problemi che potrebbero influire sul suo utilizzo in sicurezza.

1. Con la batteria rimossa dall’'utensile, premere il manicotto QCS e
rimuovere la testa.

2. Pulire la testa e rimuovere tutto lo sporco, l'olio, il grasso e i residui
di lavorazione, per facilitare I'ispezione e migliorare il controllo.
Fare particolarmente attenzione all'accoppiamento QCS, per
accertarsi che non ci siano residui di lavorazione che potrebbero
danneggiare |'accoppiamento.

3. Ispezionare la testa per verificare:

+ Montaggio adeguato e integrita della testa. Accertarsi che le
protezioni siano presenti e ben fissate.

- La presenza di usura, corrosione o altri danni. Le fossette nelle
scanalature del QCS sono normali con I'uso e non devono essere
considerate danni.

- Gli eventuali danni all'inserto, e verificare la sicurezza degli
inserti.

+ Lapresenza e la leggibilita di marchiature della testa.

Se si riscontrano problemi, usare la testa solo dopo averli risolti.

4. Esaminare |'utensile elettrico e qualsiasi altra apparecchiatura
usata, come indicato nelle relative istruzioni.




5. Laccoppiamento QCS é lubrificato permanentemente in fabbrica
e non richiede ulteriori lubrificazioni. Lubrificare i punti ruotanti
della Testa da taglio a forbice con un filo di olio lubrificante per
impieghi generici. Rimuovere l'olio in eccesso.
6. Cambiamento degli inserti da taglio
— Rimuovere le viti dellinserto con una chiave esagonale da
0.10"(2,5 mm).

- Rimuovere gli inserti e accertarsi che le tasche dell'inserto siano
prive di danni e residui di lavorazione.

- Installare saldamente un nuovo appropriato set di inserti da
taglio.

- Per accertarsi che funzionino bene, spostare le lame manualmente
muovendole una dopo l'altra e verificare il corretto funzionamento.

Configurazione/Funzionamento

1. Determinare le dimensioni e il tipo di materiale da tagliare.
Selezionare le opportune apparecchiature in base alle loro
specifiche, e cambiare gli inserti di taglio, se necessario. Non
tagliare i fili di acciaio. Contrassegnare il punto di taglio sul filo.

2. Verificare che tutte le apparecchiature siano state esaminate e
configurate in conformita con le istruzioni.

3. Rimuovere la batteria dall’'utensile. Premere il manicotto QCS
sull'utensile elettrico einserire laTesta da taglio aforbice.Rilasciareil
manicotto pertrattenere la testa. Prima diaccendere (ON), verificare
che la testa sia interamente inserita e bloccata nell’utensile. (Se la
testa non si blocca nel QCS, accertarsi che il pistone dell’'utensile
sia interamente retratto, premendo il pulsante di rilascio della
pressione). Con le mani asciutte, installare la batteria dell’'utensile.

4. Collocare il cavo tra i taglienti della Testa da taglio a forbice ed
allineare a squadra il margine di taglio e la posizione di taglio. Non
cercare di tagliare il filo in un angolo.

5. Tenendo le mani lontane dalla testa e da altre parti in movimento,
attivare I'Utensile elettrico seguendo le istruzioni. Continuare
a premere linterruttore di marcia fino a quando il pistone
dell'attrezzo si ritrarra automaticamente e il filo sara tagliato. Se
il pistone non si ritrae interamente, premere il pulsante di rilascio
della pressione dell'utensile elettrico.

6. Esaminare il taglio. Fare attenzione ai margini affilati.

Figura 2 - Margine di taglio allineato con il contrassegno del cavo
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SC-60B Instrucoes da Cabeca da
Tesoura de Corte

Tradugédo do manual original

-

B,
v

Leia ecompreendaestasinstrucoes, asinstrucoes daferramenta
eléctrica e os avisos e as instrucdes para todo o equipamento e
material a utilizar antes de usar esta ferramenta para reduzir o
risco de ferimentos pessoais graves.

GUARDE ESTAS INSTRUGOES!

- Mantenha os seus dedos e as maos afastados da Cabeca da
Tesoura de Corte durante o ciclo de corte. Os seus dedos ou méos
podem ser esmagados, partidos ou amputados se ficarem presos na
cabeca ou entre a cabega e outros objectos.

- Esta cabeca nao esta isolada para utilizacao em, ou perto de
condutores energizados. A utilizacdo desta cabeca em, ou perto
de condutores energizados pode levar a choque eléctrico, causando
ferimentos graves ou morte.

+ Geram-se forcas grandes durante a utilizacao do produto, que
podem partir ou projectar pecas e causar ferimentos. Mantenha-
se afastado durante a utilizacdo e use equipamento de proteccao
adequado, incluindo proteccdo ocular.

- Nunca repare uma cabeca danificada. Uma cabeca que tenha
sido soldada, ligada a terra, perfurada ou modificada de qualquer
forma pode partir-se durante a utilizacdo. Substitua os componentes
apenas conforme indicado nestas instrucdes. Elimine as cabegas
danificadas para reduzir os riscos de ferimentos.

- Utilize apenas uma ferramenta eléctrica RIDGID® ou ILSCO® com
esta Cabeca de Tesoura de Corte RIDGID® SC-60B. A utilizacdo
de outras ferramentas com esta cabeca pode danificar a cabeca,
a ferramenta, a extremidade de corte, ou resultar em ferimentos
graves.

A declaracdo de conformidade CE (890-011-320.10) acompanhara este
manual como um folheto separado, quando necessario.

Caso tenha qualquer questdo relacionada com esteproduto RIDGID®:
« Contacte o seu distribuidor RIDGID local.

« Visite www.RIDGID.com ou www.RIDGID.eu para descobrir o
seu ponto de contacto RIDGID.

+ Contacte o Departamento de Assisténcia Técnica da Ridge Tool
em rtctechservices@emerson.com, ou nos EUA e no Canada
através do numero (800) 519-3456.

Descricao
A Cabeca daTesoura de Corte RIDGID SC-60B é fornecida com um tinico

conjunto de entalhes de corte, concebidos para cortar cobre da classe
B e fio eléctrico de aluminio até 750 MCM (4 x 120 mm?).

A SC-60B aceita entalhes de corte de substituicdao, que podem ser
mudados para cortar fio de Cobre Flexivel (Entrancado). A Cabeca
da Tesoura de Corte encaixa nas ferramentas eléctricas RIDGID ou
ILSCO e pode rodar 360 graus com o Sistema de Substituicdo Rapida
(QuickChange System™, QCS™) RIDGID.
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Guia da
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Acoplamento

do QCS Protecgdes

Parafusos do

Entalhe
Figura 1 — SC-60B Cabeca da Tesoura de Corte
Especificacoes
Cabo Cat# de
ENTALHE
Com Entalhes de Corte Padrdo de 750 MCM (375 mm?) 47088
Fio de Aluminio e Cobre da Classe B.
Com Entalhes Entrancados Finos Opcionais 47093

Fio de Cobre Entrancado Fino 750 MCM (4 x 120 mm?).

Diam. Méax. com isolamento = 1.97" (50 mm)
A capacidade de corte do QCS compativel

Tipo 6TQCS

60 kN QCS
For¢a de Entrada Maxima ... 13500 libras pés (60 kN)
Peso 4.9libras (2,2 kg)

Depende de uma grande variedade de factores, incluindo a espessura,
o tipo, a dureza e a configuracdo do material. Podera nao ser possivel
concluir os cortes com base nesta e noutras variaveis.

[Td7W Corte apenas material para o qual os entalhes estdo
classificados. Qualquer outro material, tal como aco, pode embotar e
danificar as laminas.

Inspeccao/Manutencao

Inspeccione a Cabeca da Tesoura de Corte antes de cada utilizacao,
relativamente a problemas que possam afectar a utilizacdo segura.

1. Com a bateria retirada da ferramenta, pressione a manga do QCS e
retire a cabeca.

2. Limpe a cabeca e retire toda a sujidade, massa lubrificante e
detritos para auxiliar na inspeccao e melhorar o controlo. Preste
especial atencdo ao acoplamento do QCS para garantir que nao
existem detritos para danificar o acoplamento.

3. Inspecione a cabeca relativamente a:

+ Montagem correcta e completa. Certifique-se de que as
proteccOes estao presentes e fixadas.

« Desgaste, corrosao ou outros danos. As ondulagées nas ranhuras
do QCS séo normais deviso ao uso e nao se consideram danos.

+ Quaisquer danos no entalhe, e confirme a fixagdo dos entalhes.

« Presenca e legibilidade das marcac¢des da cabeca.

Se encontrar quaisquer problemas, ndo utilize a cabeca até que estejam
corrigidos.

4. Inspeccione a ferramenta eléctrica e qualquer outro equipamento
a ser utilizado tal como descrito nas respectivas instrucoes.

5. O acoplamento do QCS é lubrificado definitivamente na fabrica e
nao requer mais nenhuma lubrificacdo. Lubrifique os pontos de
articulagdo da Cabega daTesoura de Corte com um éleo lubrificante
para fins gerais de peso leve. Limpe qualquer excesso de 6leo.

6. Substituir os entalhes de corte

— Retire os parafusos do entalhe com uma chave hexagonal de
0.10" (2,5 mm).

- Retire os entalhes e certifique-se de que as bolsas de insercdo
nao apresentam danos nem detritos.

- Instale firmemente um conjunto correspondente de entalhes
de corte novos.

- Retiire manualmente as laminas que passam umas pelas outras
para confirmar o funcionamento correcto.

Configuracao/Funcionamento

1. Determine o tamanho e o tipo do material a cortar. Seleccione
0 equipamento adequado consoante as especificacdes, se
necessario, mudando os entalhes de corte. Ndo corte fio de aco.
Marque a localizacdo do corte no fio.

2. Certifique-se de que todo o equipamento é inspeccionado e
configurado conforme as instrugoes.

3. Retire a bateria da ferramenta. Pressione a manga do QCS na
ferramenta eléctrica e insira a Cabeca da Tesoura de Corte.
Liberte a manga para reter a cabeca. Confirme se a cabeca esta
totalmente inserida e bloqueada na ferramenta antes de LIGA-LA.
(Se a cabeca nao bloquear no QCS, certifique-se de que o émbolo
da ferramenta esta totalmente retraido pressionando o botao de
libertacdo.) Com as maos secas instale a bateria da ferramenta.

4. Coloque ofio entre as extremidades de corte da Cabeca daTesoura
de Corte e alinhe em esquadria a extremidade de corte com o local
do corte. Nao tente cortar o fio em angulo.

5. Com as méaos afastadas da cabeca e de outras pecas mdveis,
utilize a Ferramenta Eléctrica conforme as instru¢des. Continue a
pressionar o interruptor de funcionamento até que o émbolo da
ferramenta se retraia automaticamente e o fio seja cortado. Se o
émbolo néo retrair totalmente, pressione o botao de libertacdo da
pressao da ferramenta.

6. Inspeccione o corte. Tenha cuidado com quaisquer extremidades
afiadas.

Figura 2 - Extremidade de Corte Alinhada com a Marca do Fio
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(SV) SC-60B Anvisningar for saxkaphuvud
A VARNING

Oversittning av bruksanvisning i original
E-) N il

Du maste ha ldst och forstatt dessa anvisningar, elverktygets
anvisningar, samt varningar och anvisningar for all utrustning
och allt material som anvidnds innan du anvander det har
verktyget, sa att du minskar risken for allvarliga personskador.

SPARA DESSA ANVISNINGAR!

Hallfingraroch hdnder pabehdrigtavstand fran saxkaphuvudet
under kapningen. Det finns risk for krosskador, frakturer eller
amputation pa fingrar och hander om de fastnar i verktygshuvudet
eller mellan verktygshuvudet och andra foremal.

Verktygshuvudet &r inte isolerat for anviandning pa eller néra
strombarande kabelledare. Om det har verktygshuvudet anvands
ndra strombdrande kabelledare finns risk for elchock som kan orsaka
dodsfall eller allvarliga personskador.

Stora krafter genereras nar produkten anvinds, och dessa
krafter kan bryta loss eller kasta ivdg detaljer och orsaka
personskador. St pa behdrigt avstand under anvandning, och bér
alltid Iamplig skyddsutrustning inklusive 6gonskydd.

Ett skadat huvud far aldrig repareras. Ett verktygshuvud som
har svetsats, slipats, borrats eller modifierats pa nagot satt kan ga
sonder under anvandning. Komponenterna far endast bytas ut
enligt dessa anvisningar. Kassera skadade huvuden sa att risken for
personskador minskas.

Anvand endast RIDGID® eller ILSCO® elverktyg tillsammans med
detta RIDGID® SC-60B saxkaphuvud. Om det har verktygshuvudet
anvands tillsammans med andra verktyg finns risk for allvarliga
personskador eller skador pa verktygshuvudet, verktyget eller den
skarande eggen.

En EG-forsakran om 6verensstammelse (890-011-320.10) medféljer den
hér bruksanvisningen om sa behdvs (separat héfte).

Om du har fragor om den hér RIDGID®-produkten:
« Kontakta ndrmaste RIDGID-distributor.

« Besok www.RIDGID.com eller www.RIDGID.eu for att lokalisera
narmaste RIDGID-representant.

« Kontakta Ridge Tool Technical Service Department pa
rtctechservices@emerson.com. Om du befinner dig i USA eller
Kanada ringer du (800) 519-3456.

Beskrivning

Ett RIDGID SC-60B saxkaphuvud levereras med en enkel uppsattning
skdrinsatser som ar konstruerade for att kapa kabelledare i koppar
(klass B) samt aluminium upp till 750 MCM (4 x 120 mm?).

Modell SC-60B kan anvandas med utbytbara kapinsatser som kan bytas
ut for att kapa flexibel kopparkabel (trddad kabel). Saxkaphuvudet fasts
vid RIDGID eller ILSCO elverktyg och kan vridas 360 grader med RIDGID
QuickChange System™ (QCS™).

SC-60B Scissor Cutter Head Instructions RIDGID

Blad

Bladstyrning

QCS-koppling

Insatsskruvar

Figur 1 - SC-60B Saxkaphuvud
Specifikation
Kabel INSATS
katalognr

Med standardinsatser fér kapning 750 MCM (375 mm?) 47088
Kabel i koppar klass B samt aluminium.
Med insatser for fintrddad kabel som tillval 47093

750 MCM (4 x 120 mm?) fintrddad kopparkabel.

Max. Dia. med isolering = 1,97” (50 mm)
Kompatibel QCS

Typ 6T QCS
60 kN QCS

Max. ingaende kraft .......urrenn 13 500 Ibf (60 kN)

Vikt 491b (2,2 kg)

Skarkapaciteten beror pa diverse faktorer inklusive materialtjocklek,
typ, hardhet och utférande. Vissa kapningar kanske inte kan slutfras
pa grund av dessa och andra variabler.

Il Kapa endast det material som insatserna ar avsedda for. Allt
annat material, till exempel stdl, kan skada bladen och géra dem slda.

Inspektion/Underhall

Inspektera saxkaphuvudet fore varje anvandningstillfélle avseende allt
som kan paverka saker anvandning.

1. Ta ut batteriet ur verktyget, tryck pa QCS-hylsan och ta bort
verktygshuvudet.

2. Rengor verktygshuvudet och ta bort all smuts, olja och allt
smorjfett och skrdp sa att inspektionen underlattas och kontrollen
over verktyget forbattras. Var sarskilt noga med QCS-kopplingen
och kontrollera att inget skrép kan skada kopplingen.

3. Kontrollera verktygshuvudet avseende:

« Korrekt och fullstdndig montering. Kontrollera att skydden finns
pa plats och att de sitter sdkert.

- Slitage, rost eller andra skador. Férséankningar i sparen pa QCS-
kopplingen &r normalti samband med anvandningen och anses
inte utgodra skada.

- Skador pa insatserna — kontrollera dven att alla insatser sitter
ordentligt.

« Etiketterna ska finnas pa plats och vara lasliga.

Om du hittar nagra problem ska verktygshuvudet inte anvandas forran
problemen har atgardats.

4. Inspektera elverktyget och all annan utrustning som anvands
enligt anvisningarna.

5. QCS-kopplingen &r smord for hela sin livslangd pa fabriken och
kraver inte nagon ytterligare smérjning. Smorj saxkaphuvudets
ledpunkter med en Idtt universalsmorjolja. Torka bort all
overskottsolja.




RIDGID 5c-60B Scissor Cutter Head Instructions

6. Byta skarinsatser.

- Demontera insatsernas skruvar med en 0,10” (2,5 mm)
sexkantnyckel.

- Demontera insatserna och kontrollera att insatsernas fickor ar
fria fran skador och skrap.

- Montera en ny och passande uppsattning skarinsatser.

- Flytta bladen manuellt forbi varandra och kontrollera att
funktionen &r korrekt.

Instdllning/Anvandning

1. Faststdll dimension och typ av material som ska skdras. Valj
lamplig utrustning och kontrollera specifikationerna och/eller byt
skarinsatser om sa behdvs. Kapa inte stalvajer. Mark ut den plats
dar kabeln ska kapas.

2. Kontrollera att all utrustning har inspekterats och stallts in enligt
anvisningarna.

3. Ta ut batteriet ur verktyget. Tryck pa QCS-hylsan pa elverktyget
och sétt in saxkaphuvudet. Slapp hylsan sa att verktygshuvudet
halls fast. Kontrollera att verktygshuvudet &r ordentligt insatt
och last i verktyget innan du startar det. (Om verktygshuvudet
inte lases fast i QCS-systemet ska du kontrollera att kolven ar helt
indragen genom att trycka pa frigéringsknappen). Torka hdnderna
ordentligt och sétt in verktygets batteri.

4. Sattkabeln mellan eggarnaisaxkaphuvudet och kontrollera att du
kapar kabeln pa ratt stalle. Forsok inte kapa kabeln i sned vinkel.

5. Hall hdnderna pa avstand fran verktygshuvudet och andra
rorliga maskindelar och anvand elverktyget enligt anvisningarna.
Fortsatt att halla in korreglaget tills att verktygets kolv dras tillbaka
automatiskt och kabeln kapas. Om kolven inte dras tillbaka helt
trycker du pa elverktygets frigoringsknapp.

6. Kontrollera kapningen. Se upp for vassa kanter.

Figur 2 - Verktyget inriktat efter market pa kabeln

Man skal laese og seette sig ind i disse anvisninger, vejledningen
til det elektriske veerktoj samt advarslerne og anvisningerne i
relation til alt udstyr og materiale, der anvendes, inden dette
vaerktej tages i brug, for at nedseette risikoen for alvorlig
personskade.

GEM DENNE VEJLEDNING!

SC-60B Vejledning til sakseskaerehoved

Overseettelse af den originale brugsanvisning
A ADVARSEL

B

v

Hold fingre og haender vek fra sakseskeerehovedet under
skeereprocessen. Fingrene eller haenderne kan blive knust, braekket
elleramputeret, hvis de bliver fanget i hovedet eller mellem hovedet
og andre genstande.

- Dette hoved er ikke isoleret til brug pa eller i nzerheden af
stromtilfgrteledere. Hvis dette hoved anvendes pé ellerinaerheden
af stromtilforte ledere, kan det forarsage elektrisk sted, der kan fore
til alvorlig personskade eller dedsfald.

Under anvendelsen frembringes der staerke kraefter, der kan
braekke eller udkaste dele og forarsage personskade. Sta i sikker
afstand under anvendelsen, og anvend relevant sikkerhedsudstyr,
herunder sikkerhedsbiriller.

Foretag aldrig reparation af et beskadiget hoved. Et hoved, der
er blevet svejset, slebet, boret i eller zendret pa nogen made, kan ga
i stykker under anvendelsen. Der ma kun foretages udskiftning af
komponenter som angivet i denne vejledning. Kassér beskadigede
hoveder for at nedsaette risikoen for personskade.

Anvend udelukkende et elektrisk veerktgj fra RIDGID® eller
ILSCO® sammen med dette RIDGID® SC-60B sakseskeerehoved.
Anvendelse af andre veerktgjer sammen med dette hoved kan
beskadige hovedet, veerktgjet, skeeret eller medfgre alvorlig
personskade.

EF-overensstemmelseserklaeringen (890-011-320.10) er vedlagt denne
vejledning i en saerskilt brochure, nar det er pakraevet.

Hvis du har spgrgsmal angdende dette RIDGID®-produkt:
« Kontakt din lokale RIDGID-forhandler.

+ Gaind pa www.RIDGID.com eller www.RIDGID.eu for at finde dit
lokale RIDGID-kontaktpunkt.

- Kontakt Ridge Tool's tekniske serviceafdeling pa
rtctechservices@emerson.com eller ring pa felgende nummer i
USA og Canada; (800) 519-3456.

Beskrivelse

RIDGID SC-60B sakseskaerehovedet leveres med et seet skaereindsatser,
der er konstrueret til at skaere elektrisk kabel af kobber og aluminium,
klasse B, op til 750 MCM (4 x 120 mm?).

SC-60B kan anvende udskiftelige skaereindsatser, der kan skiftes, sa der
kan skaeres i Copper Flex (tradet). Sakseskaerehovedet fastgeres til de
elektriske vaerktgjer fra RIDGID eller ILSCO og kan rotere 360 grader
med RIDGID QuickChange System™ (QCS™).

Klinge

Klingestyr

QCS-kobling
Beskyttelsesan-
ordninger

Indsatsskruer

Figur 1 - SC-60B sakseskaerehoved

12



Specifikation

Kabel INDSATS kat#
Med standard-skaereindsatser, 750 MCM (375 mm?) 47088
kobber- og aluminiumkabel, klasse B.

Med indsatser til fintradet emne (tilvalg), 47093

750 MCM (4 x 120 mm?) fintradet kobberkabel.

Maks. diameter med isolering = 1,97 (50 mm)

Kompatibelt QCS
Type 6T QCS
60 kN QCS
Maks. INPULKIAft ..ovvveeerreserrsssesssssenns 13500 Ibf (60 kN)
Veegt 491b (2,2 kg)

Skaerekapaciteten afhaenger af en raekke forskellige faktorer, herunder
materialetykkelse, type, hdrdhed og konfiguration. Pa baggrund af disse
og andre variabler vil skaeringen muligvis ikke kunne gennemfores.

[.T3Z.T:Tdl Der ma kun skaeres i materiale, som indsatserne er beregnet
til. Andre materialer, som f.eks. stdl, kan slave og beskadige klingerne.

Eftersyn/vedligeholdelse

Kontrollér sakseskaerehovedet for hver ibrugtagning for forhold, der
kan pavirke en sikker anvendelse.

1. Batteriet skal veere fjernet fra veerktejet. Tryk pa QCS-basningen,
og afmonter hovedet.

2. Renger hovedet, og flern al snavs, olie, fedt og alle materialerester
for at understotte eftersynet og forbedre kontrollen. Veer seerligt
opmaerksom pa QCS-koblingen for at sikre, at der ikke er nogen
materialerester, der kan beskadige koblingen.

3. Efterse hovedet for fglgende:

+ Korrekt samling og fuldsteendighed Kontrollér, at der er
beskyttelsesanordninger til stede, og at de er fastgjort korrekt.

- Slitage, korrosion eller anden beskadigelse. Sma fordybninger i
rillerne pa QCS-koblingen er en normal fglge af anvendelsen og
betragtes ikke som en beskadigelse.

« Evt. beskadigelse af indsatser. Kontrollér, at indsatserne sidder
korrekt fast.

« At der er maerker pa hovedet, og at de kan lzeses.

Hvis der er nogen former for problemer til stede, md hovedet ikke
anvendes, for de er blevet afhjulpet.

4. Efterse det elektriske veerktej og andet udstyr, der anvendes, som
foreskrevet i vejledningerne.
5. QCS-koblingen har fra fabrikken en livstidssmering og kraever ikke
yderligere smgring. Smer drejepunkterne pa sakseskaerehovedet
med en letveegtssmeareolie til almen brug. Ter overskydende olie
bort.
6. Udskiftning af skeereindsatser
- Afmonter indsatsskruerne med en 0,10” (2,5 mm) sekskantnggle.
- Afmonter indsatserne, og kontrollér, at indsatslommerne ikke er
beskadigede, og at der ikke er nogen materialerester til stede.

— Monter et nyt passende saet skeereindsatser, sa de sidder
ordentligt fast.

- Fer klingerne forbi hinanden manuelt for at kontrollere, at
funktionen er i orden.

Opsaetning/drift
1. Fastsl, hvilken storrelse og type af materiale, der skal skaeres.
Veelg det rette udstyr i henhold til specifikationerne, og skift
skeereindsatser om ngdvendigt. Skaer ikke i stalkabel. Afmaerk
skeerestedet pa kablet.
2. Serg for, at alt udstyr er efterset og opsat i henhold til anvisningerne.

SC-60B Scissor Cutter Head Instructions RIDGID

3. Fjern batteriet fra veerktgjet. Tryk pd QCS-bgsningen pa det
elektriske veerktaj, og monter sakseskaerehovedet. Slip basningen,
sa hovedet fastholdes. Kontrollér, at hovedet er helt isat og last
i veerktgjet, inden det taendes. (Hvis hovedet ikke kan fastldses i
QCS, skal det sikres, at stemplet er helt tilbagetrukket ved at trykke
pa trykudlgsningsknappen). Monter vaerktojets batteri med terre
haender.

4. Anbring kablet mellem sakseskaerehovedets skeer, og placer
skaeret lige i forhold til skeerestedet. Gor ikke forsag pa at skeere
kablet i en vinkel.

5. Hold haenderne fri af hovedet og andre bevaegelige dele, og
betjen det elektriske veerktgj i henhold til anvisningerne. Fortszet
med at trykke pa aktiveringskontakten, indtil veerktejets stempel
automatisk traekkes tilbage, og kablet skaeres over. Hvis stemplet
ikke treekkes helt tilbage, s tryk pd det elektriske veerktejs
trykudlasningsknap.

6. Kontrollér snittet. Veer opmaerksom pa eventuelle skarpe kanter.

Figur 2 - Skaer placeret i forhold til kabelmaerke

SC-60B Avbiterhode instruksjoner
A ADVARSEL

Oversettelse av den originale veiledningen
2 Bl

Les og forsta disse instruksjonene, instruksjonene for det
elektriske verktgyet og advarsler og instruksjoner for alt utstyr
og materiale som brukes for du bruker dette verktgyet, slik at
du reduserer risikoen for alvorlig personskade.

TA VARE PA DISSE INSTRUKSJONENE!

- Hold fingre og hender unna avbiterhodet under kutting. Fingre
og hender kan bli knust, brukket eller amputert hvis de havner i
hodet eller mellom handen og andre objekter.

- Dette hodet er ikke isolert for bruk pa eller naer stremforende
deler. Hvis hodet brukes nzer stremferende deler, kan det fore til
elektrisk stat som kan forarsake alvorlige skader eller dad.
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+ Det skapes store krefter under bruk som kan gdelegge eller
kaste deler og forarsake skade. Hold avstand under drift og bruk
beskyttende utstyr, inkludert vernebriller.

Reparer aldri et skadet hode. Et hode som har blitt sveiset, slipt,
boret eller modifisert pa noe vis, kan bli gdelagt under bruk. Skift
bare ut komponenter som indikert i disse instruksjonene. Kasser
skadde hoder for a redusere faren for skader.

Bruk bare et RIDGID® eller ILSCO® el-verktoy med dette RIDGID®
SC-60B avbiterhodet. Bruk av andre verktgy sammen med dette
hodet kan fordrsake skader pa hodet, verktoyet, kuttekanten, eller
resultere i alvorlige skader.

CE-samsvarserkleeringen (890-011-320.10) vil felge med denne
handboken som en separat brosjyre der det er pakrevet.

Hvis du har spersmal angdende dette RIDGID®-produktet:
- Kontakt din lokale RIDGID-forhandler.

« Ga til www.RIDGID.com eller www.RIDGID.eu for & finne din lokale
RIDGID-kontakt.

- Kontakt Ridge Tool teknisk serviceavdeling pa

rtctechservices@emerson.com, eller ring (Amerika og Canada)
(800) 519-3456.

Beskrivelse

RIDGID SC-60B avbiterhode leveres med et enkelt sett kutteinnsatser
som er designet for a kutte klasse B elektriske ledninger av kobber og
aluminium opp til 750 MCM (4 x 120 mm?).

SC-60B godtar utskiftbare kutteinnsatser som kan byttes for a kutte
kobberflex-ledning (tradet). Avbiterhodet festes til RIDGID eller ILSCO
El-verktoy og kan rotere 360 grader med RIDGID hurtigkoblingssystem
(Quick Change System™, QCS™).

Blad

@ Bladfaring
QCS-kobling ¥ e

Beskyttelse Innsatsskruer

Figur 1 - SC-60B Avbiterhode

Spesifikasjon

Kabel SETTINN
Cat#

Med standard kutteinnsatser 750 MCM (375 mm?) 47088

Klasse B kobber- og aluminiumstrad.

Med ekstra fintrad-innsatser 47093

750 MCM (4 x 120 mm? fintradet kobbertrad.

Maks. dia. med isolering = 1,97 (50 mm)
Kompatibel QCS

Type 6TQCS
60 kN QCS

Maks. inngangskraft ... 13500 Ibf (60 kN)

Vekt 491b (2,2 kg)

Kuttekapasiteten avhenger av en rekke faktorer, inkludert
materialtykkelse, type, hardhet og konfigurasjon. Kutt kan muligens
ikke utferes basert pa disse og andre variabler.

IIIETA Kutt kun materialer som innsatsene er designet for. Andre
materialer, som stal, kan gjere bladene slgve eller skade dem.

Inspeksjon/vedlikehold

Inspiser avbiterhodet for hver bruk for problemer som kan pavirke
sikker bruk.

1. Med batteriet ute av verktoyet, trykk inn QCS-holderen og fiern
hodet.

2. Rengjoer hodet og flern all smuss, olje, fett og rester for d hjelpe
med inspeksjonen og forbedre kontrollen. Fglg ngye med pa
QCS-koblingen for a sikre at det ikke er rester som kan skade
koblingen.

3. Inspiser hodet for:

+ Korrektmonteringogatdeterkomplett. Sergforatbeskyttelsene
er til stede og sikre.

- Slitasje, korrosjon og annen skade. Det er normalt med hakk i
sporene til QCS ved bruk, dette anses ikke som skade.

- Noen innsatsskade, bekreft at innsatser sitter sikkert.

« Hodemarkeringer er til stede og kan leses.

Hvis det oppdages noen problemer, ma ikke hodet brukes fgr disse er
rettet opp.

4. Inspiser el-verktgyet og annet utstyr som brukes i henhold til
instruksjonene.

5. QCS-koblingen er smurt for livet fra fabrikken og trenger ikke
annen smgring. Smor de bevegelige punktene pa avbiterhodet
med en lett generell smoreolje. Terk av overfladig olje.

6. Bytte kutteinnsatser
— Fjern innsatsskruene med 0,10” (2,5 mm) sekskantnakkel.

- Fjern innsatsene og serg for at innsatshullene er fri for skader og
rester.

— Installer sikkert et nytt matchende sett med kutteinnsatser.

- Beveg bladene forbi hverandre manuelt for a bekrefte korrekt
funksjon.

Oppsett/drift

1. Avgjer storrelsen pd og type materiale som skal kuttes. Velg
passende utstyrt iht. spesifikasjonene, bytt kutteinnsats om
nedvendig. Ikke kutt stalwire. Merk kuttstedet pa wiren.

2. Serg for at alt utstyr er inspisert og satt opp iht. instruksjonene.

3. Fjern batteriet fra verktoyet. Trykk ned QCS-holderen pa el-
verktgyet og sett inn avbiterhodet. Slipp holderen for a holde
pa plass hodet. Bekreft at hodet er satt helt pa plass og last fast
i verktoyet for du slar verktayet PA. (Hvis hodet ikke vil' lases fast
i QCS ma du serge for at slagstempelet er trukket helt inn ved &
trykke pa trykkutlaserknappen). Installer verktoyets batteri med
terre hender.

4. Plasser wiren mellom kuttekantene pd avbiterhodet og juster
kuttekanten vinkelrett med kuttstedet. lkke prov & kutte traden i
en vinkel.

5. Hold hendene unna hodet og andre bevegelige deler og kjer el-
verktgyet iht. instruksjonene. Fortsett a trykke inn Run-knappen
til verktoyets slagstempel automatisk trekkes tilbake og traden
er kuttet. Hvis slagstempelet ikke trekkes helt inn, trykk pa el-
verktoyets trykkutlgser.

6. Inspiser kuttet. Veer forsiktig med skarpe kanter.
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Figur 2 - kuttekant vinkelrett med tradmerke

(F1) SC-60B Saksileikkuupéain ohjeet

Alkuperdisten ohjeiden kddnnos

A\ VAROITUS
Lue ja ymmaérrda ndma ohjeet, sahkotyokalun ohjeet ja kaikki-
en kaytettadvien laitteiden ja materiaalien varoitukset ja ohjeet

ennen timéan tyokalun kdyttoa vakavien henkilovahinkojen
vaaran viahentamiseksi.

SAILYTA NAMA OHJEET!

- Pida sormet ja kddet etdalla saksileikkuupaasta katkaisun aika-
na. Sormet ja kddet saattavat murskautua, murtua tai amputoitua,
jos ne tarttuvat paahan tai paan ja muiden esineiden valiin.

Paata ei ole eristetty jannitteisille johtimille tai niiden laheisyy-
dessa tehtavia toita varten. Taman paan kdyttdminen jannitteis-
ten johtimien ldhelld saattaa aiheuttaa sahkoiskun, joka voi johtaa
vakavaan henkilvahinkoon tai kuolemaan.

Tuotteen kdyton aikana muodostuu suuria voimia, jotka voivat
murtaa tai singota osia ja aiheuttaa henkilovahinkoja. Seiso riit-
tdvan matkan paassa ja kdytd asianmukaisia suojavarusteita silmien-
suojaimet mukaan lukien.

Al3 koskaan korjaa vioittunutta paata. Hitsattu, hiottu, porattu ja
milldan tavalla muutettu paa saattaa rikkoutua kayton aikana. Vaih-
da ainoastaan ndissd ohjeissa ilmoitettuja osia Havitd vioittuneet
paat tapaturmavaaran vahentamiseksi.

Kdyta ainoastaan RIDGID®- tai ILSCO®-sdhkotyokalua tdman
RIDGID® SC-60B-saksileikkuupdan kanssa. Muiden tyokalujen
kayttd tdman paan kanssa saattaa vahingoittaa paatd, tyokalua ja
leikkuuteraa tai aiheuttaa vakavan henkilévahingon.
EY-vaatimustenmukaisuusvakuutus (890-011-320.10) toimitetaan
pyydettdessa kayttoohjeen mukana erillisena vihkosena.

Jos sinulla on kysyttdvaa tasta RIDGID®-tuotteesta:
+ Ota yhteys |ahimpaan RIDGID-jalleenmyyjaan.

SC-60B Scissor Cutter Head Instructions RIDGID

« Kay osoitteessa www.RIDGID.com tai www.RIDGID.eu, josta |6ydat
Iahimman RIDGID-edustajan.

« Ridge Toolin tekniseen palveluosastoon saa yhteyden osoittees-
sa rtctechservices@emerson.com tai soittamalla Yhdysvalloissa ja
Kanadassa numeroon(800) 519-3456.

Kuvaus

RIDGID SC-60B-saksileikkuupaan mukana toimitetaan yksi terdpalasar-
ja, joka on tarkoitettu halkaisijaltaan maks. 750 MCM (4 x 120 mm?) ku-
pari- tai alumiinisahkdjohdon katkaisemiseen.

SC-60B:ssa voidaan kayttdd vaihdettavia terdpaloja, jotka voidaan
vaihtaa joustavan Copper Flex -kuparijohdon (sdikeinen) katkaise-
miseen. Saksileikkuupda kiinnitetddan RIDGID- tai ILSCO-sahkotydka-
luihin ja sitd voidaan kdantda 360 astetta RIDGID pikaliitinjarjestel-
malla (QuickChange System™, QCS™).

Tera

Teranohjain

QCSs-liitin

Suojat Teripalan
ruuvit
Kuva 1 - SC-60B-saksileikkuupaa
Tekniset tiedot
Kaapeli TERAPALA
luett.nro
Vakiomalliset terdpalat 750 MCM (375 mm?) 47088
Luokan B kupari- ja alumiinijohto.
Valinnaiset sdikeisen johdon terdpalat 750 MCM 47093

(4 x 120 mm?) ohut siikeinen kuparijohto.

Suurin halkaisija eristeen kanssa = 1,97" (50 mm)
Yhteensopiva QCS-pikaliitin

Tyyppi 6T QCS

60 kN QCS
YU IOT 110 Y 01111 F 13500 Ibf (60 kN)
Paino 491b(2,2kg)

Leikkuukapasiteetti vaihtelee materiaalin paksuuden, tyypin, kovuu-
den ja muiden tekijéiden mukaan. Katkaisua ei ehka voida suorittaa
loppuun néiden ja muiden tekijdiden vuoksi.

LTI | eikkaa ainoastaan materiaalia, joille terdpalat on tar-
koitettu. Terds ja muu vastaava materiaali saattaa tylsyttaa ja vahingoit-
taa teria.

Tarkastus/huolto

Tarkasta saksileikkuupaa ennen jokaista kdyttokertaa puutteiden varal-
ta, jotka voivat vaikuttaa kayttéturvallisuuteen.

1. Kun akku on irrotettuna tyokalusta, paina QCS-holkkia ja irrota
leikkuupaa.

2. Puhdista paa ja poista kaikki lika, 6ljy, rasva ja roskat tarkastuksen
helpottamiseksi ja tydkalun hallinnan parantamiseksi. Kiinnita eri-
tyista huomiota QCS-liittimeen, ettei siina ole roskia, jotka voivat
vahingoittaa liitinta.
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3. Tarkasta pda seuraavien seikkojen suhteen:
+ Oikea asennus ja tdydellisyys. Varmista, ettd suojat ovat paikoil-
laan ja kunnolla kiinni.
+ Kuluminen, korroosio ja muut vauriot. QCS-pikaliittimen urissa
olevat kolot ovat tdysin normaaleja eika niita katsota vaurioksi.
+ Mahdolliset terdpalojen vauriot, ja tarkista, ettd ne ovat kunnolla
kiinni.
+ Paan merkintodjen paikallaanolo ja luettavuus.
Jos ongelmia havaitaan, padta ei saa kdyttdd, ennen kuin puutteet on
korjattu.

4. Tarkasta sahkotyokalu ja muut kaytettavat laitteet niiden ohjeiden
mukaan.

5. QCS-liitin on kestovoideltu tehtaalla eika se vaadi lisdvoitelua. Voi-
tele saksileikkuupaan nivelkohdat ohuella yleisvoiteludljylla. Pyyhi
ylimaardinen oljy.

6. Terdpalojen vaihto
— Irrota ruuvit 0,10” (2,5 mm) kuusiokoloavaimella.

— Irrota terdpalat ja varmista, ettd niiden taskuissa ei ole vikoja tai
roskia.

- Asenna tiukasti uusi, sovitettu terdpalasarja.

— Siirrd terat kasin toistensa ohi niiden toimivuuden varmistamiseksi.

Asennus ja kdytto

1. Madritd leikattavan materiaalin koko ja tyyppi. Valitse tydohon so-
piva viline ja vaihda terdpalat tarvittaessa. Al leikkaa terdslankaa.
Merkitse leikkuukohta johtimeen.

2. Varmista, etta kaikki laitteet on tarkastettu ja asennettu ohjeiden mu-
kaisesti.

3. Irrota akku tyokalusta. Paina QCS-holkkia sahkotyokalussa ja ase-
ta saksileikkuupaa paikalleen. Kiinnitad paa vapauttamalla holkki.
Tarkasta ennen virran kytkemistd, ettd tydhon paa on taysin pai-
kallaan ja lukittuna tydkaluun. (Jos paa ei lukitu QCS-liittimeen,
varmista paineenvapautuspainiketta painamalla, etta tydkalun
manta on tdysin sisddnvedettynd). Asenna tyokalun akku kuivin
kasin.

4. Aseta johto saksileikkuupaan leikkuuterien vdliin ja aseta leikkuu-
terd suorassa leikkuukohdan péille. Al3 yrita leikata johtoa kulmit-
tain.

5. Pida kddet etddlla paasta ja muista liikkuvista osista ja kdytd sahko-
tyokalua ohjeiden mukaisesti. Jatka kayttokytkimen painamista,
kunnes tydkalun manta vetdytyy takaisin ja johto on katkennut.
Jos ménta ei vetdydy kokonaan sisdén, paina sahkotydkalun pai-
neenvapautuspainiketta.

6. Tarkasta katkaisu. Varo terdvia reunoja.

Kuva 2 - Leikuutera linjassa johdon merkin kanssa

SC-60B Instrukcja obstugi glowicy
nozycowej do ciecia

Ttumaczenie instrukgji oryginalnej

A\ OSTRZEZENIE

() \E

Aby zmniejszy¢ ryzyko powaznych obrazen ciala, przed
przystapieniem do pracy z tym narzedziem nalezy dokladnie
zapoznac sie z niniejsza instrukcja, instrukcjq obstugi narzedzia
elektrycznego i instrukcjami wszelkiego uzywanego sprzetu i
obrabianego materiatu.

ZACHOWAJ TE INSTRUKCJE!

+ Podczas cyklu ciecia palce i dtonie nalezy trzyma¢ z dala od
glowicy nozycowej do ciecia. Pochwycone w gtowice lub miedzy
gtowice a inne obiekty palce moga zosta¢ zmiazdzone, potamane
lub urwane.

Ta glowica nie posiada izolacji odpowiedniej do uzytku w
poblizu przewodnikéw pradu pod napieciem. Uzytkowanie tej
gtowicy na lub w poblizu przewodnikdw pradu pod napieciem
moze prowadzi¢ do porazenia pradem elektrycznym, ciezkich
obrazen ciata, a nawet $mierci.

Podczas pracy tego produktu powstaja duze sity, ktére moga
tamaclub miotac¢fragmenty obrabianego materiatu, powodujac
obrazenia. Podczas pracy zachowa¢ odpowiedni odstep i nosi¢
sprzet ochronny, w tym ochrone oczu.

Nie wolno naprawiac uszkodzonej glowicy. Spawana, szlifowana,
nawiercona lub zmodyfikowana w jakikolwiek sposob gtowica
moze rozpasc sie podczas pracy. Mozna dokonywac jedynie wymian
wskazanych w niniejszej instrukcji. Uszkodzone gtowice nalezy
wyrzuci¢, aby nie stwarzac ryzyka obrazen.

Glowicy nozycowej do ciecia RIDGID® uzywacwylacznie z
narzedziami elektrycznymi SC-60B lub ILSCO®. Uzywanie tej
gtowicy z innymi narzedziami moze prowadzi¢ do uszkodzenia
gtowicy, narzedzia, krawedzi tnacej lub powaznych obrazen.
Deklaracja zgodnosci WE (890-011-320.10) jest dofaczana w razie
potrzeby do niniejszej instrukcji w formie oddzielnej broszury.

W razie jakichkolwiek pytan dotyczacych tego produktu RIDGID®
nalezy:

« skontaktowac sie z lokalnym dystrybutorem firmy RIDGID.

« odwiedzi¢ strone www.RIDGID.com lub www.RIDGID.com w celu
znalezienia lokalnego punktu kontaktowego RIDGID.

« skontaktowac sie z Dziatem Pomocy Technicznej firmy Ridge
Tool pod adresem rtctechservices@emerson.com lub w USA i
Kanadzie zadzwoni¢ na numer (800) 519-3456.

Opis
Gtowica nozycowa SC-60B RIDGID SC-60B jest dostarczana z jednym

zestawem wkiaddw tnacych i stuzy do ciecia przewoddw elektrycznych
z miedzi i aluminium klasy B do 750 MCM (4 x 120 mm?).

Do SC-60B pasuja wymienne wkiady tnace, po ktérych zatozeniu mozna
cig¢ przewody ze skrecanych miedzianych linek gietkich. Nozycowa
gtowica do ciecia montowana jest na elektronarzedziach RIDGID lub
ILSCOi mozna jg obracac o 360 stopniza pomoca systemu RIDGID QCS™
(QuickChange System™).

16



Ostrze
. Prowadnica
Ztaczka QCS ostrza
Ostony Sruby wktadu
Rys. 1 - SC-60B Nozycowa gtowica do ciecia
Dane techniczne
Przewod Nr kat.
WKLADU
Standardowe wkiady tnace do 750 MCM (375 mm?) 47088
Przewdéd miedziany i aluminiowy klasy B.
Opcjonalne wkiady do cienkich przewodéw skrecanych 47093
Cienki przewéd miedziany 750 MCM (4 x 120 mm?).
Maks. sredn. z izolacjg = 1,97 cala (50 mm)
Zgodna z systemem QCS
Typ QCS6T
QCS60kN
Maks. sita WeJSCIOWA ...ovvvvvsssersrssssennns 13500 funtostop (60 kN)
Masa 49funta (2,2 kg)

Skutecznos¢ ciecia zalezy od wielu czynnikéw, np. grubosci, rodzaju,
twardosci i konfiguracji materiatu. Czynniki te i inne zmienne moga

sprawi¢, ze przeciecie moze by¢ niemozliwe.

Nalezy cig¢ materiaty, do ktorych sa przeznaczone wktady.

Wszystkie inne materiaty, np. stal, moga stepi¢ i uszkodzi¢ ostrza.

Przeglad/konserwacja

Przed kazdym uzyciem nalezy dokona¢ przegladu nozycowej gtowicy
do ciecia pod katem probleméw, ktére moga mie¢ negatywny wptyw

na bezpieczenstwo uzytkowania.

1. Wyjac¢ akumulator z narzedzia, a nastepnie docisna¢ tuleje QCS i
zdjac gtowice.

2. W celu usprawnienia przegladu i poprawienia obstugi oczysci¢
glowice, usuwajac wszelkie zanieczyszczenia, olej, smar i
pozostatosci materiatu. Szczegdlng uwage poswieci¢ na usuniecie
ze sprzegta zlaczki QCS wszelkich pozostatosci materiatu, ktére
moga uszkodzi¢ sprzegto.

3. Sprawdzi¢ gtowice pod katem czynnikéw takich jak:

« Wiasciwy montaz i kompletnos¢. Upewni¢ sie, ze ostony sg
obecne i wtasciwie zamocowane.

« Zuzycie, korozja i inne uszkodzenia. Wgtebienia w rowkach
zlaczki QCS sg normalnym objawem eksploatacyjnym i nie
nalezy ich traktowac jako uszkodzenia.

+ Wszelkie uszkodzenia wktaddw oraz whasciwe ich zamocowanie.

+ Obecnos¢i czytelnos$¢ oznaczen na gtowicy.

W razie stwierdzenia jakichkolwiek probleméw nie nalezy uzywac
gtowicy do momentu ich usuniecia.

4. Dokonac¢ przegladu elektronarzedzia i wszelkiego innego
uzywanego sprzetu w sposob wskazany w instrukgcji obstugi
takiego sprzetu.

SC-60B Scissor Cutter Head Instructions RIDGID

Ztaczka QCS zostata nasmarowana fabrycznie i nie wymaga dalszego

okresowego smarowania. Nasmarowa czopy soczewkowe na

nozycowej gtowicy do ciecia uniwersalnym olejem smarujacym o

niskiej wadze. Wytrze¢ nadmiar oleju.

Wymiana wkfadéw tnacych

- Wykreci¢ sruby wkitadu kluczem imbusowym 0.10 cala (2,5 mm).

- Wyja¢ wkiady i upewnic sie, ze otwory na wkilady nie sa
uszkodzone i czyste.

- Whasciwie zamocowac¢ nowy, pasujacy zestaw wkiadéw
tnacych.

- Recznie przesunac ostrza wzgledem siebie w celu potwierdzenia
prawidtowego dziatania.

Przygotowanie/obstuga

1.

Okresli¢ rozmiar i rodzaj materiatu do ciecia. Wybra¢ sprzet
odpowiedni do wtasciwosci materiatu i w razie potrzeby wymienic¢
wkiady tnace. Nie cig¢ drutu stalowego. Oznaczy¢ miejsce ciecia
na przewodzie.

Dopilnowa¢, aby caly uzywany sprzet zostat sprawdzony i
przygotowany wedtug instrukgji obstugi.

Wyja¢ akumulator z narzedzia. Wcisna¢ tuleje ztaczki QCS na
narzedziu elektrycznym i zatozy¢ nozycowa gltowice do ciecia.
Zwolni¢ tuleje, aby zablokowa¢ gtowice. Przed wiaczeniem
narzedzia upewnic¢ sie, ze gtowica jest w petni zatozona i
zablokowana na narzedziu. (Jedli gtowica nie zablokuje sie w
ztaczce QCS, nalezy upewnic sie, ze bijak jest w petni cofniety,
naciskajac przycisk zwolnienia cisnienia.) Suchymi rekoma zatozy¢
akumulator do narzedzia.

Umiesci¢ przewdéd miedzy krawedziami tnacymi nozycowej
gtowicy do ciecia i ustawi¢ pod katem prostym wzgledem krawedzi
tnacej w punkcie ciecia. Nie cig¢ przewodu pod katem.

Trzymajac dtonie w odpowiedniej odlegtosci od gtowicy i innych
czesci ruchomych, pracowac elektronarzedziem wedtug jego
instrukcji obstugi. Naciska¢ dalej przetacznik pracy, az bijak
urzadzenia automatycznie wycofa sie, a przewdd zostanie
przeciety. Jedli bijak nie zostanie w petni wycofany, nacisna¢
przycisk zwolnienia cisnienia na elektronarzedziu.

Sprawdzi¢ ciecie. Uwaza¢ na ostre krawedzie.

Rys. 2 - Krawedz tngca ustawiona do oznaczenia na przewodzie
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(2 SC-60B Pokyny ke stFihaci hlavé

Preklad pGvodniho nédvodu k pouzivani

A VAROVANI
Piectéte si tyto pokyny, pokyny k elektrickému nastroji a

varovani k veskerému pouzivanému vybaveni a materialu

pFed tim, nez jej zacnete pouzivat, abyste snizili riziko vaznych
osobnich poranéni.

TYTO POKYNY SI ULOZTE!

Béhem stfihaciho cyklu drzte prsty a ruce mimo stfihaci hlavu.
Mohlo by dojit k rozdrceni, Zlomeni ¢i amputaci vasich prst( ¢i rukou,
pokud by se zachytily mezi hlavou a dal3imi predméty.

Tato hlava neni izolovana za ucelem jejiho pouziti v blizkosti
vodicii pod proudem. PouZiti této hlavy na vodicich pod proudem
nebo v jejich blizkosti mlze vést k Urazu elektrickym proudem,
vazenym zranénim ¢i dokonce k usmrceni.

Béhem pouziti tohoto nastroje dochazi k vyvijeni velkych sil,
které mohou odlomit nebo odmrstit riizné casti a zpusobit
tak zranéni. BEhem provozu stdjte mimo dosah nastroje a vzdy
pouzivejte vhodné osobni ochranné prostiedky véetné ochrany oci.

Poskozenou hlavu nikdy neopravujte. U hlav, které byly svafovany,
pilovany, vrtany i jakkoliv upravovény miize béhem jejich pouziti dojit
k roztfisténi. Vyménuijte pouze soucasti uvedené v téchto pokynech.
Poskozené hlavy zlikviduijte, abyste sniZili riziko poranéni osob.
Pouzivejte pouze RIDGID® nebo ILSCO® elektrické nastroje
spolu s touto RIDGID® SC-60B stiihaci hlavou. Pouziti jinych
nastrojl s touto hlavou by mohlo vést k poskozeni hlavy, néstroje,
ostfi nebo osobnimu zranéni.

Prohlasenio shodé ES (890-011-320.10) bude v piipadé potieby soucasti
této prirucky jako zvlastni brozura.

Pokud mate néjaké dotazy tykajici se tohoto RIDGID® vyrobku:
+ Obratte se na svého mistniho RIDGID distributora.

« Navstivte www.RIDGID.com nebo www.RIDGID.eu kde naleznete
vase mistni RIDGID kontaktni misto.

+ Obratte se na technické oddéleni spole¢nosti Ridge Tool Com-
pany na rtctechservices@emerson.com, nebo v USA a Kanadé
zavolejte na ¢islo (800) 519-3456.

Popis
Stfihaci hlava RIDGID SC-60B se dodava s jedou sadou feznych vlozek,

které jsou navrzeny pro stiihani médéného a hlinikového elektrického
vedeni tfidy B a2 do priifezu 4 x 120 mm? (750 MCM).

Umodelu SC-60B Ize pouZzitivyménitelné fezné vlozky, které Ize vyménit
pro stiihani ohebného médéného vedeni (slanovaného). Stiihaci hlava
se pripojuje k elektrickému naradi RIDGID nebo ILSCO a miZe se otacet
0 360 stupnd pomoci systému rychlospojek RIDGID (Quick Change
System™, QCS™).

Brit

o _./Vodl'tko bfitu
Rychlospojka e

Chranic¢e Srouby vlozky

Obrazek 1 - SC-60B Stfihaci hlava

Specifikace

Kabel VLOZKA
Katalogové ¢.

Se standardnimi stfihacimi viozkami 750 MCM (375 mm?) 47088

Médéné a hlinikové kabely tfidy B.

S volitelnymi jemnovlaknymi viozkami 750 MCM 47093

(4 x 120 mm?) jemné slanované médéné kabely.

Max. Polomér s izolaci = 1,97" (50 mm)
Kompatibilni rychlospojky

Typ 6TQCS
60 kN QCS

MaX. VStUPNI Sila coovveeeressesrsssessesessees 13 500 lbf (60 kN)

Hmotnost 49libry (2,2 kg)

Stithaci vykon zavisi na rGznych faktorech vcetné sily, druhu, tvrdosti a
konfiguraci materidlu. Stfihani nemusi byt mozné dokoncit na zékladé
téchto a jinych proménnych.

Stithejte pouze materidly, pro které jsou vlozky uréeny.
Jiné materidly, jako napf. ocel, mohou ostfi otupit a poskodit.

Kontrola/Udrzba

Stfihaci hlavu pred kazdym pouzitim zkontrolujte z hlediska problémd,
které by mohli ovlivnit jeji bezpec¢né pouziti.

1. S baterii vyndanou z nastroje stlate objimku rychlospojky a
odstrarite hlavu.

2. Hlavu vycistéte a odstrante veSkeré necistoty, olej, mastnotu a
cizorodé ¢astice, abyste usnadnili prohlidku a zlepsili kontrolu.
Peclivé zkontrolujte rychlospojku a ujistéte se, Zze neni nijak
znedisténd a nehrozi ji tak poskozeni.

3. U hlavy zkontrolujte nasledujici:

+ Spradvnou montadz a Uplnost. Ujistéte se, Ze jsou pfitomné a
zajisténé viechny chrénice.

« Opotiebeni, korozi nebo jiné poskozeni. Dilky v drazkach
rychlospojky se pfi pouZzivani tvofi normalné a nejsou
povazovany za poskozeni.

« Jakékoliv poskozeni vlozek a jejich bezpecné zajisténi.

« Pfitomnost a ¢itelnost oznaceni hlavy.

Pokud shledate jakékoliv zavady, hlavu do jejich odstranéni nepouzivejte.

4. Zkontrolujte elektricky nastroj a veskeré dal3i pouzivané vybaveni
v souladu s jejich ndvodem k pouziti.

5. Rychlospojka je dozivotné promazéana v zadvodé a nepotrebuje
jakékoliv dalsi mazani. Cepy sttihaci hlavy promazte lehkym
univerzalnim mazacim olejem. Otiete pfebyte¢né mazivo.
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6. Vyména stiihacich vlozek

- Odsroubuijte Srouby vlozky pomoci 0,10 (2,5 mm) imbusového
klice.

— Demontujte vlozky a ujistéte se, Ze jsou zasouvaci dutinky prosté
necistot.

- Bezpecné nainstalujte nové odpovidajici stfihaci viozky.

— Ruc¢né zahybejte bfity o sebe, abyste potvrdili jejich spravnou
funkci.

Nastaveni/Provoz

1. Urcete velikost a druh stiihaného materidlu. Zvolte vhodné
vybaveni dle specifikaci a v pfipadé potieby vymérnite stiihaci
vlozky. Nestfihejte ocelova lana. Na lané ¢i kabelu oznacte misto
stiihu.

2. Ujistéte se, Ze je zafizeni zkontrolované a nastavené v souladu s
pokyny.

3. Vyjméte z nastroje baterii. Zatlacte objimku rychlospojky na
elektrickém nastroji a zasunte stiihaci hlavu. Uvolnéte objimku
a zajistéte hlavu. Pred spusténim ndstroje se ujistéte se, Ze je
hlava pIné zasunutd a zajisténd. (Pokud hlava nezapadne do
rychlospojky, ujistéte se, Ze je pist pIné zasunuty stisknutim tlacitka
uvolnéni tlaku). Suchyma rukama vlozte baterii do nastroje.

4. Vlozte kabel mezi ostfi stfihaci hlavy a vyrovnejte jej s okraji ostfi
v misté stfihu. Nepokousejte se stfihat kabel nasikmo.

5. S rukama mimo hlavu a dalsi pohyblivé casti spustte elektricky
nastroj v souladu s jeho pokyny Tisknéte spoust, dokud se pist
nastroje automaticky nezatahne a kabel neni prestfizen. Pokud se
pist zcela nezatahne, stisknéte tlacitko uvolnéni tlaku elektrického
nastroje.

6. Zkontrolujte stfih. Pozor na ostré hrany.

Obrazek 2 - Stfihaci bfit vyrovnany se znackou na kabelu

(sK) SC-60B Pokyny pre noznicovii rezni

hlavu
Preklad povodného navodu na pouzitie

A VYSTRAHA

AR
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Dokladne si prestudujte a oboznamte sa s tymito pokynmi,
s pokynmi pre elektrické naradie a vystrahami a pokynmi pre
vsetko vybavenie a material, ktory sa pouziva na prevadzku
tohto pristroja, aby ste znizili riziko vazneho poranenia oséb.

TIETO POKYNY USCHOVAJTE!

Pocas rezného cyklu udrziavajte prsty a ruky mimo noznicovej
reznej hlavy. Ak sa vase prsty alebo ruky zachytia v hlave alebo
medzi hlavou a inym objektom, méze dojst k ich pomliazdeniu,
zlomeniu alebo amputdcii.

Tato hlavaniejeizolovana pre pouzitie na vodi¢och pod priidom
alebo vich blizkosti. PouZitie tejto hlavy na alebo v blizkosti vodicov
pod prddom méze viest k zasahu elektrickym prudom, ktory moze
spOsobit zdvazné poranenie alebo smrt.

Pocas pouzivania tohto vyrobku vznikaju velké sily, ktoré
dokazu zlomit alebo odvrhnit diely a sposobit poranenia.
Pocas prace dodrziavajte dostato¢nu vzdialenost od zariadenia a
vzdy pouzivajte vhodné ochranné pomécky vratane ochrany zraku.

Poskodenu hlavu nikdy neopravujte. Zvarovana, brusend,
vitand alebo akymkolvek spésobom upravovand hlava sa moéze
pocas pouzivania zlomit. Komponenty vymienajte len podla
tychto pokynov. Poskodené hlavy vymente celé na znizenie rizika
poranenia.

Pouzivajte len RIDGID® alebo ILSCO® elektricky pristroj s touto
RIDGID® SC-60B noznicovou reznou hlavou. Pouzitie iného
naradia s touto hlavou moze poskodit hlavu, pristroj, reznt hranu
alebo viest k vaznemu poraneniu.

V pripade potreby bude k tomuto nédvodu pripojené ES Prehlasenie o
zhode (890-011-320.10) ako samostatny material.

Ak méte akékolvek otazky tykajlce sa tohto vyrobku RIDGID®:
« Kontaktujte svojho miestneho RIDGID distributora.

« Navstivte stranku www.RIDGID.com alebo www.RIDGID.eu,pre
vyhladanie vasho miestneho RIDGID kontaktného bodu.

+ Spojte sa s oddelenim technickych sluzieb spolo¢nosti Ridge
Tool prostrednictvom stranky rtctechservices@emerson.com
alebo v USA a Kanade volajte na ¢islo (800) 519-3456.

Popis
NoZnicova reznd hlava RIDGID SC-60B sa dodava so supravou reznych

nadstavcov, ktoré su urcené na rezanie medi triedy B a hlinikové
elektrické vodi¢e do 750 MCM (4 x 120 mm?).

Reznd hlava SC-60B je kompatibilnd s vymenitelnymi reznymi
nadstavcami, ktoré je mozné zmenit na rezanie vodicov Copper Flex
(spletenych). Noznicova reznd hlava sa pripéja k RIDGID alebo ILSCO
elektrickym pristrojom, ktoré sa dokazu otacat o 360 stupriov vdaka
systému rychleho pripojenia RIDGID (QuickChange System™, QCS™).

Cepel

Vodiaca lista
cepele

Spojka QCS

Ochranné Skrutky
prvky nadstavca

Obrazok 1 - SC-60B Noznicova rezna hlava
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Technické udaje

Kabel NADSTAVEC
Kat. ¢.

So standardnymi reznymi nadstavcami 750 MCM 47088

(375 mm?). Medené vodi¢e triedy B a hlinikové vodice.

S volitelnymi jemnymi spletenymi nadstavcami. 47093

750 MCM (4 x 120 mm?) jemny spleteny medeny vodic.

Max. priemer s izolaciou = 1,97” (50 mm)
Kompatibilny QCS

Typ 6TQCS
60 kN QCS

Max. VStUPNA Sila cooeevrreseseeensssssesssssns 13500 Ibf (60 kN)

Hmotnost 491b (2,2 kg)

Rezna kapacita zavisi od réznych faktorov vratane hrabky, typu, tvrdosti
a konfiguracie materidlu. Je mozné, Ze na zaklade tychto a inych
premennych sa nebudu dat rezy dokoncit.

Rezte iba material, pre ktory su nadstavce urcené.
Akykolvek iny materidl, ako napr. ocel, méze otupit a poskodit cepele.

Kontrola/udrzba

Pred kazdym pouzitim skontrolujte noznicovd reznu hlavu na tie
problémy, ktoré by mohli jej pouzitie negativne ovplyvnit.

1. Vyberte akumulator z pristroja, zatlacte manzetu systému QCS a
vyberte hlavu.

2. Ocistite hlavu a odstrante z nej vsetku necistotu, olej, mazivo a
ulomky, ¢im napomozete a zlepsite podmienky kontroly. Dokladnu
pozornost venujte spojke systému QCS, aby v nej nezostali ziadne
ulomky, ktoré by ju mohli poskodit.

3. Hlavu skontrolujte na nasledovné:

« spravnost zmontovania a Uplnost. Uistite sa, ze ochranné prvky
sU pritomné a zaistené.

+ opotrebovanie, korézia a iné poskodenie. Jamky v drézkach na
spojke QCS st normalnym javom pri pouzivani a nepovazuju sa
za poskodenie.

« akékolvek poskodenie nadstavca a zaistenie nadstavcov.

« pritomnost a ¢itatelnost oznaceni hlavy.

V pripade vyskytu akychkolvek problémov hlavu nepouzivajte, kym sa
tieto problémy neodstrania.

4. Skontrolujte elektricky pristroj a akékolvek iné pouzité vybavenie
podla pokynov v prislusnych priruckéch.
5. Spojka QCS je mazana na celu zivotnost z vyroby a nepotrebuje
Ziadne dalsie mazanie. Oto¢né body noznicovej reznej hlavy mazte
[ahkym univerzélnym mazacim olejom. Akykolvek prebytocny olej
utrite.
6. Vymena reznych nadstavcov
- Odstrante skrutky nadstavca pomocou 0,10 (2,5 mm) Sesthran-
ného kltuca.

— Odstrante nadstavce a uistite sa, Ze miesta ich uloZenia nie su
poskodené a su bez tlomkov.

- Bezpecne namontujte novud, kompatibilnd stpravu reznych
nadstavcov.

- Manualne stlacte cepele, aby ste overili spravnost funkcie.

Nastavenie/prevadzka

1. Zistite velkost a typ materidlu, ktory sa ma rezat. V pripade potreby
vyberte vhodné vybavenie podla technickych udajov a vymernite
rezné nadstavce. NereZte ocelové vodice. Vyznacte miesto rezu na
vodici.

2. Uistite sa, Ze vietko vybavenie je skontrolované a nastavené podla
prislusnych pokynov.

3. Vyberte akumuldtor z pristroja. Zatlacte manzetu QCS na
elektrickom pristroji a vlozte noznicovd reznl hlavu. Hlavu
upevnite uvolnenim manzety. Pred zapnutim overte, ¢i je hlava
Uplne vloZend a zaistend v pristroji. (Ak sa hlava nezaisti v QCS,
zatlacenim tlacidla uvolnenia tlaku sa uistite, ¢i je piest pristroja
Uplne stiahnuty.) Suchymi rukami vioZte akumulator pristroja.

4. Vodi¢ umiestnite medzi rezné ¢epele noznicovej reznej hlavy a
reznu hranu vyrovnajte kolmo na miesto rezu. Nepokusajte sa
rezat vodi¢ pod uhlom.

5. 'S rukami mimo hlavy a ostatnych pohyblivych dielov pouzite
elektricky pristroj podla pokynov uvedenych v jeho navode.
Spustaci vypinac¢ drzte stlaceny dovtedy, kym sa piest pristroja
automaticky nestiahne a vodi¢ nie je prerezany. Ak sa piest Uplne
nestiahne, stlacte tlacidlo uvolnenia tlaku na elektrickom pristroji.

6. Skontrolujte rez. Davajte pozor na ostré hrany.

Obrazok 2 - Rezna hrana vyrovnana so znackou na vodici

SC-60B Instructiuni cap de tiiere
foarfeca

Traducere a instructiunilor originale

A\ AVERTIZARE
Bl

Cititi aceste instructiuni, instructiunile masinii-unelte electrice,
precumsiavertizarilesiinstructiunilepentrutoateechipamentele
utilizate, inainte de exploatarea acestei masini-unelte, pentru a
reduce riscul de electrocutare sau alte vatamari grave.

PASTRATI ACESTE INSTRUCTIUNI!

+ Mentineti degetele si mainile departe de capul de taiere cu
foarfeci in timpul ciclului de functionare. Degetele sau mainile
dumneavoastra pot fi strivite, fracturate sau amputate daca sunt
prinse in cap sau intre cap si alte obiecte.

+ Acest cap nu este izolat pentru utilizare pe sau langa conductori
sub tensiune. Utilizarea acestui cap pe sau langa conductori sub
tensiune poate conduce la electrocutdri, cauzand vatamadri grave
sau deces.
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- in timpul utilizarii produsului sunt generate Forte puternice
care pot rupe sau arunca bucati si cauza vatamari. Mentineti o
pozitie stabild in timpul utilizarii si purtati echipament adecvat de
protectie, incluzand protectia ochilor.

Niciodata nu reparati un cap deteriorat. Un cap care a fost sudat,
slefuit, gaurit sau modificat in orice mod, poate ceda in timpul
utilizarii. Inlocuiti componentele numai cum este indicat in aceste
instructiuni. Eliminati la deseuri capetele deteriorate pentru areduce
riscul de vatamare.

Utilizati doar o masina unealta electrica RIDGID® sau ILSCO®
cu acest RIDGID® SC-60B Cap de taiere foarfeca. Utilizarea altor
masini unelte cu acest cap poate deteriora capul, masina, muchia de
taiere, sau sd cauzeze vatamadri grave.

Declaratia de conformitate CE (890-011-320.10) va insoti acest manual
ca o brosura separata cand e cazul.

In cazul in care aveti intrebari referitoare la acest RIDGID® produs:
» Contactati-va distribuitorul RIDGID local.

« Vizitati www.RIDGID.com sau www.RIDGID.eu pentru a va gasi
reprezentantul RIDGID local.

» Contactati Departamentul tehnic Ridge Tool
rtctechservices@emerson.com, sau apelati in S.U.A. si Canada
(800) 519-3456.

Descriere

Capul de taiere foarfeca RIDGID SC-60B este livrat cu un singur set de
inserturi de tdiere, care sunt proiectate pentru taierea cablurilor electrice
din cupru si aluminiu clasa B pana la 750 MCM (4 x 120 mm?).

Capul de taiere foarfeca SC-60B accepta inserturi de taiere inlocuibile,
care pot fiinlocuite schimbate pentru a tdia cablu cablurile Copper Flex
(torsadat). Capul de taiere cu foarfeca se ataseaza la masinile-unelte
electrice RIDGID sau ILSCO si se poate roti 360 de grade cu sistemul
RIDGID de cuplare rapidd (Quick Change System™, QCS™).

Lama
" Ghidaj lama
Cuplaj QCS
Aparatori Suruburi
inserturi
Figura 1 - SC-60B Cap de taiere foarfeca
Specificatie
Cablu INSERT Cat#
Cu inserturi de téiere standard 750 MCM (375 mm?) 47088
Sarme Clasa B de Cupru si Aluminiu.
Cu inserturi optionale pentru cabluri torsadate fine 47093

750 MCM (4 x 120 mm?) Cablu torsadat fin de Cupru.

Diametrul maxim cu izolatie = 1,97” (50 mm)
compatibil QCS

Tip 6TQCS

60kN QCS
Maxima Forta de intrare........coeu.. 13500 Ibf (60 kN)
Greutate 491b.(2,2 kg)

SC-60B Scissor Cutter Head Instructions RIDGID

Capacitatea de taiere depinde de o varietate de factori incluzand
grosimea materialului, tipul, duritatea si configuratia. Taieturile pot sa
nu fie finalizate datorita acestora sau altor variabile.

[[Te374 Taiati numai materiale pentru care este proiectat insertul. Orice
alt material, asa cum ar fi otelul, poate toci sau deteriora cutitele.

Inspectii/intretinere
Inspectati capul de taiere foarfeca inainte de fiecare utilizare pentru
probleme ce ar putea afecta utilizarea in siguranta.

1. Cu bateria detasatd de pe masina unealta electrica, apasati
mansonul QCS si indepartati capul.

2. Curatati capul si indepartati toatd murdaria, uleiul, vaselina si
reziduurile pentru a facilita inspectia si a imbunatati comanda.
Acordati o atentie deosebitd cuplajului QCS pentru a va asigura cd
nu exista reziduuri care ar deteriora cuplajul.

3. Inspectati capul la:

+ Asamblare corecta si integritate. Asigurati-va cd aparatorile sunt
prezente si fixate sigur.

« Uzur3, coroziune sau alta deteriorare. Incretituri sunt normale cu
uzura in canelurile QCS si nu sunt considerate deteriorare.

« Orice deteriorare a insertului, si verificati siguranta inserturilor.

+ Prezenta i lizibilitatea marcajelor capului.

Daca este detectata orice problemd, nu utilizati capul pana nu este
remediata.

4. Inspectati masina-unealta electrica si orice alt echipament utilizat,
asa cum se indicat in instructiunile lor.
5. Cuplajul QCS este lubrifiat pe viata din fabrica si nu necesita
lubrifiere ulterioara. Lubrifiati punctele de pivotare a capului de
taiere foarfeca cu un ulei usor de lubrifiere de uz general. Stergeti
orice ulei in exces.
6. Inlocuire inserturi de taiere
— Indepartati suruburile insertului cu o cheie hexagonala 0,10"
(2,5 mm).

— Scoateti inserturile si va asigurati cd locasurile inserturilor sunt
fara deteriorari sau resturi.

- Montati in mod sigur un set nou adecvat de inserturi de tdiere.

— Miscati manual cutitele unul peste celalalt, pentru a verifica
functionarea corecta.

Pregatire/operare

1. Determinati dimensiunea si tipul materialului care trebuie taiat.
Selectati echipamentul adecvat conform specificatiilor; daca este
necesar schimbati inserturile de tdiere. Nu taiati sarme de otel.
Trasati pe sarma locul de taiere.

2. Asigurati-va ca toate echipamentele sunt controlate si instalate
conform instructiunilor proprii.

3. Detasati bateria de la masina-unealta. Apasati mansonul QCS spre
masina-unealtd electrica si introduceti capul de taiere foarfeca.
Eliberati mansonul pentru a fixa capul. Verificati ca este complet
inserat capul si blocati-| in masina-unealta inainte de a o porni
(ON). (Daca nu se blocheaza capul in QCS, asigurati-va ca pistonul
uneltei este complet retras prin apdsarea butonului de eliberare a
presiunii.) Cu mainile uscate montati bateria masinii-unelte.

4. Asezati sarma intre muchiile tdietoare ale capului de tdiere foarfeca
si aliniati perpendicular muchia tdietoare cu locul taieturii. Nu
incercati sa taiati sarma sub un unghi.

5. Cu mainile departe de cap si alte componente in miscare, utilizati
masina unealta electricd asa cum este descris in instructiunile
sale. Apasati in continuare intrerupatorul de functionare pana
cand pistonul masinii-unelte se retrage si sarma este taiata. Daca
pistonul nu se retrage complet, apdsati butonul de eliberare a
presiunii al masinii-unelte.
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6. Controlati taietura. Fiti atenti la toate muchiile ascutite.

Figura 2 - Muchie de taiere aliniata cu trasajul de pe sarma

(HU) SC-60B Ollés vagofej atmutatéja

Eredeti hasznalati utasitas forditasa

A\ FIGYELMEZTETES

2 Bl

v

A sulyos személyi sériilés veszélyének csokkentése érdekében
a szerszam hasznalata eldtt olvassa el és értelmezze a jelen
utmutatét, az elektromos szerszam utmutatéjat, valamint
az osszes alkalmazott berendezéshez és anyaghoz tartozé
figyelmeztetéseket és iutmutatokat.

ORIZZE MEG EZT AZ UTMUTATOT!

A vagasi ciklus soran ujjat, kezét tartsa tavol az ollés vagofejtol.
Ha ujja vagy keze beakad a fejbe, ill. a fej és egyéb targyak kézé, az
zUzasos, toréses sériilést, sét, amputalodast okozhat.

A fej nem rendelkezik szigeteléssel az energia alatt allo
vezetokon, ill. azok kozelében torténé hasznalathoz. Ha a fejet
energia alatt all6 vezetdkon, ill. azok kdzelében haszndlja, az sulyos,
s6t, haldlos sériiléssel jaré dramiitést okozhat.

A termék hasznalata soran nagy erék generalédnak, amelyek
eltorhetnek; ill. kivethetnek alkatrészeket, sériilést okozva ezzel.
Hasznalat kdzben maradjon tavol az eszkoztd|, és viseljen személyi
véddfelszerelést, melynek része a megfelel szemvédelem is.

Tilos megkisérelni a sériilt fej kijavitasat. A hegesztésen,
koszorilésen, furason, ill. barmi egyéb atalakitason atesett
fej hasznalat kozben eltorhet. Kizérdlag a jelen Utmutatdban
leirtak szerint cserélje az alkatrészeket. A sériilések kockazatanak
csokkentése érdekében a sérilt fejeket tegye hulladékba.

Kizarélag RIDGID® vagy ILSCO® elektromos szerszamgépet
szabad hasznalni a jelen RIDGID® SC-60B ollés vagoéfejjel. Ha
ezzel a fejjel egyéb szerszamokat haszndl, az a fej, a szerszam, ill. a
vagoél sériiléséhez, ill. sulyos személyi sériiléshez vezethet.

Kérésre a EK megfelel6ségi nyilatkozatot (890-011-320.10) kiilon flizet
alakjdban mellékeljik a jelen kézikonyvhoz.

Ha kérdései vannak ezen RIDGID® termékrdl:
- Lépjen kapcsolatba a helyi RIDGID forgalmazoval.

+ A www.RIDGID.com vagy www.RIDGID.eu oldalon megtaldlhatja az
Onhéz tartozo RIDGID kapcsolatfelvételi ponton.

« A Ridge Tool muszaki szervizrészlege elérhetd a kovetkezé ci-
men: rtctechservices@emerson.com, ill. az USA-ban és Kanada-
ban a kévetkezé szamon: (800) 519-3456.

Ismertetés

A RIDGID SC-60B ollos vagofejhez 1 készlet vagobetétet mellékellink,
mely B osztélyu elektromos réz- és aluminiumvezetékek vagasara
szolgal, 750 MCM (4 x 120 mm?) keresztmetszetig.

Az SC-60B alkalmas a cserélheté vagdbetétek fogadasara, melyek
cseréjével lehetséges a sodort rézhuzalok vagasa. Az ollés vagofej a RIDGID
vagy ILSCO elektromos szerszamgépekhez kapcsoléddik. A RIDGID
QuickChange System™ (QCS™) segitségével a fej 360 fokban elforgathato.

Vagoél
Vagoél-
Qcs megvezetd
csatlakozé ~ Véddburkolatok Betét
csavarjai
1. abra - SC-60B ollos vagofej
Miiszaki adatok
Kabel BETET Kat.sz.
Alapkivitel(i vagébetétekkel 750 MCM (375 mm?) 47088
B osztélyu réz- és aluminiumhuzal.
Opcionalis sodort huzalhoz valé betétekkel 47093

750 MCM (4 x 120 mm? finomsodratu rézhuzal.

Max. atm., szigeteléssel egyiitt = 1.97" (50 mm)
Kompatibilis gyorscsatlakozo rendszer

Tipus 6T QCS

60 kN QCS
Max. bemeENG Er6....mmerevsmsrsesessnens 60 kN (13500 lbf)
Suly 491b (2,2 kg)

A vagasi kapacitds szamos tényez6tél fligg, pl. az anyag vastagsagatdl,
tipusétdl, keménységétdl és kivitelétdl is. Ezektd| és egyéb tényezoktdl
fliggben lehet, hogy a vagasokat nem sikertl kifogastalanul elvégezni.

Kizardlag olyan anyagokat vagjon, amelyekre a betétek
mindsitéssel rendelkeznek. Mas anyag, pl. acél vagéasa esetén a vagdélek
eltompulhatnak és karosodhatnak.
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Ellenorzés/Karbantartas

Minden haszndlat el6tt ellenérizze, hogy az ollés vagofej nem mutat-e a
biztonsagos hasznélatot esetleg befolyasold problémat.

1.

2.

3.

A szerszam akkujanak kivett dllapotdban nyomja be a QCS hiivelyt,

és vegye ki a fejet.

Tisztitsa meg a fejet, és takaritson le mindennem( olajat, zsirt

és szennyez6dést. gy kénnyebb lehet az ellenérzés. A QCS

csatlakozot kilénods gondossaggal vizsgélja meg, hogy nincs-e
benne a csatlakozot karositd tormelék.

Ellenérizze a fejen az aldbbiakat:

+ Megfelel6 6sszeszereltség, teljesség. Minden védéburkolatnak a
helyén kell lennie.

+ Kopads, korr6zié vagy egyéb sériilés. A QCS hornyaiban keletkezd
bemélyedések a hasznalat normal kiséréi: ezek nem tekintendk
sériilésnek.

+ A betét esetleges sériilése. Ellendrizze, hogy a betétek szilardan
illeszkednek-e.

+ Afej jeloléseinek megléte és olvashatdsaga.

Ha barmilyen problémat fedezfel, ne hasznélja afejet,amig megfeleléen
ki nem javitotta.

4.

5.

Az elektromos szerszamgépet és az egyéb felszereléseket a

hozzajuk tartozé utmutatd szerint ellendrizze.

A QCS csatlakozot a gydrban élettartamkenéssel Iatjdk el, igy

tovabbi kenést nem igényel. KonnyU univerzalis kendolajjal kenje

meg az ollds vagofej forgdspontjait. A felesleges olajat torolje le.

A végobetétek cseréje

- 0.10" (2,5 mm) méretli imbuszkulccsal csavarja ki a betétek
csavarjait.

- Vegye ki a betéteket. Ellendrizze, hogy a betéteket fogadd
mélyedéseken nem lathaté-e sériilés és szennyezédés.

— Stabilan szerelje fel az Uj készlet egymashoz illeszkedd
vagobetétet.

- A megfelel6 mikodés ellenérzése érdekében kézzel mozgassa
el a vagdéleket egymds mellett.

Beallitas/Uzemeltetés

1.

Hatdrozza meg a vdgand6 anyag méretét és tipusat. A muiszaki
adatai alapjan vélassza ki a megfelel6 felszerelést. Sziikség esetén
cseréljen vagdbetétet. Acélhuzalt ne vagjon a fejjel. Jeldlje be a
vagas helyét a huzalon.

Gy6z6djon meg arrdl, hogy minden felszerelést a hozza tartozo
Utmutatonak megfelel6en ellenériztek és bedllitottak-e.

Vegye ki az akkumulatort a szerszambol. Nyomja be a QCS hiivelyt,
és helyezze be az ollds vagofejet. A fej rogzitéséhez engedie el a
huvelyt. A szerszam BEkapcsoldsa el6tt ellenérizze, hogy a fej
szilardan, rogzitve Ul-e a szerszamon. (Ha a fej nem rogzil a
QCS-ben, akkor a nyomasfelold6 gomb lenyomaséval teljesen
huzza vissza a szerszdm dugattyujat.) Széraz kézzel helyezze be a
szerszam akkumulatorat.

A huzalt vezesse be az ollés vagofej vagoélei kozé, és a vagoélek
vonalat merélegesen dllitsa a megjeldlt vagasi helyhez. Ne kisérelje
meg ferdén elvagni a huzalt.
Kezétafejtdl,ill.egyébmozgdalkatrészektéltavoltartvamikodtesse
az elektromos szerszamgépet annak Utmutatdja szerint. Tovabbra
is tartsa lenyomva a mukodteté kapcsolét mindaddig, amig a
dugattyd automatikusan vissza nem huzédik, és a huzal el nem
vagodik. Ha nem huzédik vissza teljesen a dugattyu, akkor nyomja
le az elektromos szerszdmgép nyomasfeloldd gombjat.

SC-60B Scissor Cutter Head Instructions RIDGID

6. Ellenérizze a vagast. Ugyeljen az éles szélekre.

2. abra - A huzal jel6léséhez igazitott vagoél

(EL) SC-60B O8nyisc yia TNV KE@aln Ké@Tn
TUmmov Yahidiov
METappacn Tou MPWTOTUTIOU TWV 0dNYIWV XProng

A\ NPOEIAONOIHEH

2 B }@

Mpiwv amé ™n Xprion Tou gpyaleiov, SiaBfacte Kal KATAVONOTE
AUTEG TIG 08NYiEC, TIC 0SNYieC TOU NAEKTPIKOU epyalEiou, KAOWS
KOl TIC IPOEISOMOINOELC Kal TIG 08NYigC yia 6Ao Tov e§omAiopo
Kot Ta eapTiipata mov XpnoipomolovvTal, WoTE va HEIwOEi o
Kivéuvog Tpavpatiopou.

®YNAZTE AYTEZ TIZ OAHTIIEL!

Mnv nAncwalete Ta Saxtula Kot Ta xépla cag oTnV Ke@aln
KO@TN TUTTOU Pahidiov Katd tn Sidpkeia Tou KUKAoU KomiG. Ta
SdyTula KAl Ta ¥éPLa 0aG eVOEKETAL VA UTTOOTOUV CUVOAIYN, KaTayua
N OKPWTNPIAOKO OE TIEPIMTWON TOU TMACTOUV OTNV KEPAAr N
avAPEesa oTnV KEPOAr Kat AANa avVTIKEIpEVa.

H kepaln autr 8ev gival povwpévn yia Xprion o€ 1} KOVtd o€
EVEPYOTIOINHEVOUC aywyouq. H xprion Tng KEQAARG autrg Kovtd
OE EVEPYOTIOINPEVOUC AYywyoUE UMTOpPE( va 08Nnyroel € NAEKTPOCOK
Kat va emeépel coPapd Tpavpatiopd ri Bdvaro.

Kavatnxprion rounpoiovrog Snpiovpyouvrat peyaleg Suvapeig
TIOU UMOPOUV Va GTIACOUV 1| Va EKTIVAEOUV KOMMATIA UAIKOU
Kal va TIPOKAAECOUV TPAVHATIONO. Katd Tn Xprion, va OTéKeoTe
MaKpIA Kal va Qopdte KATAMNAO TTPOOTATEUTIKO £§0MNIOUO Kal
TIPOOTATEUTIKA YL TA HATIAL.

Mnv emokevalete moté Ke@aln mou £xel umooTei {npud. Kealn
TIOU €XELUTTOOTEL GUYKOAANON, TPOXIOMA, SIATPNON H TPOTTOTOINGN e
olovonToTe TPATIO PMOPEL VA OTIACEL KATA TN XPrion. AVTIKaBloTate
Ta €€0PTAUATA POVO UE TOV TPOTIO TIOU TIEPIYPAPETAL OE AUTEC
TIC 00nyieC. ATTOPPITITETE TIC KATECTPAUUEVEG KEPOAEC WOTE Va
HEWWVETAL O KiVOUVOG TPAUUATIOHOU.
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« Xpnowomoleite povonhektpiké epyaleio RIDGID® 1 ILSCO®
HE auTiV TNV Ke@AAr KO@Tn Tumov Yahidiov RIDGID® SC-60B
Kegpaln kogtn tumou Yalidiov. H xprion dAwv epyaleiwv pe Ty
KEPOAN QUTH UITOPE( VO KATACTPEPEL TNV KEPAAR, TO EpYAAEio 1} TNV
QKM KOTING, 1 v TTPOKOAEOEL 00BaPO TPAUHATIOMO.

H &riAwon cuppopewong EK (890-011-320.10) Ba cuvodevel autd to
gyxelpidlo oav Eexwplotd BiBAapdk epdoov amarteital.
Edv éxete omoladnmote amopia oxXeTIKA pe To mapdv mpoidv RIDGID®:

+ EmkowvwvnoTte pe Tov TomkoavTinmpdowro tng RIDGID.

« Avatpé€te ot SievBuvon www.RIDGID.com r} www.RIDGID.eu yia
va Bpeite To mMinoléotepooneio emkovwviag tng RIDGID otnv
TIEPLOXN) OOG.

« Emkowvwvriote pe 1o Texviko Turipa tng Ridge Tool otn Sievbuv-
on rtctechservices@emerson.com rj, yia Ti¢ HMA kat tov Kavada,
Kahéote (800) 519-3456.

Meprypaen

H ke@aln ko@Ttn TUmouPaiidiou SC-60B tn¢ RIDGID Siabétel éva povo
OET €VOETWVY KOTTAG Y TNV KOTI NAEKTPIKWY KOAWSIWV XaAkou Kal
aloupviou katnyopiag B éwg 750 MCM (4 x 120 mm?).

H kepahri SC-60B maipvel avTIKATAoTACIA EVOETA KOTTAC, TIOU UImopoUV
va aANAgouv yla Komm €VKOUMTWY (MOAUKAWVWY) KoAwSiwv XaAKOU.
H kepahry ké@tn tumou Yahidlov mpooapudletal ota NAEKTPIKA
epyaleia RIDGID rj ILSCO kai meplotpépetal katd 360 Hoipeg Ue TO
ovotnpa taxeiag ouvdeonc (QuickChange System™, QCS™) tng RIDGID.

Adapa

08nyocg Aauag
. ny H

Tuvdeon QCS
Npootateutika
KAAOppata

Bideg évBeTou

Eikdva 1 - SC-60B Ke@alr kogpTn TUmmou YaAidiou

TeXVIKA XAapAKTNPIOTIKA

KaAwdio Ap.
Katnyopiag
ENOETOY
Me oTdvtap évBeta komrg 750 MCM (375 mm?) 47088
Kahw&ia xahkoU kai ahoupviou katnyopiag B.
Me TIPoQIPETIKA £VOETA KOTTHG AETTTWV TTOAUKAWVWY 47093

KaAwSiwv. Aerrtd mToAUKAwvo kahwdio xaAkou 750 MCM
(4x 120 mm?).

Méy. Siap. pe pévwon =50 mm (1,97*)

JupParo QCS
Tomog 6T QCS
60 kN QCS
Méy. SUvaPN EI0080U ..uuerrrrrserrrrens 13500 Ibf (60 kN)
Bdpog 491b (2,2 kg)

H avotnta komng e€aptdtal amd SIaQopoug TapAayovteg Omwg
TO TAXOG, O TUMOG, N OKANPEOTNTA Kat N Slapdp@won Tou UAIKOU.

H ook pwaon Twv evepyelwv KOTG eVOEXETaL va pnv ival duvatr pe
[Baon auTég Kal AMEG PeTaPANTEG.

EIRLETTIIT KOBete povo UNKA yia ta omoia €xouv oxedlaoTei ta
évBeta. ANa UAIKG, Omwg yia mapddeypa o xdAuBag, evdéxetal va
OTOMWOOUV 1} VA KOTACTPEYOUV TIC AGMEG.

EmOswpnon/Zuvtipnon

EAéyxeTe TNV KePAA KOPTN TUTTOU YaASlov TPV amod KABE xprion yia
TTPOPBAAMATA TIOU PITOPE( VA EMTNPEACOLV TNV ACPAAELQ.

1. A@oU a@alpéoeTe TNV Unatapia amd 1o €pyaleio, TATHOTE TO
nepiBAnua QCS kat aQalp£oTe TNV KEPOAT.
2. KaBapiotetnvKe@an katagalpéote OAe¢TICakabapaieg, taAadia,
TA YPAOoA KAl To OKOUTTIOAKIA YIa VA SIEUKOAUVETE Tnv emMBewpnon
Kal va Bertiwoete Tov éAeyxo. MNpooé€te kahd tn ouvdeon QCS kat
BeBaiwBeite 11 5ev undpyouv okoumddkia mou Ba pmopovucav va
mpokaAéoouv {npid.
3. EmBeswpnote Tnv Ke@aln yia ta e€AC:
« ZwoTA ouvappoAdynon Kai mAnpotnta. BeBaiwbeite 6t ta
TIPOCTATEUTIKA KAAUPMATA €ival KOAG TormoBetnuéva otn Béon
TOoUuG.
« ®Bopd, Sifpwon kat AMeg PAARec. Ta kowpata OTIG
AUAAKWOELG TNG oUVSeong QCS eival GUCIONOYIKA ME TN XPrion
Kat Sev Bewpovvtal {nuid.
« Tuxov {nua oto évBeto kommng, kat Beaiwbdeite ét1 Ta évbeta
€xouv ao@aiosl ot Béon Touc.
+ Mapouacia kal avayvwoldtnTa Twv evOEifewv oTnV KEPAAN.
Av SlamoTwBoUuv MPOPAAATA, NV XPNOIUOTIOLEITE TNV KEPAAN HEXPL
TNV amMoKATAoTAOH TOUG.

4. EmBewpnote 10 NAEKTPIKO €PYONEIO Kal TUXOV AANO e§omAioud
TTOU XPNOIOTIOLETE, CUPWVA LE TIG 0ONYiES TOUG.
5. Houvdeon QCS Siabétel Aimavon yia 0An tn Sidpkeia {wrig Tne Kat
Sev anmatteitan emmAéov Aimavon. AmaiveTe Ta onpeia mepLoTPoPng
NG KEPAANG KOPTN TUTIOU YaMdloU pe éva eEha@pL MmavTikd Aadt
YEVIKOU oKOTToU. ZKOUTTOoTE TUXOV Add1a TTou TEPLOGEVOUV.
6. ANayn évBetwv Komrg
- Apaipéore TiG Bideg Tou évBetou pe e€dywvo kAeldi 0,10 (2,5 mm).
- Agaipéote Ta évBeta kal BePaiwdeite 6Tt ol uToSoXEG Toug dev
€xouv umooTei {nd kat Sev €xouv okoumSakia.

— TomoBeTrioTe KOG éva VEO, AVTIOTOLKO OET £VOETWV KOG,

— MetakivAoTe e TO XEPL TIG AAPEG KATA TNV Kivnon KOTAG WoTE
va BeBaiwBeite yia tn owoTr AelToupyia Touc.

Eykatactaon/Asitovpyia

1. Npoaodiopiote To péyebog kat 1o €i60¢ ToL UMIKOU TTOU TIPOKELTAL VA
Korel. EmAé€Te Tov KatdANAo e€0TAIOO CUPPWVA LIE TIG TEXVIKEG
PoSlaypa@ég Kal gav Xpelaletal oANAETE Ta €vOeTa KOG,
Mnv kéBete atooAooUppaTA. ZNUEWOTE TO CNMEIO KOTIHG OTO
KaAwdto.

2. BePaiwbeite 6Tt OMog 0 e€OMAIOOG éxel eheyxBel kal eykoTaoTabE(
OUMPWVA UE TIG 0dNYiES.

3. A@aipéoTe TNV Pratapia amo to epyaleio. MatrioTe 1o mepiPAnua
QCS 0710 NAEKTPIKO EPYANEIO Kal TOTTOBETHOTE TNV KEPAAK} KOTTIAG
TUmou Pahidiov. EeuBepwote 1o mepiPAnpa yia cuykpdtnon tng
ke@ahnc. Mptv Eekivrioete Tn Aertoupyia, PePaiwbdeite 0TI N KeQAAR
€€l EIOXWPENOEL TANPWG Kal €xel KAEWOWOEL 0T gpyaleio. (Av n
KePAAn dev kKhewbwoel oto QCS, Befawbdeite 6Tt To €uolo Tou
gpyaleiou Bpioketal otn B£on MAPoUC amdoupong MATWVTAG TO
Kouuri ameAeuBépwong tng mieong.) TomoBeTrioTe TNV pmatapia
ToU epyaleiou pe oTeyvd Xépla.

24



4, TomoBetrioTe To KAAWSIO AVAUESA OTIC AKUEG KOTTAC TNG KEPAANG
Tou KO@TN TUTToU YahiSiol Kat eubuypappioTe KABeTa TNV aKun
KOTING ME To onueio komig. Mnv mpoomaBeite va KOYETe TO
kaAwdio umé ywvia.

5. Meta xépla oo o€ andotaon and Tnv KEPAAr Kal AANA KIvoUEVa
€€0PTAATA, XPNOIUOTIOINOTE TO NAEKTPIKO EPYOAEIO CUPPWVA UE
TIG odnyieg. Xuveyiote va mélete To SIOKOTTN AsrToupyiag pEXPL
va anocupBei autopata To £UBoAo Tou EpYalEiou Kal va KoTIEl To
KaAwSto. Av To éuPolo Sev amocupBei MANPWC, TTATAOTE TO KOUUTTI
ameNeUBEPWONG TTEEONC TOU NAEKTPIKOU EPYaAEiou.

6. ENéyEte TV komr. MPpoo£ETe TUXOV AXUNPES OKUEC,

Eikéva 2 - Ak komi g euBuypappiopévn pe évoei§n oto kaAwdio

SC-60B Upute za glavu za rezanje
u obliku skara

Prijevod originalnih uputa

A UPOZORENJE

2 B }%

Procitajte i shvatite ove upute, upute za elektricni alat te upozore-
njai upute za svu opremu i materijale koji se koriste prije upravija-
nja ovim alatom kako biste smanijili rizik ozbiljne ozljede.

SACUVAJTE OVE UPUTE!

« Tijekom ciklusa sjecenja sklonite prste i ruke od glave za reza-
nje u obliku skara. MoZe do¢i do gnjecenja, lomljenja ili amputacije
prstiju ili ruku ako se uhvate u glavu ili izmedu glave i drugih pred-
meta.

Ova glava nije izolirana za rad na ili u blizini nabijenih vodica.
Koristenje ovih glava u blizini nabijenih vodi¢a moze dovesti do
strujnog udara, uzrokujuci velike ozljede ili smrt.

Tijekom rada proizvoda stvaraju se velike sile koje mogu dove-
sti do pucanja ili leta dijelova i uzrokovanja ozljede. Odmaknite
se dovoljno tijekom koristenja i koristite zastitnu opremu, ukljucuju-
¢i zastitu za oci.

SC-60B Scissor Cutter Head Instructions RIDGID

- Nikad ne popravljajte ostecenu glavu. Glava koja je varena, bru-
$ena, busena ili mijenjana na bilo koji nacin moze puknuti prilikom
uporabe. Zamjenjujte dijelove samo kako je naznac¢eno u ovim upu-
tama. Odbacite ostecene glave kako biste smanjili rizik od ozljede.

Koristite samo RIDGID® ili ILSCO® elektricni alat s ovom RIDGID®
SC-60B glavom za rezanje u obliku skara. Koristenje drugih alata s
ovom glavom moze ostetiti glavu, alat, ostricu ili dovesti do ozbiljne
ozljede.

EC Izjava o sukladnosti (890-011-320.10) ¢e biti poslana uz ovu uputu
kao zasebna knjiZica na zahtjev.
Ako imate pitanja o ovom RIDGID® proizvodu:
« Kontaktirajte vaseg lokalnog RIDGID distributera.
« Posjetite www.RIDGID.com ili www.RIDGID.eu da biste pronasli vas
lokalni RIDGID kontakt.
+ Kontaktirajte odjel za servis kod Ridge Tool-a na

rtctechservices@emerson.com, ili u SAD-u i Kanadi nazovite
(800) 519-3456.

Opis
Glava RIDGID SC-60B za rezanje u obliku Skara isporucuje se sa setom

umetaka za rezanje koji su dizajnirani za rezanje bakra klase B i alumnij-
ske elektri¢ne zice do 750 MCM (4 x 120 mm?).

SC-60B prihvaca zamjenjive umetke za rezanje, koji se mogu zamijeniti
kako bi rezali Copper Flex (namotanu) Zicu. Glava za rezanje u obliku
Skara spaja se na RIDGID ili ILSCO elektri¢ne alate i moze se okretati za
360 stupnjeva sa sustavom RIDGID QuickChange System™ (QCS™).

Noz

Vodilica
ostrice

QCS spoj

Stitnici Vijci umetaka

Slika 1 - SC-60B Glava za rezanje u obliku Skara

Tehnicki podaci

Sajla UMETNITE
Cat#

Sa standardnim umetcima za rezanje od 750 MCM (375 mm?) 47088

Bakar klase B i aluminijska Zica.

S dodatnim umetcima za namote750 MCM (4x 120mm?) 47093

Namotana bakrena zica.

Maks. promjer s izolacijom = 1.97" (50 mm)
Kompatibilan s QCS

Tip 6T QCS

60 kN QCS
Maks. Ulazna Sila .....eemmeeesmmsssesssesseses 13500 lbf (60 kN)
TeZina 491b (2,2 kg)

Kapacitet rezanja ovisi o raznim faktorima ukljucujuci debljinu materija-
la, vrstu, ¢vrstocu i konfiguraciju. Rezanje se ne mora moci izvrsiti teme-
liem ovih i drugih ¢imbenika.
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Rezite samo materijale za koje se umetci namijenjeni.
Bilo koji drugi materijal, kao $to je celik, moZe otupiti i ostetiti ostrice.

Pregled/odrzavanje

Pregledajte glavu za rezanje u obliku Skara prije svake uporabe za pro-
bleme koji mogu utjecati na sigurno koristenje.

1.
2.

Dok je baterija skinuta s alata, pritisnite QCS rukavac i skinite glavu.

Ocistite glavu i skinite svu prljavstinu, ulje, masnocu i ostatke kako

biste olaksali pregled i poboljsali upravljanje. Posebnu paznju

obratite na QCS spoj kako biste osigurali da nema ostataka koji

mogu ostetiti spoj.

Pregledajte glavu za:

« Ispravno sastavljanje i cjelovitost. Provjerite da su zastite na mje-
stuisigurne.

+ Tro3enje, koroziju ili druga ostecenja. Rupice u utorima ACS spo-
ja sunormalne pri koristenju i ne smatraju se ostecenjem.

« Bilo koja o$tecenja umetaka i provjerite sigurnost umetaka.

« Prisutnost i ¢itljivost oznaka glave.

Ako su pronadene bilo kakve poteskoce, ne koristite glavu dok se ne
poprave.

4.

5.

Pregledajte elektri¢ni alat i bilo koju drugu opremu koja se koristi

kako je opisano u njihovim uputama.

QCS spoj je tvornicki podmazana za cijeli radni vijek i ne zahtijeva

daljnje podmazivanje. Podmazite tocke okretanja na glavi za reza-

nje u obliku $kara s laganim ulje za podmazivanje opéenite primje-

ne. Obrisite visak ulja.

Promjena umetaka za rezanje

— Skinite vijke umetaka koristenjem kljuca za Sesterokutne profile
od 0.10” (2,5 mm).

— Skinite umetke i osigurajte da utori umetaka nemaju ostecenja i
da nema ostataka.

- Sigurno ugradite novi, odgovarajudi set umetaka za rezanje.

- Rucno pomicite ostrice jednu pored druge kako biste se uvijerili
uispravan rad.

Postavljanje/Rad

1.

Utvrdite veli¢inu i tip materijala koji cete rezati. Odaberite odgo-
varajucu opremu po specifikacijama i ako je potrebno promijenite
umetke za rezanje. Ne rezite celi¢nu zZicu. Oznacite mjesto rezanja
na zici.

Provjerite da je sva oprema pregledana i postavljena prema njenim
uputama.

Skinite bateriju s alata. Pritisnite QCS rukavac na elektricnom alatu
i umetnite glavu za rezanje u obliku $kara. Otpustite rukavac kako
biste ucvrstili glavu. Provjerite da je glava potpuno umetnuta i za-
klju¢ana u alat prije uklju¢ivanja. (Ako se glava ne moze ucvrstiti u
QCS, provijerite da je okvir potpuno uvucen pritiskanjem gumba
za otpustanje tlaka). Suhim rukama postavite bateriju alata.
Postavite Zicu izmedu oStrica na glavi za rezanje u obliku 3kara i
pravilno poravnajte ostrice s mjestom reza. Ne pokusavajte rezati
Zicu pod nekim kutom.

Dok su vam ruke dalje od glave i drugim pokretnih dijelova, uprav-
ljajte elektricnim alatom prema njegovim uputama. Nastavite
pritiskati prekidac ,run’ dok se okvir alata ne uvuce automatski i
Zica nije prerezana. Ako se okvir ne uvuce u potpunosti, pritisnite
gumb za otpustanje tlaka elektri¢nog alata.

Pregledajte rez. Pazite na ostre rubove.

Slika 2 - Ostrica poravnata s oznakom na Zici

(sL) SC-60B Navodila za $karjasto rezalno

glavo

Prevod izvirnih navodil

A OPOZORILO

B
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Preberite in razumite ta navodila, navodila za elektri¢no orod-
je, opozorila in navodila za vso uporabljeno opremo in materi-

al,

preden to orodje uporabljate, ter s tem zmanjsajte tveganje

resnih osebnih poskodb.

TA NAVODILA SHRANITE!

Prste in dlani drzite izven dosega Skarjaste rezalne glave med
delovanjem. Prste ali dlani bi vam lahko zmeckalo, zlomilo ali am-
putiralo, ¢e bi se ujele v glavo ali med glavo in druge predmete.

Ta glava ni izolirana za uporabo na ali v blizini prevodnikov pod
napetostjo. Uporaba te glave v bliZini prevodnikov pod napetostjo
lahko povzrodi elektri¢ni udar, povzroci resne poskodbe ali smrt.

Med uporabo izdelka se pojavljajo mocne sile, ki lahko zlomijo
in vrzejo predmete ter povzrocijo poskodbe. Med uporabo bodi-
te varno oddaljeni in nosite primerno varnostno opremo, vklju¢no z
zas¢ito za odi.

Nikoli ne popravljajte poskodovane glave. Varjena, brusena, izvr-
tana ali spremenjena glava bi se med uporabo lahko zlomila. Sestav-
ne dele zamenjajte le na nacin naveden v teh navodilih. Poskodova-
ne glave zavrzite, da zmanjsate tveganje za poskodbe.
Uporabiljajte le RIDGID® ali ILSCO® elektri¢na orodja s to RIDGID®
SC-60B skarjasto rezalno glavo. Uporaba drugih orodij s to glavo
lahko poskoduje glavo, orodje, rezilo in ima za posledico resne po-
Skodbe.

Izjava o skladnosti za EU (890-011-320.10) po potrebi spremlja ta priro¢-
nik kot locena knjizica.
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V primeru kakranih koli vpraaanj glede tega RIDGID® izdelka: 3. Preglejte glavo za:

- Obrnite se na krajevnega RIDGID distributerja. - preverite, ali je orodje pravilno sestavljeno in nima manjkajo ih

+ Obiscite www.RIDGID.com ali www.RIDGID.eu poiscite krajevnega delov. preverite, ali so vsa varovala namescena in pritrjena,

- . « obrabo, korozijo ali druge poskodbe, jamice v utorih prikljucka
RIDG.ID stlcr.1a tocka.‘ .. . . QCS zaradi uporabe, ki so obicajne in niso poskodbe,
- Stopite v stik s tehnicnim servisnim oddelkom Ridge na . pogkodbe na vstavkih in preverite pritrditev vstavkov,
rtctechservices@emerson.com, ali v ZDA in Kanadi pokli¢ite - prisotnost in berljivost oznak na glavi.

(800) 519-3456. Ce najdete kak$ne teZave, glave ne uporabljajte, dokler ni popravljena.

Opis 4. Zagotovite, da elektri¢no orodje in vso drugo opremo uporabljate

Skarjasta RIDGID SC-60B rezalna glava ima enojni komplet rezalnih kot je navedeno v teh navodilih.

vstavkov, ki so zasnovani za rezanje bakrenih in aluminijastih elektri¢nih 5. Prikljucek QCS je namazan za cel?‘tno 2ivljerjj§kovdok? o in ne zah-
%ic razreda B do 750 MCM (4 x 120 mm?). teva dodatnega mazanja. Namazite vse tecaje Skarjaste rezalne

glave z lahkim ve¢namenskim oljem. Odvecno olje obrisite.
. Zamenjava rezalnih vstavkov

- Odstranite vijake vstavka s 0,10” (2,5 mm) klju¢em za vijake.

- Odstranite vstavke in zagotovite, da v Zepkih vstavkov ni po-
skodb in umazanije.

- Varno namestite nov, ustrezen komplet rezalnih vstavkov.

- Rocno pomaknite rezila eno ob drugem, da potrdite pravilno
delovanje.

SC-60B sprejema izmenljive rezalne vstavke, ki jih lahko zamenjate za re- 6
zanje Copper Flex (pletene) bakrene Zice. Skarjasto rezalno glavo namesti-

te na RIDGID ali ILSCO elektri¢no orodje in jo lahko obracate za 360 stopinj

s sistemom hitrega prikljucka RIDGID (QuickChange System™ , QCS™).

Noz Priprava/uporaba

1. Dolocite velikost in tip materiala, ki ga Zelite rezati. Izberite primer-
no opremo v skladu s specifikacijami, po potrebi rezalne vstavke
zamenijajte. Ne rezite jeklene Zice. Na Zici oznacite lokacijo rezanja.

2. Poskrbite, da je vsa oprema pregledana in pripravljena skladno z navo-
dili.

Slika 1-SC-60B Skarjasta rezalna glava. 3. Odstranite baterije iz orodja. Pritisnite puso QCS na elektri¢no

orodje in vstavite skarjasto rezalno glavo. Sprostite puso, da zadrzi-

te glavo. Potrdite, da je glava popolnoma vstavljena in zapahnjena,

Vodilo rezila

Prikljucek

Qcs Varovala

Vijaki vstavka

Tehnicni podatki preden orodje VKLJUCITE. (Ce se glava ne zapahne v QCS preveri-
Kabel VSTAVEK te, ali je krak popolnoma zlozen tako, da pritisnete gumb za spro-
kat. st. $¢anje tlaka). Baterijo orodja namestite s suhimi rokami.
S standardnimi rezalnimi vstavki 750 MCM (375 mm?) 47088 4. Polozite Zico med rezila 3karjaste rezilne glave in pravokotno raz-
Svincena in aluminijasta Zica razreda B. poredite rezalni rob z mestom rezanja. Zice ne poskusajte rezati
Z izbirnimi finimi vpletenimi vstavki 47093 pod kotom.
750 MCM (4 x 120 mm?) fino pletena bakrena Zica 5. Zdlanmi izven dosega glave in drugih gibljivih delov, uporabljajte
elektri¢cno orodje kot je navedeno v navodilih. Nadaljujte s priti-

Maks. premer z izolacijo = 1,97 (50 mm) skanjem stikala za zagon, dokler se krak samodejno ne zlozi, in je
Zdruzljivi QCS Zica prerezana. Ce se krak ne skr&i popolnoma, pritisnite gumb za
Vrsta 6TQCS sproscanje tlaka elektri¢nega orodja.

60 kN QCS 6. Preglejte rez. Pazite na ostre robove.
Maks. vhodna Sila .....eeeeemeresersses 13500 Ibf (60 kN) :
Masa 491b (2,2 kg)

Zmogljivost rezanja je odvisna od razlicnih dejavnikov, vklju¢no z de-
belino materiala, tipom, trdoto in konfiguracijo. Rezi morda ne bodo
zakljuceni na osnovi teh in drugih spremenljivk.

[ IYIT-YM ReZite le material, za katerega so vstavki namenjeni. Vsi dru-
gi materiali, kot na primer jeklo, lahko otopijo in poskodujejo rezila.

Pregled/vzdrzevanje

Skarjasto rezalno glavo pred vsako uporabo preglejte za tezave, ki bi
lahko vplivale na varno uporabo.

1. Z baterijo odstranjeno iz orodja, pritisnite puso QCS in glavo od-
stranite.

2. Ocistite glavo in odstranite vso umazanijo, olje, mast in drobir, da
olajsate pregled in izboljsate nadzor. Bodite iziemno pazljivi pri
pregledu priklju¢ka QCS, da zagotovite, da ni umazanije, ki bi po-
Skodovala prikljucek.

Slika 2 — Rob rezanja v liniji z oznako zZice

27



RIDGID 5c-60B Scissor Cutter Head Instructions

SC-60B Uputstva za glavu sekaca
kablova

Prevod originalnog priru¢nika

A UPOZORENJE

() \E

Pre upotrebe ovog alata procitajte i shvatite ova uputstva,
uputstva za elektri¢ni alat i upozorenja i uputstva za svu
opremu i koris¢eni materijal da bi smanjili rizik od ozbiljne
telesne povrede.

SACUVAJTE OVA UPUTSTVA!

Tokom secenja Cuvajte svoje prste i ruke dalje od glave sekaca
kablova. Vasi prsti ili ruke mogu da budu zdrobljeni, slomljeni ili
amputirani ako ih uhvati glava ili ako se nadu izmedu glave i drugih
predmeta.

Ova glava nije izolovana za kori$¢enje na provodniku pod
naponom ili blizu njega. Upotreba ove glave u blizini provodnika
pod naponom moze dovesti do strujnog udara koji moze dovesti do
ozbiljne povrede ili smrti.

Velike sile koje nastaju prilikom upotrebe proizvoda mogu
slomiti ili bacati delove i time dovesti do povrede. Odmaknite se
tokom upotrebe i nosite odgovarajucu zastitnu opremu, ukljucujuci
i zastitu za odi.

Nemojte nikada popravljati oSte¢enu glavu. Glava koja je varena,
brusena, busena ili modifikovana na bilo koji nacin, moze da se
slomi tokom upotrebe. U ovim uputstvima su naznaceni iskljucivo
zamenljivi delovi. Uklonite ostecene glave da biste smanijili opasnost
od povrede.

Koristite iskljuc¢ivo RIDGID® ili ILSCO® elektri¢ni alat uz ovu
RIDGID® SC-60B glavu sekaca kablova. Upotreba drugog alata
uz ovu glavu moze ostetiti glavu, alat, ostricu ili izazvati ozbiljnu
povredu.

EZ deklaracija o usaglasenosti (890-011-320.10) ce biti obezbedena uz
ovo uputstvo kao zasebna brosura na zahtev.

Ako imate nekih pitanja u vezi sa proizvodima kompanije RIDGID®
proizvod:

» Kontaktirajte svog lokalnog RIDGID dobavljaca.

« Posetite www.RIDGID.com ili www.RIDGID.eu da bi pronasli svoje
lokalno RIDGID kontaktno mesto.

- Kontaktirajte Ridge Tool (Ridz Tul) Odelenje tehnicke usluge na
rtctechservices@emerson.com ili u Sjedinjenim Drzavama i Kana-
di pozovite (800) 519-3456.

Opis

RIDGID SC-60B glava sekaca kablova dolazi sa jednim setom reznih
umetaka koji su napravljeni za seCenje bakarnih i aluminijumskih
elektri¢nih kablova klase B do 750 MCM (4 x 120 mm?).

SC-60B moze prihvatiti zamenljive plocice za secenje koji se mogu
menjati da iseCete bakarne (viSezZilne upletene) kablove. Glava sekaca
kablova se pri¢vrs¢uje RIDGID ili ILSCO na elektri¢ne alate i moze da
rotira 360 stepeni uz pomo¢ RIDGID sistema QuickChange System™
(QCS™).

Noz
Vodica
ostrice
QCS spoj
Stitnici Zavrtnji
umetka
Skica 1 - SC-60B Glava sekaca kablova

Karakteristike

Sajla UMETAK Cat#

Uz standardne rezne umetke 750 MCM (375 mm?) 47088

Bakarnih i aluminijumskih kablova klase B.

Uz opcione umetke za fino upletene kablove 47093

750 MCM (4 x 120 mm?) fino upletenih bakarnih kablova.

Maks. precnik sa izolacijom = 1,97" (50 mm)
Kompatibilni QCS

Tip 6T QCS

60 kN QCS
Maks. ulazna sNaga .......emeemmsessens 13500 Ibf (60 kN)
Tezina 491b (2,2 kg)

Mogucnost secenja zavisi od mnostva faktora ukljucujuci debljinu
materijala, tip, tvrdo¢u i konfiguraciju. Rezovi mozda nece biti potpuni
u zavisnosti od ovih i drugih promenljivih faktora.

Iskljucivo secite materijal za koji su umetci klasifikovani.
Svaki drugi materijal, kao $to je celik moze otupeti i ostetiti ostrice.

Kontrola/Odrzavanje

Pre svake upotrebe prekontrolisite glavu sekaca kablova u vezi stvari
koje bi mogle da uti¢u na bezbednu upotrebu.

1. Posto ste izvadili bateriju iz alatke, pritisnite QCS naglavak i
uklonite glavu.

2. Ocistite glavu i uklonite svu prljavstinu, ulje, mast i otpatke da biste
olaksali pregled i imali vec¢u kontrolu. Posebno obratite paznju na
QCS spoj i osigurajte da nema otpadaka koji bi ga ostetili.

3. Pregledajte glavu u vezi:

+ Pravilno sastavljanje i kompletnost Potvrdite da postoje stitnici i
da su osigurani.
+ Pohabanosti, korozije ili drugih ostecenja. Da su ulegnuca u
Zlebovima QCS-a normalna i ne pokazuju znake ostecenja.
- Bilo kakvog oSte¢enja umetaka i proverite osiguranost
umetaka.
« Postojanja i Citljivosti oznaka na glavi.
Ukoliko postoje bilo kakvi problemi, ne koristite glavu dok se ne
popravi.

4. Pregledajte elektri¢ni alat i bilo koju drugu opremu koja se koristi,
onako kako je navedeno u njihovim uputstvima.

5. QCS spojka je trajno podmazana u fabrici i nije joj potrebno bilo
kakvo dodatno podmazivanje. Podmazite obrtne tacke glave
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sekaca kablova lakim uljem opste namene. Obrisite suvisno ulje.
6. Promena umetaka za seCenje

- Uklonite zavrtnje uz pomoc 0,10” (2,5 mm) inbus kljuca.

— Uklonite umetke i proverite da li dZepovi umetaka imaju
ostecenja ili otpatke.

- Postavite na bezbedan nacin, novi odgovarajuci set umetaka za
secenje.

- Ru¢no pomerite ostrice jednu pored druge da bi proverili
ispravno funkcionisanje.

Podesavanje/Rad

1. Odredite veli¢inu i tip materijala koji cete seéi. Odaberite
odgovarajuc¢u opremu po njenim specifikacijama, ako je potrebno,
promenite rezne umetke. Nemojte seci celicnu Zicu. Oznacite
mesto za seenje na Zici.

2. Proverite da li je sva oprema pregledana i podesena po uputstvima.

3. lzvadite bateriju iz alata. Pritisnite QCS ¢auru na elektri¢cnom alatu
i izvadite glavu sekaca kablova. Otpustite cauru da biste zadrzali
glavu. Pre UKLJUCIVANJA proverite da li je glava umetnuta u
potpunostii zabravljena. (Ako se glava ne zaklju¢a u QCS, proverite
da li je radni klip potpuno povucen unazad tako $to ete pritisnuti
dugme za ispustanje pritiska). Suvim rukama postavite bateriju
alata.

4. Postavite kabl izmedu ostrica glave sekaca kablova i poravnajte
ostricu sa mestom secenja. Ne pokusavajte da secete kabl pod
uglom.

5. Sa rukama podalje od glave i drugih pokretnih delova, rukujte
elektricnim alatom po uputstvima. Neprekidno drzite radni
prekidac sve dok se potisni klip alata automatski ne uvuce i kabl ne
bude presecen. Ako se radni klip ne vrati u potpunosti, pritisnite
dugme za ispustanje pritiska elektri¢nog alata.

6. Pregledajte rez. Pazite na ostre ivice.

Skica 2 — Ostrica poravnata sa oznakom na kablu

SC-60B Pexxywias rosioBKa-HOXHNLbI,

IIIHCTPYKI.IIIIH
MNepeBoa NCXOAHBIX UHCTPYKLUMIA

A BHUMAHUE!

B, ig

SC-60B Scissor Cutter Head Instructions RIDGID

C uenblo YMeHbLIEHUA PUCKa NONYYeHNA cepbe3HOll TPaBMbl
npouunTaiiTe N N3yunTe 3TY MHCTPYKLUMIO, NHCTPYKLUMM No pa6o-
Te C SNEeKTPOUHCTPYMEHTOM, a TaKXKe MHCTPYKLUW 1 npegynpe-
HAEHNA ANA BCero UCnonb3yemoro o6opyoBaHIA u maTepua-
Na fo Havyana pa6oTbl C 3TUM MHCTPYMEHTOM.

COXPAHUTE HACTOALLYIO UHCTPYKLINIO!

Bo Bpems uuKna pe3kun obeperaiiTe naabLbl U PyKU OT pexy-
Leil ronoBKN-HOXHUL,. [MasibLbl 1N PyKM MOTyT GbiTb pa3paBre-
Hbl, Pa3apOo6IeHb! MV aMMYTUPOBAHbI, €CIN OHM BYAYT 3aXBaUEHbI
B FOJIOBKY WM MOMagyT MeXAy rofloBKO 1 APYrMI SeTansAMU.

[laHHas ronoBKa He N30/INPOBAHA ANA UCNONb30BaHNA Ha NPo-
BOAAX NMog HanpsHKeHUeM Unuv pAgoM ¢ HUMWU. Vcnonb3oBaHue
STOW rOMOBKM Ha MPOBOZAX MO HANPAXKEHNEM U PALOM C HUMMN
MOXET MPUBECTM K MOPaXKEHUIO SEKTPUYECKNM TOKOM, BbI3bIBalO-
LLieMy TsKenyto TpaBMy U CMepTb.

B npouecce ncnonb3oBaHWA [JAHHOMO M3AENUA CO3AAOTCA
6onbLume cubl, KOTOpble MOTYT NPUBECTU K NOJIOMKe Wau pas-
6pocy geraneii U NPUUYNHUTD TpaBmy. CToliTe Ha PAaCcCTOAHUN OT
WHCTPYMEHTa BO BPEMA ero UCMOJIb30BaHWA U HOCUTE COOTBETCTBY-
IoLLMe CpefiCTBa 3alUMTbl, BKIOUasA CPeAcTBa 3alyuThl ras.

He pemoHTUpyiiTe NnoBpeXXAeHHYI0 roNoBKy. [0110BKa, KoTopas
6blna cBapeHa, NpownMdpoBaHa, paccBepsieHa UM moamdnumpo-
BaHa KaKyM-Mbo cnocobom, MOXET paspyLUMTbCA BO BPeMSA UC-
Nonb30BaHKA. 3aMeHANTe KOMMOHEHTbI TONbKO B COOTBETCTBUM C
HacToALLeN NHCTPYKLMEN. 1A CHUMeHUA pycKa TpaBMbl Bbibpachl-
BalTe NOBPeXAeHHbIe FOIOBKN.

Ucnonb3ayiite TonbKo anekTrponHcrpymeHT RIDGID® nnn ILSCO®
BMecTe C AaHHON pexXylien ronoBkon-HoxHuuammn RIDGID®
SC-60B. Vicnonb3oBaHve Apyrnx NMHCTPYMEHTOB C 3TOW rONOBKOMN
MOXET MPUBECTV K MOBPEXAEHUIO FONOBKM, UHCTPYMEHTA, PeXy-
LLie KPOMKWM AN CTaTb MPUYNHON CEPbe3HO TPaBMbl.

Jeknapaumsa cootsetctaua EC (890-011-320.10) BbinyckaeTca oTaesb-
HbIM COMPOBOAMTENbHBIM BYKNETOM K AJaHHOMY PYKOBOZCTBY TOJBbKO
no TpeboBaHuio.

Ecnn'y Bac BO3HMKNM Bonpocl, Kacatowmeca nsgenui RIDGID®:
+ ObpatuTech kK MecTHOMY AnCTprbbIoTopy RIDGID.

« Bonpgute Ha cant www.RIDGID.com vnn www.RIDGID.ru
B CeTV MIHTEpHET, UToObl HaliTV KOHTAKTHbI Tene$poH MeCTHOro
anctpubbioTopa RIDGID.

+ ObpaTtutech B OTAEN TEXHUUYECKOrO 06CNYKMBAHWA KOMMAaHUN
Ridge Tool no agpecy rtctechservices@emerson.com, 8 CLLA
1 KaHaie MOXHO Tak»e No3BOHUTbL Mo Homepy (800) 519-3456.

OnucaHue

Pexywuas ronoeka-HoxxHMLpbI RIDGID SC-60B noctaBnAeTca B KOMNeK-
Te C OfHVIM HabOPOM PeXXyLLX NAACTUH, KOTOPble NpeHa3HaYeHbl Ans
Pe3KM MefHbIX 1 afIlOMUHMEBBIX N1EKTPOMNPOBOLOB Knacca B kannbpom
10 750 MCM (4 x 120 mm?).

Pexywwasa ronoska-HoHMLbI SC-60B MOXeT MCnonb3oBaTb CMEHHble
pexyLyme MnacTviHbl, NpefHa3HayeHHble AfiA Pe3Kn MefHOro rmbko-
ro (MHOrOXWNbHOro). Pexylasa ronoBka-HOXHULIbI NPUCOeNHAETCA
K anekTponHcTpymeHTam RIDGID unnmn ILSCO 1 moxeT noBopaymsaTtb-
cA Ha 360 rpapycoB 6narofapa cucteme ObICTPOpa3beMHOro coe-
anHerwns RIDGID QuickChange System™ (QCS™).
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JlesBue
Hanpasnsatowasa
L T nessus
Mydra QCS
OrpannunTenn BuHTbI KpenneHus
pexywen
nNAacTUHbI
Puc. 1 - SC-60B PexkyLuas ronoBKa-HOXHULIbI
TexHNuyeckmne XapaKTepucTnkn
Ka6enb PEXYLLAA
MNACTUHA,
N2 no Kar.
Co cTaHAaPTHBIMM PEXYLMMMN MNIACTUHAMMW — MELHDBIN 47088
1 aJTIOMMHMEBBIV SIEKTPUYECKI NPOBOZA Knacca B
Kanuépa 750 MCM (375 mm?).
C BONOAHUTENBHBIMW PEXKYLLIMMM NAIACTUHAMK ANA 47093

TOHKOMMITBHOTO MPOBOAA — TOHKOMKUITbHbBIN MeAHbIN
nposoa Kanmbpom 750 MCM (4 x 120 mmd).

Makc. gnametp c nsonaumen = 1,97” (50 mm)
CoBMeCTVMble CUCTEMbI BbICTPOPA3ZBEMHOMO COEANHEHMS

Tun 6T QCS

60 kH QCS
MaKC. YCWIINE HA PBIYT.ccrmuerrsssersens 13500 ¢pyHT-dyT (60 KH)
Bec 4,9 dyHTa (2,2 Kr)

Pexxylian cnocobHOCTb 3aBUCUT OT PasfiMuHbIX GpakTopoB, B TOM YMC-
ne TONWWHBI MaTepuana, TUMa, TBEPAOCTM 1 KoHdurypaummn. Vcxoga
13 3TUX 1 APYrxX NapamMeTPOB, MOXET OKa3aTbCs, UTO pa3pesbl HEBO3-
MO>KHO BbINONHUTB.

IETFTOLIFA I 10 pe3ku Mateprana MUCrosnb3yiTe TONMbKO
npepHasHauYeHHble AA HEro pexyLume nnacTuHbl. Jloboi apyron ma-
Tepwan, Takol Kak CTaslb, MOXKET 3aTynuTb 1 MOBPEANTD NE3BUA.

Ocmotp / O6cnyxmnBanne

MpoBepbTe PEXyLLYIO FONOBKY-HOXHILbI Nepes KaxKabiM UCrosb30Ba-
HVeM 1 UCKMourTe Ntobyto Npobnemy 1 prck.

1. W3BnekuTe 6aTapeto 13 MHCTPYMEHTa, HaxmuTe Ha MydTy QCS 1
CHUMWTE FOSIOBKY.

2. Y706bl 06NIErYNTL OCMOTP U YYYLINTD YNpaBsieHne, O4nCTUTE ro-
NOBKY 1 yAanuTe rpasb, Macno, cMasky 1 otxofbl. ObpatiTe oco-
60e BHUMaHVe Ha MydTy QCS 1 ybegutech B OTCYTCTBUN MYCOPa,
KOTOPbI MOXeET NOBPeAnTb MydTy.

3. Tposegute 0CMOTP rOIOBKY 1 NPOBEpPbLTE:

+ [NpaBunbHOCTL COOPKU 1 KOoMMNeKTaLuio. YoeamTech, 4To orpa-
HUYWTENN YCTaHOBNEHbI Ha MECTO 1 3aKperJieHbl.

+ OTCYyTCTBME U3HOCA, KOPPO3UW UMW MHOTO NOBpeXaeHus. Yriy-
6neHuA B kaHaBkax QCS 06bI4HO 06pa3ytoTcA Npu KCMosb30Ba-
HVW 11 He CUMTAIOTCA NOBPEXKAEHNEM.

+ OTCyTCTBME KaKOro-Mbo NOBPEXAEHNA PexyLUen NaacTUHBbI.
Y6enutecb B HAAEXHOCTW KpernieHna pexyLUmx NnacTuH.

+ Hannuue n untabenbHOCTL MapKMPOBOK FOSTIOBKM.

Mpwn obHapyeHNW Kaknx-Nnbo npobnem ycTpaHuTe KX, Npexae Yem
MOJb30BaTbCH FOSTIOBKOM.

4. OcMoTpUTE INEKTPOVNHCTPYMEHT M HOE UCToSIb3yemMoe 06opyao-
BaHVe, KaK YKa3aHO B HacToALLEN NHCTPYKLIMNA.
5. Mydta QCS nmeeT 3aBOACKYIO CMa3Ky Ha BeCb CPOK CITY>KObl U He
TpebyeT ponosnHUTENbHOM CMa3Kku. HaHecuTte Ha ocy noBopoTa
pexyLIeN FroNoBKU-HOXHWL, YHVMBEPCANIbHOE JIETKOe CMa3oyHoe
macno. CoTpuTe r3nMLLIeK Macha.
6. 3amMeHa peXxyLmx nnacTuH
— CHUMUTE BUHTbI KPEryieHNs peXXyLleli NnacTyHbl, UCnosb3ys
LeCTurpaHHbIn Koy 0,10” (2,5 mm).

- Wi3BnekuTe pexylyme nnacTMHbl 1 NpoBepbTe OTCYTCTBME MO-
BPEXAEHVA 1 MyCOpa B Ma3ax Mog, PexyLLyto MiacTUHy.

— MnoTHO BCTaBbTe HOBbIV NPABUIbHO NMOAOOPaHHbIV KOMMIEKT
PeXyYLUMX NNACTUH.

- BpyuHylo caBMHBTE Ne€3BMA OJHO B CTOPOHY APYroro, 4toobl
y6eauTbca B HapNexallem GyHKLMOHMPOBaHNN.

YcTaHoBKa / ncnonn3oBaHue

1. OnpepenuTe Kannobp 1 TUM paspe3aeMoro matepurana. Nopbepute
Hapnexatuee obopyaoBaHye B COOTBETCTBUM C €r0 TEXHNYECKN-
MV XapaKTepUCTUKaMK, PV HEOBXOAMMOCTY 3aMEHITE PeXyLLMe
NNacTVHbl. 3anpeLlaeTca pes3atb CTanbHoW nposog. OTMeTbTe Ha
npoBofe MecTo paspesa.

2. O6s3aTeNbHO BbIMOMHIUTE OCMOTP BCEro 060PYAOBaHNA 1 YCTaHOBU-
Te ero B COOTBETCTBYM C MPUaraemMbIMyi K HEMY MHCTPYKLMAMM.

3. Vi3BnekuTe H6atapeto 13 MHCTpyMeHTa. Haxkmmte Ha MmydTy QCS Ha
3NEKTPOVHCTPYMEHTE 1 BCTaBbTE PEXKYLLYIO FONOBKY-HOXHULbI.
OtnycTtute mMydTy, Utobbl 3adMKCpPOBaTL FONOBKY. Mpexae yem
BK/IOYaTb MHCTPYMEHT ybeauTecb, 4YTO TOMOBKa MOJSIHOCTbIO
BCTaBJIEHa 1 3a)aTa B UHCTpyMeHTe. (Ecnun ronoska He Gukcnpy-
eTcA B cucTeme 6bICTpOopasbeMHOro coefnHeHUs, yoeanTech, YTo
MAYHXeP MHCTPYMEHTa NOHOCTbIO OTBEAEH, HaXKaB KHOMKY cOpo-
ca pgaenenus). Cyxumm pykamu BcTaBbTe 6aTapeto B IHCTPYMEHT.

4. BcTaBbTe MPOBOA MEXAY PEXYLUMMMN KPOMKaMM FONIOBKM-HOMXHL
1 BbIPOBHANTE PEXYLLYIO KPOMKY MOZ MPAMbIM YIIOM K MecTy
pa3pe3a. He nbiTaiitech pa3pesatb NPOBOA MOA YIOM.

5. Ob6eperas pyKu OT rofloBKM 1 APYTVX ABVXKYLMXCA AeTanen, npu-
BeAuTe B AENCTBME SMIEKTPOMHCTPYMEHT B COOTBETCTBUW C UH-
CTpyKUwelt no pabote ¢ HUM. [NpogomKaliTe HaXKMaTb MYCKOBYHO
KHONMKY, MOKa NyHXep WHCTPYMeHTa He OyneT aBTOMaTUyecKu
OTBefieH 1 NPOoBOA He ByaeT paspesaH. Ecnv nnyHxep otBoanTCA
He MOJTHOCTbIO, HAXKMWTE Ha ANEKTPOMHCTPYMEHTE KHOMKY copoca
AaBNeHuA.

6. Ocmotpure paspes. OcTeperantecb OCTPbIX KPOMOK.

Puc. 2 - Pexxywias KpomMKa BpOBeHb C OTMETKOI JIHUN pa3pe3a Ha NpoBoge
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SC-60B Makas Kesici Kafasi Talimatlar
A\ UYARI

Orijinal kilavuzun cevirisidir
E-) N il

Bu aleti kullanmaya baslamadan 6nce ciddi yaralanma riskini
azaltmak amaayla bu talimatlar, elektrikli alet talimatlarini ve
kullanilacak tiim ekipmanlarin ve malzemelerin uyarilarini ve
talimatlarini okuyup anlayin.

BU TALIMATLARI SAKLAYIN!

Kesme dongiisii esnasinda parmaklarinizi ve ellerinizi Makas
Kesici Kafasindan uzak tutun. Kafaya veya kafa ile baska cisimler
arasina sikismasi durumunda, parmaklariniz veya elleriniz ezilebilir,
kinlabilir veya kopabilir.

Bu kafa gerilimliiletkenler iizerinde veya yakininda kullanilacak
sekilde yalitilmamistir. Bu kafanin gerilimli iletkenlerin yakininda
kullanilmasi, ciddi yaralanma veya 6lime neden olacak elektrik
carpmasina yol acabilir.

Uriin kullanimi sirasinda olusan biiyiik kuvvetler, parcalari
kirabilir veya firlatabilir ve yaralanmaya neden olabilir. Kullanim
sirasinda uzak durun ve g6z korumasi dahil uygun koruyucu ekip-
man kullanin.

Kesinlikle hasarli bir kafay1 onarmayin. Kaynak yapilan, top-
raklanan, delinen veya baska herhangi bir sekilde uyarlanan bir
kafa, kullanim sirasinda kirilabilir. Sadece bu talimatlarda belirtilen
bilesenleri degistirin. Yaralanma riskini azaltmak icin hasarl kafalari
atin.

Bu RIDGID® SC-60B Makas Kesici Kafasi ile birlikte sadece
RIDGID® veya ILSCO® Elektrikli Aletini kullanin. Bu kafayla birlikte
bagska aletlerin kullaniimasi kafaya, alete, kesici kenara hasar verebilir
veya ciddi yaralanmaya neden olabilir.

Gerektiginde, AT uyumluluk beyani (890-011-320.10) ayn bir kitapcik
olarak, bu kilavuzun yaninda yer alir.

Bu RIDGID® Urrtindi ile ilgili sorulariniz igin:
« Bulundugunuz bolgedeki RIDGID bayisi ile iletisime gegin.
« Yerel RIDGID irtibat noktasinin iletisim bilgilerine erismek icin:
www.RIDGID.com veya www.RIDGID.eu adresiniziyaret edin.
« Asagidaki adresten Ridge Tool Teknik Servis Departmani‘yla

iletisime gecin: rtctechservices@emerson.com veya ABD ve
Kanada'dan asagidaki telefon numarasini arayin: (800) 519-3456.

Aciklama
RIDGID SC-60B Makas Kesici Kafasi, 750 MCM (4 x 120 mm?) &lciiye ka-

dar B sinifi bakir ve aliminyum elektrik tellerini kesmek lizere tasarlanan
tekli kesme ek parcalari seti ile birlikte gelir.

SC-60B, Bakir Esnek (Standart) teli kesmek icin degistirilebilecek
degistirilebilir kesme sokuntularini kabul eder. Makas Kesme Basi
RIDGID veya ILSCO Elektrikli Aletlerine takilir ve RIDGID QuickChange
System™ (QCS™) ile 360 derece donebilir.

SC-60B Scissor Cutter Head Instructions RIDGID

Bicak
- Bigak
QCs Kaplini e Kilavuzu
Korumalar Ek Parca
Vidalan
Sekil 1-SC-60B Makas Kesici Kafasi
Teknik Ozellikler
Kablo EK PARCA
Cat#
Standart Kesim Ek Parcalar1 750 MCM (375 mm?) ile 47088
B Sinifi Bakir ve Aliminyum Tel.
istege Bagh ince Biikiimlii Ek Parcalar ile 47093

750 MCM (4 x 120 mm?) ince Biikiimlii Bakir Tel.

Maks. Cap, yalitim ile = 1,97" (50 mm)

Uyumlu QCS
Tip 6T QCS
60 kN QCS
Maks. Giris KUVVEL....oouvrrrerrsssesrsssens 13500 Ibf (60 kN)
Agirhk 491b (2,2 kg)

Kesme kapasitesi malzeme kalinligi, tiird, sertligi ve konfiglirasyonu
dahil cesitli faktorlere baghdir. Kesimler, bu ve baska degiskenlere bagh
olarak tamamlanamayabilir.

Sadece ek parcalarin derecesine uygun malzemeleri kesin.
Celik gibi baska tiirde malzemeler bicaklar korlestirip bicaklara hasar
verebilir.

Muayene/Bakim

Makas Kesici Kafasini her kullanimdan énce kullanimi etkileyebilecek
sorunlar agisindan inceleyin.

1. Pil aletten ¢ikanlmis durumdayken QCS mansonuna basip kafayi
cikarin.

2. incelemeye yardima olmasi ve kontrolii iyilestirmesi icin kafayi
cikarin ve tim kir, yag, gres ve tozlar temizleyin. Kapline hasar
verecek hi¢ toz olmadigindan emin olmak icin QCS kaplinine 6zel-
likle dikkat edin.

3. Kafayi asagidakiler agisindan inceleyin:

+ Dogru montaj ve eksiksiz olma. Korumalarin mevcut ve saglam
oldugundan emin olun.

+ Asinma, korozyon veya bagka hasar. QCS kanallarinda ¢ukurcu-
klar kullanim kaynakl olarak normaldir ve hasar olarak gorul-
mez.

+ Her tiirlt ek parca hasari ve ek parcalarin saglamhidini teyit edin.

- Kafa isaretlerinin varligi ve okunabilirligi.

Herhangi bir sorun bulunursa bunlar dizeltilinceye kadar kafayi
kullanmayin.

4. Elektrikli aleti ve kullanilan diger her tiirlii ekipmani talimatlarinda
aciklanan sekilde inceleyin.

5. QCS kaplini fabrikada 6mir boyu kullanim icin yaglanir ve ilave bir
yaglama gerektirmez. Makas Kesici Kafasinin pivot noktalarini hafif
agirhikta bir genel amagl yaglama yagiyla yaglayin. Fazla yadi silin.
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6. Kesme ek parcalarinin degistiriimesi

- Ek parca vidalarini 0,10” (2,5 mm) yildiz anahtarla ¢ikarin.

- Ek parcalari c¢ikarin ve ek parca ceplerinde hasar ve toz
olmadigindan emin olun.
Yeni, uygun bir kesme ek parca setini saglam bir sekilde takin.
Dogru calismayi teyit etmek icin bicaklar birbirini gececek
sekilde manuel olarak hareket ettirin.

Ayarlar/Kullanma

1. Kesilecek malzemenin boyunu ve tiriini belirleyin. Teknik 6zelli-
klerine gére uygun ekipmani secin, gerekirse kesme ek parcalarini
degistirin. Celik tel kesmeyin. Telde kesme konumunu isaretleyin.

2. Tim ekipmanin muayene edildiginden ve talimatlar uyarinca
kuruldugundan emin olun.

3. Pili aletten cikarin. QCS mansonunu elektrikli alete bastirin ve
Makas Kesici Kafasini takin. Kafayr tutmak icin mansonu birakin.
ACIK konuma ¢evirmeden 6nce kafanin tamamen yerlestigini ve
aletin icine kilitlendigini teyit edin. (Kafa, QCS icine kilitlenmezse
basing birakma diigmesine basarak alet tokmaginin tamamen geri
cekildiginden emin olun.) Kuru ellerle alet pilini takin.

4. Teli, Makas Kesici Kafasinin kesici kenarlari arasina yerlestirin ve ke-
sici kenari kesme konumu ile diiz sekilde hizalayin. Teli agili olarak
kesmeyi denemeyin.

5. Ellerinizi kafadan ve diger hareketli parcalardan cekerek Elektrikli
Aleti talimatlan uyarinca calistirin. Alet tokmadi otomatik olarak
geri cekilip tel kesilinceye kadar calistirma anahtarina basmaya de-
vam edin. Tokmak tamamen geri ¢ekilmezse elektrikli alet basing
birakma diigmesine basin.

6. Kesimiinceleyin. Keskin kenarlara dikkat edin.

Sekil 2 - Tel isareti ile Hizalanmis Kesici Kenar

eke apgamfa ayblp KapaKaT KenTtipy KayniH asaitTy ywiH 6yn
HYCKAyNlapAbl, /1EKTP Kypa/ibl HYCKAyNapblH }X9He OCbl Kypangbl
6ackapyaaH 6ypblH naiiganaHbinatblH 6GapnbiK, KabablKTap MeH
maTepuanfsa apHanFaH eckepTyniep MeH HYCKaynapAabl OKbiN, TYCIHIHi3.

OCb| HYCKAY/IAPA bl CAKTAHbI3!

(KK) SC-60B Kaiiwbl KecKiw 6acbiHbIH,
HYCKaynapbl
TynHyCKa HycKkaynapaaH ayaapma

A\ ECKEPTY

B

¢ Lukngi Kecy KesiHAe caycaKTapbiHbi3 6eH KO/MbIHbI3Abl Kalllbl Keckil
6acbiHa *aKblHAaTNaHbI3. bac iwiHae Hemece 6ac neH Hacka HblcaHAap
apanbifblHAa  KbICbIbIN  Kaica, CayCaKTapblHbl3 Hemece KOoNAapblHbI3
6acTbIpbI/Tybl, CbIHYbI HEMECE KECIAIN TYCYi MyMKIH.

Byn 6acTOKKA KOCbI/IFaH BTKI3riluTepae Hemece OfaH XaKblH NaiiganaHyaaH
OKwaynaHbafFaH. byn 6acTbl TOKKA KOCbIIFaH OTKI3rilTepae nanganaHy
ayblp KapaKaT Hemece eiM KafaainapbiHa ceben 6oNaTbIH INEKTP TOriHIH,
COFybIHa ceben 60/1ybl MyMKiH.

OHiMai naiiganaHy 6apbicbiHga GenwekTepai  CbiHAbIPYbI Hemece
NaKTbIpybl XaHe )KapakaTka ceben 60nybl MyMKiH GONFaH Y/IKEH Kyl
naitga 6onybl MyMKiH. Ke3 KopfafbllTbl KOCa TMICTI Kopray KababifblH
nainganaHy XaHe Kuio 6apbICbiHAA aNbIC TYPbIHbI3.

3aKkbimpanfaH 6Gactbl ewkKawaH KeHAeMmeHi3. MicipinreH, kepre
TyMbIKTaNFaH, bypFblnan TecinreH Hemece Ke3 KenreH aficneH e3repTinreH
6ac naiganaHy 6apbicbiHAA CbiHYbl MyMKiH. Kypamgactapgpl ocbl
HyCKay/napaa KepceTinreHaen aybicTbipblHbI3. MapakaT any KayniH asanty
YLWiH 3aKbiMAanfaH bactapapl TacTaHpl3.

RIDGID® Hemece ILSCO® aneKkTp KypanbiH ocbl RIDGID® SC-60B KaiiLibi
KecKil 6acbiMeH faHa naitganaHblHpi3. Ocbl 6acneH b6acka Kypangapabl
naitganaHy 6actbl, Kypanzbl, Kecy KplpblH 3aKbiMgaybl Hemece KayinTi
KapaKaTka ceben 60/1ybl MyMKIH.

EO caiikecTik aeknapaumacbl (890-011-320.10) KaeT bonfaH afganaa ocbl
HYCKay/ibIKNeH bipre 6epineai.
Erep ocbl RIDGID® eHimiHe KaTbICTbl KaHAalM Aa CypaKTapbIHpI3 TyblHAACA:

o }eprinikti RIDGID ancTpnbbioTopbiHa XabapnacbiHbi3.

o Xeprinikti RIDGID 6aiinaHbic NyHKTiHi34j Taby yLiH
www.RIDGID.com Hemece www.RIDGID.eu caiiTbiHa OTiH;3.

¢ Ridge KypanzapbliHa TEXHUKANbIK KbI3MET KepceTy
6enimiHe rtctechservices@emerson.com meKeH:KalblHa
a3y apkbinbl Hemece AKLL »koHe KaHagapa
(800) 519-3456 HemipiHe KOHbIpay Wany apKpblabl XxabapaacbiHbI3.

Cunartrama

RIDGID SC-60B kaiwwbl Keckiww 6acbi B knactol 750 MCM (4 x 120 mm?) aewtinri
MbIC KSHe a/lOMWUHUIA CbIMAbI Kecyre apHanfaH 6ip Kecy naacTMHanapbiMeH
bGipre bepineai.

SC-60B mailbicKaK MbIC (Ken Kenini) cbiMApl Kecy YLWiH e3repTineTiH
aybICTbIPbIAMANbLI KECYy MAacTMHaNapblH Kabbingaiabl. Kailwbl Keckiw 6acbl
RIDGID Hemece ILSCO aneKTp KypanaapbiHa Tipkenesi *kaHe RIDGID QuickChange
System™ (QCS™) syWeci apKplabl 360 rpagycka aHanybl MyMKiH.

Mbiwak,

. Mbiwak,

= ®

Qacs e 6aFbITTaybILWbI

KYNnTacTbipy KopfafbiwTap NhacTuma
6onTrapbl

1-cyper — SC-60B Kaiiwbl Keckil 6acbl




_ SC-60B Scissor Cutter Head Instructions RIDGID

CunaTtrama 3. bartapesHbl KypangaH anbin TacTaHbl3. INeKTp KypanbiHaaFbl QCS ThiFbIHbIH
6acbin, KaWlbl KecKilw 6acbiH EHri3iHi3. bacTbl caKTay YLiH TbifbIHAbI
Kabenb Cat# EHII3Y woirapbiHbi3. KOCYOAH 6ypbiH 6ac TobIK, eHri3ireHiH saHe Kypasifa
CranmapTTbl 750 MCM (375 MM?) Kecy nnacTuHanapbimeH 47088 Ky/IbINTa/IFaHbIH pacTanbi3. (Bac QCS iLuiHe Ky/biNTanmaca, KbiChiM LbiFapy
B KA1CTbI MbIC X3HE aIOMUHMIA CbIMb. TyViMeciH 6acy apKpiaibl Kypas KbLIKbIMACbIHbIH, TO/bIK GeniHreHairiH
KocbimLua iHjLuKe enini nnactuHanapmet 47093 TEKCEPIHi3.) KypFak KoNMeH Kypan 6aTapescbiH OpHaTbIHpI3.
750 MCM (4 x 120 mm?) 3KiHjLLKe KeNii MbIC CbiM. 4, CbiMabl Kailubl Keckill BacblHbIH, Kecy KblpaapblHbIH, apacbiHa KoWbiM,
Makc, OKwaynayb! 6ap anamerp = 1.97* (50 ww) ::.K Ilé:f::g.bm KecineTiH opblHFa TypanaHpi3. CoiMabl BypbILLTaH Kecyre
Yiinecimai QCS 5. KonpapbiHbi3abl 6acTaH »aHe backa Ko3fanaTblH benllektepaeH anbicta
1 o TP 6T QCS YCTan, HYCKAYMaps! GO/ibIHWA 3EKTP KYPa/biH 6aCcKapeikeis. Kypan

KblUXKbIMabl aBTOMaATTbl TypAe BOeniHreHWe aHe CbiIM KecinreHwe

60 kN QCS .
) ) icKe KOCy aybICTbIPbIN KOCKbILWbIH Gacbin TypbiHpI3. MKbUakKbIMA TOMbIK,
MaKC. EHFI3Y KYLWi ..coveeereecerereeanens 13500 ¢pyHT-KyLw (60 kN) BeniHGeCe, 3N1EKTP KYPasbIHbIH, KbICHIM LbIFapy TYWMECH 6acblHbI3.

(0 1Y 4.9 dyHT (2,2 Kr) 6. KecinreH opbIHAbI TEKCepiHi3. Bap/blK 6TKIp XKy3aepaeH abaii 60/bIHbI3.

Kecy MmymKiHAiri matepranabli, KaAbIHAbIFbIH, TYPiH, KATTbINbIFbIH KaHe
KOHOUIypaumMAcbiH Koca apTypAai daktopnapra b6aiinaHbictbl. Kecy byn
»KaHe 6acKa alHbIManbliapFa Herisgenin opbiHAAIMaYbl MYMKIH.

|19, {7 401/3 TnactMHanapfa apHanfaH Kecy matepuangapbl faHa. bonat
CUAKTbI Backa MaTpuanaap NblWaKTbl MYKaTYbI )KaHE 3aKbIMAAYbl MYMKIH.

TeKcepy/TeXHUKaNbIK KbI3MET KepceTy

Op narganaHysaH bypbiH Kaiwbl Keckilw HacbiHbIH, Kayinci3 natganaHyra acep
€TeTiH aKaynapbIH TEKCEPIHi3.

1. batapesaHbl KypanzaH anbin TactafaHHaH KeitiH QCS TbiFbiHaH 6acbin, 6acTbl
aNbin TacTaHpI3.

2. TeKcepyre KOMeKTecy oHe GaKblnaydbl aKcapTy YWiH 6acTbl Tasanan,
Gap/bIK Kipai, Maiibl HoHe KOKbICTbl a/bin TacTaHpi3. MKynTacTbipyapl
3aKbIMAANTBIH KOKBIC KOKTbIFbIH Tekcepy ywiH QCS »KynTacTbipybiHa
epeKLue Ha3ap ayaapblHpI3.

3. bacTbl Tekcepy:

o TuicTi Typae *KuHaKTay KaHe asKkTay. KoprafbllwTtap 6ap »aHe Kayincis
EKeHZAjriH TeKCepiHi3.
e To3y, ToT bacy Hemece 6acka 3akpim. QCS HayanapblHAafbl 2-cypet — Coimaarbl 6enrimeH TypanaHfaH Kecy Kbipbl

OMbIKTAp MaWganaHy YWiH KanbiNTbl )Kafgai »aHe 3aKbiM peTiHae

KapacTblpblamaiapl.

Kes KenreH naacT1Ha 3aKbiMAANybl }aHe NAACTUHANAPAbIH, Kayinci3airiH

pactay.

o Bacrafbl benrinepgis 60ybl JKaHe OKblTy MyMKIHAIr.

AKaynblK Tabblnca, Ty3eTinreHwe 6acTbl naitaanaHbaHbi3.

4. HyckaynapblHAa KepceTinreHael naiganaHbiiaTblH 3NEKTP Kypasibl MeH
Ke3 KenreH 6acka abAbIKTbl TEKCEPIHI3.
5. QCS sKynTacTbipy 3aybITTa TOMbIK Mep3imre MaifaHfaH KaHe KeMiHipek
Maiinaygpl Tanan etneigi. Kaniwbl Keckiw 6acbiHbIH, aiiHany HyKTenepiHe
YKEHIN CANMAKTbl Kannbl MaKcaTTaFbl Malabl KafblHpI3. APTbIK Maiiabl
CYPTIH3.
6. Kecy nnactmHanapbiH esrepty
— MnactuHa 6ontTapbiH 0.10“ (2,5 MM) anTbl KbIpAbl KIATNEH anbin
TacTaHpI3.

— [nactmHanapabl anbin Tactan, NAacTMHa Kantanapbl
3aKbIMAa/IMaFaHAbIFbIH }IHE KOKbICTAP HKOKTbIFbIH TEKCEPIH3.

— "KaHa, caiKec Kecy NNacTMHANAPbIHbIH, XKUHAFbIH Kayincis Typae
OpHaTbIHbI3.

— [ypbIC GYHKUMAHDI TEKCEPY YLWIH NbllWaKTapab! KonmeH Bip-bipiHe
YKaKbIH XbUTKbITbIHBI3.

BanTtay/Xymbic ictey

1. KecinetiH maTpuangplH, enwemi MeH TypiH aHblKTaHpI3. KaxeT 6osnca,
TEXHUKA/bIK CMMaTTamanapbl GOMbIHWA TUWICTi KabAbIKTbI TaHAan, Kecy
NAACTUHaNAPbIH 63repTiHi3. bonaTt cbimapl KecneHi3. Coimaarbl Kecy OpHbIH
benrinens.

2. bBapnblK KababIKTap TEKCEpINreHiHe Ke3 JKETKI3iN, OHbIH, HyCKaynapbiHa
COMKEC OPHATbIHBI3.
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Manufacturer:

RIDGE TOOL COMPANY
400 Clark Street

Elyria, Ohio 44035-6001
USA.

Authorized Representative:
RIDGETOOL EUROPE N.V.
Research Park, Haasrode

B-3001 Leuven

Belgium

CE Conformity
This instrument complies with the European Council Electromagnetic Compatibility Directive 2004/108/
ECusing the following standards: EN 61326-1:2006, EN 61326-2-1:2006.

Conformité CE
(et instrument est conforme a la Directive du Conseil européen relative a la compatibilité
électromagnétique 2004/108/CE sur la base des normes suivantes : EN 61326-1:2006, EN
61326-2-1:2006.

Conformidad CE
Este instrumento cumple con la Directiva de Compatibilidad Electromagnética 2004/108/CE del
Consejo Europeo mediante las siguientes normas: EN 61326-1:2006, EN 61326-2-1:2006.

CE-Konformitat
Dieses Instrument entspricht der EU-Richtlinie iber elektromagnetische Kompatibilitdt
2004/108/EG unter Anwendung folgender Normen: EN 61326-1:2006, EN 61326-2-1:2006.

EG-conformiteit
Dit instrument voldoet aan de Elektromagnetische-compatibiliteitsrichtlijn van de Europese
Raad, die gebaseerd is op de volgende normen: EN 61326-1:2006, EN 61326-2-1:2006.

Conformita CE
Questo strumento soddisfa la Direttiva sulla Compatibilita Elettromagnetica 2004/108/EC del
Consiglio Europeo descritta dalle seguenti normative: EN 61326-1:2006, EN 61326-2-1:2006.

Conformidade CE

Este instrumento estd em conformidade com a Directiva de Compatibilidade Electromagnética
do 2004/108/CE Conselho Europeu utilizando as normas seguintes: EN 61326-1:2006, EN
61326-2-1:2006.

CE-markning
Det hdr instrumentet uppfyller det europeiska direktivet om elektromagnetisk kompatibilitet
enligt foljande standarder: EN 61326-1:2006, EN 61326-2-1:2006.

CE-overensstemmelse
Dette instrument overholder Det Europziske Rads direktiv 2004/108/EF om elektromagnetisk
kompatibilitet med falgende standarder: EN 61326-1:2006, EN 61326-2-1:2006.

CE-samsvar
Dette instrumentet er i samsvar med Europarddets direktiv om elektromagnetisk kompatibilitet
2004/108/EC som retter seg etter folgende standarder: EN 61326-1:2006, EN 61326-2-1:2006.

CE-vastaavuus
Tamd laite on sahkomagneettista yhteensopivuutta koskevan Euroopan yhteison
direktiivin 2004/108/EC mukainen kdyttden seuraavia standardeja: EN 61326-1:2006, EN
61326-2-1:2006.

Zgodnos¢ z dyrektywami Unii Europejskiej

Ten przyrzad spetnia wymagania Dyrektywy Zgodnosci Elektromagnetycznej Komisji
Europejskiej 2004/108/EC, zgodnie z nastepujacymi normami: EN 61326-1:2006, EN 61326-2-
1:2006.

Shoda CE
Tento pfistrojvyhovuje Smérnici Rady Evropy o elektromagnetické kompatibilité 2004/108/
ECa odpovida témto normam: EN 61326-1:2006, EN 61326-2-1:2006.

0Oznacenie zhody CE

Tento ndstroj je v sulade s ustanoveniami Smernice 2004/108/ES Eurépskej rady o
elektromagnetickej kompatibilite s pouZitim tychto noriem: EN 61326-1:2006, EN 61326-2-
1:2006.

Conformitate CE
Acest aparat se conformeaza Directivei Consiliului European privind compatibilitatea
electromagnetica 2004/108/EC utilizand urmatoarele standarde: EN 61326-1:2006, EN
61326-2-1:2006.

CE konform
Ez a miiszer megfelel az Eur6pai Tandcs Elektromagneses kompatibilitasi direktivéja 2004/108/
ECalabbi szabvanyainak: EN 61326-1:2006 és EN 61326-2-1:2006.

AqAwon cuppopepwong CE

H mapovoa ouokevry ouppopewvetal pe v 0dnyia 2004/108/EK tou Eupwmaikol
Yuppouhiov mepi HAektpopayvnTikng ZupBatétnTag 6UPPWVA PE Ta TAPAKATW TPOTUTIA:
EN 61326-1:2006, EN 61326-2-1:2006.

CE sukladnost
Ovaj instrument sukladan je dokumentu ‘European Council Electromagnetic Compatibility
Directive’ uz primjenu slijedecih normi: EN 61326-1:2006, EN 61326-2-1:2006.

0Oznaka skladnosti CE

Ta instrument je skladen z dolocili Direktive Evropskega sveta za elektromagnetno
zdruiljivost 2004/108/ES po naslednjih standardih: EN 61326-1:2006, EN 61326-2-
1:2006.

CE usaglasenost

Ovaj instrument ispunjava zahteve Direktive Evropskog saveta o elektromagnetnoj
uskladenosti 2004/108/EC preko sledecih standarda: EN 61326-1:2006, EN 61326-2-
1:2006.

CootBetcTBMe TPe6oBaHUAM EBpocoto3a (CE)

Hactoswumit npubop cooTBeTCTBYET TpebOBAHUAM MO 3NEKTPOMArHUTHOI COBMECTUMOCTH
2004/108/EC upexTubl EBponelickoro Cot3a ¢ npuMeHeHnem CleayioLux CTaHAApToB:
EN 61326-1:2006, EN 61326-2-1:2006.

CE Uygunlugu
Bu cihaz, asagidaki standartlan kullanan Avrupa Konseyi Elektromanyetik Uyumluluk Direktifi
2004/108/EC ile uyumludur: EN 61326-1:2006, EN 61326-2-1:2006.

CE coifkecriri

By/1 Kypan Keneci CraHaapTTapabIH KemerimeH Eyponanblk OfaKTbIH, 3EKTPMarHUTTIK
yinecimainik avpexktmsacbiHa 2004/108/EC calikec Kenesi: EN 61326-1:2006,
EN 61326-2-1:2006.
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