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パイプ /チューブカッタ

パイプカッタ替刃適合表

必ずリジッド純正カッタ替刃をご利用ください。グレードの高い鋼を精密機械加工した替刃であり、高い耐久性と最高の切断精度が高次元でバラン
スするよう設計・製造されています。

パイプカッタ替刃

カタログ番号
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カタログ
番号

モデル
番号

各部サイズ（mm）
用途/管材質 標準価格

直径 刃幅 厚み 穴径
33115 F-119 22.4 2.5 19.0 9.0 ▲ ▲ ▲ ▲ ▲ ねずみ鋳鉄 2,430

33100 F-514 31.8 8.0 19.0 9.0 ● ● ▲ ▲ ● 鋼管、ダクタイル鋳鉄管 2,430

33105 F-3 31.8 8.0 19.0 9.0 ▲ ▲ ● ▲ ▲ 鋼管、ダクタイル鋳鉄管 2,660

33110 F-3S 31.8 8.0 19.0 9.0 ▲ ▲ ▲ ▲ ▲ ステンレス管 2,910

41082＊ F-448 33.1 10.2 19.0 9.0 ▲ ● 被覆鋼管＊ 2,680

44185 E-1032 38.9 11.5 19.0 9.0 ▲ 鋼管、ダクタイル鋳鉄管 4,040

44190 E-1032S 38.9 11.5 19.0 9.0 ▲ ステンレス管 5,680

75567 F-366 41.9 9.5 19.0 9.7 ● ▲ 鋼管 9,240

75572 E-2267 43.2 10.2 19.0 9.7 ▲ ● 鋳鉄、ダクタイル鋳鉄管 9,240

33135 E-1962 35.8 6.5 28.5 9.7 ▲ ▲ ▲ ● ▲ ▲ ● ▲ ▲ ● ▲ ▲ ねずみ鋳鉄 4,320

33120 F-515 41.0 10.0 28.5 9.7 ● ● ▲ ▲ ▲ ▲ ▲ ▲ ▲ ▲ ▲ ▲ 鋼管、ダクタイル鋳鉄管 3,400

33125 F-229 41.0 10.0 28.5 9.7 ▲ ▲ ● ▲ ▲ ▲ ▲ ▲ ▲ ▲ ▲ ▲ 鋼管、ダクタイル鋳鉄管 4,370

33130 F-229S 41.0 10.0 28.5 9.7 ▲ ▲ ▲ ▲ ▲ ▲ ▲ ▲ ▲ ▲ ▲ ▲ ステンレス管 4,850

83140 E-3186 55.5 17.6 28.5 9.7 ▲ ▲ ▲ ▲ ▲ ▲ ▲ ▲ ▲ 鋼管、ダクタイル鋳鉄管 8,550

75557 E-4266 56.7 17.0 28.5 9.7 ▲ ▲ ● ▲ ▲ ● ▲ ▲ ● 厚肉鋼管＊＊ 8,550

75562 F-546 46.0 11.0 28.5 9.7 ▲ ● ▲ ▲ ● ▲ ▲ ● ▲ 鋼管 5,080

35707 F-412D 46.0 11.3 28.5 9.7 ▲ ▲ ▲ ▲ ▲ ▲ ▲ ▲ ▲ 鋳鉄、ダクタイル鋳鉄管 8,550

33145 F-367 46.0 12.0 15.5 9.7 ● 鋼管、ダクタイル鋳鉄管 4,920

33150 F-367-S 46.0 12.0 15.5 9.7 ▲ ステンレス管 5,080

33155 F-383 35.8 6.7 15.5 9.7 ▲ 鋼管、ダクタイル鋳鉄管 6,490

＊ 被覆鋼管用の場合、41082（F-448）カッタ替刃1枚（標準入数1個）に、被覆保護のため、49012 カラー2枚（標準入数4個）が必要となります。
＊＊ 厚肉鋼管は一般的にはSch.40以上の肉厚管を指します。
＊＊＊ 1Aは廃番モデル。 
33100（F-514）は、33105（F-3）よりも若干刃がうすく、鋭くなっており、切れ味がよいですが、耐久性をより優先する場合はF-3がおすすめです。
●＝標準装着替刃　▲＝交換可能な替刃
単位 ： mm。実際の寸法は公差範囲内で多少誤差が生じます。
注 ： ボス部分に型番の刻印がございます。
注 ： 42A、42WCP、44S、424、466、468、472は1台に4枚刃が装着されております。 
 刃が消耗し交換の際には4枚同時に交換する事をお勧めします。
注 ： 切断できる肉厚の目安 ： 刃幅の約70％（あくまで目安です。切断できることを保証するものではありません。）

モデル番号は製品本体に
刻印されています。

モデル番号は替刃本体に
刻印されています。

替刃交換方法

※替刃を交換する場合は、全ての刃を交換してください。

▶

1.ポンチ等でホイー
ルピンを叩きま
す。

▶

2.反対側からホイー
ルピンが出ます。

3.ホイールピンを外
して替刃を交換し
ます。

49012

パイプ被覆保護用カラー


