RIDGID 4p-6 4PIN™ Dieless Crimp Head Instructions

Read and understand
these instructions, the
electrical tool instruc-

A WARNING
tions, the instructions
for the connector to be

2 Bl ull
‘ crimped and the warn-

ings and instructions for all equipment and material being used
before operating this tool to reduce the risk of serious personal
injury.

SAVE THESE INSTRUCTIONS!

* Keep your fingers and hands away from the crimp head during
the crimping cycle. Your fingers or hands can be crushed, frac-
tured or amputated if they are caught between the indenters or these
components and any other object.

* Do not use on energized electrical lines to reduce the risk of
electrical shock, severe injury and death.Tool is not insulated.
Use appropriate work procedures and personal protective equip-
ment when working near energized electrical lines.

Large forces are generated during product use that can break
or throw parts and cause injury. Stand clear during use and wear
appropriate protective equipment, including eye protection.

Never repair a damaged head. A head that has been welded,
ground, drilled or modified in any manner can break during use.
Never replace individual components. Discard damaged heads to
reduce the risk of injury.

* Use proper tool, connector and cable combination. Improper
combinations can result in an incomplete or improper crimp which in-
creases the risk of fire, severe injury or death.

ILTXTT3 Selection of appropriate materials and joining methods is
the responsibility of the system designer and/or installer. Before any in-
stallation is attempted, careful evaluation of the specific requirements
should be completed. Consult connector manufacturer for selection in-
formation.

If you have any questions concerning this RIDGID® product:

» Contact your local RIDGID distributor.

* Visit RIDGID.com to find your local RIDGID contact point.

» Contact Ridge Tool Technical Service Department at rtctechservic-
es@emerson.com, or in the U.S. and Canada call (800) 519-3456.

Description

The RIDGID® 4P-6 4PIN Dieless Crimp Head Tool is designed to crimp
electrical compression connectors to their respective wires.

The tool is available either as an interchangeable head (For RIDGID®
RE 6/RE 60 or ILSCO Electrical Tool) or as part of a dedicated tool
(RIDGID® RE-600 series tools).

The Crimp Head can rotate 360 degrees. It includes a special quick
acting latching system.

Fixed Indenter

Movable Indenters
Latch Spring

Qcs

Latch Coupling

Figure 1 — 4P-6 4PIN Dieleés Crimp Head (interchangeable version)

Specification
Max. Size Cable .......cccceeveveviirernnenne 750 MCM Class B Copper Wire,
500 MCM Aluminum Wire
500 MCM Fine Stranded Wire
Go to RIDGID.com/CrimpDies for the RIDGID Crimp Die/Electrical
Connector Compatibility Charts.

Interchangeable Head Weight .......... 5.8 1b (2.6 kg)

Inspection/Maintenance
Inspect the Crimp Head before each use for issues that could affect
safe use.

1. Remove battery from electrical tool.

2. Clean any oil, grease or dirt from the tool and head, including han-
dles and controls. This aids inspection and helps prevent the ma-
chine from slipping from your grip.

3. Inspect the head for:

* Proper assembly and completeness.

* Wear, corrosion or other damage. Make sure that the latch works
properly and securely closes.

* Presence and readability of head markings.

* See electrical tool manual for inspection and maintenance of
the QCS coupling.

If any issues are found, do not use head until corrected.

4. Inspect the electrical tool and any other equipment being used as
directed in their instructions.

5. Lubricate the head pivot points with a light weight general pur-
pose lubricating oil. Wipe off any excess oil.

Set Up/Operation
1. Prepare the connection to be crimped per the connector manu-
facturer’s instructions.

2. Choose the appropriate crimp equipment for the application per
their specifications. Make sure all equipment is inspected and set
up per its instructions.

3. Changing Heads with QCS Coupling — See Electrical Tool manual.

4. With dry hands install the tool battery.

5. If needed, open the head by pushing the latch to the side and ro-
tating out (Figure 2). Close the head around the connector to be

crimped. Make sure that the latch is fully closed — do not operate
the tool with the latch open or partially open.

Figure 2 — Opening/Closing the Crimp Head

Latch

Fixed
Indenter
Connector

Figure 3 — Aligning Connector With the Fixed Indenter

6. Follow all compression connector manufacturers’ instructions for
crimp location. Some wire sizes may require more than one crimp
per connector.

Center the connector squarely against the fixed indenter (mounted
on latch) (Figure 3). If the connector is not centered on the fixed
indenter or is between the indenters, an improper crimp and tool
damage can result.

When making a single crimp, line up the indenters within the lines
on the connector. When making multiple crimps is required by the
connector manufacture’s instruction, ensure there is enough room
to evenly space crimps between lug lines.

QCS Coupling Type.....ceeververeeneerieenns 6T QCS and 60kN QCS
Tool Input Force........ccoevvreenecrecnnn. 60kN (6-ton) (13,500 Ibs)
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Connector/Wire

PROPER IMPROPER
Figure 4 — Proper and Improper Connector Placement

7. With hands clear of the head and other moving parts, operate the
electrical tool as per its instructions. After a complete cycle the
ram will retract and the tool will stop. If the ram does not retract,
the crimp is not complete and must be repeated.

8. If the ram does not fully retract, press the electrical tool pressure
release button. When required, move the head and repeat the pro-
cedure for multiple crimps.

9. Remove the crimped connection from the head.

10 Inspect and test the connection in accordance with connector
manufacturer's instructions, normal practice and applicable codes.

.

Téte de sertissage sans
matrices 4P-6 4PIN™

Traduction de la notice originale
avec les consignes ci-

2 Bl
‘ présentes, la notice des

connecteurs sertis et les avertissements et consignes d’utilisa-
tion de 'ensemble des matériaux et du matériel utilisés.

CONSERVEZ CETTE NOTICE !

* Eloignez vos doigts et vos mains de la téte de sertissage en
cours d’opération. Les doigts et les mains risqueraient d’étre
écrasés, fracturés ou amputés en cas de prise entre les dents de
I'appareil, voire entre celles-ci et tout autre objet.

Afin de limiter les risques de choc électrique, de graves lésions
corporelles et de mort, n’utilisez pas cet appareil sur ou a prox-
imité des conducteurs électriques sous tension. Cet appareil
n'est pas isolé. Employez les méthodes de travail et les équipements
de protection individuelle appropriés lors des travaux effectués a
proximité de lignes électriques sous tension.

Limportante force mécanique générée par I'appareil risque de
provoquer la défaillance et projection de matériaux susceptibles
d’entrainer de graves lésions corporelles. Ecartez-vous de I'ap-
pareil lors de son utilisation et prévoyez les équipements de protec-
tion appropriés, protection oculaire comprise.

Ne jamais tenter de réparer une téte endommagée. Toute téte
qui aurait été soudée, percée ou modifiée d’'une maniére quel-
conque pourrait se briser en cours d’opération. Ne jamais tenter de
remplacer de composants individuels. Afin de limiter les risques
d’accident, recyclez systématiquement toute téte d’outillage en-
dommagée.

Prévoyez la combinaison d’appareil, de raccord et de cable ap-
propriée. Une mauvaise combinaison pourrait nuire a l'intégralité des
sertissages, augmentant ainsi les risques d’incendie et de blessure
grave ou mortelle.

Le choix des matériaux et des méthodes de rac-
cordement appropriés reste la responsabilité du bureau d’études et/ou
de linstallateur. Une étude approfondie des besoins spécifiques du
réseau simpose avant toute tentative d’'installation. Consultez le fabri-
cant des raccords pour les critéres de sélection applicables.

En cas de questions visant ce produit RIDGID®, veuillez:
e Consulter le point de vente RIDGID le plus proche ;

Al AVERTISSEMENT

Avant d’utiliser cet ap-
pareil, et afin de limiter
les risques d’accident
grave, familiarisez-vous

* Vous rendre sur le site RIDGID.com pour obtenir les coordonnées
du point de vente RIDGID le plus proche ;

» Consulter les services techniques de Ridge Tool a rtctechservic-
es@emerson.com ou, a partir des Etats-Unis ou du Canada, en
composant le 800-519-3456.

Description
La téte de sertissage sans matrices RIDGID® 4P-6 4PIN est prévue pour
le sertissage des raccords a compression pour connecteurs électriques.

La téte est proposée soit en tant que téte interchangeable (sur sertis-

seuses RIDGID® RE 6 et RE 60, ou pince électrique ILSCO), soit inté-
grée a une sertisseuse RIDGID® de la série RE-600

La téte de sertissage peut tourner sur 360°. La téte comprend égale-
ment un systéme de verrouillage rapide a loquet.
Dent fixe

Ressort de Dents mobiles

verrouillage

Raccord
rapide QCS
Loquet

Figure 1 —Téte de sertissage sans matrice 4P-6 4PIN (version inter-
changeable)

Caractéristiques techniques
@ maxi du cable ....Cuivre : 750 MCM Classe B
Alu : 500 MCM
Torsadeé fin : 500 MCM
Consultez le tableau de compatibilité des matrices de sertissage RIDGID
avec les divers types de raccord de connexion sur RIDGID.com/CrimpDies
Types de
raccord rapide ..........cooeeeeenreneenrennenns QCS 6T et QCS 60kN
Force maxi
(départ appareil) ....60kN (6 tonnes) (13 500 livres)
Poids de téte
interchangeable......5,8 livres (2,6 kg)

Inspection et entretien

Examinez la téte de sertissage avant chaque intervention afin de
déceler d’éventuelles anomalies qui seraient susceptibles de nuire a
sa sécurité d'utilisation.

1. Retirez le bloc-piles de I'appareil.

2. Eliminez toutes traces de crasse, d’huile, de cambouis et de débris
de la téte et de I'appareil, notamment au niveau de ses poignées
et commandes. Cela facilitera son inspection et assurera une
meilleure prise en main de 'appareil en cours d'utilisation.

3. Examinez la téte pour :
* Un parfait assemblage et intégralité.

Eliminez toutes traces de crasse, d’huile, de cambouis et de
débris de la téte et de I'appareil, notamment au niveau de ses
poignées et commandes. Cela facilitera son inspection et as-
surera une meilleure prise en main de I'appareil en cours d'util-
isation.
* La présence et lisibilité des marquages de téte.
» Consultez le manuel de I'appareil pour les consignes d’'inspec-

tion et d’entretien du raccord rapide QCS..
Réparez toute anomalie constatée avant d'utiliser la téte.

4. Inspectez la pince électrique et tout autre matériel utilisé selon les
consignes correspondantes.

5. Lubrifiez les axes de la téte avec une huile minérale Iégére. Elim-
inez toutes traces d’huile résiduelle.

Préparation et utilisation
1. Préparez la connexion a sertir selon les consignes de son fabri-
cant.

2. Sélectionnez le matériel de sertissage approprié selon les spécifi-
cations correspondantes. Assurez-vous que 'ensemble du matériel
a été inspecté et installé conformément aux consignes applicables.




3. Changement de tétes équipées d’un raccord rapide QCS — Con-
sultez le manuel de la pince électrique.

4. Avec les mains séches, introduisez le bloc-piles dans I'appareil.

5. Au besoin, ouvrez la téte en tirant sur le manchon du loquet afin
de le basculer en arriere (Figure 2), puis refermez la téte autour
du connecteur a sertir. Assurez-vous que le loquet est entiere-
ment fermé. Ne pas utiliser I'appareil lorsque ce loquet est en-
tierement ou partiellement ouvert.

Figure 2 — Ouverture et fermeture de la téte de sertissage

Loquet

Dent fixe

Raccord

Figure 3 — Alignement du raccord sur la dent fixe

6. Respectez les consignes du fabricant des raccords de connex-
ion visant 'emplacement du sertissage. Certaines sections de fil
pourront nécessiter plusieurs sertissages par raccord.

Centrez le raccord contre la dent fixe du loquet (Figure 3). Un rac-
cord qui n'est pas centré et appuyé contre la dent fixe du loquet
ou qui est positionné au centre de la téte pourrait occasionner un
sertissage incomplet et endommager I'appareil.

Lors des sertissages simples, centrez les dents entre les repéres
du raccord. Lorsque des sertissages multiples sont spécifiés par
le fabricant des raccords, assurez-vous de disposer d’'une sur-
face suffisante pour espacer les sertissages uniformément entre
les traits.

RS
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Raccord et cable

CORRECT INCORRECT
Figure 4 — Positionnement correct et incorrect du raccord

7. Activez la pince électrique selon les consignes correspondantes,
tout en gardant les mains éloignées de la téte et des autres mé-
canismes. Une fois le cycle de sertissage terminé, le piston se re-
tirera et I'appareil s'éteindra. Si le piston ne se retire pas
entierement, c’est que le sertissage est incomplet et que I'opéra-
tion devra étre répétée.

8. Lorsque le piston refuse de se retirer entierement, appuyez sur la
touche de décompression de la pince électrique. Dans le cas de
sertissages multiples, déplacez la téte et répétez le processus.

9. Retirez la connexion sertie de la téte.

10 Inspectez et contrélez la connexion selon les consignes du fabri-
cant du raccord, les regles de I'art et les normes en vigueur.
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&S Instrucciones del cabezal
engarzador 4P-6 4PIN", sin terrajas
A iADVERTENCIA!

Antes de hacer funcio-
nar esta herramienta,
/ lea y entienda estas ins-
Ka]
‘ ciones de la herramien-
ta eléctrica, las instruc-
ciones del conector a engarzar y las advertencias e instrucciones
para todos los equipos y materiales utilizados. Esto reduce el
iGUARDE ESTAS INSTRUCCIONES!

Mantenga los dedos y las manos apartados del cabezal engar-
zador durante el ciclo de engarzado. Sus dedos 0 manos pueden
ser aplastados, fracturados o amputados si quedan atrapados entre
No use el aparato para conductores con electricidad, con el fin
de reducir el riesgo de descargas eléctricas, lesiones graves y
la muerte. El aparato no cuenta con aislamiento. Use procedi-
mientos de trabajo apropiados y equipo de proteccion personal
Cuando este aparato esta en marcha, genera grandes fuerzas. Es-
tas fuerzas podrian producir la rotura o expulsion de piezas y cau-
sar lesiones. Manténgase apartado del aparato durante su uso y pon-

gase el equipo de proteccién apropiado, incluso gafas de seguridad.
rectificado, taladrado o modificado de cualquier forma, se podria
romper durante su uso. Nunca reemplace componentes. Deseche

los cabezales averiados para reducir el riesgo de lesiones.

 Use una correcta combinacion de herramienta, conector y cable.
o defectuoso, lo cual aumenta el riesgo de incendio, lesiones graves o
muerte.

X7 La seleccién de materiales y de métodos de union apropia-

dos es responsabilidad del disefiador y/o instalador del sistema. Antes

evaluacién de los requisitos especificos. Consulte al fabricante del
conector para hacer la seleccion correcta.

Si tiene alguna pregunta acerca de este producto RIDGID®:

* Comuniquese con el distribuidor RIDGID en su localidad.

RIDGID en su localidad.

e Comuniquese con el Departamento de Servicio Técnico de Ridge
Tool en rictechservices @emerson.com, o llame por teléfono desde
EE. UU. o Canada al (800) 519-3456.

El cabezal engarzador 4P-6 4PIN, sin terrajas, de RIDGID® esta dise-

flado para sellar por compresion conectores de electricidad con sus

alambres respectivos.

La herramienta esta disponible en forma de cabezal intercambiable

de ILSCO) o en forma de una herramienta dedicada (herramientas de

la serie RE-600 de RIDGID®).

El cabezal engarzador puede rotar en 360 grados. Incluye un sis-

tema especial de retén de accion rapida.

Traduccion del manual original
trucciones, las instruc-

riesgo de lesiones personales graves.

los penetradores o entre estos componentes y otros objetos.

cuando trabaje cerca de conductos con electricidad.

Nunca repare un cabezal averiado. Si un cabezal se ha soldado,

Las malas combinaciones pueden producir un engarzado incompleto
de comenzar una instalacion se requiere completar una cuidadosa
* Visite RIDGID.com para averiguar dénde se encuentra el contacto
Descripcion
(para la herramienta RE 6/RE 60 de RIDGID® o la herramienta eléctrica

Penetrador fijo _ Penetradores movibles

Resorte del
retén

Acoplamiento
Qcs
Retén

Figura 1 — Cabezal engarzador 4P-6 4PIN, sin terrajas (version inter-
cambiable)
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Especificacion
Tamaho maximo
del cable................. Alambre de cobre clase B de 750 MCM

Alambre de aluminio de 500 MCM
Alambre de hilo multiple delgado, de 500 MCM

Consulte en RIDGID.com/CrimpDies para ver las tablas de compatibili-
dad de terrajas de engarce RIDGID y conectores eléctricos.

Tipo de acoplamiento
Q

CS.e QCS de 6 Ty QCS de 60 kN
Fuerza de entrada
del aparato.............. 60 kN (6 Ton) (13.500 libras)

Peso del cabezal
intercambiable........ 5,8 libras (2,6 kg)

Inspeccion y mantenimiento
Inspeccione el cabezal engarzador antes de usarlo para identificar
problemas que podrian afectar la seguridad.

1. Extraiga la bateria de la herramienta eléctrica.

2. Limpie la herramienta y el cabezal, incluyendo las manijas y con-
troles, para quitarles el aceite, grasa o suciedad. Esto facilita su
inspeccién y ayuda a evitar que la maquina se le resbale de las
manos.

3. Inspeccione el cabezal para verificar lo siguiente:

» Esta bien ensamblado y completo.

* No hay desgaste, corrosion ni dafio de otro tipo. Asegure que el
retén funcione bien y pueda engancharse correctamente.

* Las etiquetas en el cabezal estan presentes y son legibles.

* Vea el manual de la herramienta eléctrica para la inspeccién y
el mantenimiento del acoplamiento QCS.

Si encuentra algun problema, no use la herramienta hasta que

haya corregido la averia.

4. Segun las instrucciones correspondientes, inspeccione la he-
rramienta eléctrica y cualquier otro equipo que usara.

5. Lubrique los puntos de pivote con un aceite lubricante liviano de
uso general. Quite el exceso de aceite con un pafo.

Puesta en marcha y operacion
1. Prepare la conexién que va a engarzar, conforme a las instruc-
ciones del fabricante del conector.

2. Seleccione el equipo de engarzado correcto para la aplicacion
segun sus especificaciones. Asegure que todos los equipos estén
inspeccionados y montados de acuerdo con sus respectivas ins-
trucciones.

3. Cdémo cambiar cabezales con el acoplamiento QCS — vea el man-
ual de la herramienta eléctrica.

4. Con las manos secas, coloque la bateria en la herramienta.

5. Sifuera necesario, abra el cabezal, empuje el retén hacia el lado
y hagalo girar hacia afuera (Figura 2). Con el cabezal, encierre el
conector que va a engarzar. Asegure que el retén esté completa-
mente cerrado. No haga funcionar la herramienta con el retén
abierto o parcialmente abierto.

Figura 2 — Apertura y cierre del cabezal engarzador

6. Para ubicar el lugar de engarzado, siga todas las instrucciones del
fabricante del conector de compresién. Algunos alambres por su
tamafo podrian exigir mas de un engarzado por conector.

Centre el conector para que quede perpendicular al penetrador
fijo que esta montado en el retén (Figura 3). Si el conector no
queda centrado en el penetrador fijo o si queda entre medio de
los penetradores, puede producirse un engarzado mal hecho y
se puede danar la herramienta.

Cuando haga un solo engarzado, centre el conector de manera
que los penetradores estén alineados con las lineas en el conec-

tor. Cuando las instrucciones del fabricante del conector indican
que hay que hacer multiples engarzados, asegure que haya lugar
suficiente para espaciar los engarzados en forma pareja entre las
lineas del terminal.

Retén

Penetrador
fijo
Conector

Figura 3 — Alineamiento del conector con el penetrador fijo
Penetrador fijo

o< v%\
DG%G

N
Conector o alambre

CORRECTA INCORRECTA
Figura 4 — Colocacidn correcta e incorrecta del conector

7. Con las manos apartadas del cabezal y de otras partes moviles,
haga funcionar la herramienta eléctrica segun sus instrucciones.
En cuanto se complete el ciclo, el ariete se retrae y la herramienta
se detiene. Si el ariete no se retrae, no se ha completado el en-
garzado y se debe repetir.

8. Si el ariete no se retrae completamente, oprima el botdn de des-
enganche de la herramienta eléctrica. Cuando sea necesario,
desplace el cabezal y repita el procedimiento, para hacer multi-
ples engarzados.

9. Extraiga la conexién engarzada del cabezal.

10. Inspeccione y pruebe la conexion de acuerdo con las instruc-
ciones del fabricante del conector, las practicas normales y los
cadigos correspondientes.

O6xMMHanA HacaZKa C 3alle/IHoM1
LR-60B/LS-60, UHCTPYKLUA

MepeBoa NCXOAHBIX MHCTPYKLMA
A BHUMAHUE

B

C UueNbl0  YMEHbLIEHWA

pHCKa noJTy4eHUA cepbes-

HOW TpaBMbl NPOYUTaTE K

W3Yy4uTe 3TY UHCTPYKLMHIO,

‘ MHCTPYKUuU no pa6orte ¢

3/IeKTPOUHCTPYMEHTOM,

MHCTPYHLMM Ha MaTpMLibl, KOTOpbIe NMPEe/ANoJIaraéTcA UCNoJ1b30BaTb, UH-

CTPYHUMM Ha COeaUHUTESb, NMOA/IeHaLUMI ONPECCOBKe, a TaHHe UHCTPYH-

UMM 1 mpeaynpedaeHUA AJIA BCEro MCMoJib3yemMoro o6opyaoBaHUA M
Marep1ana Ao Ha4asia paboTbl C 3TUM UHCTPYMEHTOM.

COXPAHUTE HACTOALLYIO UHCTPYHLLUIO!

° BO BpeMA LMKna obxatua obeperante nanbLbl U PyKu oT 06-
YXMUMHOMN Hacaaku. Balum nanbLibl unm pyku MoryT 6bITb pa3aassieHb,
pas3gpobrneHbl UK amnyTUpoBaHbl, €CNv OHU ByayT 3axBayeHbl
MeXxay MatTpuuamu 1 tobbiMy ApYruMy AeTansaMu.

* BO U36e)KaHMe OnacHOCTM MOPaXKEHUA NIEKTPUYECKMM TOKOM,
Nnomny4yeHnAa cepbe3HOl TpaBMbl U CMEpPTU 3arnpeLiaeTca Uc-
nosnb3oBaTb MHCTPYMEHT Ha SNIEKTPUHYECKUX NPOBOoAAX, Haxo-
DAALMXCA NoA HaNpPA>XeHUEeM. UHCTPYMEHT He U30/MpoBaH. [Mpy
paboTe pALOM C 3anUTaHHLIMM 3IEKTPUHECKUMM MarucTpanamm 1c-
Nonb3yinTe Hagnexaluue npoLeaypbl NPOU3BOACTBA PaboT U MHAU-
BUZyasbHblE CPEACTBA 3aLUMThI.
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- B npouecce ncnonb3oBaHUsA AaHHOIO MHCTPYMEHTa co3AaloTcsA 6onb-
e Cubl, KOTOPbIE MOFYT NPUBECTM K NOIOMKe unu pasbpocy ge-
Taneii 1 NPUYUHUTD TpaBMy. CToViTe Ha PACCTOSHIN OT UHCTPYMEHTa BO
BPEMsl ero MCMosb30BaHMA 1 HOCKTE COOTBETCTBYIOLLVIE CPELCTBA 3aLUUThI,
BK/II0Yan CPeACTBa 3alyuThl r1as.

3anpelyaeTca peMOHTPOBaTb NOBPEXAEHHYI0 HacafaKy. Hacaaka,
KoTopas 6bina NoABeprHyTa cBapKe, WANPOBKE, PacCBEPNBAHUIO MW
Kakomn-nn6o mogudrKaLmmn, MOXKeT paspyLUMTbCA BO BPEMS MCMOSb30-
BaHWA. 3anpeLlaeTcs 3aMeHATb OTAENbHbIE KOMMOHEHTbI. [N CHUXe-
HUWA PUCKa TPaBMbl BbIGpACbIBaiiTe NOBPEXAEHHbIE HACALKN.

Wcnonb3yiite npaBuibHO Nogo6paHHy0 KOMGMHALMIO MHCTPYMEHTa, CO-
eauHUTenA n Kabens. HenpasuibHO NofobpaHHas KOMOMHALMA MOXKET CTaTb
MPVYMHON HEMOSHOMO UM HEMPABWIBHOTO 0GXKATHS, YTO MOBbILLAET OMac-
HOCTb BO3HUKHOBEHWIS! MOXapa, NOSYUEHIs TAKENON TPaBMbl M CMEPTU.

BbI60p COOTBETCTBYIOLMX MaTepUanos 1 cnocobos
CoeaViHeHI NPeJOCTaBAETCA MPOEKTUPOBLUMKY CUCTEMbI /UM MOHTAX-
HVIKy. [epef HayanomM YCTaHOBKM CliefyeT BbIMOHUTb TLIATESbHYHO OLIEHKY
0cobbix TpeboBaHMil. 3a MHPopMaLmel No BbIGopy obpaTUTECh K U3roTO-
BUTESIO COEAUHUTENS.

Ecnuny Bac BO3HUKNM BOMPOCbI, Kacatolyeca 3Toro uHctpymeHTa RIDGID®:

« ObpatnTech K MecTHOMy AucTprbbloTopy RIDGID.

« YTOObI HaTV KOHTaKTHbIN TenedpoH MecTHoro aAncTpubbiotopa RIDGID,
BomaunTe Ha canT RIDGID.com.

+ ObpaTuTtech B OTAEN TeXHNYECKOro 0bCnyMBaHKA KomnaHum Ridge Tool
no agpecy rtctechservices@emerson.com, B CLLUA 1 KaHafie MOXHO Takxe
MO3BOHUTL MO Homepy (800) 519-3456.

Onucanmne
BesmatpuyHasa o6xumHas Hacagka RIDGID® 4P-6 4PIN npegHa3HaveHa ans
06XKaTnsA NPeccyeMblX SNEKTPUUECKUX COefMNHUTENE Ha COOTBETCTBYHO-
LMX NPOBOJAX.

VIHCTpyMeHT npeanaraeTca B ABYX BapuaHTax: Kak CMeHHas Hacagka (ans
anekTpounHcTpymeHTa RIDGID® RE 6/RE 60 unum ILSCO) nnm kak yactb cneuu-
anbHOro MHCTPyMeHTa (MHCTpyMeHTOoB cepun RIDGID® RE-600).

O6X1MHas Hacaka BpalyaeTca Ha 360 rpapycoB. Hacagka ocHallyeHa
crnewmanbHON 6bICTPOAECTBYOLLE cucTeMol GUKcaLmn.

HenoasuxHbii 3y6ely

ABI/I)KyII.[I/IeCﬂ BAaB/inBaemMble

MpyxuHa
3y6Lbl

dukcaTopa

®ukcaTtop

Puc. 1 - BeamaTpunyHas 06KuuMHas HacagKka 4P-6 4PIN (cmeHHas moau-
dukayuma)

TexH ckmne XapaKTepuncTtukmn

MaKc. pazmep Kabensi....owreeesnreees 750 MCM - megHbI npoBog Knacca B,
500 MCM - antoMUH1EBbIV NPOBOA,
500 MCM — TOHKOXMSbHbI NPOBOA

TabnuLbl COBMECTUMOCTY 06XKMMHBIX MaTpuL, RIDGID 1 anekTpryeckmx

coepvHuTenel npeacTaeneHbl Ha cante RIDGID.com/CrimpDies.

TN MYDTBI QCS.coneverrrversiiasssssssssseend QCS 6 11 QCS 60 kKH
BxopHoe ycunme MHCTpyMeHTa........... 60 KH (6 ToHH) (13,500 ¢pyHTOB)
Bec CMEHHOWM HACALKM ..cvouvuereeereanns 5.8 dyHTOB (2,6 Kr)

Ocmotp / O6cnyxnBaHne
MpoBepbTe 06XKUMHYIO HAaCAAKY Nepes KaxxabiM UCMOb30BaHNEM U UC-
KntounTe nobyto Npobnemy 1 puck.

1. V13BnekuTe akKymymnaTop 13 SNEKTPOVHCTPYMEHTa.

2. OuuCTUTE MHCTPYMEHT U HAacaaKy, B TOM UYMCIie PYKOATKYM 1 OpraHbl
ynpaBseHys, OT Macsia, CMasku 1 rpsasu. ITo obrerdaeT ocMoTp U npe-
[OTBpaALLAET BbICKasb3blBaHNE UHCTPYMEHTa U3 PYK.

3. TNpoBefuTe OCMOTP HAaCaAKY 1 NpOBepbTe:

+ TpaBubHOCTb COOPKY 1 KOMMEKTaLUN.

« OTcyTCTBME M3HOCA, KOPPO3UM NIV MHOTO NoBpeXaeHus. [MposepbTe,
uTO PMKCATOP NPABUIIBHO GYHKLIMOHVPYET 1 HAAEXKHO 3aKPbIBAETCA.

+ Hannume v pa3bopurBoCTb MapKNpPOBOK HaCaaKu.

+ ViHdopmaumio no ocmoTtpy n TexobcnykmaHuio mydTol QCS
CM. B PyKOBOACTBE M0 IKCM/lyaTalymn SNeKTPOUHCTPYMEHTA.

Mpu 06HaPYKEHUN KaKMX-NNGO NPOoBIem yCTpaHUTE KX, MPEXAE Yem

MONb30BaTbCA HACAAKO.

4. OCcMOTpKTE 3NEKTPOUHCTPYMEHT U MHOE UCMONb3yemMoe 060pynoBa-
HUE, KaK YKa3aHO B UHCTPYKLMSX.

5. HaHecute Ha ocn NOBOPOTa HaCaKM YHMBePCaJlbHOE fierkoe CMa30ou4-
HO€e mMacso. COTpVITe n3nuwek macna.

YcTraHOBKa / ucnonb3oBaHne
1. HO,D,FOTOBbTe coeanHnTeNb AnAa 06KkaTnA B COOTBETCTBUM C NHCTPYK-
LAMU N3rotToBUTENA.

2. BblbepuiTe ana NnpuMeHeHnA HagneXaLmin 06XKUMHON UHCTPYMEHT B
COOTBETCTBMU C €10 TEXHNYECKMI XapaKTepucTikammn. ObazatenbHO
BbINOJSIHWTE OCMOTP BCEro 060pyf0BaHNA 1 YCTaHOBUTE €ro B COOT-
BETCTBUM C MPUIAraeMbIMU K HEMY UHCTPYKLUAMMN.

3. 3ameHa HacafioK c ncnosnb3oBaHuem mydpTbl QCS — Cm. Pykosodcmeo
No 3KCNlyamayuu 31eKkmpouHcmpymeHma.

4. Cyxumu pyKamm BCTaBbTe aKKyMYJIATOP B UHCTPYMEHT.

5. Mpu Heo6XoANMOCTY OTKPOIATE HacafKy, 0TBeA GUKCATOP B CTOPOHY
1 MOBEPHYB €ro HapyXy (puc. 2). 3aKponTe HacafKy Ha coefiHuTene,
KOTOpbI MOANEXNT OnpeccoBKe. YoeauTech, UTo GpuKcaTop 3akpbiT
[0 yropa — 3anpeLLaeTcs SKCryaTupoBaTh MHCTPYMEHT C OTKPbITbIM

NN He MOJTHOCTbIO 3aKPbITbIM PrKCaTOpOM.

®ukcatop

HenopBuXxHbiin
3y6ely
CoepuHuTennb

Puc. 3 - BbipaBHMBaHNe cOeANHUTENA OTHOCUTENIbHO HENOABIKHOTO 3y6|.|,a

6. CobniofaliTe BCe MHCTPYKLMY U3rOTOBUTENS NMPECCYEMOTO COeUHU-
Tens, Kacawlmecs pacnonoxeHma mecta obxatva. [nAa npoBoaos
onpeaeneHHoro Kanubpa MoxeT noTpeboBaTbcA 6osiee OaHOro 06-
»aTuA Ha coenHeHve.

PacronoxwTe coefuHUTENb MO LIEHTPY 1 NePreHANKYNAPHO OTHOCU-
TeNbHO HenopBUXHOrO 3ybLia (3aKpenneHHoro Ha pukcaTtope) (puc. 3).
HeLeHTprpoBaHHOE pacronoXeHne CoeUHUTENSA OTHOCUTENbHO He-
NOABWXXHOTO 3ybLia UMY ero ycTaHoBKa Mexay 3y6Lamu MoryT CTaTb
NPVYNHO HEKAUECTBEHHOIO OBXATIA U MOBPEXAEHNA UHCTPYMEHTA.

I'Ipvl BbINOMHEHNN OQHOIO 06>KaTns COBMeCTuTE HenoABUXHblE 3y6U,bI
C/IMHNEeN Ha coeguHuTene. Ecnn cornacHo VNHCTPYKUMN N3rotoBUTeNA
Tpe6yeTc5| BbINOJIHUTb HECKOJNbKO 06>KaTuii, 0becneybTte Ha coeanHn-
Tene 4oCTatoyHoe NPOCTPaHCTBO, YTOObI [PaBHOMEPHO pacnpenennTb
MecCTa ooXKaTuns mMeXxay NMMHUAMN Ha KabenbHOM HaKOHEeYHUKe.
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D - C % 4 J

CoepuHutenb/lMpoBopg

=

NPABUJIbHO HEMNPABWJIbHO
Puc. 4 - MpaBunbHoe 1 HENPaBWIbHOE PACMOJIOKEHNE CoeANHUTENSA

7. OGeperas pyKun OT HAaCaAKM 1 APYrX ABUXKYLLMXCA AeTanein, npmse-
AuTe B [ENCTBUE SNEKTPONHCTPYMEHT B COOTBETCTBUM C UHCTPYK-
uueii no pabote ¢ HUM. [Mocne 3aBepLUeHNs LUMKIA NayHxep byaet
OTBeJiEH, 11 IHCTPYMEHT OCTaHOBUTCA. ECnv nnyHxep He oTBOAMUTCS,
3HaumT, 06XKaTue He BbIMOSIHEHO, 1 ero CriefyeT NOBTOPUTH.

8. Ecnv niyHKep He OTBefeH MOJIHOCTbIO, HAXKMIUTE KHOTMKY cbpoca faB-

NEeHVA Ha SNEKTPOUHCTPYMeHTe. [Npy HeobxoanMMOoCTH nepemecTuTe
HacafKy 1 MOBTOPUTE NpoLiefypy ANA HECKONbKUX 06XKaTUI.

9. V3BnekuTe o6xatoe coefnHeHne N3 Hacagku.

10 OcmoTpuTe 1 NPOBEPLTE COEAVHEHNE, PYKOBOLCTBYACH HCTPYKLIM-
AMUN N3roTOBUTENA COefUHUTENS, OObIYHOW NPAKTUKON 1 MPUMEHN-
MbIMV HOPMaMK.

Orijinal kilavuzun cevirisidir

Ciddi sekilde yaralanma
riskini azaltmak icin bu ta-
limatlari, elektrikli alet tali-
matlarini, konektére iliskin

4P-6 4PIN™ Kalipsiz Sikistirma
ﬂm talimatlari ve kullanilan

Bashg: Talimatlari
) \&
‘ tiim ekipman ve malzemeye

iliskin uyarilar ve talimatlari, bu aleti kullanmadan dnce okuyup anlayin.

BU TALIMATLARI SAKLAYIN!

- Sikistirma dongiisii esnasinda parmaklarinizi ve ellerinizi sikis-
tirma bashgindan uzak tutun. Izacar veya bu parcalari ile diger bir
cisim arasina sikismasi durumunda parmaklariniz veya elleriniz ezilebilir,
kinlabilir veya kopabilir.

Elektrik carpmasi, ciddi yaralanma ve 6liim riskini en aza indirmek
icin akimh elektrik hatlan iizerinde kullanmayin. Aletin yalitimi
bulunmamaktadir. Akimli elektrik hatlari yakininda calisirken uygun
calisma prosediirleri ve kisisel koruma ekipmani kullanin.

Uriin kullanimi sirasinda parcalan kirabilen, firlatabilen ve yaralan-
malara sebebiyet verebilecek, genis dlcekli kuvvetler ortaya ¢gikmak-
tadir.Kullanim sirasinda uzakta durun ve g6z korumasi da dahil olmak
lizere, uygun koruyucu ekipman giyin.

Hasarh bir bashgi asla onarmaya calismayin. Herhangi bir sekilde
kaynak yapilmis, taslanmis, delinmis veya degistirilmis bir baslik kul-
lanim sirasinda kirilabilir. Tekil parcalari asla degistirmeyin. Yaralanma
riskini azaltmak igin hasarh bagliklari atin.

Diizgiin bir arag, konektor ve kablo kombinasyonu kullanin. Hatali
kombinasyonlar, yangin, ciddi yaralanma veya 6lim riskini artiran, eksik
ve yanlis sikistirma islemleriyle sonuglanabilir.

.

Uygun malzemelerin secilmesi ve bunlar bir araya getirme yén-
temi sistem tasarimcisin ve/veya montaji gerceklestiren kisinin sorumlulugun-
dadir. Montaj islemine baslamadan 6nce, spesifik gereklilikler dair dikkatli bir
degerlendirme yapilmalidir. Secim bilgileri icin konektor treticisine danigin.

Bu RIDGID® Uriinline dair sorulariniz igin:

«+ Bulundugunuz bolgedeki RIDGID bayisi ile irtibata gegin.

« Yerel RIDGID irtibat noktasinin iletisim bilgilerine erismek icin RIDGID.com
adresini ziyaret edin.

- Ridge Tool Teknik Servis Departmani ile rtctechservices@emerson.com
adresi veya ABD ve Kanada'da iseniz (800) 519-3456 telefon numarasini
lizerinden irtibata gecin.

Aciklama

RIDGID® 4P-6 4PIN Kalipsiz Sikistirma Bagshigi Aleti, elektrikli kompresyon ko-
nektorlerini uygun diisen kablolarina sikistirmak Gizere tasarlamistir.

Alet hem degisebilir bir baslik olarak (RIDGID® RE 6/RE 60 veya ILSCO Elekt-
rikli Alet icin) hem de 6zel alet parcasi olarak (RIDGID® RE-600 serisi aletleri)
temin edilebilir.

Sikistirma Basligi 360 derece donebilmektedir. Blinyesinde 6zel bir hizh
calisan mandallama sistemi bulunmaktadir.

Sabit izagar

Hareketli izacar

Mandal Yayi

A

Mandal

QCS Kuplaj

Sekil 1 - 4P-6 4PIN Kalipsiz Sikistirma Bashgi (degisebilir versiyon)

Teknik Ozellikler

Maks. Olcii KabloSU..u.uuuuuueeuememmemmmmmmmmmmmnmannnns 750 MCM B Sinifi Bakir Kablo,
500 MCM Aliiminyum Kablo
500 MCM ince Damarli Kablo

RIDGID Sikistirma Kalibi/Elektrikli Konektér Uygunluk Tablolari icin

RIDGID.com/CrimpDies adresini ziyaret edin.

QCS Kuplaj Tipi 6T QCS ve 60kN QCS
Alet Girdi Kuvveti 60kN (6-ton) (13,500 Ibs)
Degistirilebilir Bashk AGING1 coocevveeeennnns 5.81b (2,6 kg)
Inceleme/Bakim

Guvenli kullanimi etkileyebilecek sorunlar icin her kullanim ncesinde Si-
kistirma Basligini gézden gecirin.

1. Elektrikli aletten bataryayi gikarin.

2. Kulp ve kumanda birimleri de dahil olmak tizere, alet ve baslk tize-
rindeki yag, gres yagi ve tozu temizleyin. Bu islem gbézden gecirmeyi
kolaylastirir ve makinenin elinizden kaymasini nlemeye yardimci olur.

3. Bashdi su agilardan kontrol edin:

- Dogru montaj ve eksiksiz olma.

« Eskime, asinma veya diger hasarlar. Mandalin diizgiin sekilde calisti-
gindan ve glivenli bir bicimde kapandigindan emin olun.

« Baslik isaretlerinin bulunmasi ve okunabilirligi.

+ QCS kuplajinin gdzden gegirilmesi ve bakimi ile ilgili olarak elektrikli
alet kilavuzuna g6z atin.

Herhangi bir sorun bulundugu takdirde dizeltilene kadar bashgi kul-

lanmayin.

4. Talimatlarda belirtildigi tizere, kullanilan elektrikli aleti ve diger ekip-
manlari gézden gegirin.

5. Hafif agirlikli bir genel amaclh yaglama yaguyla basligin eksen noktala-
rini yaglayin. Fazla yagi giderin.

Hazirhik/Kullanim
1. Sikistirilacak baglantiyi, konektor Greticisinin talimatlarina uygun ola-
rak hazirlayin.

2. Teknik 6zelliklerini dikkate alarak uygulama icin uygun sikistirma ekip-
manini kullanin. Tiim ekipmanlarin gézden gegirildiginden ve talimat-
larina gore hazirlandigindan emin olun.

3. QCS Kuplajiyla Basliklarin Degistirilmesi — Elektrikli Alet kilavuzuna gz atin.
4. Kuru ellerle aletin bataryasini takin.

5. Gerekli olmasi halinde, mandali yana itip disa dogru dondiirerek agin
(Sekil 2). Sikistirilacak konektoriin civarindaki bagligr kapatin. Mandalin
tamamen kapali oldugundan emin olun; mandal acik veya yari acik
haldeyken calistirmayin.




Sekil 2 - Sikistirma Baghginin Acilmasi/Kapatilmasi

Mandal

Sabit izacar

Sekil 3 - Konektdriin Sabir izacarla Hizalanmasi

6. Sikistirma bdlgesiyle ilgili olarak tim kompresyon konektori treti-
cilerinin talimatlarina uyun. Bazi kablolarin dl¢lleri konektor basina
birden fazla sikistirma gerceklestirilmesini gerektirebilir.

Konektori sabit izacara (mandalin izerinde yer alir) dogru sekilde
ortalayin (Sekil 3). Konektoriin sabit izacar Uzerinde ortalanmamis
olmasi veya izagarlarin arasinda bulunmasi durumunda, yanls sikis-
tirma yapilabilir ve bu durum aletin hasar gérmesiyle sonuglanabilir.
Tek bir sikistirma yaparken, izacarlari konektor Gzerindeki hatlar tize-
rinde hizalayin. Konektor treticisinin talimatina gore ¢oklu sikistirma
yapilmasinin gerekli oldugu durumlarda, mapa hatlari arasinda diiz-
glince bosluk birakmak icin yeterli alan bulundugundan emin olun.

Sabit izacar

=
NS

DUZGUN
Sekil 4 - Dogru ve Hatali Konektor Yerlestirmesi

.

HATALI

7. Elleriniz bashgin ve hareket eden diger parcalarin uzaginda olacak
sekilde, elektrikli aleti talimatlarinda belirtildigi gibi calistirin. Tam bir
turdan sonra, mahmuz geri ¢ekilecek ve alet duracaktir. Mahmuz geri
cekilmezse, bu sikistirmanin tam olmadidi ve tekrarlanmasi gerektigi
anlamina gelir.

8. Mahmuz tam olarak geri ¢ekilmezse, elektrikli aletin basing salma bu-
tonuna basin. Gerekli olmasi halinde, bashgi oynatin ve ¢oklu sikistir-
malar icin bu prosediiri tekrar edin.

9. Sikistinlmis baglantiy baslktan cikartin.

10 Baglantiyr konektor Ureticisinin talimatlarina, normal uygulamalara ve
yurirlikteki yasalara uygun olarak gézden gegirin ve test edin.

4P-6 4PIN™ Dieless Crimp Head Instructions RIDGID

4P-6 4PIN™ Anleitung fiir
backenlosen Crimp-Kopf
Ubersetzung der Originalbetriebsanleitung
Lesen und verstehen Sie vor
Inbetriebnahme, diese An-
weisungen, die Anweisungen
fiir das Elektrowerkzeug, die
‘ Anweisungen fiir die zu pres-
die Warnungen und Anweisungen fiir alle verwendeten Gerédte und Materialien,
um das Risiko schwerer Verletzungen zu reduzieren.
BEWAHREN SIE DIESE ANLEITUNG AUF!
Crimp-Kopf fern. |hre Finger oder Hande kénnen gequetscht, gebro-
chen oder abgetrennt werden, wenn sie zwischen Zdhne oder Kompo-
nenten und andere Objekte geraten.
von elektrischem Schlag, schweren Verletzungen und Tod zu redu-
zieren. Das Werkzeug ist nicht isoliert. Wenden Sie bei der Arbeit in
der Néhe von stromflihrenden Leitungen geeignete Verfahren an und
- Bei der Benutzung des Produkts entstehen grof3e Kréfte, durch die
Teile zerbrochen oder fortgeschleudert werden konnten, sodass es
zu Verletzungen kommen kann. Halten Sie bei der Benutzung Abstand
Einen schadhaften Kopf auf keinen Fall reparieren. Ein Kopf, der ge-
schweif3t, geschliffen, gebohrt oder in irgendeiner Weise verandert wurde,
kann bei der Benutzung brechen. Niemals einzelne Komponenten erset-
Verwenden Sie die richtige Kombination von Werkzeug, Verbinder
und Kabel. Ungeeignete Kombinationen kdnnen zu unvollstandigen
oder unzureichenden Pressungen fiihren, durch die das Risiko von Bran-
IETITTZZA Die Auswahl der geeigneten Materialien und Verbindungsme-
thoden ist Sache des Anlagenplaners und/oder Installateurs. Bevor eine In-
stallation in Angriff genommen wird, sollte eine sorgféltige Bewertung der
wahl an den Verbinderhersteller.
Falls Sie Fragen zu diesem RIDGID® Produkt haben:
+ Wenden Sie sich an lhren 6rtlichen RIDGID Handler.
N&he zu finden.
« Wenden Sie sich an die Abteilung Technischer Kundendienst von
Ridge Tool unter rtctechservices@emerson.com, oder in den USA und
Beschreibung
Das backenlose RIDGID® 4P-6 4PIN Crimp-Gerat dient zum Crimpen elekt-
rischer Pressverbindungen auf die jeweiligen Kabel.
RE 60 oder ILSCO Elektrowerkzeug) oder als Teil eines speziellen Werkzeugs
(Werkzeuge der RIDGID® RE-600 Serie) erhaltlich.
Der Crimp-Kopf ist um 360° drehbar. Er ist mit einem speziellen Schnellver-

A WARNUNG
O\
Verbindung, sowie
- Halten Sie widhrend des Pressvorgangs Finger und Hande vom
Nicht bei stromfiihrenden Leitungen verwenden, um das Risiko
tragen Sie personliche Schutzausriistung.
und tragen Sie geeignete Schutzausriistung, einschlieB8lich Augenschutz.
zen. Schadhafte Kopfe entsorgen, um das Verletzungsrisiko zu mindern.
den, schweren Verletzungen oder Tod erhoht wird.
spezifischen Erfordernisse erfolgen. Wenn Sie sich fiir Informationen zu Aus-
« Besuchen Sie RIDGID.com, um einen RIDGID Kontaktpunkt in lhrer
Kanada telefonisch unter (800) 519-3456.
Das Werkzeug ist entweder als auswechselbarer Kopf (fiir RIDGID® RE 6/
riegelungssystem versehen.

Fester Zahn

Bewegliche Zdhne
Riegelfeder

Abbildung 1 - 4P-6 4PIN backenloser Crimp-Kopf (auswechselbare Version)
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Technische Beschreibung
Max. KabelgroR3e 750 MCM Klasse B Kupferkabel,
500 MCM Aluminiumkabel

500 MCM Litzendraht

Auf RIDGID.com/CrimpDies finden Sie die RIDGID Kompatibilitdtstabellen
fiir Pressbacken/elektrische Verbindungen.

QCS-Kupplungstyp 6T QCS und 60kN QCS
Werkzeugkraft 60kN (6 Tonnen) (13,500 Ibs)
Gewicht des Wechselkopfes ... 5.81b (2,6 kg)
Kontrolle/Wartung

Uberpriifen Sie den Crimp-Kopf vor jeder Nutzung auf Probleme, die eine
sichere Nutzung beeintrachtigen konnten.

1. Entfernen Sie die Batterie aus dem Elektrowerkzeug.

2. Entfernen Sie etwa vorhandenes O|, Fett oder Schmutz von Werkzeug
und Kopf, einschlieBlich Griffen und Bedienelementen. Dies erleich-
tert die Inspektion und hilft, zu verhindern, dass lhnen die Maschine
aus der Hand rutscht.

3. Uberpriifen Sie den Kopf auf:

+ Korrekte Montage und Vollstandigkeit.

« Verschleil3, Korrosion oder sonstige Schaden. Vergewissern Sie sich,
dass der Riegel korrekt funktioniert und sicher schlief3t.

« Vorhandensein und Erkennbarkeit der Kopfmarkierungen.

« Inspektion und Wartung der QCS-Kupplung siehe Anleitung fiir das
Elektrowerkzeug.

Wenn Probleme festgestellt wurden, diese erst beheben, bevor der

Kopf verwendet wird.

4. Uberpriifen Sie das Elektrowerkzeug und etwaige sonstige Ausriis-
tung gemal3 den jeweiligen Anweisungen.

5. Schmieren Sie die Gelenkpunkte des Kopfes mit einem leichten Mehr-
zweckschmierdl. Wischen Sie tiberschiissiges Ol ab.

Vorbereutunngetrleb
. Bereiten Sie die zu crimpende Verbindung gemal den Anweisungen
des Verbinderherstellers vor.

2. Wahlen Sie entsprechend den Spezifikationen die fiir die Anwendung ge-
eignete Crimp-Ausriistung. Vergewissern Sie sich, dass die gesamte Ausriis-
tung entsprechend den Anweisungen tiberpriift und vorbereitet wurde.

3. Wechseln von Kopfen mit QCS-Kupplung - Siehe Anleitung fiir Elektro-
werkzeug.

4. Setzen Sie den Akku mit trockenen Handen ein.

5. Offnen Sie bei Bedarf den Kopf, indem Sie den Riegel zur Seite schie-
ben und herausdrehen (Abbildung 2). Schlieen Sie den Kopf um den
zu crimpenden Verbinder. Vergewissern Sie sich, dass der Riegel voll-
standig geschlossen ist — Betatigen Sie das Werkzeug nicht, wenn der
Riegel ganz oder teilweise gedffnet ist.

)

Abbildung 2 - Offnen/SchlieBen des Crimp-Kopfes

Fester Zahn

Verbinder

Abbildung 3 - Ausrichten des Verbinders am festen Zahn

6. Befolgen Sie alle Anweisungen des Herstellers der Pressverbindung
bezuglich der Position der Pressung. Bei einigen KabelgroBen ist
mehr als ein Crimp-Vorgang je Verbinder erforderlich.

Zentrieren Sie den Verbinder gerade am festen Zahn (der sich am Rie-
gel befindet) (Abbildung 3). Wenn der Verbinder nicht am festen Zahn
zentriert ist oder sich zwischen den Zéhnen befindet, kann die Pres-
sung unzureichend sein oder das Werkzeug kann beschadigt werden.

Richten Sie bei einer einzelnen Pressung die Zdhne an den Linien am
Verbinder aus. Wenn laut Anweisung des Verbinderherstellers meh-
rere Pressvorgange erforderlich sind, achten Sie darauf, dass zwischen
den Osenlinien geniigend Platz fiir gleichmé&Rige Abstinde zwischen
den Pressungen ist.

Fester Zahn

o v%\
DG%G

Verbindung/Draht

RICHTIG FALSCH
Abbildung 4 - Richtige und falsche Positionierung des Verbinders

7. Halten Sie die Hinde vom Kopf und anderen bewegenden Teilen fern
und betatigen Sie das Elektrowerkzeug entsprechend den Anweisun-
gen. Nach einem kompletten Zyklus wird der Kolben eingezogen und
das Werkzeug stoppt. Wird der Kolben nicht eingezogen, ist die Pres-
sung nicht vollstandig und muss wiederholt werden.

8. Wenn der Kolben nicht vollstandig eingezogen wird, driicken Sie die
Taste zum Abbauen des Drucks. Bewegen Sie bei Bedarf den Kopf
und wiederholen Sie den Vorgang fiir mehrere Pressungen.

9. Entfernen Sie die Pressverbindung vom Kopf.

10 Uberpriifen und testen Sie die Verbindung entsprechend den Anweisun-
gen des Verbinderherstellers, normalen Praktiken und geltenden Normen.
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4P-6 4PIN™ Instrucdes para a
cabeca de aperto sem matriz

Traducéo das instrugdes originais
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Leia e compreenda estas
instrugdes, as instrugoes da
ferramenta elétrica, as ins-
trucoes do conector a aper-
tar e os avisos e instrucoes
para todo o equipamento e

material a utilizar antes de trabalhar com esta ferramenta, de forma a reduzir
os riscos de ferimentos pessoais graves.

GUARDE ESTAS INSTRUCOES!

Mantenha os dedos e maos longe da cabeca de aperto durante o
ciclo de aperto. Os seus dedos e mdos podem ser esmagados, fratura-
dos ou amputados caso fiquem presos entre os indentadores ou estes
componentes e qualquer outro objeto.

Nao utilize em linhas elétricas energizadas para reduzir o risco de
choque elétrico, ferimentos graves e morte. A ferramenta nao esta
isolada. Utilize procedimentos de trabalho adequados e equipamento
de protecdo individual ao trabalhar perto de linhas elétricas energizadas.

Sao geradas forcas importantes durante a utilizacao do produto, que
podem partir ou projetar pecas e causar ferimentos. Mantenha-se
afastado durante a utilizagdo e use equipamento de protecao adequado,
incluindo protecéo ocular.

Nunca repare uma cabeca danificada. Uma cabeca que tenha sido
soldada, ligada a terra, perfurada ou modificada de qualquer forma po-
dera partir durante a utilizacao. Nunca substitua componentes indivi-
duais. Elimine cabecas danificadas para reduzir o risco de ferimentos.

Utilize uma combinac¢ao adequada de ferramenta, conector e cabo.

Combinagdes incorretas podem resultar num aperto incompleto ou desa-
dequado, que aumenta o risco de incéndio, ferimentos graves ou morte.

A selecio dos materiais e métodos de unido adequados é da res-
ponsabilidade do desenhador do sistema e/ou instalador. Antes de tentar




qualquer instalagao, deve realizar-se uma avaliacao cuidadosa dos requisi-
tos especificos. Consulte o fabricante do conector para informacdes relati-
vas a selecao.

Caso tenha questdes sobre este produto RIDGID®:

« Contacte o seu distribuidor local RIDGID.

« Visite RIDGID.com para encontrar o seu ponto de contacto RIDGID.

- Contacte o Departamento de Assisténcia Técnica da Ridge Tool pelo en-
dereco de correio eletrénico rtctechservices@emerson.com ou no caso
dos E.U.A. e Canad3, ligue para (800) 519-3456.

Descricao

A Ferramenta de cabeca de aperto sem matriz RIDGID® 4P-6 de 4 PINOS
estd concebida para aperto de conectores de compressdo elétricos aos
cabos respetivos.

A ferramenta esta disponivel como cabeca intermutavel (para a Ferramenta

elétrica RIDGID® RE 6/RE 60 ou ILSCO) ou incluida numa ferramenta dedi-
cada (ferramentas da série RIDGID® RE-600).

A cabeca de aperto pode rodar 360 graus. Inclui um sistema de fixacdo de
acao rapida especial.
Indentador fixo

Indentadores moveis
Mola de trinco

Acoplamento

Trinco £olacs

Figura 1 - Cabega de aperto sem matriz 4P-6 de 4 PINOS (versao intermutavel)

Especificacao

Méx. Dimensao de cabo........cccnevevcnes Cabo de cobre classe B 750 MCM,
Cabo de aluminio 500 MCM,
Cabo entrancado fino 500 MCM>

Va a RIDGID.com/CrimpDies para consultar as Tabelas de compatibilidade

entre matriz de aperto e conector elétrico da RIDGID.

Tipo de acoplamento QCS....cceveeerenenne 6T QCS e 60kN QCS
Forca de introducdo da ferramenta......... 60 kN (6 toneladas) (13,500 libras)
Peso da cabeca intermutavel................... 5.8 libras (2,6 kg)

Inspecao/Manutencao
Inspecione a cabeca de aperto antes de cada utilizagao, procurando pro-
blemas que podem por em risco uma utilizagdo segura.

1. Retire a bateria da ferramenta elétrica.

2. Limpe qualquer dleo, massa lubrificante ou sujidade da ferramenta e
da cabecga, incluindo dos punhos e comandos. Isto ajuda a inspecao e
ajuda a evitar que a maquina deslize da sua mao.

3. Inspecione a cabeca relativamente a:
+ Montagem correta e completa.
- Desgaste, corrosao e outros danos. Certifique-se de que o trinco fun-
ciona corretamente e fecha com seguranca.
- Presenca e legibilidade das marcagdes da cabeca.
« Consulte o manual da ferramenta elétrica relativamente a inspecao
e manutencdo da uniao QCS.
Caso encontre algum problema, ndo utilize a cabeca até que seja cor-
rigido.
4. Inspecione a ferramenta elétrica e qualquer outro equipamento que
utilize, tal como indicado nas respetivas instrucoes.

5. Lubrifique os pontos de articulagao da cabeca com um éleo lubrifi-
cante ligeiro para utilizacdo geral. Limpe qualquer excesso de 6leo.

Configuracao/Funcionamento
1. Prepare aligacao a apertar, de acordo com as instrucdes do fabricante
do conector.

2. Escolha o equipamento de aperto adequado para a aplicagao, se-
gundo as respetivas especificacoes. Certifique-se de que todo o equi-
pamento é inspecionado e configurado de acordo com as respetivas
instrugoes.

4P-6 4PIN™ Dieless Crimp Head Instructions RIDGID

3. Substituir cabecas com acoplamento QCS - Consulte o manual da Ferra-
menta elétrica.

4. Com as maos secas, instale a bateria da ferramenta.

5. Se necessdrio, abra a cabeca empurrando o trinco para o lado e ro-
dando para fora (Figura 2). Feche a cabeca em torno do conector a
apertar. Certifique-se de que o trinco esta completamente fechado
- nao utilize a ferramenta com o trinco aberto ou parcialmente aberto.

2

Figura 2 - Abrir/fechar a cabeca de aperto

Trinco

Indentador fixo

Conector

Figura 3 - Alinhar o conector com o indentador fixo

6. Siga todas as instrucoes dos fabricantes dos conectores de compres-
sdo relativamente a localizagdo do aperto. Algumas dimensdes de
cabos podem necessitar de mais de um aperto por conector.

Centre o conector em esquadria contra o indentador fixo (montado
no trinco) (Figura 3). Se o conector ndo esta centrado no indentador
fixo ou se esta entre os indentadores, pode resultar num aperto incor-
reto e em danos da ferramenta.

Ao fazer um aperto tnico, alinhe os indentadores dentro das linhas do
conector. Quando as instru¢des do fabricante do conector exigirem
varios apertos, certifique-se de que existe espaco suficiente para es-
pacar uniformemente os apertos entre as linhas do perno.

D& %G

Conector/cabo

ADEQUADO DESADEQUADO
Figura 4 - Colocacdo adequada e desadequada do conector

7. Com as maos afastadas da cabega e de outras partes em movimento,
opere a ferramenta elétrica conforme as respetivas instrucdes. Apds
um ciclo completo, o braco recolhera e a ferramenta parara. Se o
brago néo recolher, o aperto nao esta completo e deve ser repetido.

8. Se o0 brago nao recolher completamente, pressione o botao de liber-
tacdo de pressao da ferramenta elétrica. Quando necessario, mova a
cabeca e repita o processo para varios apertos.

9. Retire a ligacao apertada da cabeca.

10 Inspecione e teste a ligagdo de acordo com as instrugdes do fabricante
do conector, a pratica comum e os cédigos aplicaveis.
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Manufacturer:

RIDGE TOOL COMPANY
400 Clark Street

Elyria, Ohio 44035-6001
US.A.

Authorized Representative:

RIDGETOOL EUROPE

Schurhovenveld 4820

3800 Sint-Truiden

Belgium

CE Conformity

This instrument complies with the European Council Electromagnetic Compatibility
Directive 2004/108/EC using the following standards:

EN 61326-1:2006, EN 61326-2-1:2006.

Conformité CE

Cet instrument est conforme a la Directive du Conseil européen relative a la
compatibilité électromagnétique 2004/108/CE sur la base des normes suivantes : EN
61326-1:2006, EN 61326-2-1:2006.

Conformidad CE

Este instrumento cumple con la Directiva de Compatibilidad Electromagnética
2004/108/CE del Consejo Europeo mediante las siguientes normas: EN 61326-
1:2006, EN 61326-2-1:2006.

CootBetcTBME TPeboBaHNAM EBpocoio3a (CE)

HactoAwmii npubop cooTBeTCTBYeT TpebOBaHUAM MO  SNEKTPOMArHUTHOI
coBmectumoctit 2004/108/EC mpexTuebl EBponelickoro (o03a ¢ npumeHeHiem
anepyroLwx craHgaptos: EN 61326-1:2006, EN 61326-2-1:2006.

CE Uygunlugu

Bu cihaz, agagidaki standartlan kullanan Avrupa Konseyi Elektromanyetik Uyumluluk
Direktifi 2004/108/ECile uyumludur: EN 61326-1:2006, EN 61326-2-

1:2006.

CE-Konformitat

Dieses Instrument entspricht der EU-Richtlinie iiber elektromagnetische
Kompatibilitat 2004/108/EG unter Anwendung folgender Normen:

EN 61326-1:2006, EN 61326-2-1:2006.

Conformidade CE

Este instrumento estd em conformidade com a Directiva de Compatibilidade

Electromagnética do 2004/108/CE Conselho Europeu utilizando as normas
sequintes: EN 61326-1:2006, EN 61326-2-1:2006.
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