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A AVISO!

Leia o Manual do Operador
cuidadosamente antes de uti-
lizar esta ferramenta. A nao

compreensao e a inobservan-
cia do conteudo deste manual
pode resultar em choque elé-
trico, incéndio, e/ou ferimen-
tos pessoais graves.
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Maquinas de Roscar 300 Compact/1233

Registe o nimero de série abaixo e guarde o nimero de série do produto localizado no painel de controlo.
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Simbolos de Seguranca

Neste manual do operador e no produto sdo utilizados simbolos de seguranca e palavras de adverténcia para comunicar informacoes de
seguranca importantes. Esta seccdo é fornecida para melhorar a compreensao destas palavras e simbolos de adverténcia.

( Este é o simbolo de alerta de seguranca. E utilizado para alertar quanto a potenciais perigos de ferimentos pessoais. Respeite todas
. as mensagens de seguranca que se seguem a este simbolo para evitar possiveis ferimentos ou morte.

A PERIGO PERIGO indica uma situacéo perigosa que, se ndo for evitada, resultara em morte ou ferimentos graves.

A AVISO AVISO indica uma situacao perigosa que, se nao for evitada, podera resultar em morte ou ferimento grave.

A ATENCAO ATENCAO indica uma situacdo perigosa que, se ndo for evitada, podera resultar em ferimentos ligeiros a moderados.
NOTA NOTA indica informagdes relacionadas com a protecao de propriedade.

Este simbolo significa que deve ler o manual do operador cuidadosamente antes de utilizar o equipamento. O manual do opera-
dor contém informagdes importantes sobre o funcionamento seguro e adequado do equipamento.

Este simbolo significa que deve utilizar sempre 6culos de protecdo com protecdes laterais, ou viseiras de protecao, ao manusear
este equipamento para reduzir o risco de ferimentos oculares.

Este simbolo indica o risco de dedos, maos, vestudrio ou outros objetos ficarem presos entre as engrenagens ou noutras pegas
rotativas causando ferimentos por esmagamento.

Este simbolo indica o risco de maos, dedos, pernas, roupas e outros objetos ficarem presos e/ou enrolarem-se nos eixos rotativos,
causando esmagamento ou ferimentos por pancada.

ol JOL%

Este simbolo indica o risco de choque elétrico.

Este simbolo indica o risco da maquina tombar, causando ferimentos por pancada ou esmagamento.

Este simbolo significa que ndo deve usar luvas durante a utilizacdo desta maquina para reduzir o risco de emaranhamento.

Este simbolo significa que deve utilizar-se sempre um interruptor de pedal ao utilizar uma maquina de roscar/transmissao meca-
nica para reduzir o risco de ferimentos.

A

Este simbolo significa que ndo deve desligar o interruptor de pedal para reduzir o risco de ferimentos.

Este simbolo significa que ndo deve bloquear o interruptor de pedal (bloquear na posicao ON) para reduzir o risco de ferimentos.

Avisos de Seguranca Gerais para Seguranca da Area de Trabalho

Ferramentas Elétricas* - Mantenha a area de trabalho limpa e bem iluminada.
Areas desarrumadas ou mal iluminadas podem provocar

acidentes.

Leia todos os avisos de seguranca, instrucoes, ilus-

tracoes e especificacoes fornecidas com esta ferra-

menta elétrica. A nao observancia de todas as ins-

- Nao opere ferramentas elétricas em atmosferas ex-
plosivas, como na presenca de liquidos inflamaveis,

trucdes abaixo indicadas pode resultar em choque gases, ou poeiras. As ferramentas elétricas criam faiscas

elétrico, incéndio e/ou lesdes graves. que podem inflamar a poeira ou gés.
GUARDE TODOS OS AVISOS E INSTRUQ()ES . Mantenha. _criangas e visitantes fc’>ra. do alca?nce en-
PARA REFERENCIA FUTURA! quanto utiliza uma ferramenta elétrica. As distracoes

podem fazé-lo perder o controlo.

O termo “ferramenta elétrica” nos avisos refere-se a sua
ferramenta elétrica com ligacdo a corrente elétrica (com
cabo) ou alimentada por bateria (sem cabo).

* O texto utilizado na seccao de Regras Gerais de Seguranca deste manual é literal, conforme exigido pela norma da 1.2 edicdo da UL/CSA 62841 aplicavel. Esta
seccao contém praticas de seguranca gerais para muitos tipos diferentes de ferramentas elétricas. Nem todas as precaucdes se aplicam a todas as ferramen-
tas, e algumas nao se aplicam a esta ferramenta.
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- Retire qualquer chave de ajuste ou aperto da ferra-

Seguranca Elétrica

« As fichas das ferramentas elétricas tém de corres-
ponder adequadamente a tomada. Nao modifique a
ficha de modo nenhum. Nao utilize adaptadores de
ficha em ferramentas elétricas com ligacao a terra. Fi-
chas ndo modificadas e tomadas de parede apropriadas
reduzem o risco de choque elétrico.

- Evite o contacto corporal com superficies ligadas a
terra, tais como tubos, radiadores, fogoes e frigorifi-
cos. O risco de choque elétrico aumenta se o seu corpo
estiver ligado a terra.

- Nao exponha as ferramentas elétricas a chuva ou hu-
midade. O risco de choque elétrico aumenta com a en-
trada de agua na ferramenta elétrica.

- Nao force o cabo elétrico. Nunca use o cabo elétrico
para transportar, puxar ou desligar a ferramenta elé-
trica da tomada. Proteja o cabo elétrico do calor, dleo,
arestas afiadas e pecas moveis. Cabos danificados ou
emaranhados aumentam o risco de choque elétrico.

« Ao utilizar a ferramenta elétrica no exterior, use uma
extensao adequada a exteriores. O uso de um cabo
adequado a exteriores reduz o risco de choque elétrico.

« Se tiver de utilizar uma ferramenta elétrica num am-
biente huimido, use um Corta-circuito em Caso de Fa-
lha naTerra (GFCI) protegido. A utilizacao de GFCl reduz
o risco de choque elétrico.

Seguranca Pessoal

- Mantenha-se alerta, atento ao que esta a fazer e use
o bom senso ao utilizar uma ferramenta. Nao utilize
uma ferramenta elétrica se estiver cansado ou sob a
influéncia de drogas, alcool ou medicamentos. Um
momento de desatencao durante a utilizagdo de ferra-
mentas elétricas pode resultar em lesdes pessoais graves.

Utilize equipamento de protecao individual. Utilize
sempre protecao para os olhos. O equipamento de pro-
tecdo, como mascaras para o p9, calcado de seguranca
antiderrapante, capacete ou protecao auricular, utilizado
nas condicoes apropriadas, reduz a ocorréncia de feri-
mentos pessoais.

Evite a coloca¢ao em funcionamento nao intencional.
Assegure-se de que o interruptor esta na posicao OFF
(desligado) antes de ligar o aparelho a corrente e/ou a
bateria, pegar ou transportar a ferramenta. Transpor-
tar ferramentas elétricas com o dedo no interruptor ou
fornecer energia a ferramentas elétricas com o interruptor
ON (ligado) pode provocar acidentes.

menta elétrica antes de a ligar. Uma chave de ajuste ou
aperto deixada numa peca rotativa da ferramenta elétrica
pode resultar em ferimentos pessoais.

- Nao se debruce. Mantenha uma colocacao de pés
adequada e o equilibrio em todos os momentos. Isto
permite um melhor controlo da ferramenta elétrica em
situacoes inesperadas.

- Vista roupa adequada. Nao utilize roupa larga ou
joias. Mantenha o cabelo e a roupa fora do alcance
das pecas moveis. As roupas largas, as joias ou o cabelo
comprido podem ficar presos nas pecas moveis.

- Se forem fornecidos dispositivos para a ligacao de
sistemas de extracao e recolha de p6, assegure-se de
que estes sao ligados e utilizados corretamente. A uti-
lizacdo de um coletor de poeiras pode reduzir os perigos
relacionados com o pé.

- Nao deixe que a familiaridade adquirida pela utiliza-
cao frequente de ferramentas o torne complacente e
o faca ignorar os principios de seguranca com ferra-
mentas. Uma acdo descuidada pode provocar ferimen-
tos graves numa fracdo de segundo.

Utilizacao e Manutencao da Ferramenta Elétrica

- Nao force a ferramenta. Utilize a ferramenta elétrica
correta para a sua aplicacdo. A ferramenta elétrica cor-
reta fard sempre um trabalho melhor e mais seguro a ve-
locidade para que foi desenhada.

Nao utilize a ferramenta elétrica se o interruptor nao
a ligar e desligar.Uma ferramenta elétrica que ndo pos-
sa ser controlada com o interruptor é perigosa e tem de
ser reparada.

Desligue a ficha da alimentacao elétrica e/ou a bate-
ria da ferramenta elétrica, se amovivel, antes de fa-
zer qualquer ajuste, mudar um acessorio ou guardar
as ferramentas elétricas. Estas medidas de prevencao
reduzem o risco de ligar a ferramenta elétrica acidental-
mente.

Guarde as ferramentas elétricas que nao estejam em
utilizacao fora do alcance das criancas e nao permita
que pessoas hao familiarizadas com a ferramenta elé-
trica ou as respetivas instrucoes operem a ferramenta
elétrica. As ferramentas elétricas sdo perigosas nas maos
de utilizadores sem formacao profissional.

Mantenha as ferramentas elétricas em bom estado.
Verifique se as pecas moéveis funcionam perfeitamen-
te e nao emperram, bem como se ha pecas quebradas
ou danificadas que possam influenciar o funciona-
mento da ferramenta. Se a ferramenta elétrica estiver
danificada, envie-a para reparac¢ao antes de a utilizar.
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Muitos acidentes sdo causados por ferramentas elétricas
em mau estado de conservagao.

- Mantenha as ferramentas de corte afiadas e limpas.
Ferramentas de corte com manutencao adequada e bem
afiadas tém menos probabilidades de prender e sdo mais
faceis de controlar.

- Mantenha as pegas e superficies de apoio secas, lim-
pas e sem 6leo ou gordura. Pegas e superficies de apoio
escorregadias ndo permitem um manuseamento e con-
trolo seguros da ferramenta em situacdes inesperadas.

- Utilize a ferramenta elétrica, acessorios, e pontas e
brocas etc. de acordo com estas instrucoes, levando
em conta as condicoes de trabalho e as operacdes a
realizar. A utilizacdo da ferramenta elétrica para fins nao
previstos pode resultar em situacdes perigosas.

Assisténcia

« A sua ferramenta elétrica deve ser reparada por um
técnico qualificado, utilizando apenas pecas sobres-
selentes idénticas. Isso garante que a ferramenta elétri-
ca se mantém segura.

Informacoes de Seguranca Especificas

Esta secciao contém informacdes de seguranca
importantes especificas destas ferramentas.

Leia estas precaucdes cuidadosamente antes de
utilizar as Maquinas de Roscar 300 Compact/1233
para reduzir o risco de choque elétrico ou outros fe-
rimentos sérios.

GUARDE ESTAS INSTRUCOES!

Mantenha este manual com a maquina, para utilizacdo
pelo operador.

Instrucoes de Seguranca para Maquinas de
Roscar Transportaveis

- Mantenha o piso seco e limpo de materiais escorre-
gadios como o éleo. Pisos escorregadios podem causar
acidentes.

- Restrinja o acesso ou barrique a area quando a peca
de trabalho se prolongar além da maquina para forne-
cer um minimo de um metro de folga a partir da peca
de trabalho. Restringir ou barricar a drea de trabalho a
volta da peca de trabalho reduzira o risco de ficar preso.

- Nao use luvas. As luvas podem ficar presas no tubo ou
nas pecas rotativas da maquina levando a ferimentos
pessoais.

Maquinas de Roscar 300 Compact/1233 RIDGID

- Nao a utilize para outros fins como perfurar orificios
ou guinchos de viragem. Outras utilizagdes ou altera-
¢Oes a esta maquina para outras aplicacdes podem au-
mentar o risco de ferimentos graves.

- Fixe a maquina numa bancada ou suporte. Apoie tu-
bos pesados e longos num suporte de tubos. Esta pra-
tica evitard a sua queda.

- Enquanto opera a maquina, coloque-se de lado onde
estao localizados os controlos do operador. Operar a
maquina deste lado elimina a necessidade de alcangar
por cima da maquina.

- Mantenha as méaos afastadas dos tubos e acessoérios
rotativos. Pare a maquina antes de limpar roscas de
tubos ou aparafusar os acessorios. Permita que a ma-
quina pare completamente antes de tocar no tubo.
Esta pratica reduzira a probabilidade de ficar preso nas
pecas rotativas.

- Nao utilize esta maquina para instalar ou retirar (fa-
zer ou quebrar) os acessorios se nao for a utilizacao
prevista da maquina. Esta prética pode levar a que fique
preso ou perca o controlo.

- Mantenha as coberturas colocadas. Nao trabalhe com
amaquina com as coberturas retiradas. Expor as pecas
méveis aumenta a probabilidade de ficar preso.

+ Nao utilize esta maquina se o interruptor de pedal es-
tiver partido ou em falta. O interruptor de pedal fornece
um controlo seguro da maquina, como o desligamento
em caso de ficar preso.

- Uma pessoa tem de controlar o processo de trabalho,
o funcionamento da maquina e o interruptor de pe-
dal. Apenas o operador deve estar na area de trabalho
quando a maquina estiver em funcionamento. Isto ajuda
a reduzir o risco de ferimentos.

+ Nunca alcance o mandril dianteiro da maquinaou a
cabeca de centralizacao traseira. Isto reduzird o risco
de ficar preso.

- Leia e compreenda estas instrucgoes, e as instrucoes
e os avisos para todo o equipamento e material a
utilizar antes de usar esta ferramenta para reduzir
o risco de ferimentos pessoais graves.
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A Declaragao de Conformidade CE (890-011-320.10) acom-
panhara este manual como um folheto separado, quando
necessario.

Caso tenha qualquer questao relacionada com este
produto RIDGID®:

- Contacte o distribuidor local da RIDGID®.

- Visite www.RIDGID.com para encontrar
o0 seu ponto de contacto RIDGID.

- Contacte o Departamento de Assisténcia Técnica da
Ridge Tool em ProToolsTechService@Emerson.com, ou,
nos EUA e Canada, telefone para 844-789-8665.

Descricao, Especificacoes e
Equipamento Padrao

Descricao

Os Modelos de Maquinas de Roscar RIDGID® Modelo
300 Compact e 1233 sao maquinas elétricas acionadas
por motor que centram e mandrilam um tubo, tubagens
e roscagem de parafusos e roda-os durante as operagdes
de escariamento, corte e roscagem. As tarraxas de rosca-
gem sdo montadas numa variedade de cabecas de roscar
disponiveis. Fornece-se um sistema de lubrificacdo inte-
gral com taxa de fluxo ajustavel para abastecer a peca com
6leo de corte de rosca durante a operagao de roscagem.

Com o Equipamento opcional adequado, as Maquinas de
Roscagem RIDGID® Modelo 300 Compact e 1233 podem
utilizar-se para a roscagem de tubos de 2'2" — 4’ encurtar
ou fechar bocais ou formar ranhuras.

Cortador
Cabeca de roscar
Manivela do de abertura rapida
Mecanismo de Mordente do

centraligagéo Mandril
traseiro  prv/OFF/FWD (SENTI- Escareador

DO INVERSO/DESLIGA-

DO/PARA A FRENTE)

(2/0/1) Interruptor

Guia
Etiqueta de Igfiigr?-
aviso telra

e :

Drena-
Interruptor turado Pega de aviso Bandeja Manivelada gemdo
de pedal Motor de Lascas Guia Oleo
Figura 1 - Maquina de Roscagem 300 Compact
Cortador
N.0763
REV/OFF/FWD
(SENTIDO
INVERSO/DES- Cabegade
. LIGADO/PARA . roscar
Mecanismo A FRENTE) Manivela do
de centraliza- (2/0/1) Mordente do Escareador
¢ao traseiro Interruptor Mandril y 743
Cobertura
do Motor
Drenagem
Et|queta de do Oleo
awso
/ Etiqueta  Bandeja Gu/ Mamvela da
Interruptor de pedal deaviso delascas Guia

Figura 2 - Maquina de Roscagem 1233
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Especificacoes

Magquinas de Roscar 300 Compact/1233 RIDGID

Parametro

300 Compact Maquina de Roscar

Maquina de Roscar 1233

(apacidade de Roscagem de Tubos
(Tamanho do Tubo Nominal)

Ysa 2 pol. (3250 mm)

Ysa 3 pol. (3280 mm)

(apacidade de Roscagem do Parafuso
(Diametro de Espessura Atual)

Yaa2pol. (6250 mm)

¥a2pol. (9,52 50 mm)

Roscas do Lado Esquerdo Sim (unidades com REV (sentido inverso) apenas) Néo
Poténcia Nominal do Motor (HP) A HP (0,37 kW) 1A HP (0,37 kW)
Tipo de Motor Motor Universal, Monofasico Motor Universal, Monofasico
Informagao Elétrica 36 RPM 52 RPM 110-120V, 50/60 Hz, 15 AMP
110-120V, 50/60 Hz, 14 AMP | 110-120V, 50/60 Hz, 18 AMP 220-240V, 50/60 Hz, 8 AMP
220-240V, 50/60 Hz, 8 AMP
1700 W 2100W 1700W
Velocidade de Funcionamento 36 RPM (52 RPM versao disponivel) 36 RPM

Controlos

Interruptor de tipo rotativo REV/OFF/FWD (sentido inverso/
desligado/para a frente) (2/0/1)
e interruptor de pedal ON/OFF (ligar/desligar)
Algumas unidades utilizam uma Béascula OFF/ON
Interruptor no lugar do Interruptor Rotativo.

Interruptor de tipo rotativo REV/OFF/FWD (sentido inverso/
desligado/para a frente) (2/0/1)
e interruptor de pedal ON/OFF (ligar/desligar)
Algumas unidades utilizam uma Bascula OFF/ON
Interruptor no lugar do Interruptor Rotativo.

Mandril Dianteiro

Tipo Martelo com
(alcos de Mordente de Acao de Béscula substituiveis

Tipo Martelo com
(algos de Mordente de Acao de Béscula substituiveis

Mecanismo de Centralizacao Traseira

Acionado com rolo, roda com Mandril

Acionado com rolo, roda com Mandril

(abecas de Roscar:

Consulte o Catélogo RIDGID Catdlogo para Cabegas de Roscar

Consulte o Catélogo RIDGID Catélogo para Cabegas de Roscar

disponiveis disponiveis

Cortador Modelo 360, %" - Flutuacao Completa de 2", Modelo 763, %4"- 3",
Cortador com Auto-centralizagao Cortador com Auto centralizacdo
Escareador Modelo 344, 18" - Escareador de 2” Modelo 743, ¥4" - 3" Escareador de 5 Caneladuras

(apacidade do Depésito 3.2 qt (3 1),
com Bomba Gerotor integrada,
taxa de fluxo ajustdvel

1411b (64 kg)

Pressao acustica (Lea)* < 84,6 dB(A), K=3
Poténcia acustica (Lwa)* < 89,6 dB(A), K=3

*As medigoes de som sao feitas em conformidade com um teste padronizado segundo a Norma
EN 62481-1.

(Capacidade do Depdsito 3.2 qt (3 1),
com Bomba Gerotor integrada,
taxa de fluxo ajustavel

1651b (75 kg)

- As emissdes acusticas podem variar consoante a sua localizacao e utilizagdo especifica destas ferra-
mentas.

Sistema de Oleo

Peso (Unidade com Cabeca de Roscar)

- Os niveis de exposicao didria para som devem ser avaliados para cada aplicacdo e devem ser tomadas
medidas de seguranga, quando necessario. A avaliagao dos niveis de exposicao deve considerar o tem-
po em que uma ferramenta esté desligada e nao em utilizago. Isto pode reduzir significativamente o
nivel de exposicao ao longo do periodo de trabalho total

Equipamento Padrao DG, Ridge Tool Company, Elyria, Ohio,

Consulte o catalogo RIDGID para mais informacdes sobre US.A. RIDGID.com =
o0 equipamento fornecido com os niimeros de catalogo es- Model No.
pecificos da maquina. Serial No. | XXXXXXXXMMYYD

@) Vel Hz (O

A placa do numero de série da Maquina de Roscar estd lo-
calizada na extremidade da base ou na traseira da base. Os
ultimos 4 digitos indicam o més e o ano do fabrico (MMYY).

A |
No /min Duty

I |-

Figura 3 - Nimero de série da maquina

=

=

A selecdo de materiais e de métodos de instala-
¢ao, ligacdo e formacao adequados sao da responsabilida-
de do desenhador e/ou do instalador do sistema. A selecao
de materiais e métodos inadequados pode provocar uma
falha no sistema.
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RIDGID Magquinas de Roscar 300 Compact/1233

Aco inoxidavel e outros materiais resistentes a corrosao
podem ficar contaminados durante a instalacdo, ligacao
e formacao. Esta contaminagdo pode provocar corrosao e
uma falha prematura. Deve fazer-se uma avaliagao cuida-
da dos materiais e métodos para as condicdes de servico
especificas, incluindo quimicas e de temperatura, antes de
qualquer tentativa de instalacao.

Montagem da maquina

A AVISO

Para reduzir o risco de ferimentos graves durante
a utilizacdo, siga estes procedimentos para uma
montagem adequada.

Falha ao montar a maquina de roscar num suporte
ou bancada estavel pode resultar em queda e feri-
mentos graves.

O interruptor FWD/OFF/REV (sentido normal/des-
ligado/sentido inverso) deve estar na posicao OFF
(desligado) e a maquina deve estar desligada da to-
mada antes da montagem.

Utilize técnicas de elevacao adequadas. O RIDGID
300 Compact pesa 141 Ib (64 kg) e o 1233 pesa
165 Ib (75 kg).

Montagem em Suportes

As Maquinas de Roscar podem ser montadas em varios
Suportes de Tarraxa RIDGID. Consulte o catdlogo RIDGID
para informagdes sobre o suporte e a Ficha de Instrucoes
do Suporte respetiva para instru¢ées de montagem.

Montagem numa Bancada

As méaquinas podem ser montadas numa bancada nivela-
da e estdvel. Para montar a unidade numa bancada, utilize
quatro parafusos UNC %" - 20 em orificios fornecidos em
cada canto da maquina base. O espacamento dos orificios
da base é de 12.25"x 18" (311 mm x 457 mm). Aperte de
forma segura.

Montagem em Pernas de Tubos

Quatro comprimentos iguais de 1”(25 mm) de tubo podem
utilizar-se como suporte para ambas as maquinas. Tubos
com corte de comprimento de 33”(0,84 m) colocarao as ca-
lhas da maquina, aproximadamente a 36" (0,91 m) acima do
solo. Insira completamente os tubos nas entradas das per-
nas, na parte inferior da base, nos cantos. Fixe com quatro
parafusos hexagonais fornecidos de 10 mm através da base.
Ver Figura 4.

x Fixe as

Pernas com
parafusos
hexagonais

Figura 4 - Maquina de Roscar Montada em Pernas de
Tubos

Inspecao antes da colocacao em
funcionamento

A AVISO

Antes de cada utilizacao, inspecione a maquina de
roscar e corrija quaisquer problemas para reduzir o
risco de ferimentos graves decorrentes de choque
elétrico, ferimentos por esmagamento e outras cau-
sas e evitar danos na maquina de roscar.

1. Certifique-se de a maquina de roscar estd desligada
da tomada e que o interruptor REV/OFF/FWD (sentido
inverso/desligado/para a frente) estd na posicdo OFF
(desligado).
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2. Limpe qualquer residuo de 6leo, massa lubrificante ou
sujidade da maquina de roscar, incluindo das pegas e
dos controlos. Isto facilita a inspecao e ajuda a impe-
dir que a maquina ou o controlo escorreguem da mao.
Limpe a faca a manutencdo da maquina seguindo as
Instrucdes de Manutencao.

3. Inspecione o seguinte nas maquinas de roscar:
« Danos ou alteragdes nos cabos e tomada.
« Montagem, manutencao e concluséo corretas.

- Quaisquer pecas partidas, gastas, em falta, desalinha-
das ou dobradas ou outros danos.

- Presenca e funcionamento do interruptor de pedal.
Confirme se o interruptor de pedal est fixado, em bom
estado se o ciclo decorre de forma suave e sem colar.

- Presenca e legibilidade das etiquetas de aviso
(Figuras 1e2).

- Estado das tarraxas, roda de corte e extremidades de
corte do escareador. Ferramentas de corte bacas ou
danificadas aumentam a forca necessaria, produzem
resultados fracos e aumentam o risco de ferimentos.

« Qualquer outra condicao que possa impedir o funcio-
namento normal e seguro.

Se detetar algum problema, ndo utilize a maquina de
roscar até que os problemas tenham sido corrigidos.

4. Inspecione e realize a manutencdo de qualquer outro
equipamento em utilizacdo segundo as respetivas instru-
¢oes de forma a assegurar que funciona corretamente.

Preparacao da maquina e da area
de trabalho

A AVISO

o —
@

Configure a Maquina de Roscar e a area de trabalho
em conformidade com estes procedimentos para
reduzir o risco de ferimentos decorrentes de cho-
que elétrico, inclinacao da maquina, ficar preso, es-
magamento ou outras causas e para ajudar a evitar
danos na maquina de roscar.

Fixe a maquina numa bancada ou suporte estavel.
Apoie o tubo de forma adequada. Isto reduzira o
risco de queda ou tombo do tubo, e de ferimentos
graves.

Maquinas de Roscar 300 Compact/1233 RIDGID

Nao utilize as Maquinas de Roscar sem um inter-
ruptor de pedal com funcionamento correto. Um in-
terruptor de pedal fornece um melhor controlo ao
deixar que desligue o motor da maquina retirando
o pé do pedal.
1. Verifique a area de trabalho quanto a:
+ lluminagdo adequada.
« Liquidos inflamaveis, gases ou poeira que possam in-
flamar-se. Se presentes, ndo trabalhe na area até a fon-
te estar identificada, retirada ou corrigida e a area estar

completamente ventilada. A maquina de roscar nao é
a prova de exploséo e pode provocar faiscas.

« Uma localizacao livre, nivelada, estavel e seca para todo
0 equipamento e para o operador.

« Boa ventilacdo. Nao utilizar de forma continua em areas
pequenas e fechadas.

« Tomada elétrica com a devida tensao adequadamen-
te ligada a terra. Verifique a placa de série da méaquina
para a tensdo necessdria. Uma tomada de trés espigdes
ou GFCl pode nao estar adequadamente ligada a terra.
Em caso de duvida, peca a um eletricista licenciado que
inspecione a tomada.

2. Inspecione o tubo a roscar e 0s encaixes associados.
Determine o equipamento correto para o trabalho.
Consulte as especificacdes. Nao utilizar para roscar algo
gue ndo sejam suportes retos. Nao rosque o tubo com
encaixes ou outros acessorios. Isto aumenta o risco de
emaranhamento.

3. Transporte o equipamento para a area de trabalho.
Consulte Preparar Mdquina para Transporte para mais
informacoes.

4. Confirme se o equipamento a utilizar foi devidamente
inspecionado e montado.

5. Confirme se o interruptor REV/OFF/FWD (sentido in-
verso/desligado/sentido normal) esta na posicao OFF
(desligado).

6. Verifique se as tarraxas corretas estdo na cabeca de ros-
car e estao devidamente colocadas. Se necessério, ins-
tale e/ou ajuste as tarraxas na cabeca de roscar. Consul-
te Preparacéo e Utiliza¢do da Cabega de Roscar a seccao
para mais informacoes.

7. Balance o cortador, escareador e cabega de roscas para
longe do operador. Certifique-se de que estdo estaveis
e ndo caem na area de trabalho.
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8. Se o tubo se prolongar além da bandeja de lascas na
parte frontal da maquina ou mais do que 2'(0,6 m) para
fora da traseira da maquina, utilize suportes de tubo
para apoiar o tubo e evitar que o tubo e a maquina de
roscar inclinem ou caiam. Coloque os suportes do tubo
com mandris da maquina, aproximadamente ! de dis-
tancia a partir da extremidade do tubo para a maqui-
na. Um tubo mais longo pode precisar de mais do que
um suporte de tubo. Utilize apenas suportes de tubo
concebidos para este fim. Suportes de tubo incorretos
ou suportar o tubo de forma incorreta pode causar feri-
mentos pela inclinagdo ou emaranhamento.

9. Restrinja 0 acesso ou monte as prote¢des ou barricadas
para criar um minimo de 3’ (1 m) de espaco a volta da
maquina de roscar e do tubo. Isto ajuda a evitar que nao
operadores entrem em contacto com a maquina ou com
0 tubo e reduz o risco de inclinagdo ou emaranhamento.

10. Posicione o interruptor de pedal conforme mostrado
na Figura 21 para permitir uma posicdo de funciona-
mento adequada.

11. Verifique o nivel de Oleo de Corte RIDGID. Retire a ban-
deja de lascas e o revestimento do carter do 6leo; verifi-
que se o conjunto do filtro esta completamente imerso
no éleo.Consulte Manutencéo do Sistema de Oleo. Se a
maquina estiver equipada com uma bandeja coletora,
certifique-se de que esta devidamente colocada direta-
mente por baixo do 6leo que pinga da cabeca de roscar
para a bandeja de lascas (consulte a Figura 5).

12. Com o interruptor REV/OFF/FWD (sentido inverso/
desligado/para a frente) na posicdo OFF (desligado)
coloque o cabo de alimentacao num caminho desobs-
truido. Com as maos secas, ligue o cabo de alimentacao
na tomada com ligacdo a terra adequada. Mantenha
todas as ligagoes elétricas secas e afastadas do chao. Se
0 cabo de alimentacdo néo tiver o comprimento sufi-
ciente, utilize uma extensao que:

« Esteja em bom estado.

« Tenha uma tomada de trés espigdes, como na Maqui-
na de Roscar.

« Tenha classificacdo para uso no exterior e contenha a
indicacdo W ou W-A na designacdo do cabo (ou seja,
SOW).

- Tenha dimensao suficiente de cabo. Para cabos de
extensao com até 50’ (15,2 m) de comprimento, utili-
ze 14 AWG (2,5 mm?®) ou mais pesado. Para cabos de
extensao com até 50'-100" (15,2 m - 30,5 m) utilize
12 AWG (2,5 mm?) ou mais pesado.

13. Verifique o funcionamento correto da maquina de ros-
car. Com as maos livres:

« Desloque o interruptor REV/OFF/FWD (sentido inver-
so/desligado/para a frente) para a posicao FWD (para a
frente). Pressione e liberte o interruptor de pedal.
O mandril deve rodar no sentido anti-horario quando
visto da extremidade da guia (consulte Figura 23.) Repe-
tir para a posicao REV — o mandril deve rodar no senti-
do horario. Se a maquina de roscar nao rodar na dire-
¢ao correta ou se o interruptor de pedal nao controlar
a operacao da maquina, nao utilize a maquina até que
esta tenha sido reparada.

Pressione e mantenha pressionado o interruptor de
pedal. Inspecione as partes méveis procurando pecas
desalinhadas, presas, ruidos estranhos ou qualquer ou-
tra condicdo anormal. Retire o pé do interruptor de pe-
dal. Se detetar condicbes anormais, ndo use a maquina
até que esta tenha sido reparada

Coloque a cabeca de roscar na posicao de utilizacao.
Pressione e mantenha pressionado o interruptor de pe-
dal. Verifique o 6leo através da cabeca de roscar. Retire
o pé do interruptor de pedal. O fluxo de 6leo pode ser
ajustado com a vélvula de controlo na guia (Figura 5). A
rotagdo no sentido hordrio diminui o fluxo e no sentido
anti-horario aumenta o fluxo. Nao ajuste enquanto a
maquina estiver em funcionamento.

'

Bandeja

Vélvulz de coletora

Centtole

Figura 5 - Ajustar o Fluxo de Oleo

14. Desloque o interruptor REV/OFF/FWD (sentido inverso/
desligado/para a frente) para a posigao OFF (desligado),
e com as maos secas, desligue a ficha da maquina.

Preparacao e Utilizacao da Cabeca
de Roscar

As Maquinas de Roscar 300 Compact e 1233 podem utilizar-
-se com uma variedade de Cabecas de Roscar RIDGID para
cortar tubos e roscas de parafuso. A informacdo estd incluida
aqui para Cabecas de Roscar de Abertura Rapida, Auto-aber-
tura e Auto-abertura de Retorno (apenas 1233). Consulte o
catdlogo RIDGID para outras cabecas de roscar disponiveis.

10
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As Cabecas de Roscar que utilizam Tarraxas Universais re-
querem um conjunto de tarraxas para cada uma das se-
guintes gamas de tamanho de tubo: (18”), (V4" e 3%"), (2" e
%") e (1" por 2"). As tarraxas NPT/NPSM devem utilizar-se
em cabecas de roscar NPT e as tarraxas BSPT/BSPP devem
utilizar-se em tarraxas BSPT - A barra de tamanho esta
marcada para cada uma.

As cabecas de roscar que utilizam tarraxas Mono ou Bolt re-
querem um conjunto de tarraxas dedicado para um tama-
nho de rosca especifico. As tarraxas de velocidade elevada
sao recomendadas para utilizacdo com maquinas de 52 rpm.

Consulte o catdlogo RIDGID para tarraxas disponiveis para a
sua cabega de roscar.

Corte sempre uma rosca de teste para confirmar o tama-
nho de rosca adequado apds substituir/ajustar as tarraxas.

Retirar/Instalar a Cabeca de Roscar

Insira/retire o Pilar da Cabeca de Roscar no orificio de corres-
pondéncia na guia. Quando completamente inserido, a Ca-
beca de Roscar ficara fixa no lugar. Quando estiver instalada,
a Cabeca de Roscar pode ser pivotada no pilar para alinhar
com o tubo ou pode girar para cima e para fora do percurso
para permitir a utilizacdo do cortador ou escareador.

Cabecas de Roscar de Abertura Rapida

As cabecas de roscar de abertura rapida incluem o modelo
811A e parafuso 531/532. As cabecas de roscar de abertu-
ra rapida sao abertas e fechadas manualmente de acordo
com o comprimento de rosca especificado pelo utilizador.

Ligacao Alavanca do Grampo
(Porca Hexagonal
S, em Tarraxas

&

Lingueta da Anilha
Barra de Tamanho

Alavanca Manual

Orificio para Pino de Bloqueio
(Cabecas de Roscar do Lado Esquerdo)

Figura 6 - Cabeca de Roscar de Abertura Rapida

Maquinas de Roscar 300 Compact/1233 RIDGID

Inserir/Substituir as Tarraxas

1. Coloque a cabeca de roscar com os numeros virados

para cima.
2. Desloque a alavanca manual para a posicao OPEN
(Aberta) (Figura 7).
Alavanca Alavanca
Manual Manual

\ /

Aberto Fechado
Figura 7 - Posicao da Alavanca Aberta/Fechada

3. Desaperte a alavanca do grampo (porca hexagonal em
cabecas de roscar Mono) aproximadamente trés voltas.

4, levante a lingueta .

. Linhado
da anilha para fora |ndicador
da ranhura na barra
de tamanho. Deslo-

. N
que a gnllha para a Linhado
extremidade da ra- Indicador
nhura (Figura 8).

5. Retire as tarraxas da
cabeca de roscar.

6. Insira as tarraxas ade-
quadas na cabega de Figura 8 - Inserir Tarraxas
roscar até a linha do
indicador estar alinhada com a extremidade da cabeca
de roscar (consulte Figura 8). Os nimeros das tarraxas tém
de corresponder aos das ranhuras na cabeca de roscar.
Substitua sempre as tarraxas em conjunto - ndo misture
tarraxas de conjuntos diferentes.

7. Desloque a marca de indice de linha para alinhar com
a marca de tamanho pretendida na barra de tamanho.
Ajuste a insercdo da tarraxa conforme necessario para
permitir o movimento. A lingueta da anilha deve ficar
na ranhura a esquerda.

8. Aperte a alavanca do grampo (Porca hexagonal em ca-
becas de roscar Mono).

Ajustar Tamanho da Rosca

1. Instale a cabeca de roscar de acordo com as instrucoes
na Maquina de Roscar e desloque a cabeca de roscar
para a posicao de roscagem.

2. Desaperte a alavanca do grampo (Porca hexagonal em
cabecas de roscar Mono).

999-998-098.07_REV C
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RIDGID Magquinas de Roscar 300 Compact/1233

3. Comece com a marca de in-

i i 3 i Marcade
dice de ligagdo alinhada com  ffarcace

a marca de tamanho preten- Ligacao “Porbaixo”
dida na barra de tamanho.

Com cabecas de roscar Mono \

e Bolt, defina a marca da li-

gacdo na barra de tamanho.

Para roscar parafusos com _ggfr';a_

cabeca de roscar Universal, manho

defina as tarraxas na linha \..Porcima,,

BOLT na barra de tamanho
(Figura 9).

4. Se for preciso o ajuste do ta-
manho da rosca, defina a marca de indice de ligacéo li-
geiramente fora da marca na barra de tamanho na dire-
¢ao das marcas OVER (rosca de diametro maior, menos
voltas do encaixe do acessério) ou UNDER (diametro de
rosca maior, mais voltas do encaixe do acessério).

Figura 9 - Ajustar Tamanho
da Rosca

5. Aperte alavanca do grampo.

Abrir a Cabeca de Roscar na Extremidade da Rosca

Na extremidade da rosca:

« Roscas do Tubo - Extremidade de tubo roscadoesta
alinhada com a extremidade da tarraxa nimero 1.

+ Roscas de Parafusos — Roscar com o comprimento pre-
tendido - verifique cuidadosamente qualquer inter-
feréncia entre as pecas.

Desloque a alavanca manual para a posicao OPEN (aberta),
retraindo as tarraxas.

Cabecas de Roscar com Auto-abertura

As Cabecas de Roscar Modelo 815A sao cabecas de roscar
com auto-abertura. Para tamanhos de tubo de 2" por 2",
pode utilizar-se um gatilho para abrir a cabeca de roscar
quando a roscagem estiver terminada. Para tamanhos de
%" a 3", roscas de parafuso e retas, e se pretendido nou-
tros tamanhos, a cabeca de roscar é aberta manualmente
quando a roscagem estiver terminada.

PinodaRanhura ——Marca“Retirar Tarraxas”
/ Barra de Tamanho
L':;‘a/ Conjuntodo | ——
indice Gatilho
Parafu- ]
sode
Blo-
queio I
Deslizamento
—— Alavancado do Gatilho
Grampo

Alavanca /

Manual

Figura 10 - Cabeca de Roscar de Abertura Automatica
Universal

Inserir/Substituir as Tarraxas

1. Coloque a cabeca de roscar com os numeros virados
para cima.

2. Certifique-se de que o conjunto do gatilho é libertado e
a cabeca de roscar ABERTA puxando o deslizamento do
gatilho para fora da cabeca de roscar. Mantenha afasta-
do da Alavanca Manual carregada com mola enquanto
liberta o conjunto do gatilho.

Alavanca
/ Manual
Alavanca /
Manual
Aberto Fechado

Figura 11 - Posicdo Aberta/Fechada

3. Desaperte a alavanca do grampo aproximadamente
seis voltas completas.

4. Puxe o parafuso de bloqueio para fora da ranhura da
barra de tamanho de forma a que o pino da ranhura
passe pela ranhura de desvio. Posicione a barra de ta-
manho de forma a que a linha de indice no parafuso
de bloqueio esteja alinhada com a marca REMOVE DIES
(Retirar Tarraxas).

5. Retire as tarraxas da cabeca de roscar.

6. Insira as tarraxas adequadas na cabeca de roscar até a
linha do indicador estar alinhada com a extremidade
da cabeca de roscar (consulte Figura 12). Os ndmeros
das tarraxas tém de corresponder aos das ranhuras na
cabeca de roscar. Substitua sempre as tarraxas em con-
junto - ndo misture tarraxas de conjuntos diferentes.

7. Desloque a barra de ta-
manho de forma a que |inhado

. . N Linha do
linha de indice no para- Indicador Indicador
fuso de bloqueio alinhe

com a marca de tamanho s

pretendida. Ajuste a inser-
¢do da tarraxa conforme
necessario para permitir o
movimento.

8. Certifique-se de que o Linha dol dicador /

pino da ranhura aponta Figura 12 - Inserir Tarraxas
para a marca REMOVE DIES

(Retirar Tarraxas).

9. Aperte alavanca do grampo.

12
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Ajustar Tamanho da Rosca

1 Instale a cabeca de roscar de acordo com as instrucoes
na Maquina de Roscar e desloque a cabeca de roscar
para a posicdo de roscagem.

2. Desaperte a alavanca do grampo.

3. Posicione a barra de tamanho de forma a que linha de
indice no parafuso de blogueio alinhe com a marca de
tamanho pretendida.

: : Linha
4, Se for preciso aJustar o tama- dein-

nho da rosca, defina a marca dicede

Parafu- ————— “por

de indice de ligacao ligeira- "sode cima”
mente fora da marca na barra  Blo-
queio

de tamanho na direcdo das —

marcas OVER (rosca de dia-

metro maior, menos voltas 23 _ Porbaixo”
do encaixe do acessério) ou Tama-

UNDER (didametro de rosca nho =

menor, mais voltas do encaixe Figura 13- ﬁ{)us;ag:ga"-
do acessorio).

5. Aperte alavanca do grampo.

Ajuste do Deslizamento do Gatilho
Posicione o Deslizamento do Gatilho para o tamanho de
tubo a ser roscado (consulte Figura 14).

- 12" e 34" — A extremidade do tubo deve entrar em con-
tacto com o Deslizamento do Gatilho.

+ 1"a 2"~ A extremidade do tubo  Tybo de
deve atingir o canhéo do Desli- 1"por2”

. atinge
zamento do Gatilho. esta
superficie
Para tubo de
. %3’: V4" e 38" Desliza-
. . Tubodel.”e \mento
+ Roscas mais longas ou mais %-atinge esta do
curtas superficie — Gatilho
Figura 14 - Definicdo do
« Roscagem do Parafuso Gatilho

Pressione o deslizamento do gatilho
para cima e para fora do caminho. A cabeca de roscar tem
de ser aberta manualmente.

Abrir a Cabeca de Roscar na Extremidade da
Rosca

Quando utilizar o gatilho, este entrard em contacto com
a extremidade do tubo, fazendo com que a cabeca de
roscar se abra automaticamente. Mantenha-se afastado
da Alavanca Manual carregada por mola quando esta se
libertar.

Para abrir a cabeca de roscar manualmente (com o desli-
zamento do gatilho para cima), na extremidade da rosca:

« Roscas de Tubo Cénicas — A extremidade do tubo esté
alinhada com a extremidade da tarraxa numero 1.

Maquinas de Roscar 300 Compact/1233 RIDGID

« Roscas de Parafusos e Retas — Rosque no comprimento
pretendido — tenha em atencao qualquer interferéncia
entre as pegas.

Desloque a alavanca manual para a posicao OPEN (aberta),
retraindo as tarraxas.

Cabecas de Roscar com Auto-abertura de
Retorno

As Cabecas de Roscar com Auto-abertura de Retorno Mo-
delo 728 e 928 sdo utilizadas na Maquina de Roscagem
1233 para tamanhos de tubo de 2" e 3" Utiliza-se um
gatilho para abrir a cabeca de roscar quando a roscagem
estd completa e é ajustavel para alterar o comprimento da
rosca.

) Barra de Tamanho
Bx}sgtge Deslizamento
Ai
_— deAjuste Porcas de
—7 Ajuste

Gatilho \
Seta
/ “Substituir

Tarraxas”

Placade —
Came
Dianteira Traseira
Figura 15 - Cabeca de Roscar de Abertura Automatica de

Retorno

Inserir/Substituir as Tarraxas

1. Coloque a cabeca de roscar com os numeros virados
para cima.

2. Retraia o botdo de ajuste na cabeca de roscar e abra
completamente a cabeca de roscar fazendo deslizar a
placa de came na direcdo da seta CHANGE DIES (mudar
tarraxas) na placa de came.

Batente
[ESTERIU

Prof.

Figura 16 - Inserir Tarraxas

3. Retire as tarraxas da cabeca de roscar.

999-998-098.07_REV C
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Insira as tarraxas adequadas na cabeca de roscar, com a Gatilho
extremidade numerada para cima. Os nimeros das tar- ParaRoscas Para Ros- Superior
X Longas cas Curtas

raxas tém de corresponder aos das ranhuras na cabeca

de roscar (consultar Figura 16). As ranhuras das tarraxas
tém um batente esférico que engata na ranhura das tar-
raxas quando devidamente instaladas. Substitua sempre
as tarraxas em conjunto - ndo misture tarraxas de con-

Gatilho da

juntos diferentes.
4, Retra!aﬂo botdo de ajuste e rodg a placa de came paraa Localizagéo do Orificio Roscas Curtas Roscas Longas
definicdo de tamanho pretendida. do Gatilho Superior

5. Encaixe o botdo de ajuste na ranhura. Figura 18 - Ajustar Comprimento da Rosca

Ajustar Tamanho da Rosca Preparar a Cabeca de Roscar para Roscar
1. Desaperte a porca de ajuste para o tamanho de tubo Baixe a cabeca de roscar para a posicao de roscagem. Em-
pretendido. purre o deslizamento de ajuste de forma firme para defi-

2. Quando instalar tarraxas nir/fechar a cabeca de roscar (Figura 19).

novas, comece com a linha
de indice de deslizamento
de ajuste alinhada com a Linha de
marca de tamanho na barra indice de
de tamanho. ! / D"f:',:fz

3. Sefornecessdrio ajustar o ta- Barra deAjuste
manho de roscagem, defina  de _—
alinha de indice ligeiramen-  T2ma

te fora da marca na barra de /

tamanho na direcéo + (dia- Porcade

metro de roscagem maior, A_’"“e _

menos voltas do encaixe do Figura 17 - Ajustar Tamanho

acessorio) ou na direcao -

(diametro de roscagem menor, mais voltas no encaixe do

acessorio) conforme mostrado na barra de tamanho.

4. Aperte a porca de ajuste. Figura 19 - Fechar a Cabeca de Roscar de Retorno
Ajustar o Comprimento da Rosca Abrir a Cabeca de Roscar na Extremidade da Rosca
1. Desaperte o parafuso no gatilho inferior. O gatilho da cabeca de roscar entrard em contacto com a

extremidade do tubo fazendo com que a cabeca de roscar

2. Para roscas curtas, mude o gatilho inferior no sentido .
se abra automaticamente.

da broca da maquina. Para roscas longas, desloque-o
para longe da broca (consulte Figura 18 - defini¢des
de fabrica mostradas). Roscas longas sao tipicamente
preferidas no Leste e roscas curtas no resto da Europa.
Configure conforme pretendido.

3. Volte a apertar o parafuso.
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Instrucoes de funcionamento
A AVISO

L0 My

Nao use luvas ou roupas largas. Mantenha as man-
gas e casacos abotoados Roupas largas podem
prender-se nas partes rotativas e causar ferimentos
por esmagamento ou pancada.

Mantenha as maos afastadas dos tubos e pecas ro-
tativas. Pare a maquina antes de limpar roscas de
tubos ou aparafusar os acessorios. Nao se debruce
sobre a maquina ou o tubo. Para evitar ferimentos
por emaranhamento, esmagamento ou pancada,
deixe a maquina parar completamente antes de to-
car no tubo ou nos mandris da maquina.

Nao utilize esta maquina para fazer ou quebrar
(apertar ou desapertar) acessorios. Isto pode causar
ferimentos por pancada ou esmagamento.

Nao utilize uma maquina de roscar sem um inter-
ruptor de pedal a funcionar devidamente. Nunca
bloqueie um interruptor de pedal na posicao ON
(ligado) de forma a nao controlar a maquina de ros-
cagem. Um interruptor de pedal fornece um melhor
controlo ao deixar que desligue o motor da maquina
retirando o pé do pedal. Se ocorrer esmagamento e
o motor continuar em funcionamento, sera puxado
para dentro da maquina. Esta maquina tem um bi-
nario elevado e faz com que a roupa se enrole em
volta do braco ou de outra parte do corpo com forca
suficiente para esmagar ou partir ossos, ou para dar
origem a pancadas ou outros ferimentos.

A mesma pessoa tem de controlar o processo de tra-
balho e o interruptor de pedal. Nao operar com mais
de uma pessoa. No caso de ficar emaranhado, o ope-
rador tem de controlar o interruptor de pedal.
Respeite as instrucoes de funcionamento para redu-
zir o risco de ferimentos por emaranhamento, pan-
cada, esmagamento e outras causas.

1. Assegure-se de que a maquina e a area de trabalho
foram preparadas adequadamente e de que a érea
de trabalho esta livre de pessoas e outras distracdes.
O operador deve ser a Unica pessoa na drea enquanto a
maquina estiver em funcionamento.

O cortador, escareador e cabega de roscar devem estar
afastadas do operador, ndo colocados na posicdo de
funcionamento. Certifique-se de que estdo estaveis e
ndo caem. Abra completamente os mandris da maqui-
na de roscar.

Maquinas de Roscar 300 Compact/1233 RIDGID

2. Insira o tubo inferior a 2'(0,6 m) a partir da parte frontal
da maquina. Insira tubos mais longos através de qual-
quer das extremidades de forma a que a seccdo mais
longa se prolongue para fora da traseira da Maquina de
Roscagem. Confirme se os suportes do tubo estao colo-
cados devidamente.

3. Se necessario, marque o tubo. Coloque o tubo de forma
a que a area a cortar ou a extremidade a ser escareada
ou roscada esteja a aproximadamente 4” (100 mm) da
parte frontal do mandril. Se for mais préximo, a guia
pode bater na maquina durante a roscagem e causar
danos na mesma.

4. Rode o mecanismo de centralizacao traseira (vista na
traseira da maquina) para fechar sobre o tubo. Certi-
figue-se de que o tubo esta centrado nos calcos. Isto
melhora o suporte do tubo e dd melhores resultados.

Fechar Aberto

Figura 20 - Mandrilar Tubo

5. Rode a manivela do mandril dianteiro no sentido anti-
-horario (vista na traseira da maquina) para fechar so-
bre o tubo. Certifique-se de que o tubo esta centrado
nos calcos. Faca rodar de forma forcada e repetida no
sentido anti-hordrio a manivela para fixar o tubo no
mandril dianteiro.

6. Assuma uma posicao de operacdo correta para ajudar
a manter o controlo da maquina e do tubo (Consulte
Figura 21).

« Coloque-se sobre o lado do interruptor REV/OFF/FWD
(sentido inverso/desligado/para a frente) da maquina
com acesso facil as ferramentas e ao interruptor.

- Certifique-se de que consegue controlar o interruptor
de pedal. Nao pressione ainda o interruptor de pedal.

« Certifique-se de que tem um bom equilibrio e que ndo
se debruca.

999-998-098.07_REV C
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Figura 21 - Posicao de Operacao

Corte

1.

Abra o cortador girando o parafuso de avan¢o no sen-
tido anti-hordrio. Baixe o cortador para a posicdo de
corte sobre o tubo. Utilize a manivela da guia para des-
locar o cortador sobre a drea a cortar e alinhe aroda de
corte sobre a marca no tubo. Cortar seccoes roscadas
ou danificadas do tubo pode danificar a roda de corte.

. Aperte a pega do parafuso de avanco do cortador para

que a manivela de corte fique mais em contacto com o
tubo enquanto mantém a roda de corte alinhada com
a marca no tubo.

. Desloque o interruptor REV/OFF/FWD (sentido inver-

so/desligado/para a frente) para a posi¢do FWD (para a
frente).

. Com as duas méaos, agarre a pega de avanco do corta-

dor do tubo.

. Pressione o interruptor de pedal.

6. Aperte a pega do parafuso de avanco meia volta por

rotacdo do tubo até que o tubo esteja cortado. Um
aperto mais agressivo da pega reduz a vida util da roda
de corte e aumenta a formagdo de rebarbas no tubo.
Nao apoie o tubo com a mao. Deixe que a peca de cor-
te seja suportada pela guia da maquina de roscagem e
pelo suporte de tubos.

Figura 22 - Cortar o Tubo com o Cortador

7. Retire o pé do interruptor de pedal.
8. Desloque o interruptor REV/OFF/FWD (sentido inver-

so/desligado/para a frente) para a posicdo OFF (desli-
gado).

9. Eleve o cortador para uma posicao elevada em relacao

ao operador.

Brocagem

1.

Desloque o escareador para a posicao de brocagem.
Certifique-se de que esta firmemente posicionado
para evitar que se mova durante a utilizacao.

. Desloque o interruptor REV/OFF/FWD (sentido inver-

so/desligado/para a frente) para a posicao FWD (para a
frente).

3. Com ambas as maos, agarre a manivela da guia.

. Pressione o interruptor de pedal.

5. Rode a manivela da guia para deslocar o escareador

para a extremidade do tubo. Aplique uma pressao ligei-
ra na manivela para fazer avancar o escareador para o
tubo para remover as rebarbas conforme necessario.

16
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REV (2) (senide ivetse)
FWD (1) (para a frente)

;-

Figura 23 - Brocagem do Tubo com um Escareador, Rota-
cao da Maquina

6. Retire o pé do interruptor de pedal.

7. Desloque o interruptor REV/OFF/FWD (sentido inverso/
desligado/para a frente) para a posicao OFF (desligado).

8. Desloque o escareador para longe do operador.

Tubo de Roscagem

Devido as diferentes caracteristicas dos tubos, deve reali-
zar-se sempre uma roscagem de teste antes de efetuar a
primeira roscagem do dia ou sempre que se mude de ta-
manho, espessura ou material do tubo.

1. Baixe a cabeca de roscar para a posicao de roscagem.
Confirme se as tarraxas sdo as corretas para o tubo a ser
roscado e estao devidamente assentes. Consulte a sec-
¢ao “Preparacdo e Utilizagdo da Cabeca de Roscar” para
informagdes sobre como substituir e ajustar as tarraxas.

Figura 24 - Tubo de Roscagem (811- Uma Cabeca de
Roscar de Abertura Rapida Mostrada)

2. Feche a cabeca de roscar.

3. Desloque o interruptor REV/OFF/FWD (sentido inverso/
desligado/para a frente) para a posicdo FWD (para a
frente).

Maquinas de Roscar 300 Compact/1233 RIDGID

. Com ambas as maos, agarre a manivela da guia.
. Pressione o interruptor de pedal.

. Verifique o 6leo através da cabeca de roscar.

N O o b

. Rode a manivela da guia para deslocar a cabeca de ros-
car para a extremidade do tubo (Figura 24). Aplique forca
ligeira a manivela para iniciar a cabeca de roscar no tubo.
Assim que a cabeca de roscar comegar a roscagem do
tubo, ndo é necessaria mais forca na manivela da guia.

8. Mantenha as méaos afastadas do tubo rotativo. Certifi-
que-se de que a guia nao atinge a maquina. Quando
a roscagem estiver terminada, abra a cabega de roscar.
Nao coloque a maquina em Reverse (REV) com as tarra-
Xas encaixadas.

9. Retire o pé do interruptor de pedal.

10. Desloque o interruptor REV/OFF/FWD (sentido inverso/
desligado/para a frente) para a posicao OFF (desligado).

11. Rode a manivela da guia para deslocar a cabeca de
roscar para a extremidade do tubo. Eleve a cabeca de
roscar para a posicao acima do operador.

12. Retire o tubo da maquina e inspecione a rosca. Nao utilize
amaquina para apertar ou desapertar acessorios na rosca.

Suporte da Barra de Roscagem/Roscagem de
Parafusos

A roscagem de parafusos é similar ao processo de rosca-
gem de tubos. O diametro de espessura nunca deve exce-
der o diametro principal da rosca.

Quando cortar roscas de parafusos, deve utilizar as tarraxas
e a cabeca de roscar corretas. E possivel cortar as roscas de
parafusos com o comprimento necessario, mas certifique-
-se de que a guia ndo atinge a maquina. Se forem necessa-
rias roscas longas:

1. Na extremidade do percurso da guia, deixe a cabeca
de roscar fechada, retire o pé do interruptor de pedal e
desloque o interruptor REV/OFF/FWD (sentido inverso/
desligado/para a frente) para a posicao OFF (desligado).

2. Abra o mandril e desloque a guia e a peca de trabalho
para a extremidade da maquina.

3. Volte a mandrilar a haste e continue a roscagem.

Roscagem Manual do Lado Esquerdo

O corte de roscas manual do lado esquerdo é similar ao pro-
cesso de roscagem manual do lado direito. A roscagem ma-
nual do lado esquerdo é possivel com a maquina de rosca-
gem 300 Compact apenas com o interruptor REV/OFF/FWD
(sentido inverso/desligado/para a frente). Para corte manual
do lado esquerdo de roscas sao necessdrias cabecas de roscar
e tarraxas manuais do lado esquerdo.

999-998-098.07_REV C
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1. Substitua as ligagdes da bomba para permitir o fluxo
de dleo quando a maquina esta a funcionar em reverse
(REV) (sentido inverso). Consulte Figura 25. Certifique-se
de que volta a colocar as ligacdes na sua configuracao
inicial quando regressar a roscagem manual do lado di-
reito. Substitua sempre a cobertura antes da utilizagao.

Entrada da Bomba

T (REV) (sentido

inverso)
Do Filtro
Saida da Bomba

/ (FWD) (para a frente)

/ Para a Guia

Figura 25A - Liga¢cdes da Bomba de Oleo para Roscagem
Manual do Lado Esquerdo (Interruptor em
REV (sentido inverso))

Saida da Bomba
. — (FWD) (para a frente)

Do Filtro
/ Entrada da Bomba

(REV) (sentido inverso)
/ Para a Guia

Figura 25B - Ligacdes da Bomba de Oleo para Roscagem
Manual do Lado Direito (Interruptor em
FWD (para a frente))

Figura 25C - Cobertura Colocada

2. Coloque um pino de %" com 2" de comprimento nos
orificios da guia e a cabeca de roscar do lado esquerdo
para se manter no lugar (consulte a Figura 26).

/ [le /

Curitidles

Figura 26 - Reter a Cabeca de Roscar do Lado Esquerdo no
Lugar

Remover o Tubo da Maquina

1. Com o interruptor REV/OFF/FWD (sentido inverso/des-
ligado/para a frente) na posicdo OFF (desligado) e o
tubo parado, utilize rotacdes da manivela repetidas e
forcadas no sentido hordario para desapertar o tubo do
mandril. Abra o mandril dianteiro e o dispositivo de cen-
tralizacdo traseiro. Nao se debruce sobre o mandril ou o
dispositivo de centralizagao.

2. Agarre o tubo de forma firme e retire-o da maquina. Ma-
nuseie o tubo cuidadosamente pois a rosca ainda pode
estar quente e podem existir rebarbas ou pontas afiadas.

Inspecionar Roscas
1. Apos retirar o tubo da maquina, limpe a rosca.

2. Inspecione visualmente a rosca. As roscas devem ser
lisas e completas, com boa forma. Caso observe pro-
blemas como roscas rasgadas, onduladas ou tubo nao
arredondado, a rosca pode nao vedar. Consulte a Tabe-
la de Resolucéo de Problemas para ajuda no diagnostico
destes problemas.

3. Inspecione o tamanho da rosca.

+ O método preferencial para verificar o tamanho de
uma rosca é com um anel calibrador. Existem varios es-
tilos de anéis calibradores, e a sua utilizacao pode ser
diferente da ilustrada aqui.

« Aparafuse bem o anel calibrador manualmente na
rosca.

« Veja a que distancia vai a extremidade através do anel
calibrador. A extremidade do tubo deve estar alinhada
com a lateral do calibrador, com uma volta a mais ou a
menos. Caso a rosca ndo esteja corretamente calibrada,
corte arosca, ajuste a tarraxa e recorte uma nova ros-
ca. Ao utilizar uma rosca que ndo esteja corretamente
calibrada pode provocar fugas.

18
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Anel
Mandémetro \
> < —3» <«
Alinhado
(Tamanho Uma Volta Grande Uma Volta Pequeno
Basico) (Tamanho Maximo) (Tamanho Minimo)

Figura 27 - Verificar o Tamanho da Rosca

+ Se ndo estiver disponivel um anel calibrador para ins-
pecionar o tamanho da rosca, é possivel utilizar um re-
presentante de encaixe novo e limpo ou os utilizados
durante o servico para calibrar o tamanho das roscas.
Para roscas NPT de 2" ou menos, as roscas devem ser
cortadas de forma a obter 4 a 5 voltas para encaixar
manualmente de forma apertada com o encaixe e para
roscas BSPT devem ter 3 voltas. Para roscas NPT de 21"
a 3”0 encaixe de aperto manual deve ser 5.5 a 6 voltas
e para BSPT deve ser de 4 voltas.

4. Consulte “Ajustar Tamanho da Rosca” na sec¢éo “Prepa-
ragéo e Utilizagdo da Cabega de Roscar” para ajustar o
tamanho da rosca.

5. Teste o sistema de tubagem em conformidade com os
cédigos locais e a prética normal.

Preparar Maquina para Transporte

1. Certifique-se de que o interruptor REV/OFF/FWD (senti-
do inverso/desligado/para a frente) estad na posicao OFF
(desligado) e que o cabo esta desligado da tomada.

2. Limpe as lascas e outros detritos da bandeja de lascas.
Retire ou fixe todo o equipamento e material da maqui-
na e do suporte antes de se deslocar para evitar queda
ou inclinacdo. Limpe qualquer residuo ou 6leo do chao.

3. Coloque o cortador, o escareador e cabeca de roscar na
posicdo de operacao.

4. Enrole o cabo de alimentacao e o cabo do interruptor
de pedal.

Figura 28 - Maquina Preparada para Transporte

Maquinas de Roscar 300 Compact/1233 RIDGID

5. Se necessario, retire a maquina do suporte. Utilize téc-
nicas de elevacao adequadas. Tenha no¢ao do peso da
maquina. A maquina estd equipada com quatro pegas
nos cantos. Tenha cuidado ao levantar e ao deslocar.

Instrucoes de Manutencao

Certifique-se de que o interruptor REV/OFF/FWD
(sentido inverso/desligado/para a frente) esta na
posicao OFF (desligado) e que a maquina esta des-
ligada antes de executar tarefas de manutencao ou
fazer quaisquer ajustes.

Utilize sempre protecao para os olhos.

Faca a manutencao da maquina deroscar de acordo
com estes procedimentos para reduzir o risco de fe-
rimentos decorrentes de choque elétrico, ficar pre-
so ou outras causas

Limpeza

Apds cada utilizagao, esvazie as lascas de roscar do tabu-
leiro de lascas e limpe todos os residuos de 6leo. Limpe o
6leo das superficies expostas, principalmente em dreas de
movimento relativo como as calhas da guia.

Se os calcos do mordente néo tiverem aderéncia e for ne-
cessario lima-los, utilize uma escova de arame para retirar
qualquer acumulacdo de rebarbas de tubo, etc.

Lubrificacao

Mensalmente, (ou com mais frequéncia, se necessario) lu-
brifique todas as pecas moéveis expostas (como as calhas
da guia, as rodas de corte, o parafuso de avanco do cor-
tador, os calcos de mordente e os pontos de pivotagem)
com um dleo de lubrificacdo leve. Limpe qualquer excesso
de dleo das superficies expostas.

Limpe os pontos de lubrificacdo para retirar sujidade e
evitar contaminacdo do 6leo ou lubrificante. Lubrifique
mensalmente.

300 Compact: Utilize uma pistola de lubrificante para adi-
cionar lubrificante Lithium EP (Pressdo Extrema) pelos bo-
cais de lubrificacdo nos pontos de lubrificacdo.

1233: Encha os pontos de lubrificacdo com éleo de lubri-
ficacao. Pressione a esfera no ponto de lubrificacdo para
permitir que o 6leo chegue aos rolamentos.

999-998-098.07_REV C
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Pontos de lubrificacao
Figura 29 - Pontos de Lubrificacdao

Manutencao do Sistema de Oleo

Mantenha o filtro do 6leo limpo para fluxo de éleo suficien-
te. O filtro do dleo esta localizado no fundo do depdsito do
Oleo. Desaperte o parafuso que fixa o filtro a base, retire
o filtro da linha de 6leo e limpe. Nao utilize a maquina com
o filtro do éleo retirado.

Filtro

Drenagem
do Oleo

N\

Bandeja de
Lascas

\ Revesti-

mento do
Depésito
de Oleo

Figura 30 - Conjunto do Filtro do Oleo

Substitua o dleo de corte da rosca quando este ficar sujo ou
contaminado. Para drenar o d6leo, coloque um recipiente
por baixo do bujao de drenagem na extremidade do dep6-
sito e retire 0 bujao. Siga todas as leis e regulamentos locais
quando eliminar o déleo. Limpe a acumulac¢ao no fundo do
depésito. Utilize Oleo de Corte de Rosca RIDGID para roscas
de elevada qualidade e vida util maxima da tarraxa. Consul-
te Especificac6es para a capacidade do depdsito do éleo.

A bomba do 6leo deve fazer uma purga automatica se o
sistema estiver limpo. Se ndo o fizer, isto indica que a bom-
ba estd gasta e deve fazer-se a manutencao. Nao tente pur-
gar a bomba.

Substituir a Roda de Corte

Se a roda de corte estiver baca ou quebrada, empurre o
pino da roda do cortador para fora da estrutura e verifique
o desgaste. Substitua o pino se estiver gasto e instale uma
Roda de Corte nova (ver catdlogo). Lubrifique o pino com
6leo de lubrificacao leve.

Substituir os Calcos de Mordente

Se os calcos do mordente estiverem gastos e ndo agarra-
rem o tubo, necessitam de ser substituidos.

1. Coloque uma chave de fendas naranhura e rode 90 graus
em qualquer direcdo. Retire o entalhe (Figura 31).

2. Insira sempre na lateral do pino de bloqueio e pressio-
ne o maximo possivel para baixo (Figura 31).

PRESSIONAR
PARA BAIXO

D

Entalhe

S

Para Retirar Para Substituir

0ss
T,

Bloquear
Pino

7z

Figura 31 - Substituir os Calcos do Mordente

3. Pressione o entalhe para baixo de forma firme e, com
uma chave de fendas, rode de forma a que os dentes
figuem virados para cima.

Substituir as Escovas de Carbono

Verifique as escovas do motor a cada 6 meses. Substitua
quando estiverem gastos até terem menos de 1~".

1. Desligue a maquina da fonte de alimentacao.

2. Desaperte os dois parafusos de cobertura do motor e reti-
re a cobertura do motor na parte traseira da maquina.

20
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Coberturado
Motor

Cobertura de

Escova T

Figura 32 - Retirar a Cobertura do Motor/Substituir as escovas

3. Desaperte as tampas da escova. Retire e inspecione as es-
covas. Substitua quando estiverem gastas até terem me-
nos de 4" Verifique se o comutador esta gasto. Se estiver
excessivamente gasta, peca a reparacao da maquina.

4. \olte a instalar as escovas/instale escovas novas. Volte a
montar a unidade. Instale todas as coberturas antes de
utilizar a maquina.

Magquinas de Roscar 300 Compact/1233 RIDGID

Equipamento Opcional

A AVISO

Para reduzir o risco de ferimentos graves, utilize
apenas equipamento especificamente concebido e
recomendado para a utilizacdo com as Maquinas de
Roscar RIDGID.

N.o Modelo

catalogo N.2 | Descricao

97075 815A | %"-2"NPT para o Lado Direito com Auto-abertura

97065 811A | %"-2"para o Lado Direito com Abertura Rapida

97080 815A | %"-2"para o Lado Direito com Auto-abertura

45322 815A | %"-2"BSPT para o Lado Direito com Auto-abertura. RT

97070 811A | %"-2" para o Lado Direito com Abertura répida

97045 531 Y4"-1" para o Lado Direito e 0 Lado Esquerdo com Abertura Répida

97050 53 1R;/;|d —a2” para o Lado Direito e 0 Lado Esquerdo com Abertura

67657 250 Suporte de Roda Dobravel

58077 250 Suporte de Roda Dobrdvel

92457 100A | Pernauniversal e Suporte de Bandeja

92462 150A | Roda Universal e Suporte de Bandeja

92467 200A | Roda Universal e Suporte de Armario

51005 819 Porta-casquilho, 5" - 2"

68160 819 Porta-casquilho, 12" - 2"
Para 300 Compact Apenas

84537 816 %" - 3" Semiautomatica
84532 817 1"-2" Semiautomatica
67662 — Suporte do Adaptador do Ranhurador 916
Apenas para 1233
54437 728 2%5"-3" para o Lado Direito com Auto-abertura de Retorno
93562 928 2%5"-3" para 0 Lado Direito com Auto-abertura de Retorno

— 419 Porta-casquilho

Para uma lista completa de equipamento RIDGID
disponivel para a Maquina de Roscar 300 Compact
ou 1233, consulte o catalogo Ridge Tool on-line em
www.RIDGID.com ou ligue para o Departamento de
Assisténcia Técnica Ridge Tool (800) 519-3456, nos
EUA e no Canada.

Informacao do Oleo de Corte da Rosca

Leia e siga todas as instru¢des na etiqueta de 6leo de roscar
e na Ficha de Dados de Seguranca (FDS). Informacao espe-
cifica sobre os Oleos de Corte de Roscagem RIDGID, incluin-
do Identificacdo de Perigos, Primeiros-Socorros, Combate a
Incéndios, Medidas para Fuga Acidental, Manuseamento e
Armazenamento, Equipamento de Protecao Individual, Eli-
minagao e transporte, estd incluida no contentor e na FDS.
A FDS esta disponivel em www.RIDGID.com ou contactan-
do ou telefonando para o Departamento de Assisténcia
Técnica da Ridge Tool em (800) 519-3456 nos EUA ou Cana-
da ou rtctechservices@emerson.com.
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Armazenamento da maquina

As Maquinas de Roscar devem manter-se
num espaco interior ou bem cobertas em tempo de chuva.
Guarde a maquina numa area isolada que esteja fora do al-
cance de criancas e de pessoas nao familiarizadas com ma-
quinas de roscar. Esta maquina pode causar graves lesoes
nas maos de pessoas sem formacao especifica.

Assisténcia e Reparacao

Servico ou reparacao improprios podem tornar a
maquina insegura de operar.

As “Instrucées de Manuten¢do” serao suficientes para re-
solver a maioria das necessidades de manutencdo desta
maquina. Quaisquer problemas que nao sejam abordados
nesta seccdo, apenas devem ser tratados por um técnico
autorizado da RIDGID.

Deve levar a ferramenta a um Centro de Assisténcia Inde-
pendente RIDGID ou devolvé-lo a fabrica. Utilize apenas
pecas de assisténcia RIDGID.

Para informacoes sobre o seu Centro de Assisténcia Inde-
pendente RIDGID mais préximo ou quaisquer perguntas
sobre reparacao:

« Contacte o seu distribuidor RIDGID local.

« Visite www.RIDGID.com para encontrar o seu ponto de
contacto RIDGID.

« Contacte o Departamento de Assisténcia Técnica
da Ridge Tool pelo endereco de correio eletrénico
rtctechservices@emerson.com, ou no caso dos E.U.A
e Canada, ligue para (800) 519-3456.

Eliminacao

Determinadas pecas da Maquina de Roscar contém ma-
teriais valiosos e podem ser recicladas. Existem empresas
especializadas em reciclagem que podem ser encontra-
das localmente. Elimine os componentes e o 6leo residual
em conformidade com todos os regulamentos aplicaveis.
Contacte as autoridades locais de gestao dos residuos para
mais informacoes.

Nos paises da CE: Néo elimine o equipamen-
to elétrico juntamente com o lixo doméstico!

De acordo com a Diretiva Europeia
2012/19/UE relativa aos residuos de equipa-
mentos elétricos e eletronicos e as suas trans-
posicdes para as legislacdes nacionais, o equi-
pamento elétrico em final de vida util deve ser recolhido em
separado e eliminado de forma ambientalmente correta.
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Resolucao de problemas

Magquinas de Roscar 300 Compact/1233 RIDGID

PROBLEMA

CAUSAS POSSIVEIS

SOLUCAO

Roscas danificadas.

Tarraxas danificadas, lascadas ou gastas.

A cabeca de roscar nao esta devidamente
alinhada com o tubo.

A guia ndo se move livremente nas calhas.

Substitua as tarraxas.

Utilize apenas Oleo de Corte daRosca
RIDGID®.

Verifique a taxa de fluxo de 6leo e ajuste
conforme necessario.

‘Substituao Oleode CortedaRosca
RIDGID®.

Limpe lascas, sujidade ou outro material
estranho entre a cabeca de roscar e a guia.

Recomendada a utilizacdo com tubo de
aco preto ou galvanizado.

Parede do tubo demasiado fina - utilize
espessura 40 ou mais pesado.

Ajuste a cabeca de roscar para uma rosca
de tamanho adequado.

Limpe e lubrifique as calhas da guia.

Roscas deformadas
ou esmagadas.

Cabeca de roscar abaixo do tamanho.

A espessura da parede do tubo é demasia-
do fina.

Ajuste a cabeca de roscar para uma rosca
de tamanho adequado.

Utilize a espessura 40 ou um tubo mais
pesado.

Roscas finas.

Tarraxas inseridas na cabeca pela ordem
errada.

Forcar a pega de avanco da guia durante
aroscagem.

Os parafusos da placa de cobertura da
cabeca de roscar estao frouxos.

Coloque as tarraxas na posicao correta na
cabeca de roscar.

Assim que as tarraxas comegarem a roscar,
nao force a pega de avanco da guia.
Permita que a guia avance sozinha.

Aperte os parafusos.

Sem fluxo de dleo de
corte.

Oleo de corte baixo ou inexistente.

Configurar a maquina para Roscagem Ma-
nual do Lado Esquerdo.

Cabeca de roscar fora da posicdo de rosca-
gem (DOWN) (para baixo).

Encha o depdsito do éleo.

Inverta as mangueiras da bomba do 6leo
(consulte a sec¢do em Roscagem Manual do
Lado Esquerdo).

Desloque a cabeca de roscar para a posi-
¢ao de roscagem.

A maquina nao
funciona.

Escovas do motor gastas.

Substitua as escovas.

999-998-098.07_REV C
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Resolucao de problemas (continua)

PROBLEMA CAUSAS POSSIVEIS SOLUCAO

O tubo desliza nos
mordentes.

. . Limpe os calgos do mordente com uma
Calcos do mordente cheios de detritos. escova de arame.

. . Certifique-se de que o tubo esta centrado
Tubo indevidamente centrado nos calcos nos cal¢os do mordente. Utilize o disposi-

do mordente. tivo de centragem traseiro.

Faca rodar de forma forcada e repetida no
Mandril ndo apertado no tubo. sentido anti-horario a manivela para fixar
o tubo no mandril dianteiro.
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EC DECLARATION OF CONFORMITY

We declare that the machines listed above, when used in accordance with
the operator’s manual, meet the relevant requirements of the Directives and
Standards listed below.

DECLARATION DE CONFORMITE CE

Nous déclarons que lorsqu’elles sont utilisées selon leur mode d’emploi, les
machines indiquées ci-dessus répondent aux exigences applicables des
directives et normes ci-aprés.

DECLARACION DE CONFORMIDAD DE LA CE

Declaramos que las maquinas listadas mas arriba, cuando se usan con-
forme al manual del operario, cumplen con los requisitos pertinentes de las
directrices y normas listadas a continuacion.

PROHLASENI O SHODE ES

Prohlasujeme, Ze vy$e uvedené nastroje a zarizeni splnuji pri pouZiti v
souladu s jejich ndvodem k obsluze pfislusné pozadavky nize uvedenych
smérnic a narizeni.

EF-OVERENSSTEMMELSESERKLAERING

Vi erkleerer, at de ovenfor anforte maskiner, ved brug i overensstemmelse
med brugervejledningen, opfylder de relevante krav i de nedenfor anforte
direktiver og standarder.

EG KONFORMITATSERKLARUNG

Wir erkléren, dass die oben aufgefiihrten Maschinen, wenn sie entsprechend
der Bedienungsanleitung verwendet werden, die einschlagigen Anforderun-
gen der folgenden Richtlinien und Normen erftllen.

AHAQZH ZYMMOP®QZHZ EK

ANAWVOUKE OTL T UNXAVIUATA TIOU avadEPOVTaL TIapaTiavw, 6Tav Xen-
OOTIOLOUVTAL CUNDWVA LE TO EYXELPIBIO XELPIOMOV, TTANPOUV TIG OXETIKEG
anarmoelg Twv rapakdtw Odnylwv kat MpoTurwy.

EY-VAATIMUSTENMUKAISUUSVAKUUTUS
Vakuutamme, ettd edellé luetellut koneet téyttavat kdyttdohjekirjan mukaisesti
kaytettyna seuraavien direktiivien ja standardien vaatimukset.

EU IZJAVA O SUKLADNOSTI

Izjavljujemo da su gore navedeni strojevi, kada se koriste u skladu s prirucni-
kom za korisnike, sukladni s relevantnim zahtjevima dolje navedenih direktiva
i standarda.

EK MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Kijelentjuk, hogy a fent felsorolt gépek - amennyiben a kezelési Gtmutaténak
megfelel6en hasznaljak Sket - megfelelnek az alabb felsorolt Irdnyelvek és
Szabvanyok kdvetelményeinek.

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA CE

Dichiariamo che le macchine elencate in alto, se utilizzate in conformita con
il manuale dell'operatore, soddisfano i relativi requisiti delle Direttive e degli
Standard specificati di seguito.

EO COMKECTIK MaNIMOEMECI

Bi3 >ofapblaa KepceTinreH K¥pbiFbinapabiH, nanjanadyLibl HYcKay-
NblFbIHA COMKEC NanfanaHblFaH xaraanaa Toemenae kepceTinreH [npek-
TvBanap meH CtaHpapTTapapiH, TMICTI TananTapbiHa >ayan 6epeTiHiH
Manimaenmis.

EG-CONFORMITEITSVERKLARING

Hierbij verklaren wij dat de hierboven vermelde machines, mits gebruikt in
overeenstemming met de handleiding, voldoen aan de relevante eisen van
de hieronder vermelde richtlijnen en normen.

CE-SAMSVARSERKLZARING

Vi erkleerer at maskinene oppfert over oppfyller de relevante kravene i direk-
tiver og standarder oppfert under dersom de brukes i henhold til bruksan-
visningen.

C€

2006/42/EC, 2014/35/EU, 2014/30/EU, 2015/863/EU
IEC 62841-1, |EC 62841-3-12

5011050
Conforms to UL 62841-3-12,
Certified to CSA C22.2#62841-1/CSA C22.2#62841-3-12

AUTHORIZED REPRESENTATIVE
Ridge Tool Europe NV

Ondernemerslaan 5428

3800 Sint-Truiden, Belgium
europeproductcompliance @ emerson.com
+40 374132035

DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

Deklarujemy, ze maszyny wymienione powyzej, gdy sa uzywane zgodnie z
podrecznikiem uzytkownika, spetniaja wiasciwe wymagania Dyrektyw i Stan-
dardéw, wymienione ponizej.

DECLARACAO DE CONFORMIDADE CE

Declaramos que as maquinas listadas acima, quando utilizadas de acordo
com o manual do operador, cumprem os requisitos relevantes das Diretivas
e Normas listadas abaixo.

DECLARATIE DE CONFORMITATE CE

Declaram ca masina specificata mai jos, atunci cand este utilizata in confor-
mitate cu manualul de exploatare, indeplineste cerintele relevante ale Direc-
tivelor si standardelor specificate mai jos.

OEKNAPALMA COOTBETCTBUA EC

Mbl 3aABfIAEM, YTO MHCTPYMEHTbI, MePEYNCIIEHHbIE BbliLLe, NPX YCIoBUA
UCrOmnb30BaHNA COrTacHO PYKOBOACTBY MO 3KCryaTawui, OTBEYatoT COOT-
BETCTBYIOLLMM TPEBOBAHUAM YKa3aHHbIX HKE AMPEKTUB 1 CTaH4apToB.

ES PREHLASENIE O ZHODE i
Vyhlasujeme, Ze stroje uvedené vyssie spliaju relevantné poziadavky smernic
a noriem uvedenych nizsie, ak sa pouzivaju podla ndvodu na pouZzitie.

IZJAVA ES O SKLADNOSTI

Izjavljamo, da zgoraj omenijeni stroji, ko se uporabljajo skladno z uporab-
niskim priroCnikom, izpolnjujejo relevantne zahteve spodaj omenjenih direktiv
in standardov.

EC DEKLARACIJA O USAGLASENOSTI

Izjavljulemo da gore navedeni strojevi, ako se koriste u skladu s prirucnikom
za korisnike, zadovoljavaju relevantne zahteve direktiva i standarda koji se
navode dole.

EG-FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE

Vi meddelar att maskinen som anges ovan uppfyller de aktuella kraven i de
angivna direktiven och standarderna nedan nar den anvénds enligt bruk-
sanvisningen.

AB UYGUNLUK BEYANI

Yukarida listelenen makinelerin, kullanici kilavuzuna goére kullanildiginda,
asagida listelenen Direktiflerin ve Standartlarin ilgili gereksinimlerini karsi-
ladigini beyan ederiz.

EU VASTAVUSDEKLARATSIOON

Kinnitame, et eelpool loetletud masinad vastavad allpool loetletud direktii-
vide ja standardite asjakohastele nouetele, kui neid kasutatakse vastavalt
kasutusjuhendile.

EK ATBILSTIBAS DEKLARACIJA

Mes apliecinam, ka iepriekSmingétas iekartas, izmantojot tas saskana ar oper-
atora rokasgramatu, atbilst attiecigajam talak noradito direktivu un standartu
prasibam.

DEARBHU COMHREIREACHTA AN CE

Foégraimid go bhfuil na hinnill sa liosta thuas i gcomhréir le
riachtanais abhartha na dTreoracha agus na gCaighdean sa liosta thios,
ach iad a Usaid de réir an lamhleabhair don oibreoir.

EB ATITIKTIES DEKLARACIJA

Deklaruojame, kad pirmiau iSvardytos masinos, jei naudojamos pagal nau-
dotojo vadova, atitinka atitinkamus toliau iSvardyty direktyvy ir standarty
reikalavimus.

EO OEKJTAPALIMA 3A CbOTBETCTBUE

Jeknapupame, 4ye M36POEHNTE NO-rope MallVHK, KOraTo ce U3nos3eat B
CbOTBETCTBYE C PHbKOBOACTBO 3a OrepaTopa, OTTOBapAT Ha CbOTBETHUTE
U3VCKBaHWA Ha OUPEKTUBUTE U CTaHAAPTUTE, U3OPOEHM No-aony.

Signature:

Name: Harald Krondorfer
Qualification: V.P. Engineering
Date: 06/15/2022
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FULL LIFETIME
WARRANTY

Against Material Defects
& Workmanship

FULL LIFETIME WARRANTY (garantie Iégale étendue a la durée de vie du produit,
voir conditions de garantie / legal warranty extended to the product lifecyle,
see warranty conditions)

For Warranty Information for your World Region

visit RIDGID.com
Emerson Professional Tools (Shanghai) Co., Ltd. Emerson Electric do Brasil Ltda
89 Jiangtian East Road, Avenida Hollingsworth, 325 — Prédio Il - 2° Andar
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